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(57)  Die Erfindung betrifft eine neue Art von Platten-
heizkorper (1), der mit FlGRigkeit beftllt wird, wobei die
Warme vom Heizungskreislauf Gber ein Heizelement (2)
indirekt an die FullfliRigkeit im Plattenheizkdrper (1)
Ubertragen wird.

Als FllifliRigkeit wird das chemisch aufbereitete
Wasser mit Zugabe von verschiedenen Inhibitoren ein-
gesetzt, wodurch die MischfliiRBigkeit chemisch gegen

Plattenheizkorper mit indirekter Beheizung

die Korrosion bestandig ist.

Der Betriebsdruck der Heizungsanlage wird nur auf
das Heizelement (2) beschrankt und der Druck im Gbri-
gen Heizkorper (1) bleibt atmosphérisch. Dies bringt
den Vorteil mit sich, daR die Heizplatte (1) aus diinnem
Blech (0,5mm) angefertigt werden kann, womit das
Preisniveau des Plattenheizkorpers erheblich reduziert
wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine neue Art von Plat-
tenheizkorper, der mit Flissigkeit beflllt wird, wobei die
Warme vom Heizungskreislauf tiber ein Heizelement in-
direkt an die Fullflissigkeit im Plattenheizkdrper Gber-
tragen wird.

[0002] Als Fullflissigkeit wird das chemisch aufberei-
tete Wasser mit der Zugabe von verschiedenen Inhibi-
toren eingesetzt, wodurch die Mischflissigkeit che-
misch gegen die Korrosion bestandig ist.

[0003] Der Betriebsdruck der Heizungsanlage wird
nur auf das Heizelement beschrankt und der Druck im
Ubrigen Heizkdrper bleibt atmosphérisch. Dies bringt
den Vorteil mit sich, dall die Heizplatte aus dinnem
Blech (0.5 bis 0.6 mm) angfertigt werden kann, womit
das Preisniveau des Plattenheizkorpers erheblich redu-
ziert wird.

[0004] Das Heizelement ist ein sehr effizienter War-
metauscher der auf zweierlei Weise angefertigt werden
kann :

[0005] Zum einen wird ein Blechstiick angefertigt, mit
den Abmessungen 85mm breit, 1,5 - 2mm dick und ei-
ner Lange ,die um ca 100 mm kdrzer ist, als der Heiz-
kérper.

[0006] Auf dem Blechstlick sind die Kanéale einge-
pragt, deren Tiefe von der Warmeleistung abhangig
sind. Jeweils zwei Kanale sind mittels der eingepragten
Bogen am Ende des Heizelementes miteinander ver-
bunden. Die eingepragten Bégen haben die gleiche Tie-
fe wie die Einpragungen langs des Heizelementes. So-
mit erreicht man, dafd sich der Vorlaufstrom auf zwei Ka-
nale verteilt, die zwar unterschiedliche Léangen haben,
aber mit dem gleichen Abstand voneinander eingepragt
sind.

[0007] Der Ricklaufstrom im Heizelement setzt sich
ebenfalls aus zwei Teilstrdmen zusammen. Durch die
gleichméafRige Stromverteilung Uber die ganze Breite
des Heizelementes ist gewahrleistet, dafl die Warme-
Ubertragung vom Heizelement an die umlaufende Fli-
Rigkeit effizienter wird.

[0008] Das Heizelement setzt sich aus zwei vollkom-
men indentischen Schalen zusammen, die miteinander
durch das Punktschweil’en verbunden sind (das Punkt-
schweilen erfolgt zwischen den Kanélen). Die beiden
Schalen werden wasserdicht miteinander durch die
Schweillnaht verbunden.

[0009] An einer der beiden Schalen sind zwei Offnun-
gen vorgesehen, an denen jeweils ein Rohrstiick ange-
schweil3t ist. Diese Rohrstlicke werden beim Zusam-
menbau der Heizplatte mit der Schale der Heizplatte
wasserdicht miteinander verschweilt.

[0010] Die Oberflache des Heizelementes ist mit war-
zenférmigen Nadelrippen berippt. Die Nadelrippen kén-
nen mittels eines Elektroschweissgerates durch das
punktférmige Schweillen an der Oberflache des Heize-
lementes oder automatisch, mit einem speziell zu die-
sem Zweck angefertigten Werkzeug, angebracht wer-
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den. Durch das Berippen der Aussenoberflache des
Heizelementes werden sehr hohe dussere Warmetber-
gangskoeffizienten erreicht (Gréenordnung um 2000
W/m2K).

[0011] Durch die richtige Auslegung der Strémungs-
geschwindigkeit im Strdmungskanal des Heizelemen-
tes (um 1m/s) kénnen hohe innere Wéarmelbergangs-
koeffizienten (WUK) im Heizelement erreicht werden.
Die Beiden (der innere und der dussere WUK) ergeben
einen hohen Warmedurchgangskoeffizienten des Heiz-
elementes.

[0012] Die andere, herkdbmmliche Mdglichkeit, das
Heizelement zu gestalten, ist in der Weise gegeben,
dafd ein U-férmiges Rohr verwendet wird, dessen Ober-
flache mit Rippen aus diinnem Blech (ca. 0,5 mm) be-
rippt wird. Damit kdnnen auch sehr hohe Warmedurch-
gangskoeffizienten erreicht werden. Diese Ldsung istin
jedem Fall mit hdheren Anfertigungskosten verbunden.
[0013] Das Merkmal dieser Erfindung ist, dal die
Warmedlbertragung zwischen dem Heizelement und
der Fullflissigkeit, verursacht durch die Schwerkraftbe-
wegung der Fllfussigkeit iber die Hoéhe des Heizele-
mentes, stattfindet. Die Warmelbertragung zwischen
der Fullflissigkeit und der Aussenwand der Heizplatte
findet ebenfalls durch die Schwerkraftbewegung der
Fullflissigkeit entlang der senkrechten Wand der Heiz-
platte statt. Um den Dichteunterschied der aufsteigen-
den und der abfallenden Strémung in der Heizplatte her-
zustellen, wird das Heizelement in den dafiir vorgese-
hen Fulkanal der Heizplatte eingebaut.

[0014] Das weitere Merkmal dieser Erfindung liegt
darin, daf3 die erforderliche Zirkulation der FullfliRigkeit
durch die Schwerkraftbewegung in der Heizplatte her-
vorgerufen wird. Die Schwerkraftbewegung wird durch
den Dichteunterschied der FullfliiRigkeit in der aufstei-
genden und der abfallenden Saule hervorgerufen. Die
aufsteigende und die abfallende Saule stellen die ein-
gepragten Kanale in der Heizplatte dar.

[0015] Das Merkmal dieser Erfindung ist auch, daf}
das Heizelement nur unter den aufsteigenden Saulen
angebracht wird, d.h es wird nur die Zone der aufstei-
genden Bewegung geheizt. Die Zone unter den abfal-
lenden Saulen wird nicht geheizt. Damit ergibt sich die
Forderung, dal die Gesamtldnge des Heizelementes
kirzer als die Heizplatte ist. Dieser Langenunterschied
betragt ca 100mm. Daraus laRt sich schlieRen, dal} die
"abfallende Zone" in der Heizplatte sehr kurz ist und
zwar, so kurz wie es erforderlich ist um die Schwerkraft-
bewegung erzeugen zu kénnen.

[0016] Die Anfertigung einer Heizplatte erfolgt auf die
Weise, dal} zuerst die Schalen auf klassische Art ange-
fertigt werden, jedoch mit dem Unterschied, daR am Ful’
der Schale ein Kanal vorgesehen ist, in dem das Heiz-
element eingebaut wird. Zwei Schalen werden zuerst
durch das Punktschwei3en miteinander befestigt und
anschliessend werden dann die Rander der Heizplatte
durch das Nahtschweifien wasserdicht verschlossen. In
den Schalen werden wahrend der Anfertigung die Aus-
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trittséffnungen vorgesehen, durch welche die Vor-und
Rucklaufrohre hindurchgefiihrt und mit der Schale was-
serdicht verschweil’t werden. Je nach dem, welche
Warmeleistung eines Heizkdrpers bendtigt wird, kann
ein Plattenheizkdrper aus einer, zwei oder drei Heizplat-
ten zusammengesetzt werden.

[0017] In jeder Heizplatte sind vier Offnungen ¢ 15
mm vorgesehen, und zwar am unteren Rand eine Ent-
leerungsoffnung und am oberen Rand eine Befillungs-
und Bellftungsoffnung.

Die Berechnung zeigt, dal die gesamte Warmeabgabe
der Vorderseite und Rickseite (Frontseite zum Raum
und Rickseite zur Wand ) sich zusammensetzt aus:

- Warmeabgabe durch die Strahlung ca 60%
- Warmeabgabe durch die Konvektion ca 40%

Aus dieser Tatsache folgt, dafl wenn zwei Heizplatten
bei einem Heizkdrper gegeneinander gestellt werden,
der Strahlungsanteil verloren geht, da sich die Heizplat-
ten gegenseitig bestrahlen und gleichzeitig die Strahlen
absorbieren. Aus diesem Grund wird es erforderlich
sein, an der Innenseite der Heizplatten, die gegenein-
ander aufgestellt werden, die konvektiven Flachen vor-
zusehen, um den Verlust des Strahlungsanteils auszu-
gleichen. Das ist bei der Plattenheizkérperproduktion
Ublich und diese konvektiven Flachen werden Ublicher-
weise aus Blech mit einer Starke von 0,5mm, in Trapez-
form,_angefertigt

[0018] GemaR der vorliegenden Erfindung werden
die Aussenschalen der Heizplatte aus 0,6mm starkem
Blech vorgesehen, da der Druck im Heizelement iden-
tisch mit dem Druck der Heizungsanlage ist.

[0019] Ublicherweise werden die konvektiven Fl&-
chen aus 0,5 mm starkem Blech angefertigt. Die Heiz-
platten der Ublichen Plattenheizkdrper werden aus 1,25
mm starkem Blech angefertigt.

[0020] Auf Grund der durchgefiihrten Analyse liegt es
nah, den Kostenvergleich des Stahlblechverbrauches
fur die Plattenheizkdrper gemaf dieser Erfindung und
der Ublichen Plattenheizkdrper wie folgt anzustellen :

Nehmen wir z.B. einen Plattenheizkdrper aus der
Ublichen Produktion (z.B. Hersteller Firma "Bude-
rus") mit folgenden Charakteristiken:

Typ PKPK...coooiiiiiieeeee
ten+zwei konvektive Flachen)
Baulange 960 mm
Bauhéhe 600 mm

Gesamte Heizflache 4,169 m2 (laut Prospekt-
unterlagen)

Gesamtgewicht 33,96 kg

Warmeleistung 1833 Watt (bei Raumtempe-
raturen 24°C)

(zwei Heizplat-

Gegenuber dieser Plattenheizkorper hat der Plat-
tenheizkérper gemafl dieser Erfindung folgende
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Charakteristiken:

Bauldnge 960 mm
Bauhéhe 600 mm

Gesamtheizflache:
Warmeleistung:

ratur 22°C)
Gesamtgewicht:

1833 Watt (bei Raumtempe-
22,84 kg

Das Gesamtgewicht setzt sich, wie folgt zusam-

men:

- 2304 m2 (2 Heizplatten), 0,6 mm
dick 10,78 kg

- 2 Stick konvektive Flachen 0,5 mm
dick 6,98 kg

- 2 Heizelemente 3,00 kg

- Abdeckprofile, Haltelaschen,
AnschliBRe

- Insgesamt:

2,08 kg
22,84 kg

[0021] Daraus laft sich schlielRen, dall mit Platten-
heizkérpern gemanl dieser Erfindung wesentliche Er-
spamisse an Stahlblech erreicht werden kénnen.
[0022] Geht man von einer jahrlichen Plattenheizkor-
perproduktion von 500 000 Stiick aus, lalt es sich leicht
ausrechnen, dal® man nur am Materialaufwand an
Stahlblech 5560 Tonnen spart.

[0023] Das Merkmal dieser Erfindung ist auch, daf}
die Heizplatten mit chemisch aufbereitetem Wasser be-
fullt werden, womit die Korrosionsanfalligkeit wesentlich
reduziert wird. Man kann die Heizplatten auch mit an-
deren WarmetragerfliRigkeiten befiillen, welche die
Korrosion vollkommen ausschlieRen, dabei stellt sich
jedoch die Kostenfrage.

[0024] Es besteht die Mdglichkeit die Heizplatten aus
Alu-Blech, sowie aus VA - Blech anzufertigen, da sie
drucklos sind.

[0025] Besonders istzu erwdhnen, dalk diese Lésung
die Méglichkeit bietet, die Plattenheizkdrper als Motiv-
heizkorper zu gestalten, in der Weise, dal die Frontsei-
te aus Blech (0,8 mm dick) angefertigt wird, wobei auf
der Vorderseite verschiedene Motive angebracht wer-
den koénnen.

[0026] Die Erfindungistin den Zeichnungen beispiel-
weise veranschaulicht. Dabei zeigen :

Fig.1 eine Prinzipskizze des erfindungsgemassen
Plattenheizkdrper mit der Seitenansicht

Fig. 1A zur Verdeutlichung der Fig. 1
Fig. 1B zur Verdeutlichung der Fig. 1
Fig. 1C zur Verdeutlichung der Fig. 1

Fig.2 eine Prinzipskizze des Heizelementes mit ein-
gepragten Kanélen, die Anordnung der Nadelrip-
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pen, sowie den Vor-und RicklaufanschlulR.

Fig. 2A zur Verdeutlichung der Fig. 2
Fig. 2B zur Verdeutlichung der Fig. 2
Fig. 2C zur Verdeutlichung der Fig. 2

Fig.3 die Verbindung der Wéarmeheizplatten mit
Fill-und Entleerungsventil

Fig. 3A zur Verdeutlichung der Fig. 3
Fig. 3B zur Verdeutlichung der Fig. 3
Fig. 3C zur Verdeutlichung der Fig. 3
Fig. 3D zur Verdeutlichung der Fig. 3
Fig. 3E zur Verdeutlichung der Fig. 3

[0027] Gemal Fig. 1 ist der Plattenheizkdérper auf die
Weise konzipiert, dafl am Fuf3e der beiden Schalen 1
ein horizontaler viereckiger Kanal vorgesehen ist, in
dem ein effizientes Heizelement 2 eingebaut wird, das
indirekt die Warme vom Heizungskreislauf auf die Full-
flissigkeit in der Heizplatte tUibertragt. Die senkrecht ein-
gepragten Kanale 3 in der Heizplatte sind aufsteigend,
und die Kanale 4 absteigend. Die Fullflissigkeit in der
Heizplatte zirkuliert durch die Schwerkraft, die sich
durch den Dichteunterschied im aufsteigenden und ab-
fallenden Kanal im stationaren Betrieb einstellt.

In den Fig. 1A, Fig 1B und Fig 1C ist deutlich die Posi-
tionierung des Heizelementes 2 angegeben. Aus der
Fig. 1C ist die Positionierung des Vor -und Riicklaufan-
schlues 5 und 6 ersichtlich.

In Fig. 2 ist das Heizelement 2 dargestelt, wobei man
erkennt, dal} das Heizelement aus zwei Blechplatten
auf die Weise angefertigt wird, dal® der Lange nach in
der Blechplatte vier Kanale 7 eingepragt sind und dal}
zwei Platten durch Nahtschweil3en miteinander wasser-
dicht verschloRen sind. Die Einpragungen der beiden
Platten formen einen Kanal mit kreisférmigem Quer-
schnitt, durch den das Heizungswasser aus der Hei-
zungsanlage strémt. Jeweils zwei Kanale sind mittels
der eingepragten Bogen 8 miteinander verbunden. Die
zwei Kanale am Ful des Heizelementes sind mittels ei-
nes Rohrstlickes 5 an den Heizungsvorlauf und die an-
deren zwei Kanale mittels des Rohrstiickes 6 an den
Heizungsriicklauf angeschlossen.

In Fig. 2B und Fig. 2C ist die Draufsicht und Seitenan-
sicht des Heizelementes vergroRert dargestellt.

Die Oberflache des Heizelementes ist mit Nadelrippen
16 versehen, die dazu dienen, die Warmeubergangsko-
effizienten an der Seite der Schwerkraftstromung zu er-
héhen.

[0028] InFig. 3istdie Verbindung der einzelnen Heiz-
platten 1 als fertiger Heizkorper dargestellt. Die Verbin-
dung der Heizplatten erfolgt mittels der Rohrsegmente
5,6, 9, 10 und 11. Die Rohrsegmente 5 und 6 sind mit-
tels eines T-stlickes 13 miteinander wasserdicht ver-
schweilt. Die T-Stiicke 13 sind mit Gewindeanschluf
versehen und dienen als Heizungsvor- und Rucklaufan-
schluf. Die Rohrsegmente 9, 10 und 11 sind auch mit-
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tels eines T-Stiickes 12 miteinander verschweif’t. Die
T-Stlicke 12 sind mit VerschluRschrauben vorgesehen,
die der Befullung, Entliftung und Entleerung des Heiz-
kérpers dienen.

Um die Heizplatte herum, wegen der verbliebenen Pra-
gungen und um das Nahtschweif’en zu verdecken, ist
ein Rahmen, Fig. 3D -14, aus L-Profil mit der Abmes-
sung 17x20x 0,8 mm vorgesehen, der an der Frontseite
der Heizplatte angebracht ist, so daf} keine Aufsteckgit-
ter oder seitliche Aufsteckdeckel mehr, wie bei Gblichen
Heizkorpern erforderlich sind. Der Zwischenabstand
der Heizplatten betréagt 56 mm, was vollkommen fiir eine
gute konvektive Luftstrdmung ausreicht. An der Hinter-
seite ist eine konvektive Fl&che 15 angebracht, die aus
Blech 0,5 mm stark, angefertigt wird. Die Aufgabe der
konvektiven Flache ist, den Strahlungsveriust zu beglei-
chen.

Patentanspriiche

1. Der Plattenheizkérper besteht aus einer oder meh-
reren Heizplatten, die mit chemisch aufbereitetem
Wasser oder einer anderen WarmetragerflliBigkeit
befillt sind, dadurch gekennzeichnet, daB in den
Heizplatten ein effizientes Heizelement eingebaut
ist, das der Warmeubertragung vom Heizwasser an
die FullfliRigkeit in der Heizplatte dient.

2. Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB sich das Heizelement aus
zwei Platten zusammensetzt, in denen die rundfor-
migen Kanéle eingepragt sind. Die Platten werden
miteinander durch Punktschwei3en verbunden und
der AufRenrand ringsherum wird durch das Naht-
schweillen wasserdicht verschlofRen. Die einge-
pragten Kanéle liegen aufeinander und bilden dabei
einen kreisférmigen Querschnitt, durch den das
Heizungswasser stromt und ihre Warme der Fullflu-
Rigkeit Ubergibt.

3. DerPlattenheizkérper nach Anspruch 1-2, dadurch
gekennzeichnet, daB die eingepragten Kanale in
der Heizplatte so angeordnet sind, daf} sich das
Wasser aus dem Heizungsvorlauf auf zwei oder
mehrere Teilstrome verteilt, auf die Weise, dal’ sich
die Strdmungswiderstédnde und die Warmeubertra-
gung optimal einstellen. Am Ende des Heizelemen-
tes werden die eingepragten Kanéle miteinander
durch die eingepragten Bdgen, in gleicher Tiefe,
verbunden.

4. Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1 - 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Oberflache des
Heizelementes mit den Nadelrippen oder einer an-
deren Art des Berippens versehen ist.

5. Der Plattenheizkdrper nach Anspruch 1 - 4, da-
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durch gekennzeichnet, daB die eingepragten Ka-
nale mit zwei Rohrstlicken an den Heizungsvorlauf
und Heizungsricklauf mittels eines T-Stlickes an-
geschlof3en sind.

Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1 - 5, da-
durch gekennzeichnet, daB als Heizelement ein
mit Lamellen beripptes U-formiges Rohrstlick ver-
wendet werden kann.

Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1 - 6, da-
durch gekennzeichnet, dal am Ful} der Heizplat-
te ein Kanal mit quadratischem Querschnitt vorge-
sehen ist, in dem das Heizelement eingebaut wird.

Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1 - 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die senkrechten Sau-
len des Plattenheizkorpers teils als aufsteigende
und teils als abfallende Kanéle verwendet werden.

Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1 - 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Heizplatten mit
den T-Sticken miteinander verbunden sind und
daR die Verbindungsstiicke zum Fillen, Entliiften
und Entleeren dienen.

Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1 - 9, da-
durch gekennzeichnet, daB die Heizplatten aus
Stahlblech oder einem anderen Material, das 0.5 -
0.6 oder 0.8 mm dick ist, angefertigt sind und den
Betriebsdruck der Heizungsanlage von 20 bar und
mehr aushalten kénnen. Heizkorper dieser Art kdn-
nen mit Wasserdampf beheizt werden und als
Hochdruckheizkérper oder Motivheitzkérper ver-
wendet werden, wo die Frontseite einer Heizplatte
aus glattem Blech, 0,8 bis 1mm dick, angefertigt
wird, auf der verschiedene Motive gedruckt werden
kénnen.

Geanderte Patentanspriiche gemdss Regel 86(2)
EPU.

1. Der Plattenheizkérper besteht aus einer oder
mehreren Heizplatten, die mit chemisch aufbereite-
tem Wasser mit Zugabe von Inhibitoren gegen Kof-
fosion sowie Zugabe von Gegenfrostmittel gegen
Einfrieren geschitzt sind, dadurch gekennzeich-
net, daB in der FuRsohle (2a) in der Heizplatte (1)
ein Heizelement (2) eingebaut ist, das sich aus zwei
Platten zusammensetzt, in denen die rundférmigen
Kanale (7) eingepragt sind. Die Platten werden mit-
einander durch Punktschweien verbunden und
der AulRenrand wird ringsherum durch das Naht-
schweil’en wasserdicht verschloRen. Die einge-
pragten Kanale (7) liegen aufeinander und bilden
dabei einen kreisférmigen Querschnitt, durch den
das Heizungswasser stromt und ihre Warme der
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Fulliflissigkeit Gbergeben.

2. Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die eingepragten Ka-
nale (7) in der Heizplatte (1) so angeordnet sind,
daf sich das Heizungswasser aus dem Heizungs-
vorlauf auf zwei oder mehrere Teilstrome verteilt,
auf die Weise, daf sich die Stromungswidersténde
und die Warmeubertragung optimal einstellen. Am
Ende des Heizelementes (2) werden die eingeprag-
ten Kanale (7) miteinander durch die eingepragten
Bogen (8), in gleicher Tiefe, verbunden.

3. Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1-2, da-
durch gekennzeichnet, daB sich das Heizelement
(2) nicht tber die ganze Lange der Heizplatte (1)
erstreckt, jedoch nur bis zu einer bestimmten Léange
der Heizplatte (1). Diese Lange wird rechnerisch
bestimmt, damit die Zirkulationsstromung, bezogen
auf die optimale Warmelbertragung vom Heizele-
ment (2) auf die Fullflissigkeit in der Heizplatte (1),
optimiert wird. Es ist unbedingt notwendig, daf sich
in der Heizplatte (1) eine aufsteigende Strémung (3)
und eine abfallende Strdomung (Kihlung) (4) ausbil-
det. Das Verhaltnis der Flachenanteile in der Heiz-
platte (1) in der die aufsteigende Strémung (3)
herrscht, zum Flachenanteil in der Heizplatte (1) in
der die abfallende Strdmung (4) herrscht, hat einen
optimalen Wert, der rechnerisch oder durch Versu-
che zu bestimmen ist. Der Wert liegt im Bereich
(3-4,5):1. Die optimale Strdmungsdynamik und die
opitmale Wéarmedibertragung wird erreicht, wenn
das Verhaltnis der Heizplattenoberflache zur Heiz-
elementoberlfache im Verhaltnis (3,5-4,5):1 liegt.

4. Der Plattenheizkorper nach Anspruch 1-3, da-
durch gekennzeichnet, daB zwischen der aufstei-
genden (3) und der abfallenden (4) Strémung der
Fullflissigkeit die Trennung der Stréme vorgese-
hen werden muf3, entweder durch die in der Heiz-
platte (1) bestehenden Einprdgungen oder durch
speziell darfiir vorgesehene Einbauten wie U-Profi-
le, L-Profile oder Flachprofile. Die Einbauten sind
nur dann erforderlich, wenn die Heizplatte (1) als
plane Platte vorgesehen ist. Die Trennprofile wer-
den Uber die ganze Hohe der Heizplatte (1) er-
streckt, jedoch wird eine Spaltéffnung oder ein Ver-
teilerkanal fur die Umlenkung des Stromes von auf-
steigender (3) auf abfallende (4) Stromung vorge-
sehen. Die Einbauten verhindern, daf es nicht zur
Vermischung des aufsteigenden (3) und des abfal-
lenden (4) Stromes kommt, da in diesem Falle die
Zirkulationsbewegung der Fullflussigkeit zum Erlie-
gen kommt.

5. Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1-4, da-
durch gekennzeichnet, daB, um die Warmeuber-
tragung vom Heizelement (2) an die Fullflissigkeit
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zu erhohen, an der Oberflache des Heizelementes
(2) die Nadelrippen (16) vorgesehen werden (die
Ubliche Berippung des Heizelementes ist wegen
der Querstromung der Fllfliissigkeitin der Fusoh-
le der Heizplatte ausgeschlossen, weil es dadurch
zur Drosselung der gesamten Zirkulation kommen
wurde; die Anzahl der Nadelrippen pro Flachenein-
heit mul} genau ausgelegt werden, um die Str6-
mungswiderstéande in einer bestimmten GréRe zu
halten).

6. Der Plattenheizkérper nach Anspruch 1-5, da-
durch gekennzeichnet, daB die Verbindung (13)
von zwei oder drei Heizplatten (1) miteinander als
fertiger Heizkdrper mittels der Rohrsegemente
(5,6,9,10 und 11) erfolgt. Die Rohrsegmente (5 und
6) sind mittel eines T-Stiickes (13) miteinander
wasserdicht verschweil3t. Die T-Stlicke (13) sind
mit Gewindeanschlu3 versehen und dienen als Hei-
zungsvor- und Heizungsricklaufanschlu®. Die
T-Stlicke (12) sind mit VerschluRBschrauben vorge-
sehen, die fir die Befiillung, Entliiftung und Entlee-
rung des Heizkoérpers dienen. Um die Heizplatte (1)
herum, wegen der verbliebenen Pragungen und um
das Nahtschweilen zu verdecken, ist ein Rahmen
(14) aus L-Profil vorgesehen, der an der Frontseite
der Heizplatte (1) angebracht ist, so daf} keine Auf-
steckgitter oder seitliche Aufsteckdeckel (wie bei
herkémmlichen Heizkérpe) mehr erforderlich sind.
Der Zwischenabstand der Heizplatten (1) ist ausrei-
chend groB, so dald er flir eine gute konvektive Luft-
strdomung ausreicht. An der Innenseite der Heizplat-
ten (1) sind konvektive Flachen (15) angebracht,
die aus Blech 0, 5 mm oder 04, mm angefertigt wer-
den.

7. Der Plattenheizkdérper nach Anspruch 1-6, da-
durch gekennzeichnet, daB in der Fuflsohle (2a)
der Heizplatte (1) eine Rohrschlange eingebaut
werden kann, unter der Voraussetzung, dal die Be-
dingungen der Anspriiche 3 und 4 erfiillt sind.

8. Der Plattenheizkdérper nach Anspruch 1-7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Anordnung des
Heizelementes (2) gemal dieser Erfindung einge-
halten wird und unter Beachtung der Anspriiche 3
und 4 sich Uber die ganze Plattenlange eine gleich-
mafRige Temperatur einstellt, die sehr rasch den
stationdren Zustand erreicht. Dabei werden die
Warmeubergangskoeffizienten Uber die ganze
Heizplattenldnge konstant bleiben.

9. Der Plattenheizkdrper nach Anspruch 1-8, da-
durch gekennzeichnet, daB der ganze Platten-
heizkorper drucklos (Druck in der Heizplatte (1)) be-
trieben wird.
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