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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verpackungssystem mit tablettenférmigen Gegenstanden, insbesondere bruchemp-
findlichen Tabletten, mit einer aus einem Faltzuschnitt aus Karton oder dergl. gebildeten mehreckigen Umverpackung
und mit in der Umverpackung sortiert angeordneten Folienbeuteln, in denen jeweils wenigstens ein tablettenférmiger
Gegenstand aufgenommen ist.

[0002] Wasch- und/oder Reinigungsmittel in Tablettenform, die z.B. aufgrund ihrer hygroskopischen Eigenschaften
einen zusatzlichen Schutz gegen Feuchtigkeit bendétigen, werden im allgemeinen in Folienbeuteln verpackt. Dafur haben
sich in der Praxis beispielsweise sogenannte "Flow Packs" bewahrt, die aus einem Folienschlauchbeutel bestehen, der
eine Langsnaht und zwei Querndhte, sogenannte "Flossen" aufweist. Die Herstellung solcher "Flow Packs" ist bekannt
und geschieht Ublicherweise auf Hochleistungsproduktionsanlagen direkt nach der Tablettenherstellung. Ein solcher
Folienbeutel ist z.B. aus DE 295 09 593 U1 bekannt.

[0003] Ublicherweise werden in derartige Folienbeutel eingeschlagene Tabletten (Einzel- oder Mehrfacheinschlag)
lose in einen Verpackungsbehalter, wie Paket, Tragepaket, Trommel oder dergl. verpackt, der bei der Lagerung und
beim Transport prinzipiell eine ausreichend stabile AuRenverpackung bzw. Umverpackung darstellt. Dabei bezieht sich
die Stabilitét auf den geforderten Stauchwiderstand der Gebinde bei Druck- und Gewichtsbelastung innerhalb eines
Palettenverbundes.

[0004] Derartige Waschmitteltabletten sind jedoch bruchempfindliche Produkte, die generell beim Abfullvorgang sowie
beim Transport derart beansprucht werden, dass Kantenbruch, Bruch und Abrieb auch bei normaler stabiler Aul3enver-
packung nicht zu vermeiden sind. Hiergegen wird die Tablette auch nicht durch den Folienbeutel geschiitzt, der nur eine
geringfiigige zuséatzliche Schutzwirkung gegenuber StoRbeanspruchung und beim Transport bietet.

[0005] Aus DE 198 52 936 A1 der Anmelderin ist eine gattungsgemafe Verpackung bekannt geworden, bei der die
Folienbeutel sortiert mit parallel zueinander ausgerichteten Langsnéahten in der Umverpackung angeordnet sind, wobei
die Lange der Folienbeutel gré3er ist als der Abstand der zu den Quernéhten der Folienbeutel parallelen Seitenwénde
der Umverpackung, derart, dass wenigstens ein Endbereich der Folienbeutel federnd umgebogen in der Umverpackung
liegt und dass wenigstens die zu den Langsnahten der Folienbeutel parallelen Seitenwande der Umverpackung mit
Wandverstarkungen ausgerustet sind. Bei einer solchen Verpackungsgestaltung werden zunachst durch die sortierte
Anordnung der Folienbeutel in der Verpackung StoRRbelastungen parallel zur Langsnaht in den Folienbeuteln schon
relativ gut aufgefangen, diese StoRbelastungen werden teilweise von den umgebogenen Flossen (Querndhten) des
Folienbeutels absorbiert. Da die Folienbeutel zuséatzlich langer ausgelegt sind als die betreffende Verpackungslange
(Abstand der zu den Quernahten der Folienbeutel parallelen Seitenwande der Umverpackung), wird wenigstens eine
der beiden Flossen des jeweiligen Folienbeutels beim Einlegen in die Umverpackung umgebogen, so dass die Flosse
federnd in der Umverpackung liegt, wodurch St6Re gedampft werden kénnen, ohne dass Beschadigungen der tablet-
tenférmigen Produkte auftreten. StoRbelastungen parallel in Langsrichtung des Folienbeutels kénnen so nicht zu Be-
schadigungen der Tabletten flhren. Stof3belastungen in Querrichtung, d.h. parallel zu den Quernéhten, werden durch
die spezielle Gestaltung der Umverpackung mit Wandverstarkungen in den entsprechenden Seitenwanden derselben
aufgefangen. Diese Verpackung entspricht dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0006] Bietet diese bekannte Verpackung mit rechteckigem Basisquerschitt somit schon wesentliche Vorteile, so ist
sie doch noch verbesserungswiirdig, da aufgrund der runden tablettenférmigen Gegenstande, insbesondere in den
Eckbereichen, innerhalb der Verpackung Hohlrdume bestehen, die deren Festigkeit beeintréachtigen.

[0007] Aus WO 99/50381 ist eine Tablette, vorzugsweise eine wasserlosliche Reinigungsmitteltablette bekannt, die
vor allem aufgrund spezieller geometrischer Gestaltung besondere Festigkeitseigenschaften aufweisen soll.

[0008] Aus DE 93 20 302 U1 ist eine kastenférmige Verpackung zur Aufnahme von Flaschen oder dergl. bekannt,
die eine achteckige Grundflache aufweist. Dabei werden die flaschenférmigen Gegensténde auf der Grundflache an-
geordnet und anschlieRend werden die Verpackungsseitenwande um die flaschenférmigen Gegenstande eingefaltet.
Es handelt sich also offensichtlich um ganz andere Gegenstande, die mit in Folienbeuteln verpackten Wasch- oder
Reinigungsmitteltabletten keine Beriihrungspunkte aufweisen. Auch aus FR 2 780 703 A1 ist ein Verpackungszuschnitt
mit einer achteckigen Grundflache bekannt.

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es, ein gattungsgeméaRes Verpackungssystem so weiterzuentwickeln, dass deren
Festigkeit, insbesondere deren Stapelstauchdruck, erhéht und die mechanischen Beanspruchungen auf die tabletten-
férmigen Gegenstande weiter verringert werden.

[0010] Diese Aufgabe wird mit einem Verpackungssystem der eingangs bezeichneten Art erfindungsgemaf durch
die Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

[0011] Es hat sich herausgestellt, dass durch die sortierte Anordnung der tablettenférmigen Gegenstande in der
Umverpackung und die Anpassung der Eckbereiche der Umverpackung an die Kontur der in den Ecken befindlichen
tablettenférmigen Gegenstande die Eckbereiche der Umverpackung wesentlich stabiler werden, so dass ein Einknicken
der Umverpackung im Eckbereich weitgehend vermieden wird und in diesen Bereichen keine Querbelastung auf die
tablettenférmigen Gegensténde ausgeubt wird. AuRerdem erhdht sich durch diese MalRnahmen der Stapelstauchdruck
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der Verpackung deutlich, so dass mehrere solcher Verpackungen beispielsweise auf einer Palette gestapelt werden
kdénnen, ohne dass die tablettenférmigen Gegenstande dadurch beeintrachtigt werden. Des weiteren werden Bescha-
digungen von auf Paletten gestapelten Umverpackungen im Eckbereich durch Packmaterial wie Stretchfolie vermieden,
da die Ecken nicht durch die Querbelastungen eingedriickt werden. Das erfindungsgemafRe Verpackungssystem ist
entlang der gesamten Mantelfache gegen dufere Einflisse geschitzt.

[0012] AuRerdem laRt sich die Verpackung leichter handhaben, man kann sie, je nach Gréfie der Verpackung, bei-
spielsweise ohne weiteres mit einer Hand fassen. Ein Einschneiden der Eckkante der Umverpackung in dem Bereich
zwischen Zeigefinger und Daumen wird durch den abgeflachten Eckbereich unterbunden, das Verletzungsrisiko gesenk.
[0013] Weiterhin lassen sich ein deutlich reduzierter Zuschnitt und Kartonverbrauch und somit reduzierte Packmittel-
kosten erreichen. AuRerdem kann die Umverpackung aufgrund der Eckenausgestaltung auch problemlos in ein bei
einem Anwender vorhandenes Dauergebrauchsbehaltnis eingestellt werden.

[0014] Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass an zwei gegenlberliegenden Seitenwanden randseitig jeweils der
Lange der Eckrander entsprechende Schmalseitenwandteile angelenkt sind. Bei dieser Gestaltung Ialt sich der Zuschnitt
besonders einfach und materialsparend herstellen, da die die Eckbereiche bildenden Schmalseitenwandteile nur an
zwei der vier Seitenwande angelenkt sind.

[0015] Wenn die Verpackung mehr als acht Ecken aufweist, ist in weiterer Ausgestaltung vorgesehen, dass an den
Schmalseitenwandteilen weitere Schmalseitenwandteile angelenkt sind, wobei die Gesamtlange aller Schmalseiten-
wandteile mindestens der Léange der Eckréander entspricht. Die Schmalseitenwandteile sind dann entsprechend an die
Eckenausbildung angepasst. Beispielsweise kann eine sechzehneckige Bodengrundflache vorgesehen sein.

[0016] Um eine besonders gute Anpassung an die Kontur der tablettenférmigen Gegenstande in den Eckbereichen
zu erreichen, ist besonders bevorzugt vorgesehen, dass die Eckrander nach aulRen abgerundet ausgebildet sind, wobei
der Radius zwischen 10 bis 50 mm, vorzugsweise 20 bis 40 mm und besonders bevorzugt zwischen 25 bis 35 mm
betragt. Diese Ausfiihrungsform flhrt dartiber hinaus zu einer noch besseren Dichtigkeit der geschlossenen Verpackung,
aullerdem laft sich der Gesamtstauchdruck der Verpackung dadurch noch weiter erhéhen.

[0017] Um die Festigkeit der Verpackung noch weiter zu steigern, ist ganz besonders bevorzugt vorgesehen, dass
an jeweils gegenuberliegenden Schmalseitenwandteilen randseitig jeweils Gber Faltlinien Klebelaschen angelenkt sind,
deren Breite maximal der Breite der zugeordneten Seitenwand entspricht. Die betreffende Seitenwand ist dann bei
dieser Ausgestaltung dreilagig ausgestaltet, wobei diese auch nur abschnittsweise im unteren Bereich der Seitenwand
vorgesehen sein kann.

[0018] Ferner ist bevorzugt vorgesehen, dass die an den Langsrandern angelenkten Seitenwande eine der Hohe der
Verpackung entsprechende Lange aufweisen und die an den Schmalrandern angelenkten Seitenwénde vorzugsweise
kiirzer ausgebildet sind. Die Schmalseiten werden dann teilweise von den kurzen Seitenwanden und liber der gesamten
Héhe von den entsprechenden Klebelaschen gebildet.

[0019] Dabei ist bevorzugt vorgesehen, dass die an den Schmalrdndern angelenkten Seitenwande etwa die Halfte
derLange der an den Langsrandern angelenkten Seitenwande mit Schmalseitenwandteilen und Klebelaschen aufweisen
und die Breite der Klebelaschen nahezu der Breite der zugeordneten schmalen Seitenwande entspricht.

[0020] Fernerist bevorzugt vorgesehen, dass an den schmalen Seitenwanden Uber Faltlinien Klebelaschen angeord-
net sind, deren Breite vorzugsweise kleiner als der Eckrand ist.

[0021] Um die Herstellung der Verpackung weiter zu vereinfachen, ist ferner vorgesehen, dass an wenigstens einer
Breitseitenwand in Gebrauchslage gesehen oberseitig Uber eine Faltlinie ein Deckelteil angelenkt ist. Die Anlenkung
kann entweder Uber eine Faltlinie oder Uber eine Perforationslinie erfolgen, wenn der Deckel leicht abreilRbar sein soll.
[0022] Das Deckelteil ist bevorzugt entfernbar ausgebildet, so dass die Verpackung in ein Dauergebrauchsbehaltnis
einstellbar ist. Dazu ist das Deckelteil beispielsweise mittels einer Perforationslinie angelenkt.

[0023] Der Faltzuschnitt des Verpackungssystems kann bevorzugt aus Karton oder Wellpappe bestehen, wobei das
Material des Faltzuschnitts bevorzugt einen Flachstauchwiderstand von 100 bis 4.000 N, vorzugsweise von 1.000 bis
3.200 N, besonders bevorzugt von 1.500 bis 2.800 N aufweist.

[0024] Wenn der Faltzuschnitt aus Wellpappe besteht, weist die Wellpappe vorzugsweise ein F- oder E-Wellenprofil
auf, wobei bei einem E-Wellenprofil (DIN 55486 Teil 1) eine Wellenteilung von 3 bis 3,5 mm und eine Wellenhéhe von
1,0 bis 1,8 vorzugsweise 1,4 mm vorgesehen und bei einem F-Wellenprofil eine Wellenteilung von 2 bis 3 mm, vorzugs-
weise 2,38 mm und eine Wellenhéhe von 0,6 bis 1,0 mm, vorzugsweise 0,78 mm vorgesehen ist.

[0025] Wenn der Faltzuschnitt aus Vollkarton besteht, wird vorzugsweise ein Vollkarton mit 350 bis 600 g/m?2, vor-
zugsweise 450 bis 500 g/m? eingesetzt.

[0026] Die Tabletten weisen bevorzugt eine Durchmesserbruchhérte von 10 bis 200 N, vorzugsweise 30 bis 70 N,
bevorzugt besonders bevorzugt 35 bis 55 N auf, wobei jede Tablette durch den Folienbeutel und/oder die Umverpackung
gegen Querbelastungen geschiitzt ist.

[0027] Vorzugsweise sind mehrere, insbesondere zwei Tabletten in Langsrichtung eines Folienbeutels nebeneinander
angeordnet, wobei ihre Mittelachsen parallel ausgerichtet sind. Dabei sind bevorzugt mehrere Folienbeutel in Langs-
richtung zueinander parallel in der Umverpackung sortiert angeordnet, wobei mehrere Folienbeutel eine zu der Boden-



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 575 835 B1

grundflache parallele Lage bilden.

[0028] Die Lange der Folienbeutel zwischen sie endseitig verschlielenden Quernahten entspricht bevorzugt etwa der
Breite zwischen zwei gegentiberliegenden Seitenwanden der Umverpackung. Dabei ist die Lange der Folienbeutel
zwischen sie endseitig verschlieRenden Querndhten bevorzugt gréRer als die Breite zwischen zwei gegeniiberliegenden
Seitenwanden der Umverpackung, so dass mindestens ein Endbereich der Folienbeutel umgebogen, an der Seitenwand
anliegt, wodurch St6Re federnd gedampft werden kdnnen.

[0029] Ganzbesonders bevorzugtsind dabei beide Endbereiche der Folienbeutel umgebogen an den entsprechenden
Seitenwanden anliegend.

[0030] Die Folienbeutel des Verpackungssystems bestehen bevorzugt aus einer Folie mit folgenden Parametern:

Wasserdampfdurchléssigkeit (23° C,85 % r.h.) (nach DIN 53122) zwischen 0,7 bis 1,5 g//m2/24h, vorzugsweise 0,9
bis 1,3 g/m2/24h, besonders bevorzugt 1,0 g/m2/24h, Elastizitatsmodul (nach DIN 53455) 1200 bis 2500 N/mm2,
Vorzugsweise 1800 N/mm?2 Zugfestigkeit (nach DIN 53455) 150 bis 500 N/mmZ2, vorzugsweise 250 N/m2 Stérke 20
bis 40 wm, vorzugsweise 25 bis 35 um, besonders bevorzugt 30 pm.

[0031] Fernerbestehendie Folienbeutel bevorzugt aus einer siegelfahigen, insbesondere kalt- bzw. niedrig-temperatur
siegelfahigen Folie, wie einer coextrudierten OPP-Folie.

[0032] Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung bei- spielhaft ndher erlautert.

[0033] Diese zeigtin:

Fi

g. 1in perspektivischer Darstellung ein erfindungsgemafies Verpackungssystem mit gedffneter Umverpackung,
Fig. 2 eine Draufsicht auf die Eckbereiche einer Umverpackung bei achteckiger Grundflache,

Fig. 3 eine Draufsicht auf einen Eckbereich der Umverpackung mit zwélfeckiger Bodengrundflache,

Fig. 4 einen Faltzuschnitt fir eine Umverpackung nach einer ersten Ausfiihrungsform,

Fig. 5 einen Faltzuschnitt fir eine Umverpackung nach einer zweiten Ausfiihrungsform,

Fig. 6 einen Faltzuschnitt fir eine Umverpackung nach einer dritten Ausfiihrungsform,

Fig. 7 einen Faltzuschnitt fiir eine Umverpackung nach einer vierten Ausfiihrungsform,

Fig. 8 einen Faltzuschnitt fir eine Umverpackung nach einer flinften Ausfiihrungsform,

Fig. 9 einen Faltzuschnitt fir eine Umverpackung nach einer sechsten Ausflihrungsform,

Fig. 10 in perspektivischer Darstellung das Einsetzen des Verpackungssystems in ein Dauergebrauchsbehaltnis
und in

Fig. 11 einen weiteren Faltzuschnitt.

[0034] Ein erfindungsgemaRes Verpackungssystem mit tablettenférmigen Gegenstanden, insbesondere bruchemp-
findlichen Wasch- und/oder Reinigungsmitteltabletten, ist in Figur 1 allgemein mit 20 bezeichnet. Das Verpackungssy-
stem 20 weist eine geschlossene Umverpackung 21 sowie eine Mehrzahl von Folienbeuteln 22 auf, in denen beim
Ausfiihrungsbeispiel jeweils nebeneinander zwei tablettenférmige Gegenstande 23 mit einem Durchmesser von unge-
fahr 44 mm und einer H6he von 19 mm aufgenommen sind, wobei die Durchmesser-Bruchharte zwischen 20 bis 100
N betragt. Diese Folienbeutel 22 sind in tblicher Weise mit einer Langsnaht und beidendseitig unter Ausbildung von
sogenannten Flossen mit Querndhten verschlossen, wie dies beispielsweise aus DE 198 52 136 A1 bekannt ist. Jedoch
kénnen die Folienbeutel in Form eines Schlauches auch nur durch Quernahte verschlossen sein. Die Folienbeutel 22
mit den darin befindlichen tablettenférmigen Gegenstédnden 23 sind innerhalb der Umverpackung 21 Ubereinander
gestapelt sortiert in parallelen Reihen angeordnet, wie dies aus Figur 1 hervorgeht. In einer Umverpackung (30er GroRRe)
sind die 30 Tabletten in 5 Lagen mit je drei parallelen Folienbeuteln angeordnet.

[0035] Wie aus Figur 1 ferner hervorgeht, weist die Umverpackung 21 einen aufschwenkbaren Deckel 24 auf, welcher
in geschlossener Lage mittels an der gegeniiberliegenden Oberkante der Deckelfaltlinie vorgesehenen Laschen 24a
arretierbar ist.

[0036] Wesentlich fiir die Gestaltung des Verpackungssystems 20 ist die Eckenausbildung der Umverpackung 21,
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diese Eckbereiche sind in Figur 1 mit E bezeichnet.

[0037] Wie am besten aus Figur 2 erkennbar, ist nach einer ersten Ausgestaltung vorgesehen, dass die Bodengrund-
flache 1 achteckig ausgebildet ist mit zwei Langsrandern 25 und zwei Schmalrandern 26 sowie vier kurzen Randern in
den Eckbereichen, welche an die Kontur der tablettenférmigen Gegenstande 23 angepasst sind. Geeignete Abmale
(Breite des Langsrandes * Breite des Schmalrandes) fir die Bodengrundflache 1 sind 142 mm * 95 mm, wobei die
Eckrander zu den anderen Randern einen Winkel von etwa 45° bilden, jedoch sind auch andere Winkelkombinationen
maoglich. Die Hohe der Umverpackung betragt bei einer 30er Gré3e ungefahr 125 mm.

[0038] Eine noch bessere Anpassung an die Kontur der tablettenférmigen Gegenstande 23 zeigt die Ausfihrungsform
nach Figur 3, bei welcher der jeweilige Eckbereich E durch eine zwdlfeckférmige Gestaltung der Bodengrundflache 1
jeweils zwei kurze Eckrander 27 aufweist.

[0039] Durch diese Ausgestaltung der Eckbereiche E 1aRt sich in den Eckbereichen E ein Hohlraum zwischen den in
den Folienbeuteln 22 aufgenommenen tablettenférmigen Gegenstande 23 und der Umverpackung 21 nahezu vollstandig
vermeiden, so dass ein Einknicken der Eckbereiche durch Querbelastung sicher vermieden wird. Dadurch 186t sich der
Stapelstauchdruck der Umverpackung wesentlich erhdhen, ferner ist das Greifen bzw. Fassen einer Verpackung 20
auch mit einer Hand wesentlich einfacher moglich.

[0040] Inden Figuren 4 bis 9 sind verschiedene Ausfiihrungsformen fiir die Gestaltung der Umverpackung 21 anhand
unterschiedlich gestalteter Faltzuschnitte dargestellt.

[0041] Bei der Ausfiihrungsform nach Figur 4 weist der Faltzuschnitt zunachst eine achteckige Bodengrundflache 1
auf, welche eine Lange a und eine Breite b hat. Dabei sind die Lange a und die Breite b so gewahlt, dass sie in etwa
einem ganzzahligen Vielfachen des Durchmessers der tablettenférmigen Gegenstande 23 entsprechen. Wenn a groflier
als b ist, wie in Figur 4 dargestellt, sind an den Langsréndern 25 (iber Faltlinien breite Seitenwande 2, 3 angelenkt, die
die Vorder- bzw. Riickwand bilden, sowie an den Schmalrandern 26 ebenfalls tber Faltlinien schmale Seitenwande 4,
5, die die linke bzw. rechte Seitenwand bilden.

[0042] Die Enden der Langsréander 25 gehen Uber die kurzen Eckrénder 27 in die Schmalrander 26 tber. Dabei sind
die Eckrander 27 bei der achteckigen Bodengrundflache 1 so ausgerichtet, dass sie eine Tangente an die in Figur 4
nicht dargestellten, in den Ecken der Verpackung angeordneten tablettenféormigen Gegensténde 23 bilden, der zuge-
hérige, rechtwinklig dazu angeordnete Radius der nur angedeuteten tablettenférmigen Gegenstande 23 ist jeweils mit
s bezeichnet.

[0043] An der Vorder- bzw. Riickwand 2, 3 sind tber Faltlinien beidseitig Schmalseitenwandteile 7 und 8 bzw. 6 und
9 angelenkt. Die Breite dieser Schmalseitenwandteile 6, 7, 8, 9 entspricht dabei der Lange der Eckrénder 27. An diese
Schmalseitenwandteile 6, 7, 8, 9 sind aulienseitig Giber Faltlinien jeweils Klebelaschen 4a, 4b, 5a, 5b angelenkt, deren
Breite der Breite der Seitenwande 4 und 5 entspricht. Bei der Faltung des Faltzuschnittes zur Bildung der Umverpackung
21 aus dem flachliegenden Zuschnitt erfolgt (iber eine gegenseitige Verklebung der Klebelaschen bzw. Seitenwande 5,
5a und 5b bzw. 4, 4a und 4b die Bildung einer stabilen rechten bzw. linken Seitenwand, zumindest in deren unteren
Bereich, der dann dreilagig ausgebildet ist, denn erkennbar ist beim Faltzuschnitt geman Figur 4 die Hohe L der Klebe-
laschen 4a, 4b, 5a, 5b groRer als die Hohe der Seitenwand 4, 5.

[0044] In die so erstellte Umverpackung 21 werden die Folienbeutel 22 mit den darin befindlichen tablettenférmigen
Gegenstanden 23 sortiert eingelegt, so dass die in den Eckbereichen befindlichen tablettenformigen Gegenstande 23
tangential an den Eckrandern 27 anliegen, so dass Hohlrdume in den Ecken vermieden werden. Durch die stabilen und
mehrfach verklebten mehrlagigen Seitenwénde 4, 5 werden die tablettenférmigen Gegensténde 23 vor StéRen oder
anderen duReren Belastungen geschitzt.

[0045] In Figur 5 ist eine abgewandelte Ausfiihrungsform eines Faltzuschnittes dargestellt, wobei dieselben Bezugs-
zeichen wie in Figur 4 verwandt sind, sofern gleiche Teile betroffen sind.

[0046] Im Unterschied zur Ausfiihrungsform nach Figur 4 sind zusatzlich beidrandseitig an den Seitenwanden 4 und
5 Uber Faltlinien Klebelaschen 6a, 7a bzw. 8a, 9a angelenkt, so dass bei der Faltung des Faltzuschnittes eine Verklebung
der Klebelaschen 6a, 7a, 8a, 9a mit den Schmalseitenwandteilen 6, 7, 8 bzw. 9 erfolgt. Damit werden auch die Schmal-
seitenwande in den Eckbereichen entsprechend verstérkt und stabilisiert, wodurch ein zuséatzlicher Schutz fiir die in der
Umverpackung befindlichen tablettenférmigen Gegenstande 23 erfolgt. Um eine besonders stabile Verpackung, insbe-
sondere eine Verpackung mit sehr hohem Stapelstauchdruck, zu erreichen, empfiehlt sich eine durchgéngige Verklebung
durch mehrere parallel angeordnete und Uber die gesamte Seitenwandlange L verlaufenden Klebenahte. Die Seiten-
wandlange L entspricht bei der fertigen Verpackung der Verpackungshéhe.

[0047] Eine weitere Ausfuhrungsform eines Faltzuschnittes fiir eine Verpackung ist in Figur 6 dargestellt. Diese Aus-
fuhrungsform unterscheidet sich von derjenigen nach Figur 4 durch ein zusatzliches Deckelteil. Dieses Deckelteil weist
zunachst eine Deckwand 10 auf, die Gber eine Faltlinie an den oberen Rand der Seitenwand 2 angelenkt ist. Diese
Deckwand 10 hat eine Lange c und eine Breite d, die jeweils geringfligig grofRer als die Lange a bzw. Breite b der
Bodengrundflache 1 ist. An diese Deckwand 10 sind Seitenwande 11, 12, 13, 14 und 15 angelenkt. An den Seitenwanden
14 bzw. 15 sind wiederum Uber Faltlinien Laschen 11a bzw. 11b angelenkt, die in aufgerichtetem Zustand des Faltzu-
schnittes mit der Seitenwand 11 verklebt werden, so dass dadurch ein einfach zu 6ffnender bzw. zu schlieBender
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Verpackungsdeckel entsteht.

[0048] Die Ausfihrungsform nach Figur 7 unterscheidet sich von derjenigen nach Figur 4 dadurch, dass der Faltzu-
schnitt im Bereich der Ecken Schmalseitenwandteile 6, 7, 8 und 9 aufweist, die durch zwei zusatzliche Faltlinien jeweils
in dreibenachbarte Abschnitte unterteilt sind. Dadurch entstehen im aufgefalteten Zustand in den Ecken jeweils zusatzlich
zwei Ecken, so dass der Querschnitt der aufgerichteten Seitenwande somit bei diesem Ausflihrungsbeispiel sechszehn-
eckigist. Entsprechend ist auch die Bodengrundflache 1in den Eckbereichen ausgebildet, d.h. die Eckrander 27 bestehen
aus drei unterschiedlichen Abschnitten.

[0049] Eine weitere Ausfiihrungsform zeigt Figur 8. Diese entspricht derjenigen nach Figur 6, mit dem Unterschied,
dass die Deckelwand 10 des Deckelteiles nicht iber eine Faltlinie an der Seitenwand 2 angelenkt ist, sondern Gber eine
Perforationslinie P. Dies erméglicht es, den Deckel insgesamt nach dem Offnen der Verpackung abzureien, wenn dies
gewinscht wird.

[0050] Noch eine weitere Ausfiihrungsform eines Faltzuschnittes zeigt Figur 9. Diese Ausfiihrungsform unterscheidet
sich von derjenigen nach Figur 4 dadurch, dass die Eckréander nach auen abgerundet sind, was durch die Radien R
angedeutet ist. Die Bodengrundflache 1 ist dadurch vieleckférmig, wenn man die abgerundeten Ecken annahernd als
eine Vielzahl von Ecken ansieht. Wahrend des Bearbeitungsprozesses in der Abflilllinie positionieren sich dadurch die
schragstehenden Schmalseitenwandteile 6, 7, 8, 9 weitgehend selbsttatig zwischen der Bodengrundflache 1 und der
Deckelwand 10. Dies fihrt zu einer héheren Dichtigkeit der geschlossenen Verpackung sowie zu einer zusatzlichen
Erhéhung des Gesamtstauchdruckes der Verpackung. Ferner bietet die geschlossene Umverpackung ein sauberes
Erscheinungsbild. Der Radius R der abgerundeten Eckbereiche liegt zwischen 10 und 50 mm, vorzugsweise zwischen
20 und 40 mm und besonders bevorzugt zwischen 25 und 35 mm.

[0051] Figur 10 zeigt die Mdglichkeit, ein gedffnetes Verpackungssystem 20 in ein Dauergebrauchsbehaltnis 28 ein-
zustellen. Wenn die Umverpackung einen Deckel aufweist, wird bevorzugt ein solcher Faltzuschnitt verwendet, wie
dieser in Figur 8 dargestellt ist, d.h. mit einer Uber eine Perforationslinie P angelenkte Deckwand, die ein einfaches
Abreiflen des Deckels ermdglicht.

[0052] Aus Figur 10ist auch erkennbar, dass das erfindungsgemafe Verpackungssystem gegentiber einer herkdmm-
lichen Verpackung mit rechteckigem Querschnitt ein Einstellen in ein Dauergebrauchsbehaltnis 28 ermdglicht, denn
ersichtlich wiirde eine Verpackung mit rechteckigem Querschnitt und in etwa gleicher Grundflache nicht in das Dauer-
gebrauchsbehaltnis 28 passen.

[0053] In Figur 11 ist schlief3lich ein Faltzuschnitt gezeigt, der weitgehend demjenigen nach Figur 4 entspricht. Zu-
satzlich sind jedoch Leimnédhte eingezeichnet. Dabei erstrecken sich Leimnahte LN1 Uber der gesamten Héhe (Lénge
L) der Klebelaschen 4a und 4b, wahrend Leimnahte LN2 an den Klebelaschen 5a + 4b kirzer sind. Diese werden
zunachst mit den Seitenwanden 4 und 5 verklebt, anschliefend erfolgt tiber die langen Leimnahte LN1 eine Verklebung
mit den Klebelaschen 5b und 4a.

[0054] Neben den vorbeschriebenen Vorteilen weist eine Verpackung aus einem Faltzuschnitt geman Figur 4 auch
eine deutliche Materialeinsparung auf. So lassen sich gegeniliber einer herkdmmlichen Verpackung mit rechteckigem
Querschnitt in Abhangigkeit von der Verpackungsgrofie bzw. der Anzahl der aufgenommenen Tabletten folgende Fl&-
cheneinsparungen erreichen:

Anzahl der aufgenommenen Zuschnittsfliche (m2) Flachenreduktion

Tabletten Rechteckige Verpackung Verpackung gemaR Fig. 4
30 0,146069 0,117489 19,50%
36 0,163340 0,136559 16,40 %
48 0,193369 0,1658120 14,25 %
56 0,208718 0,180368 13,50 %
64 0,228423 0,198161 13,25 %
72 0,246021 0,211660 14,00 %

[0055] Ein Vergleich der spezifischen Festigkeit (Stauchdruck), der derzeitigen von der Anmelderin eingesetzten
Standardbox mit einer rechteckigen Bodengrundflache fir 30 Tabletten mit dem erfindungsgeméafien Verpackungssy-
stem flir 30 Tabletten (gem. Fig. 6) zeigt, dass die spezifische Festigkeit (Gesamtfestigkeit bezogen auf die Flache der
an den Schmalrandern angelegten Seitenwéande) bei dem erfindungsgemafien Verpackungssystem wesentlich héher
ist. Weiterhin wurde der Einfluss der Art der Verklebung untersucht und festgestellt, dass bei dem erfindungsgemafen
Verpackungssystem durchgéngige Klebung tber die Hohe der Seitenwand vorteilhaft gegenlber einer tiber die Héhe
unterbrochene Klebung ist. Bei der bekannten Standardbox wurde kein Einfluss der Art der Klebung festgestellt.
[0056] Folgende Ergebnisse wurden durch Laborversuche ermittelt:
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Standardbox* Verpackungssystem nach Fig. 6**
Auftrag Hot Melt GesamtwertN  spez. Wert N'/mm  Gesamt wert N spez. Wert N/mm
geschlossene 1785 1680
Spuren 18,5 27,3
Punkte, 1824 1520
Raupen/1cm Lange 18,9 24,7

*Klappenbreite: 96,5mm **Klappenbreite: 61,5mm

[0057] Furdie verschiedenen Gestaltungen des erfindungsgemafiien Verpackungssystems ist die spezifische Festig-
keit zwischen 30 bis 70 hoher als bei der bekannten Standardbox mit rechteckigem Querschnitt.

[0058] Natiirlich ist die Erfindung nicht auf die dargestellten Ausflihrungsbeispiele beschrankt, beispielsweise Umver-
packungen mit Seitenwanden gleicher Breite kénnen ebenfalls erfindungsgemaf weitergebildet sein. Weitere Ausge-
staltungen sind moglich, ohne den Grundgedanken zu verlassen.

Patentanspriiche

1.

Verpackungssystem mit tablettenférmigen Gegenstéanden (23), insbesondere bruchempfindlichen Tabletten, mit
einer aus einem Faltzuschnitt aus Karton oder dergl. gebildeten mehreckigen Umverpackung und mit in der Um-
verpackung sortiert angeordneten Folienbeuteln (22), in denen jeweils wenigstens ein tablettenférmiger Gegenstand
aufgenommen ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Faltzuschnitt eine wenigstens achteckférmige Bodengrundflache (1) aufweist, die zum Zentrum symme-
trisch ausgebildet ist, mit zwei Langsrandern (25) und zwei Schmalrandern (26) sowie in den Eckbereichen (E) mit
vier kurzen, an die Kontur der tablettenférmigen Gegensténde.(23) angepassten Randern (27), wobei an den Langs-
réandern (25) und den Schmalréndern (26) miteinander verbindbare Seitenwéande (2,3,4,5) angelenkt sind,

dass an zwei gegenuberliegenden Seitenwanden (2,3;4,5) randseitig jeweils der Lange der Eckrander (27) ent-
sprechende Schmalseitenwandteile (6,7,8,9) angelenkt sind,

dass an jeweils gegenuberliegenden Schmalseitenwandteilen (6,7;8,9) randseitig jeweils Uber Faltlinien Klebela-
schen (4a,5b;4b,5a) angelenkt sind, und

dass die an den Schmalrandern (26) angelenkten Seitenwande (4,5) etwa die Halfte der Lange (L) der an den
Langsrandern (25) angelenkten Seitenwande (2,3) mit Schmalseitenwandteilen (6,7,8,9) und Klebelaschen (4a,4b,
5a,5b) aufweisen und die Breite der Klebelaschen (4a,4b;5a,5b) nahezu der Breite der zugeordneten schmalen
Seitenwanden (4,5) (Schmalrand (26)) entspricht.

Verpackungssystem nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass an den Schmalseitenwandteilen (6,7,8,9) weitere Schmalseitenwandteile angelenkt sind, wobei die Gesamt-
lange aller Schmalseitenwandteile mindestens der Lange der Eckrander (27) entspricht.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Eckrander (27) nach aufen abgerundet (Radius R) ausgebildet sind, wobei der Radius zwischen 10 bis
50 mm, vorzugsweise 20 bis 40 mm und besonders bevorzugt zwischen 25 bis 35 mm betragt.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet,

dass die an den Langsrandern (25) angelenkten Seitenwande (2,3) eine der Héhe der Verpackung entsprechende
Lange (L) aufweisen und die an den Schmalrédndern (26) angelenkten Seitenwénde (4,5) vorzugsweise kirzer
ausgebildet sind.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet,

dass an den schmalen Seitenwanden (4,5) Uber Faltlinien Klebelaschen (6a,7a,8a,9a) angeordnet sind, deren
Breite vorzugsweise kleiner als der Eckrand (27) ist.
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Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet,

dass an wenigstens einer Breitseitenwand (2) in Gebrauchslage gesehen oberseitig tiber eine Faltlinie ein Deckelteil
angelenkt ist.

Verpackungssystem nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Deckelteil entfernbar ist, so dass die Verpackung in ein Dauergebrauchsbehaltnis einstellbar ist.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Material des Faltzuschnitts einen Flachstauchwiderstand von 100 bis 4.000 N, vorzugsweise von 1.000
bis 3.200 N, besonders bevorzugt von 1.500 bis 2.800 N, aufweist.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Faltzuschnitt aus Wellpappe besteht, welche ein F- oder E-Wellenprofil aufweist, wobei bei einem E-
Wellenprofil (DIN 55468 Teil 1) eine Wellenteilung von 3 bis 3,5 mm und eine Wellenhéhe von 1,0 bis 1,8, vorzugs-
weise 1,4 mm, vorgesehen und bei einem F-Wellenprofil eine Wellenteilung von 2 bis 3,0 mm, vorzugsweise 2,38
mm, und eine Wellenhdhe von 0,6 bis 1,0 mm, vorzugsweise 0,78 mm, vorgesehen ist.

Verpackungssystem nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Faltzuschnitt aus Vollkarton mit 350 bis 600 g/m2, vorzugsweise 450 bis 500 g/m? besteht.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Tabletten eine Durchmesser-Bruchhérte von 10 bis 200 N, vorzugsweise 30 bis 70 N, besonders bevorzugt
35 bis 55 N, aufweisen, wobei jede Tablette (23) durch den Folienbeutel (22) und/oder die Umverpackung (21)
gegen Querbelastungen geschltzt ist.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet,

dass mehrere, vorzugsweise zwei Tabletten (23) in Langsrichtung eines Folienbeutels (22) nebeneinander ange-
ordnet sind, wobei ihre Mittelachsen parallel ausgerichtet sind.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet,

dass mehrere Folienbeutel (22) in Langsrichtung zueinander parallel in der Umverpackung (21) sortiert angeordnet
sind, wobei mehrere Folienbeutel (22) eine zu der Bodengrundflache (1) parallele Lage bilden.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Lange der Folienbeutel (22) zwischen sie endseitig verschlielRenden Quernahten etwa der Breite zwischen
zwei gegenliberliegenden Seitenwanden (2,3;4,5) der Umverpackung (21) entspricht.

Verpackungssystem nach einem der Anspriiche 1 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Lange der Folienbeutel (22) zwischen sie endseitig verschlieRenden Quernahten grofler ist als die Breite
zwischen zwei gegeniiberliegenden Seitenwanden (2,3;4,5) der Umverpackung (21), so dass mindestens ein End-
bereich der Folienbeutel umgebogen an der Seitenwand (2,3,4,5) anliegt.

Verpackungssystem nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet,
dass beide Endbereiche der Folienbeutel (22) umgebogen an den entsprechenden Seitenwanden (2,3;4,5) anliegen.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,
dadurch gekennzeichnet,
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dass die Folienbeutel (22) aus einer Folie mit folgenden Parametern besteht:

Wasserdampfdurchlassigkeit (23°C,85% r.h.) (nach DIN 53122) zwischen 0,7 bis 1,5 g/m2/24h, vorzugsweise
0,9 bis 1,3 g/m2/24h, besonders bevorzugt 1,0 g/m2/24h,

Elastizitatsmodul (nach DIN 53455) 1200 bis 2500 N/m2, vorzugsweise 1800 N/mm2

Zugfestigkeit (nach DIN 53455) 150 bis 500 N/mm?2, vorzugsweise 250 N/mm?

Starke 20 bis 40 wm, vorzugsweise 25 bis 35 wm, besonders bevorzugt 30 pm.

Verpackungssystem nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Foliebeutel (22) aus einer siegelfahigen, vorzugsweise kalt bzw. niedrig-temperatur siegelfahigen Folie
wie einer coextrudierten OPP-Folie besteht.

Claims

Packaging system comprising tablet-type objects (23), in particular friable tablets, with polygonal exterior packaging
formed from a folding blank of cardboard or similar and with film pouches (22) which are arranged individually in
the exterior packaging and in each of which at least one tablet-type object is received, characterised in that the
folding blank comprises an at least octagonal base surface (1), which is formed to be symmetrical with respect to
the centre, with two longitudinal edges (25), two narrow edges (26) and four short edges (27), which are adapted
to the contour of the tablet-type objects (23), in the corner regions (E), wherein interconnectible lateral walls (2, 3,
4, 5) are pivotably connected with the longitudinal edges (25) and the narrow edges (26), that narrow lateral wall
parts (6, 7, 8, 9) respectively corresponding with the length of the corner edges (27) are pivotably connected with
two opposite lateral walls (2, 3; 4, 5) at the edges, that adhesive flaps (4a, 5b; 4b, 5a) are pivotably connected by
way of respective fold lines with respective opposite narrow lateral wall parts (6, 7; 8, 9) at the edges, and that the
lateral walls (4, 5) pivotably connected with the narrow edges (26) have approximately half the length (L) of the
lateral walls (2, 3), together with narrow lateral wall parts (6, 7, 8, 9) and adhesive flaps (4a, 5b, 5a, 5b), pivotably
connected with the longitudinal edges (25) and the width of the adhesive flaps (4a, 4b; 5a, 5b) approximately
corresponds with the width of the associated narrow lateral walls (4, 5) (narrow edge 26)).

Packaging system according to claim 1, characterised in that further narrow lateral wall parts are pivotably con-
nected with the narrow lateral wall parts (6, 7, 8, 9), the overall length of all narrow lateral wall parts corresponding
at least with the length of the corner edges (27).

Packaging system according to claim 1 or 2, characterised in that the corner edges (27) are formed to be radiused
outwardly (radius R), the radius being between 10 to 50 millimetres, preferably 20 to 40 millimetres and particularly
preferably between 25 to 35 millimetres.

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that the lateral walls (2, 3)
pivotably connected with the longitudinal edges (25) have a length (L) corresponding with the height of the packaging
and the lateral walls (4, 5) pivotably connected with the narrow edges (26) are preferably formed to be shorter.

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that adhesive flaps (63,
7a, 8a, 9a) having a width preferably less than the corner edge (27) are arranged at the narrow lateral walls (4, 5)
by way of fold lines.

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that a cover part is pivotably
connected by way of a fold line with at least one wide side wall (2) at the upper side as seen in position of use.

Packaging system according to claim 6, characterised in that the cover part is removable so that the packaging
is insertable into a reusable container.

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that the material of the
folding blank has a flat crush resistance of 100 to 4,000 Newtons, preferably 1,000 to 3,200 Newtons, particularly
preferably 1,500 to 2,800 Newtons.

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that the folding blank
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consists of corrugated cardboard having an F or E wave profile, wherein a wave pitch of 3 to 3.5 millimetres and a
wave height of 1.0 to 1.8, preferably 1.4, millimetres are provided for an E wave profile (DIN 55468 Part 1) and a
wave pitch of 2 to 3.0 millimetres, preferably 2.38 millimetres, and a wave height of 0.6 to 1.0 millimetres, preferably
0.78 millimetres, are provided for an F wave profile.

Packaging system according to one of claims 1 to 9, characterised in that the folding blank consists of solid
cardboard with 350 to 600 grams per square metre, preferably 450 to 500 grams per square metre.

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that the tablets have a
diametral fracture hardness of 10 to 200 Newtons, preferably 30 to 70 Newtons, particularly preferably 35 to 55
Newtons, each tablet (23) being protected by the film pouches (22) and/or the exterior packaging (21) fromtransverse
loads.

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that several, preferably
two, tablets (23) are arranged adjacent to one another in longitudinal direction of a film pouch (22), the centre axes
of the tablets being aligned to be parallel.

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that several film pouches
(22) are arranged individually in the exterior packaging (21) to be parallel to one another in longitudinal direction,
wherein several film pouches (22) form a layer parallel to the base surface (1).

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that the length of the film
pouches (22) between the transverse seams closing the pouches at the ends approximately corresponds with the
width between two opposite lateral walls (2, 3; 4, 5) of the exterior packaging (21).

Packaging system according to one of claims 1 to 14, characterised in that the length of the film pouches (22)
between the transverse seams closing the pouches at the ends is greater than the width between two opposite
lateral walls (2, 3; 4, 5) of the exterior packaging (21), so that at least one end region of the film pouches is bent
around to bear against the lateral wall (2, 3, 4, 5).

Packaging system according to claim 15, characterised in that the two end regions of the film pouches (22) are
bent around to bear against the corresponding side walls (2, 3; 4,5).

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that the film pouches (22)
consist of a film with the following parameters:

water vapour permeability (23° C, 85% r.h.) (according to DIN 53122) between 0.7 to 1.5 grams per square
metre per 24 hours, preferably 0.9 to 1.3 grams per square metre per 24 hours, particularly preferably 1.0 grams
per square metre per 24 hours,

modulus of elasticity (according to DIN 53455) 1,200 to 2,500 Newtons per square millimetre, preferably 1800
Newtons per square millimetre,

tensile strength (according to DIN 53455) 150 to 500 Newtons per square millimetre, preferably 250 Newtons
per square millimetre, and

thickness 20 to 40 microns, preferably 25 to 35 microns, particularly preferably 30 microns.

Packaging system according to claim 1 or one of the following claims, characterised in that the film pouches (22)
consist of a sealable film, preferably a cold-sealable film or a film sealable at low temperature, such as a co-extruded,
simultaneously biaxially stretched polypropylene.

Revendications

Systéme de conditionnement comprenant des objets en forme de comprimés (23), en particulier des comprimés
sensibles a la rupture, comprenant un emballage externe polygonal formé a partir d’'une découpe de pliage en carton
ou analogue et des poches en feuille (22) disposées de maniére triée dans I'emballage externe, dans lesquelles
est contenu au moins un objet en forme de comprimé,

caractérisé

en ce que la découpe de pliage présente une surface de base de fond (1) au moins octogonale, qui est réalisée
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de maniére symétrique par rapport au centre, comprenant deux grands bords (25) et deux petits bords (26), ainsi
que, dans les zones des coins (E), quatre bords courts (27) adaptés au contour des objets en forme de comprimés
(23), des parois latérales (2, 3, 4, 5) aptes a se relier 'une a 'autre étant articulés aux les grands bords (25) et aux
petits bords (26) ;

en ce que, aux deux parois latérales opposées (2, 3 ; 4, 5), sont articulées, du c6té du bord, des parties de paroi
latérale étroite (6, 7, 8, 9) correspondant respectivement a la longueur des bords de coins (27) ;

en ce que, aux parties de paroi latérale étroite respectivement opposées (6, 7 ; 8, 9), sont articulées, du cdté du
bord, respectivement, via des lignes de pliage, des pattes de collage (4a, 5b ; 4b, 5a) ; et

en ce que les parois latérales (4, 5) articulées aux petits bords (26) présentent environ la moitié de la longueur (L)
des parois latérales (2, 3), articulées aux grands bords (25) avec les parties de paroi latérale étroite (6, 7, 8, 9) et
avec les pattes de collage (4a, 4b, 5a, 5b), et la largeur des pattes de collage (4a, 4b ; 5a, 5b) correspond a peu
prés a la largeur des parois latérales étroites (4, 5) (bord étroit (26)) attribuées.

Systéme de conditionnement selon la revendication 1,

caractérisé

en ce que, aux parties de paroi latérale étroite (6, 7, 8, 9), sont articulées des parties de paroi latérale étroite
supplémentaires, la longueur totale de toutes les parties de paroi latérale étroite correspondant au moins a la
longueur des bords de coins (27).

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou 2,

caractérisé

en ce que les bords de coins (27) sont réalisés pour former un arrondi (rayon R) orienté vers I'extérieur, le rayon
s’élevant entre 10 et 50 mm, de préférence de 20 a 40 mm et de maniére particulierement préférée entre 25 et 35 mm.

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé

en ce que les parois latérales (2, 3) articulées aux grands bords (25) présentent une longueur (L) correspondant
a la hauteur du conditionnement, et les parois latérales (4, 5) articulées aux petits bords (26) étant de préférence
réalisées plus courtes.

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé

en ce que sont disposées sur les parois latérales étroites (4, 5), via des lignes de pliage, des pattes de collage (6a,
7a, 8a, 9a) dont la largeur est de préférence inférieure au bord de coin (27).

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé

en ce que, a au moins une paroi latérale large (2), du coté supérieur lorsqu’on regarde dans la position d’utilisation,
est articulée via une ligne de pliage une partie formant couvercle.

Systéme de conditionnement selon la revendication 6,

caractérisé

en ce que la partie formant couvercle peut étre retirée, si bien que le conditionnement peut étre adapté pour obtenir
un récipient a usage permanent.

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé

en ce que la matiére de la découpe de pliage présente une résistance a I'écrasement a plat de 100 a 4000 N, de
préférence de 1000 a 3200 N, de maniére particulierement préférée de 1500 a 2800 N.

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé

en ce que la découpe de pliage est constituée de carton ondulé qui présente un profil d’'ondulation F ou E ; dans
un profil d’'ondulation E (norme DIN 55468 partie 1), on prévoit un pas d’ondulation de 3 & 3,5 mm et une hauteur
d’ondulation de 1,0 a 1,8, de préférence de 1,4 mm et, dans un profil d’'ondulation F, on prévoit un pas d’ondulation
de 2 a 3,0 mm, de préférence de 2,38 mm et une hauteur d’ondulation de 0,6 a 1,0 mm, de préférence de 0,78 mm.

10. Systéeme de conditionnement selon I'une quelconque des revendications 1 a 9,
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caractérisé
en ce que ladécoupe de pliage est constituée de carton compact de 350 4600 g/m2, de préférence de 450 4500 g/m?2.

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé

en ce que les comprimés présentent une dureté a la rupture diamétrale de 10 a 200 N, de préférence de 30 a 70
N, de maniére particulierement préférée de 35 a 55 N, chaque comprimé (23) étant protégé contre des sollicitations
transversales par la poche en feuille (22) et/ou par 'emballage externe (21).

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé

en ce que plusieurs comprimés, de préférence deux comprimés (23) sont disposés I'un a coté de I'autre dans la
direction longitudinale d’une poche en feuille (22), leurs axes médians étant orientés de maniére paralléle.

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé

en ce que plusieurs poches en feuille (22) sont disposées de maniére triée dans I'emballage externe (21) de maniére
réciproquement paralléle en direction longitudinale, plusieurs poches en feuille (22) formant une couche paralléle
a la surface de base de fond (1).

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé

en ce quelalongueur des poches enfeuille (22) entre desjoints transversaux qui les ferment coté terminal correspond
environ a la largeur s’étendant entre deux parois latérales opposées (2, 3 ; 4, 5) de 'emballage externe (21).

Systéme de conditionnement selon 'une quelconque des revendications 1 a 14,

caractérisé

en ce que la longueur des poches en feuille (22) entre des joints transversaux qui les ferment coté terminal est
supérieure a la largeur s’étendant entre deux parois latérales opposées (2, 3 ; 4, 5) de 'emballage externe (21), si
bien qu’au moins une zone terminale des poches en feuille s’appuie a I'état replié contre la paroi latérale (2, 3, 4, 5).

Systéme de conditionnement selon la revendication 15,

caractérisé

en ce que les deux zones terminales des poches en feuille (22) s’appuient, a I'état replié, contre les parois latérales
correspondantes (2, 3 ; 4, 5).

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé
en ce que la poche en feuille (22) est constituée d’une feuille possédant les paramétres suivants :

une perméabilité a la vapeur d’eau (23 °C, humidité relative de 85 %) (conformément & la norme DIN 53122)
entre 0,7 et 1,5 g/m2/24 h., de préférence de 0,9 a 1,3 g/m2/24 h., de maniére particuliérement préférée de 1,0
g/m2/24 h. ;

un module d’élasticité (conformément a la norme DIN 53455) de 1200 & 2500 N/mm?2, de préférence de 1800
N/mm?2 ;

une résistance a la traction (selon la norme DIN 53455) de 150 & 500 N/mm?2, de préférence de 250 N/mm?2 ;
une épaisseur de 20 a 40 pm, de préférence de 25 a 35 pm, de maniére particulierement préférée de 30 pm.

Systéme de conditionnement selon la revendication 1 ou selon I'une quelconque des revendications suivantes,
caractérisé

en ce que la poche en feuille (22) est constituée d’une feuille scellable, de préférence d'une feuille scellable a froid,
respectivement a basse température, telle qu’une feuille OPP coextrudée.
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