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(54) Feuchtwerk fiir eine Druckmaschine

(57)  Die Erfindung betrifft ein Feuchtwerk fir eine
Druckmaschine mit Mitteln zum Auftragen eines
Feuchtmittels auf eine Druckform und Mitteln zum Ein-
stellen der Feuchtmittelmenge, wobei mindestens ein

Sensor zur Erfassung der aufgetragenen Feuchtmittel-
menge vorgesehen ist und Uber einen Vergleich mit ei-
ner vorgebbaren Feuchtmittelmenge, diese vorgegebe-
ne Feuchtmittelmenge auf der Druckform einregelbar
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Feuchtwerk fir eine
Druckmaschine gemaf den Merkmalen des Patentan-
spruchs 1.

[0002] Bei Flachdruckverfahren ist es allgemein be-
kannt, die nicht druckenden Stellen einer Druckform mit
Feuchtmittel zu benetzen und die druckenden Stellen
mit Farbe zu benetzen. Die Dosierung des Feuchtmit-
tels wird Uber den Leitstand gesteuert. Bei Filmfeucht-
werken wird die Feuchtreiberdrehzahl angesteuert und
Uber die Bahnbreite wird die Feuchtmittelmenge durch
Pressungsanderungen zwischen Tauchwalze und
Feuchtreiber manuell gesteuert. Bei Disen und Schleu-
derfeuchtwerken kann die Feuchtmittelmenge Uber die
Sprihfrequenz der Disen bzw. Uber die Klappenoff-
nung bei Turbofeuchtwerken gesteuert werden.

[0003] Bei gesteuerter Dosierung der Feuchtmittel-
menge ist es nachteilhaft, dass auch Fehleinstellungen
vorkommen kdnnen.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, die Dosierung
der Feuchtmittelmenge auf einer Druckform zu verbes-
sern.

[0005] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Patentanspruchs 1 gelést.

[0006] Bei einem erfindungsgemalien Feuchtwerk
wird die Feuchtmittelmenge auf der Druckplatte vorteil-
hafterweise geregelt.

[0007] EinerfindungsgeméRes Feuchtwerk ist vorteil-
haft selbstlernend und gleicht Anderungen an den Wal-
zenbeschichtungen infolge von Quellen oder Schrump-
fen selbsttatig aus.

[0008] Beim Anfahren eines neuen Druckauftrags
kénnen die optimalen Einstellungen gespeichert wer-
den und beim nachsten derartigen Auftrag wieder als
Voreinstelldaten in die Steuerungs- / Regelungseinrich-
tung des Feuchtwerks zurlickgelesen werden.

[0009] Weiterhin kann aufdie mihsame Ermittlung ei-
ner sogenannten "Feuchthochlaufkurve" fir unter-
schiedliche Materialien verzichtet werden, da die
Feuchtwerksdrehzahl ebenso wie die Abdruckbreiten
der Tauchwalze Uber ein Steuersignal des erfindungs-
gemalen Feuchtwerkes geregelt werden kann.

[0010] Daruber hinaus kann mit einem erfindungsge-
mafen Feuchtwerk Schmieren, Tonen und Farbaufbau
frihzeitig erkannt werden und damit in vorteilhafter Wei-
se die Makulatur reduziert werden.

[0011] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Unteranspriichen und den Zeich-
nungen in Verbindung mit der nachfolgenden Beschrei-
bung. Die Erfindung wird nachfolgend anhand der zu-
gehdrigen schematischen Zeichnungen naher erlautert.
Es zeigen:

Figur 1:  ein erfindungsgemafies Filmfeuchtwerk

Figur 2:  Verstelleinrichtungen eines erfindungsge-
maRen Filmfeuchtwerkes

Figur 3:  ein erfindungsgemafRes Sprihfeuchtwerk
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Figur4: ein erfindungsgemaRes Schleuderfeucht-
werk
[0012] In Figur 1 ist das erfindungsgemale Prinzip

anhand eines Filmfeuchtwerkes schematisch darge-
stellt. Als Ausschnitt einer Druckmaschine ist ein Plat-
tenzylinder 1 dargestellt, der Ublicherweise mit einem
Ubertragungszylinder zusammenwirkt. Auf den Platten-
zylinder befindet sich eine Druckform, die mit farban-
nehmenden und farbabstoRenden Bereichen versehen
ist. Auf den farbabstoRenden Bereichen wird ein
Feuchtmittel aufgebracht. Zur Messung der Feuchtmit-
telschichtdicke ist ein Sensor 2 vorgesehen, der mit ei-
ner Steuerungs- / Regelungseinrichtung 3 in Wirkver-
bindung steht. In der Steuerungs- und Regelungsein-
richtung 3 kann ein Vorgabewert fir die Feuchtmittel-
schichtdicke bzw. -menge vorgegeben werden. Da die
Feuchtmittelmenge, die auf den Plattenzylinder aufge-
tragen wird, einerseits von der Pressung zwischen einer
Tauchwalze und einem Feuchtreiber sowie von der
Schragverstellung der Tauchwalze gegeniiber dem
Feuchtreiber und von der Feuchtreibergeschwindigkeit
abhangt, ergibt sich aus dem Vorgabewert 4 ein Sollwert
fiir die Pressung zwischen Tauchwalze und Feuchtrei-
ber, ein Sollwert fir die Schragverstellung der Tauch-
walze gegenliber dem Feuchtreiber und ein Sollwert fiir
die Feuchtreibergeschwindigkeit. Aus dem Signal des
Sensors 2 ermittelt die Steuerungs- und Regelungsein-
richtung 3 die jeweiligen Ist-Werte der Pressung zwi-
schen der Tauchwalze und Feuchtreiber, den Ist-Wert
der Schragverstellung der Tauchwalze sowie der
Feuchtreibergeschwindigkeit. Nach einem Vergleich
zwischen Soll- und Ist-Werten werden die ermittelten
Abweichungen durch entsprechende Regelungsein-
richtungen 5 nachgeregelt.

[0013] Zur Verstellung der Pressung zwischen Tauch-
walze und Feuchtreiber sind zwei Motoren 6 a,b vorge-
sehen, welche die Walzen-Lagerungen vorzugsweise
Uber Spindeln verstellen kdnnen. Fir die Schragverstel-
lung der Tauchwalze ist ein weiterer Motor 6¢ vorgese-
hen und zur Regelung der Feuchtreibergeschwindigkeit
wird ein Motor 6d angesteuert. Das Erreichen des Vor-
gabewertes 4 zeigt sich durch die Produktion eines so-
genannten Gut-Bogens. Dieser hat die gewilinschte
Druckqualitat, und die daflr eingeregelten Werte fur die
RegelungsgréRen a, b, c und d kbnnen gespeichert wer-
den und spater flr die Produktion eines dhnlichen Auf-
trages wieder zuriick in die Steuerungs- und Rege-
lungseinrichtung 3 gelesen werden. Statt eines einzigen
Sensors 2 kdnnen auch mehrere Sensoren 2 vorgese-
hen werden, die lber die Breite der Druckform verteilt
angeordnet sind. Dadurch ergibt sich eine Auswertung
verschiedener Bereiche der Druckform und es ist még-
lich, auch die entsprechenden Bereiche unterschiedlich
zu regeln.

[0014] ZurEinregelung des Vorgabewertes 4 kann je-
de RegelgroRe a, b, ¢, d alleine oder in Verbindung mit
einer oder mehreren anderen geregelt werden.
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[0015] In Figur 2 sind die Verstellméglichkeiten des
Filmfeuchtwerkes in einer Seitenansicht dargestellt. Der
Feuchtduktor 9 bzw. die Tauchwalze 9 trégt das Feucht-
mittel auf eine Feuchtreibewalze 8 auf, welche das
Feuchtmittel Uber eine Auftragswalze 7 auf die Druck-
form des Plattenzylinders 1 auftragt. Zur Verstellung der
Pressung zwischen der Tauchwalze 9 und der Reiber-
walze 8 sind Verstellmotoren 6 a,b vorgesehen, welche
vorzugsweise Uber Spindeln die Lage der Walzenlage-
rungen verstellen kénnen. Zur Schragverstellung der
Tauchwalze 9 gegenuber der Reiberwalze 8 ist ein Ver-
stellmotor 6¢ vorgesehen, der ebenfalls vorzugsweise
Uber einen Spindeltrieb auf die Lagerung der Duktorwal-
ze 9 wirkt.

[0016] In Figur 3 ist das erfindungsgemaRe Prinzip
anhand eines Sprihfeuchtwerkes dargestellt. Bei ei-
nem Spriihfeuchtwerk wird das Feuchtmittel Gber einen
Spriihbalken mit mehreren Diisen auf eine Feuchtrei-
berwalze gespriht, welche das Feuchtmittel Gber eine
Feuchtauftragswalze auf den Plattenzylinder tbertragt.
Die Feuchtmittelmenge lasst sich tber die Taktfrequenz
10 sowie die Taktdauer 11 des Spriihens beeinflussen.
Weiterhin kann auch tber die Feuchtreiberwalzendreh-
zahl 12 und die Feuchtauftragswalzendrehzahl 13 Ein-
fluss auf die Feuchtmittelschichtdicke genommen wer-
den. Wie im vorhergehenden Ausfiihrungsbeispiel ist
auch hier ein Sensor 2 vorgesehen, der den Ist-Wert der
Feuchtmittelschichtdicke an eine Steuerungs-/Rege-
lungseinrichtung 3 weitergibt. Die Steuerungs- und Re-
gelungseinrichtung 3 schlisselt den Ist-Wert auf in ei-
nen Ist-Wert fiir die Taktfrequenz 10, Taktdauer 11,
Feuchtreiberdrehzahl 12 und Geschwindigkeit der
Feuchtauftragswalze 13. Diese Ist-Werte werden mit
den zugehorigen Soll-Werten i, f, g, h verglichen, die
sich aus dem Vorgabewert fir die Feuchtmittelmenge
ergeben. Nach einem Vergleich zwischen den Soll- und
den Ist-Werten werden die entsprechenden Abweichun-
gen nachgeregelt. Sobald der erste "Gut-Bogen" produ-
ziert wird, sind die idealen Einstellungen erreicht und
kénnen gespeichert werden. Diese Werte werden fir
den nachsten ahnlichen Auftrag wieder in die Steue-
rungs- und Regelungseinrichtung 3 zurtickgelesen und
als Vorgabewerte fiir die verschiedenen Einstellungen
verwendet.

[0017] In Figur 4 ist ein erfindungsgemafes Schleu-
derfeuchtwerk dargestellt. Bei Schleuderfeuchtwerken
wird das Feuchtmittel kontaktlos durch einen Rotor auf
einen Feuchtreiber geschleudert oder direkt auf den
Plattenzylinder 1. Zur Dosierung der Feuchtmittelmen-
ge sind verstellbare Blenden vorgesehen. Es kénnen
auch die Feuchtreiberdrehzahl oder die Drehzahl der
Feuchtauftragswalze zur Dosierung herangezogen
werden. Wie in den vorhergehenden Ausfiihrungsbei-
spielen ermittelt auch hier ein Sensor 2 die Feuchtmit-
telschichtdicke auf dem Plattenzylinder 1 und gibt sie
weiter an eine Steuerungs- und Regelungseinrichtung
3. Die Steuerungs- und Regelungseinrichtung 3 schlis-
selt den Ist-Wert der Feuchtmittelschichtdicke in einen
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Ist-Wert fir die Blendenstellung, Feuchtreiberdrehzahl
und die Feuchtauftragswalzendrehzahl auf. In der
Steuerungs- und Regelungseinrichtung kann ein Vorga-
bewert fir die Feuchtmittelmenge eingegeben werden,
der in Soll-Werte i, j, k fur die Blendenstellung, Feucht-
reiberdrehzahl und Feuchtauftragswalzendrehzahl auf-
geschlisselt wird. Nach einem Vergleich zwischen den
einzelnen Soll- und Ist-Werten kdnnen die verschiede-
nen Einstellungen durch Regler 5 i, j, k nachgeregelt
werden. Sobald der erste Gut-Bogen produziert wird,
sind die optimalen Einstellungen erreicht und kénnen in
einem Speicher abgelegt werden, um spater analog zu
den vorhergehenden Ausflihrungsbeispielen zurlickge-
lesen zu werden.

Bezugszeichenliste
[0018]

Plattenzylinder

Sensor

Steuerungs- / Regelungseinrichtung
Vorgabewert (Feuchtmittelmenge)
Regler

Verstellmotoren / Verstelleinrichtungen
Auftragswalze

Reiberwalze

9 Duktor / Tauchwalze

10 Taktfrequenz

11 Taktdauer

12  Feuchtreibergeschwindigkeit

13  Feuchtauftragswalzengeschwindigkeit

O ~NO O WN -

Patentanspriiche

1. Feuchtwerk fir eine Druckmaschine mit Mitteln zum
Auftragen eines Feuchtmittels auf eine Druckform
und Mitteln zum Einstellen der Feuchtmittelmenge,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein
Sensor zur Erfassung der aufgetragenen Feucht-
mittelmenge vorgesehen ist und Uber einen Ver-
gleich mit einer vorgebbaren Feuchtmittelmenge,
diese vorgegebene Feuchtmittelmenge auf der
Druckform einregelbar ist.

2. Feuchtwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere Sensoren vorgesehen
sind, die Uber die Breite der Druckform verteilt an-
geordnet sind.

3. Feuchtwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Filmfeuchtwerk mit minde-
stens einer Tauchwalze und einer Feuchtreiberwal-
ze vorgesehen ist und zum Einstellen der Feucht-
mittelImenge die Pressung und/oder die Schragver-
stellung der Tauchwalze gegeniber der Feuchtrei-
berwalze und/oder die Geschwindigkeit der Feuch-
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treiberwalze verstellt werden.

Feuchtwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Schleuderfeuchtwerk vor-
gesehen ist und zum Einstellen der Feuchtmittel- 5
menge verstellbare Blenden ansteuerbar sind.

Feuchtwerk nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Schleuderfeuchtwerk mit min-
destens einer Feuchtreiberwalze und einer Feucht- 70
auftragswalze vorgesehen ist und zum Einstellen
der Feuchtmittelmenge verstellbare Blenden an-
steuerbar sind und/oder die Drehzahlen der Feuch-
treiberwalze und/oder der Feuchtauftragswalze re-
gelbar sind. 15

Feuchtwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Spriihfeuchtwerk mit min-
destens einer Feuchtreiberwalze und einer Feucht-
auftragswalze vorgesehen ist und zum Einstellen 20
der Feuchtmittelmenge die Spruhfrequenz und/
oder die Sprihdauer steuerbar sind und/oder die
Drehzahlen der Feuchtreiberwalze und/oder der
Feuchtauftragswalze regelbar sind.

25
Feuchtwerk nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Steuerungs-/Regelungseinrichtung vorgesehenist,
in welcher die Einstellungen der RegelgréRen spei-
cherbar und als Voreinstelldaten zurlicklesbar sind. 30
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