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Description

[0001] La présente invention a pour objet un joint de
structure pour dalles ou dallage en matériau moulable,
en particulier en béton.

[0002] On connait de tels joints comportant un profil
double en forme d'oméga.

On connait également d'autres joints de structure pour
dalles ou dallage par le document EP 953682.

Dans ces joints, une partie male d'un profilé est enga-
gée dans une partie femelle d'un autre profilé.

Lors du retrait du béton, I'espace formé entre deux pro-
filés adjacents s'accroit, de sorte que la partie méle peut
éventuellement flotter dans la partie femelle, ce qui peut
entrainer des vibrations ou chocs lors du passage d'un
chariot, par exemple d'un élévateur.

Enfin en cas de léger mouvement possible entre dalles,
le contact métal - métal des parties male et femelle gé-
nére des bruits lors du passage d'un chariot, chariot élé-
vateur, etc. Les chocs causés par le passage répété des
chariots est une cause de dégradation du joint et des
dalles par fatigue.

[0003] On a déja proposé de remplir apres retrait des
dalles ou dallage I'espace créé entre des profilés adja-
cents avec un joint liquide. Un tel joint est souvent diffi-
cile a réaliser correctement sur chantier, par exemple a
cause de vides importants créés sous les dalles dans
lesquels une partie du joint liquide vient a couler, de sor-
te que le joint ne réalise pas une jonction correcte et/ou
uniforme entre les profilés.

[0004] On a également remarqué que lors de retrait
important du béton de dalles adjacentes, un risque de
décollement et/ou de pianotage et/ou de cintrage au
moins partiel des profils du joint existait.

[0005] La présente invention a pour objet un joint de
structure permettant de solutionner au moins partielle-
ment un ou plusieurs des problémes décrits ci-avant.
[0006] L'invention a donc pour objet un joint de struc-
ture pour dalles en matériau moulable ou dallage en ma-
tériau moulable, en particulier en béton, ledit joint com-
prenant au moins deux éléments en forme de profils,
chacun d'eux étant solidaire d'un des bords de deux dal-
les adjacents, lesdits profils comportant respectivement
soit une partie male et au moins une partie femelle, soit
deux parties femelles adaptées pour recevoir chacune
une partie male d'un élément intermédiaire, lesdits élé-
ments étant réalisés au moins partiellement en métal,
en particulier en acier. Selon l'invention, le joint de struc-
ture comporte au moins un corps solide déformable et
compressible situé entre une face d'une partie male et
une face d'une partie femelle. Le corps solide et com-
pressible est avantageusement maintenu en état com-
primé lors du moulage des dalles adjacentes et pendant
une période suffisante pour assurer une prise (par
exemple du béton) minimale. Le corps solide et com-
pressible reste au moins partiellement a I'état comprimé
aprés la prise de la matiére moulable (par exemple du
béton) ou aprés son retrait.
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[0007] Selon une forme de réalisation, la partie male
présente une face supérieure, un face inférieure et un
bord extréme, tandis la partie femelle présente une face
supérieure, une face inférieure et un fond. La face su-
périeure, la face inférieure etle bord extréme de la partie
male sont adjacents respectivement de la face supé-
rieure, de laface inférieure et du fond de la partie femelle
lorsque la partie male est engagée dans ladite partie fe-
melle. Dans cette forme de réalisation, le corps com-
pressible et déformable est adapté pour s'étendre au
moins partiellement entre les faces supérieures des par-
ties male et femelle, entre les faces inférieures des par-
ties male et femelle, et entre le bord extréme de la partie
male et le fond de la partie femelle.

[0008] Avantageusement, le corps compressible et
déformable est un corps en mousse apte a subir un taux
de compression d'au moins 2, avantageusement d'au
moins 3, de préférence d'au moins 5, sans formation de
fissures. A I'état non comprimé, le corps compressible
a une épaisseur moyenne d'au moins 0,5cm, en parti-
culier d'au moins 1 cm.

[0009] Selon un détail d'une forme de réalisation, le
corps compressible est réalisé en mousse a cellules fer-
mées, lesdites cellules ayant avantageusement un dia-
métre moyen inférieur a 2mm, de préférence inférieur a
Tmm.

[0010] Selon un détail d'une autre forme de réalisa-
tion, le corps compressible est réalisé en mousse a cel-
lules ouvertes, lesdites cellules ayant avantageusement
un diametre moyen inférieur a 2mm, de préférence in-
férieur a Tmm.

[0011] Selon toujours un autre détail d'une forme de
réalisation, le corps compressible estréalisé en mousse
partiellement avec des cellules ouvertes et par exemple
avec des cellules fermées. Le corps compressible peut
également étre réalisé en plusieurs couches différentes,
par exemple une ou plusieurs couches compressibles
a cellules ouvertes, et une ou plusieurs couches com-
pressibles a cellules fermées, la ou lesdites couches
pouvant présenter des caractéristiques de compression
différentes. Lorsque le joint est réalisé en plusieurs cou-
ches, par exemple en deux ou trois couches, les cou-
ches peuvent étre attachées les unes aux autres ou
peuvent étre libres de glisser I'une par rapport a l'autre.
[0012] Selon un détail d'une autre forme de réalisa-
tion, le corps compressible est associé a un élément deé-
formable plastiquement, par exemple un profilé réalisé
en plastique dur de faible épaisseur. Ce profilé a avan-
tageusement une largueur supérieure a la largeur du
fond de la partie femelle. La déformation de I'élément
déformable est avantageusement réalisée avant et/ou
pendant l'introduction de la partie méle dans la partie
femelle, I'élément déformable une fois déformé étant
apte a agir comme moyen de maintien en place du corps
compressible entre la partie male et la partie femelle.
[0013] Selon une forme de réalisation, le corps com-
pressible comprend ou est associé a un moyen anti ad-
hérant sur les faces des parties male et femelle.



3 EP 1 598 478 A1 4

[0014] Selon un détail avantageux, le corps compres-
sible présente une épaisseur variable a I'état non com-
primé, I'épaisseur de la partie du corps destinée a
s'étendre entre l'arréte de la partie male et le fond de la
partie femelle étant plus importante que celle des par-
ties du corps destinées a étre situées entre les faces
supérieures ou inférieures des parties méle et femelle.
Un tel corps compressible est alors maintenu en posi-
tion grace a I'épaisseur plus importante de la partie du
corps s'étendant entre le bord extréme de la partie male
et le fond de la partie femelle.

[0015] Le corps compressible est avantageusement
réalisé en mousse a cellules fermées, a basse de caout-
chouc, en particulier de caoutchouc synthétique, par
exemple en Néopréne. Le corps compressible sera
avantageusement exempt ou sensiblement exempt de
lubrifiants ou de plastifiants.

[0016] Le corps compressible aura de préférence des
propriétés de résistance au vieillissement aux rayons
UV, par exemple grace a I'emploi d'un ou de plusieurs
additifs.

[0017] Le corps compressible a avantageusement
une résistance a l'absorption d'eau. Par exemple, le
corps compressible plongé dans de I'eau absorbe moins
de 5 % en poids d'eau en 24heures. La quantité d'eau
absorbée est déterminée en faisant la différence entre
le poids du corps compressible plongé pendant 24 heu-
res dans de I'eau a 20°C et le poids du corps compres-
sible sec (teneur en eau absorbée de moins de 0,1 %)
avant son immersion dans I'eau. De préférence, le corps
compressible absorbe moins de 3% en poids, en parti-
culier moins de 2% en poids, tel que moins de 1 % en
poids d'eau aprés étre plongé dans de I'eau pendant 24
heures.

[0018] Le corps compressible présente avantageuse-
ment une résistance a la compression de 20 a 100 kPa
(de préférence de 30 a 70 KPa ou 300 g/cm? a 700g/
cm2, en particulier d'environ 500 KPa ou 500g/cm2)
avec une réduction de volume ou un écrasement de 20
a 40%, en particulier de 25%.

[0019] Le corps compressible a avantageusement
une densité comprise entre 75 et 500kg/m3, en particu-
lier entre 100 et 300 kg/ms3.

[0020] Selon un détail particulier, le corps compressi-
ble est réalisé en un matériau élastomere.

[0021] Selon un détail d'une forme de réalisation, les
faces supérieures et inférieures des parties male et fe-
melle sont distantes respectivement l'une de l'autre
d'une distance de moins de 0,5cm, avantageusement
de 0,5mm a 3mm, de préférence environ 1Tmm.

[0022] Avantageusement, les profils présentent cha-
cun une face sensiblement verticale, tandis que le corps
déformable compressible s'étend au moins partielle-
ment entre les faces sensiblement verticales des profils.
[0023] Selon une forme de réalisation, les profils pré-
sentent le long de leur bord supérieur un plat, le plat
d'un premier profilé étant destiné a s'étendre au moins
partiellement au-dessus d'une partie du plat du deuxié-
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me profilé.

Par exemple, le plat du deuxiéme profilé présente un
renfoncement dans lequel s'étend le plat du premier
profilé, tandis qu'au moins une partie de la face supé-
rieure du plat du premier profilé et la face supérieure du
plat du deuxieme profilé s'étendent sensiblement dans
un méme plan.

L'invention a également pour objet un joint de structure
pour dalles en matériau moulable ou dallage en maté-
riau moulable, en particulier en béton, ledit joint com-
prenant au moins deux éléments en forme de profils,
chacun d'eux étant solidaire d'un des bords de deux dal-
les adjacents, lesdits profils comportant respectivement
soit une partie méle et au moins une partie femelle, soit
deux parties femelles adaptées pour recevoir chacune
une partie male d'un élément intermédiaire, lesdits élé-
ments étant réalisés au moins partiellement en métal,
en particulier en acier, ce joint étant caractérisé en ce
que les profils présentent le long de leur bord supérieur
un plat, le plat d'un premier profilé étant destiné a s'éten-
dre au moins partiellement au-dessus d'une partie du
plat du deuxiéme profilé.

[0024] L'invention a également pour objet un revéte-
ment comportant au moins deux dalles reliées entre el-
les par au moins un joint suivant I'invention tel que décrit
ci-avant. De fagon avantageuse, I'espace adjacent du
bord supérieur du revétement situé entre deux profilés
en regard I'un de l'autre est rempli d'un joint souple,
dans lequel est avantageusement introduite une piéce
d'appui.

[0025] Des particularités et détails de formes de réa-
lisation de l'invention ressortiront de la description dé-
taillée suivante dans laquelle il est fait référence aux
dessins ci-annexés.

[0026] Dans ces dessins,

- lafigure 1 est une vue en coupe d'un joint de dalles
ou dallage en matériau moulable aprés un retrait
important,

- lafigure 2 est une vue en coupe d'une autre forme
de réalisation d'un joint de dalles ou dallage en ma-
tériau moulable apres un retrait important,

- lafigure 3 est une vue en coupe d'encore une autre
forme de réalisation d'un joint de dalles aprés un
retrait important,

- la figure 4 est une vue partielle en perspective de
la partie méle de la forme de réalisation de la figure
3,

- lafigure 5 est une vue partielle en perspective d'un
corps compressible avant sa compression entre les
profils du joint,

- lafigure 6 est une vue du corps compressible de la
figure 5 aprés son placement entre les profils du
joint,

- les figures 7 et 8 sont des vues partielles en pers-
pective d'une autre forme de réalisation d'un corps
compressible avant et aprés son placement entre
les profils du joint,
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- lafigure 9 est une vue en coupe d'une forme parti-
culiére de réalisation d'un corps compressible, et

- la figure 10 est une vue en coupe d'une forme de
réalisation particuliére d'un joint de dalles.

[0027] Lejoint 1 représenté alafigure 1 comprend un
élément 2 présentant un profil avec une partie méle 2A
et un élément 3 présentant un profil avec un partie fe-
melle 3A adaptée pour recevoir la partie male 2A.

Le profil 2 est réalisé par exemple par extrusion ou plia-
ge par exemple a partir d'une téle en acier, par exemple
en acier galvanisé, en acier traité contre la corrosion,
en acier recouvert d'un film ou couche de protection, en
acier inoxydable, etc. L'extrémité supérieure du profil 2
présente un plat 2B destiné a servir de protection du
bord de la dalle 5. Dans des formes de réalisation, I'ex-
trémité supérieure du profil 2 n'est pas munie de plat de
protection 2B. La partie male 2A forme un doigt d'épais-
seur E sensiblement constante. Le profil 2 comporte une
paroi verticale 2C située au-dessus de la partie male 2A
et une paroi verticale 2D située en dessous de la partie
male 2A. Des éléments d'ancrage 8,9 sont attachés au
profil 2 pour assurer un bon ancrage du profil 2 au béton
5.

[0028] Le profil 3 réalisé par exemple par extrusion
ou pliage par exemple a partir d'une tole en acier, de
préférence en acier inoxydable présente a son extrémi-
té supérieure un plat 3B destiné a servir de protection
du bord de la dalle 6. Dans une forme de réalisation pos-
sible, le profilé 3 peut ne pas comporter de plat de pro-
tection 3B. La partie femelle 3A forme un creux dont la
largeur correspond sensiblement a I'épaisseur du doigt
2A (par exemple de 1 a 5 mm de plus que I'épaisseur
E) et dont la profondeur P correspond sensiblement a
la longueur L de I'élément male 2A (par exemple de 2 a
10 mm de plus que la longueur L) ou en aluminium, de
préférence en acier profil male. Le profil 3 comporte une
paroi verticale 3C située au-dessus de la partie femelle
3A et une paroi verticale 3D située en dessous de la
partie femelle 3A. Des éléments d'ancrage 8,9 sont at-
tachés au profil 3 pour assurer un bon ancrage du profil
3 au béton 6 de la dalle ou du dallage moulé.

[0029] La partie femelle 3A a une longueur suffisante
pour recevoir la partie méle depuis son bord gauche jus-
qu'a son bord droit.

[0030] Unjointen matiére élastomere 10 est situé en-
tre la partie male 2A et la partie femelle 3A. Ce joint est
en mousse a cellules fermées avec une taille des cellu-
les de moins de 2mm. Ce joint est comprimé et maintenu
comprimé lors de la coulée du béton pour former les dal-
les 5 et 6 ou dallage, ainsi que pendant une période de
durcissement suffisant du béton. Le joint 10 est par
exemple comprimé lors de la coulée des dalles ou de
dallages avec un taux de compression moyen de 10 (le
taux de compression étant égal au rapport entre I'épais-
seur moyenne du joint avant compression et I'épaisseur
moyenne du joint aprés compression). Le joint 10
s'étend dans le creux de la partie femelle 3A, partielle-
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ment entre les parois verticales supérieures 2C et 3C,
et partiellement entre les parois verticales inférieures
2D et 3D. Le joint 10 reste dans un état comprimé aprés
la phase de durcissement du béton et de son retrait pour
assurer une bonne efficacité du joint métallique.
[0031] Lors du retrait du béton des dalles ou du dal-
lage, les profils 2,3 sont pressés contre le béton, ce qui
assure un excellent ancrage des profils 2,3 au béton 5,6.
Le joint 10 assure également une étanchéité entre les
profils 2,3, et forme un fond étanche pour la gorge su-
périeure 11 formée entre les parois verticales supérieu-
res 2C,3C, ce fond étanche permet d'éviter que le liqui-
de placé dans la gorge pour former un joint entre les
plats 2B,3B ne coule en dessous des dalles ou entre la
partie male et la partie femelle. Enfin, le joint 10 permet
de légers mouvements entre la partie méle et la partie
femelle sans contact métallique direct de la partie male
avec la partie femelle.

[0032] Il est clair que dans la forme de réalisation de
la figure 1, la compression du joint 10 sera différente
pour la partie du joint située entre d'une part, les faces
supérieure et inférieure de I'élément male, et d'autre
part, les faces supérieure et inférieure de I'élément fe-
melle, pour la partie du joint 10 située entre le fond de
la partie femelle et le bord extréme de la partie male, et
pour la partie du joint 10 située des parois verticales 2C,
2D et 3C,3D. La compression du joint est maximale pour
la partie du joint située entre d'une part, les faces supé-
rieure etinférieure de I'élément male, et d'autre part, les
faces supérieure et inférieure de I'élément femelle, et
est minimale pour la partie du joint 10 située des parois
verticales 2C,2D et 3C,3D.

[0033] Le joint 10 est avantageusement du type per-
mettant un mouvement relatif ou glissement entre le
joint 10 est les parois des profils 2,3.

[0034] La forme de réalisation de la figure 2 est simi-
laire a celle de la figure 1, si ce n'est que les profils 2 et
3 ont une autre forme, et que la gorge 11 est rempli d'un
joint souple 12.

[0035] La forme de réalisation de la figure 3 est simi-
laire a celle de la figure 1, si ce n'est que les bords des
dalles ou dallages 5,6 sont munis chacun d'un profil 2
présentant une partie femelle 2A. Un profil plat 13 sert
de partie male dont une extrémité est destinée a étre
engagée dans la partie femelle 2A de I'élément de la
dalle moulée ou dallage moulé 5 et dont I'autre extrémité
est destinée a étre engagée dans la partie femelle 2A
de I'élément de la dalle moulée ou dallage moulé 6.

Le plat est entouré par une enveloppe en élastomére
compressible. Par exemple, lors de la coulée du béton
pour la formation des dalles ou dallages 5 et 6, le joint
10 est comprimé avec un taux de compression de 10
(rapport volume avant compression/ volume aprés com-
pression ou épaisseur de l'enveloppe avant compres-
sion/épaisseur aprés compression). Le joint 10 sur ses
faces recouvrant les faces supérieure et inférieure du
plat 13 (élément male) présente des bourrelets 14 ser-
vant de butées de positionnement et de moyen pour as-
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surer une étanchéité supplémentaire entre les profils 3.
[0036] Le profil 2 de la dalle ou dallage 6 porte une
corniére 15 présentant une face supérieure 16 avec un
renfoncement longitudinal 17. Le profil 2 de la dalle ou
dallage 5 porte une corniére 18 dont la face supérieure
19 présente une portion 20 adaptée pour étre position-
née dans le renfoncement longitudinal 17 de la corniére
15, tout en assurant que la face supérieure 19 de la cor-
niére 18 et la face supérieure 16 s'étendent dans un mé-
me plan. Ceci permet lors du retrait du béton a assurer
que l'ouverture supérieure de la gorge 11 (formée entre
les profils 3) reste fermée, sans formation d'une déni-
vellation profonde entre les dalles ou dallages 5,6.
[0037] La figure 4 est une vue en coupe de I'élément
male 13 utilisé dans la forme de réalisation de la figure
3, avant la mise en compression du joint compressible
10.

[0038] La partie femelle des profils 2 de la forme de
réalisation de la figure 3 peuvent avoir la forme d'une
gorge longitudinale, s'étendant par exemple le long de
toute la longueur du profil 2.

Selon une variante possible, la partie femelle a la forme
d'un creux dont le fond s'étend entre deux extrémités
situées dans le plan des parois verticales du profilé. Par
exemple le creux d'une partie femelle est adapté pour
recevoir une partie triangulaire d'un élément male, par
exemple la moitié selon une diagonale d'un corps plat
de forme carrée, rectangulaire ou losange.

[0039] La figure 5 est une vue d'un autre corps com-
pressible. Ce corps 21 comporte un joint compressible
longitudinal 10 a I'état non compressé et des languettes
longitudinales 22 distantes I'une de I'autre et situées le
long d'une face du joint 10, face destinée a toucher le
fond d'une partie femelle. Les languettes sont réalisées
en une matiere déformable plastiquement, de préféren-
ce pour que la languette épouse la forme du creux et
partiellement une partie d'une ou de parois latérales de
I'élément femelle. Une telle déformation plastique est
avantageuse pour former un moyen de blocage d'une
face du corps 21 dans le creux.

[0040] Eventuellement, la partie femelle peut étre mu-
nie de point d'ancrage ou des encoches ou crochets
adaptés pour former des points de retenue soit d'une ou
de languettes, soit d'une partie de la face du corps ou
joint compressible.

[0041] Lafigure 6 montre le corps compressible apres
déformation des languettes et en état comprimé.
[0042] La figure 7 est une vue d'un autre corps com-
pressible constitué de deux couches distinctes, par
exemple de résistance a la compression différente. Le
corps comporte une couche longitudinale 23 portant en
son milieu sur une face une bandelette 24 moins large
et moins épaisse que la couche 23. La bandelette 24
est destinée a étre placée dans le fond de la partie fe-
melle. La figure 8 montre le corps de la figure 7 aprés
sa déformation entre le profil male et le profil femelle.
[0043] La figure 9 est une vue en coupe d'un corps
compressible comportant un joint de mousse 10 dont
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les faces sont munies d'un revétement anti adhérant 25.
[0044] La figure 10 est une vue d'une forme de réali-
sation similaire a celle de la figure 1, si ce n'est que la
gorge 11 entre les profils 2,3 est remplie d'une matiere
liquide, visqueuse ou pateuse qui aprés durcissement
ou réticulation forme un joint 29, et qu'un élément de
support 30 tel un coin est introduit dans le joint 29. Cet
élément de support 30 présente une face supérieure ré-
sistante a |'abrasion, par exemple pour résister a I'abra-
sion due au passage d'un ou de chariots. Dans des for-
mes de réalisation, la gorge 11 entre les profils 2,3 n'est
pas munie d'un élément de support 30. Cette gorge est
alors par exemple rempli d'un matériau dur ou d'un ma-
tériau élastique chargé en particules dures.

[0045] Les profils 2,3 ou 3,3 adjacents de deux dalles
moulées ou dallages moulés sont maintenus en position
au moyen d'une ou de pinces ou autres systéemes, de
maniére a garder en état comprimé le joint 10 lors de la
coulée d'une dalle adjacente d'une dalle déja durcie ou
de deux dalles adjacentes coulées sensiblement en mé-
me temps. Le joint 10 est maintenu en état comprimé
suffisamment longtemps que pour avoir une prise ou
durcissement suffisant du béton. Une fois la prise suffi-
sante, on enléve les moyens de maintien en position
(pinces ou autres systémes), de sorte que le joint ou les
joints comprimés exercent une pression sur les profils,
ce qui facilite le déplacement des profils lors d'un retrait
supplémentaire d'une ou des dalles adjacentes.

Revendications

1. Joint de structure pour dalles en matériau moulable
ou dallage en matériau moulable, ledit joint compre-
nant au moins deux éléments en forme de profils
(2,3), chacun d'eux étant solidaire d'un des bords
de deux dalles ou dallages moulés adjacents (5,6),
lesdits profils (2,3) comportant respectivement soit
une partie male (2A) et au moins une partie femelle
(3A), soit deux parties femelles (3A) adaptées pour
recevoir chacune une partie méale d'un élément in-
termédiaire (13), lesdits éléments (2,3) étant réali-
sés au moins partiellement en métal, en particulier
en acier, caractérisé en ce qu'il comporte au moins
un corps solide déformable et compressible (10) si-
tué entre une face d'une partie méle (2A,13) et une
face d'une partie femelle (3A).

2. Joint suivant la revendication 1, dans lequel la par-
tie male (2A) présente une face supérieure, une fa-
ce inférieure et un bord extréme, tandis que la partie
femelle (3A) présente une face supérieure, une fa-
ce inférieure et un fond, et dans lequel la face su-
périeure, la face inférieure et le bord extréme de la
partie male sont adjacents respectivement de la fa-
ce supérieure, de la face inférieure et du fond de la
partie femelle (3A) lorsque la partie male (2A) est
engagée dans ladite partie femelle (3A), caractéri-
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sé en ce que le corps compressible et déformable
(10) est adapté pour s'étendre au moins partielle-
ment entre les faces supérieures des parties male
et femelle (2A,3A), entre les faces inférieures des
parties male et femelle (2A,3A), et entre le bord ex-
tréme de la partie male (2A) et le fond de la partie
femelle (3A).

Joint suivant I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le corps compressible et dé-
formable (10) est un corps en mousse apte a subir
un taux de compression d'au moins 2, avantageu-
sement d'au moins 3, de préférence d'au moins 5,
sans formation de fissures.

Joint suivant la revendication précédente, caracté-
risé en ce que le corps compressible (10) est réa-
lis€ en mousse a cellules fermées, lesdites cellules
ayant avantageusement un diamétre moyen infé-
rieur a 2mm, de préférence inférieur a 1Tmm.

Joint suivant la revendication 3, caractérisé en ce
que le corps compressible (10) est réalisé en mous-
se a cellules ouvertes, lesdites cellules ayant avan-
tageusement un diametre moyen inférieur a 2mm,
de préférence inférieur a 1Tmm.

Joint suivant I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le corps com-
pressible (10) comprend ou est associé a un moyen
anti adhérant sur les faces des parties male et fe-
melle (2A,3A).

Joint suivant I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le corps com-
pressible (10) présente une épaisseur variable a
I'état non comprimé, I'épaisseur de la partie du
corps destinée a s'étendre entre l'arréte de la partie
méle et le fond de la partie femelle étant plus im-
portante que celle des parties du corps destinées a
étre situées entre les faces supérieures ou inférieu-
res des parties male et femelle.

Joint suivant I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le corps com-
pressible (10) est réalisé en un matériau élastome-
re.

Joint suivant I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les profils
(2,3) présentent le long de leur bord supérieur un
plat (16,19), le plat (19) d'un premier profilé étant
destiné a s'étendre au moins partiellement au-des-
sus d'une partie du plat (16) du deuxiéme profilé.

Joint suivant la revendication précédente, caracté-
risé en ce que le plat (16) du deuxiéme profilé pré-
sente un renfoncement (17) dans lequel s'étend le
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plat (19) du premier profilé, et en ce qu'au moins
une partie de la face supérieure (19) du plat du pre-
mier profilé et la face supérieure (16) du plat du
deuxiéme profilé s'étendent sensiblement dans un
méme plan.

Joint suivant I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les faces su-
périeures et inférieures des parties méale et femelle
(2A,3A) sont distantes respectivement l'une de
I'autre d'une distance de moins de 0,5cm, avanta-
geusement de 0,5mm a 3mm, de préférence envi-
ron 1mm.

Joint suivant I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les profilés
présentent chacun une face sensiblement verticale
eten ce que le corps déformable compressible (10)
s'étend au moins partiellement entre les faces sen-
siblement verticales des profilés.

Revétement comportant au moins deux dalles mou-
Iées reliées entre elles par au moins un joint suivant
I'une quelconque des revendications 1 a 12.

Revétement suivant la revendication 13, caractéri-
sé en ce que l'espace adjacent du bord supérieur
du revétement situé entre deux profilés en regard
I'un de l'autre est rempli d'un joint souple, dans le-
quel est avantageusement introduite une piéce
d'appui.



EP 1 598 478 A1

g = — e —— e o — . —




EP 1 598 478 A1

-y
49

v " .- v

] < \ 3 -
| V ‘ N NANRR

B ‘ g, \\\

!- v v < 7/””/4‘“““‘§
. . ; <Y &, ' ”’
i: v e N 4’/!111113‘§
N 'Ill \

. o 2 %

| : ) | - I,"'I",”llﬂ ] v
v S <
i. N vg ‘
<

o

. Jg

T
N

/4

70 73

V3202

b e



EP 1 598 478 A1

Y 32027

FigZ

VL L L X L)

PLILLI LSS I LIPS

7



EP 1 598 478 A1

B - BN

SSNNCE IR
IIIIILIILISII IS IEIIII

N

§ . °.:

-9y

a
<
4
a
.__._-__._. ...——- _.__‘..—_'_._—.‘

I - A e

Dog

—y—

10

P



[a—

EPO FORM 1603 03.82 (P04C02)

EP 1 598 478 A1

o,) Office européen RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE Numéro de la demande

des brevets

EP 04 44 7125

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

14 avril 1987 (1987-04-14)
* colonne 3, ligne 4-40 *
* figure 2 *

Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications

Catégorie Citation dgeio;:ngtp Ee“r/teir?ei:?eizaﬁon, en cas de besoin, R;v:cr;cii:;teion CDIEﬁEI\IIE[“)’ENT(EE(I:_é )
X US 2 130 859 A (ROBERTSON ROBERT R) 1-5,8, E01C11/12
20 septembre 1938 (1938-09-20) 11-13
* page 1, ligne 1 - page 2, colonne 2,
ligne 5 *
* figures 1,3 *
X US 1 806 275 A (ROBERT ADLER) 1,2,
19 mai 1931 (1931-05-19) 11-13
Y * le document en entier * 3-5,8
Y US 3 276 334 A (RHODES CECIL E) 1-5,8,
4 octobre 1966 (1966-10-04) 12,13
* colonne 1, ligne 8 - colonne 3, ligne 60
*
* figures 1-6 *
Y,.D |EP 0 953 682 A (EUROSTEEL SA) 1,2,12,
3 novembre 1999 (1999-11-03) 13
A * le document en entier * 3-11,14
A US 4 657 430 A (MARIONNEAUX JOHN L) 9,10 DOMAINES TECHNIQUES

RECHERCHES (Int.CL7)

EO1C

Lieu de la recherche Date d'achévement de la recherche

Munich 27 octobre 2004

Examinateur

Kerouach, M

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

X : particulierement pertinent a lui seul

Y : particulierement pertinent en combinaison avec un
autre document de la méme catégorie

A : arriere-plan technologique

O : divulgation non-écrite

P : document intercalaire

T : théorie ou principe a la base de l'invention

E : document de brevet antérieur, mais publié a la

date de dépot ou aprés cette date
D : cité dans la demande
L : cité pour d'autres raisons

& : membre de la méme famille, document correspondant

1




EPO FORM P0460

EP 1 598 478 A1

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 04 44 7125

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de I'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés atitre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

27-10-2004

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

US 2130859 A 20-09-1938  AUCUN

US 1806275 A 19-05-1931  AUCUN

US 3276334 A 04-10-1966  AUCUN

EP 0953682 A 03-11-1999 BE 1012984 A3 03-07-2001
WO 9955968 Al 04-11-1999
CA 2296685 Al 04-11-1999
CN 1234468 A 10-11-1999
¢z 9901487 A3 17-11-1999
EP 0953682 Al 03-11-1999
PL 332813 Al 08-11-1999
us 6354053 B1 12-03-2002

US 4657430 A 14-04-1987  AUCUN

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82

12



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

