EP 1 599 113 B1

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)
(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des
Hinweises auf die Patenterteilung:
02.08.2017 Patentblatt 2017/31
(21) Anmeldenummer: 04713889.6

(22) Anmeldetag: 24.02.2004

(11) EP 1599 113 B1

EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

(51) IntCl.:
A47B 95/02 (2006.01)
F25D 23/02 (2006.01)

E05B 1/00 (2006.01)

(86) Internationale Anmeldenummer:
PCT/EP2004/001811

(87) Internationale Veroffentlichungsnummer:
WO 2004/075690 (10.09.2004 Gazette 2004/37)

(54) TURGRIFF
DOOR HANDLE
POIGNEE DE PORTE

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBEBG CHCY CZDE DK EE ES FIFR GB GR
HU IE IT LI LU MC NL PT RO SE SI SK TR

(30) Prioritat: 27.02.2003 DE 10308629

(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung:
30.11.2005 Patentblatt 2005/48

(73) Patentinhaber: BSH Hausgerite GmbH
81739 Miinchen (DE)

(72) Erfinder:
¢ MAGYAR, Thomas
89428 Staufen (DE)
¢ PFISTER, Bernd
89079 Ulm (DE)

(56) Entgegenhaltungen:
DE-A- 3 436 990
GB-A- 225971
US-A- 5144718

DE-A- 19 751 310
GB-A- 2 227 786
US-A- 6 003 202

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents im Europaischen Patentblatt kann jedermann nach MaRgabe der Ausfiihrungsordnung beim Européischen
Patentamt gegen dieses Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuihr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 599 113 B1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Turgriff
zur, insbesondere horizontalen, Montage an einer M6-
beltir, insbesondere einer Kiihimobeltiir.

[0002] Tirgriffe zur horizontalen Montage an Kithimé-
beltiiren, wie z. B. an Kiihl- oder Gefrierschranktiiren sind
aus dem Stand der Technik bekannt. So beschreibt bei-
spielsweise DE 197 51 310 A1 einen einstiickigen Tir-
griff, welcher mit einem Befestigungselement an der Tir
kombiniert ist. Durch die mittige Platzierung des Befes-
tigungselements an der Tur soll ein Tlranschlagwechsel
erleichtert werden.

[0003] Auf Grund der Tatsache, dass die in der Regel
bombierten Turen der Kiihl- bzw. Gefrierschranktiren -
je nach Modell bzw. Hersteller - unterschiedliche Breiten
aufweisen, missen auch unterschiedlich lange Turgriffe
gefertigt werden. Jede Anpassung der Tirgriffe an eine
neue Turbreite erfordert jedoch erheblichen technischen
und damit auch finanziellen Aufwand.

[0004] Ebenfalls ist es bei den Turgriffen aus dem
Stand der Technik in der Regel mit erheblichem Aufwand
verbunden, wenn Designvarianten, insbesondere aus
unterschiedlichen Werkstoffen, hergestellt werden sol-
len. Formwerkzeuge zum plastischen Formen eines sol-
chen einteiligen Turgriffs sind in der Regel fur den ver-
wendeten Werkstoff spezifisch, d.h. Formwerkzeuge, die
zur Herstellung des Turgriffs aus einer bestimmten
Kunststoffzusammensetzung taugen, sind nicht brauch-
bar flr die Herstellung eines Turgriffs mit gleicher Gestalt
aus Metall oder aus einem anderen Kunststoffmaterial.
Selbst der Austausch eines dem verwendeten Kunststoff
zugesetzten Farbstoffs kann zu Formabweichungen fiih-
ren, die die fertigen Giriffe fiir die ihnen zugedachte Funk-
tion ungeeignet machen.

[0005] Flexiblere Moglichkeiten zur Gestaltung des
Turgriffs, insbesondere hinsichtlich der Wahl des Werk-
stoffs, ergeben sich bei einem mehrteiligen Turgriff nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1, wie insbesondere in
DE 196 50 776 A1 beschrieben.

[0006] Dieses Dokument beschreibt einen Turgriff mit
einem langgestreckten Griffmittelstlick und zwei in das
Griffmittelstlick eingreifenden, seitlich von diesem abste-
henden Griffendstiicken, die zur Befestigung an einer
Kihlmébeltlr vorgesehen sind. Insbesondere Fig. 3 die-
ses Dokuments zeigt ein Griffendstlick in Form eines zy-
lindrischen Steckerelements, von dem eine flache Zunge
radial absteht. Das Griffmittelstiick weist eine zu dem
Steckerelement komplementare Aufnahme auf, deren
Wand seitlich geschlitztist, um die Zunge durchzulassen.
Der seitliche Schlitz beeintrachtigt die Belastbarkeit des
Griffmittelstlicks durch seitlichen Zug, wenn die Tir ge-
o6ffnet wird. Ein dauerhafter Griff erfordert daher eine ho-
he Wandstéarke der Hilse und fuhrt zu hohen Material-
kosten.

[0007] Die Offenlegungsschrift GB 225 971 A zeigt ei-
nen Turgriff mit einem Aluminiumrohr, wobei an gegen-
Uberliegenden Enden des Aluminiumrohrs jeweils ein
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Endstlick angeordnet ist.

[0008] Die Offenlegungsschrift DE 34 36 990 A1 zeigt
einen Bausatz fir griffartige Beschlage. Die Offenle-
gungsschrift US 5 144 718 A offenbart einen Turgriff zum
Offnen und SchlieRen einer Tir, wobei der Targriff ein
langliches, hohles Griffelement, zwei Anschlusselemen-
te sowie zwei elastische, rohrférmige Zwischenstiicke
aufweist.

[0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Turgriff zur, insbesondere horizontalen, Montage an
einer Mobeltlr, insbesondere einer Kihimobeltiir, zu
schaffen, welcher die Nachteile des Standes der Technik
Uberwindet, insbesondere die gestalterische Flexibilitat
eines mehrteilig aufgebauten Griffs mit 6konomischem
Materialeinsatz verbindet.

[0010] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl geldst
durch einen Turgriff gemaf Anspruch 1. Der erfindungs-
gemale Turgriff zur, insbesondere horizontalen, Monta-
ge an einer Md&beltir, insbesondere einer Kiihimébeltir,
umfasst ein langgestrecktes Griffmittelstiick, welches
aus einem hohlen Strangpressprofil hergestellt ist, und
umfasst zwei Griffendstlicke, die am Griffmittelstiick fi-
xiert sind durch Einfliigen eines Steckerelements in eine
Aufnahme des Griffmittelstiicks, wobei die Griffendsti-
cke das Griffmittelstiick in seiner Langsrichtung verlan-
gernd an diesem angebracht sind und wobei die Aufnah-
me eine auf ihrer gesamten Lange durchgehende Um-
fangswand aufweist, wobei eines der Griffendstlicke ab-
gewinkelt ausgebildet und mit einer im Wesentlichen
senkrecht zum Griffmittelstiick verlaufenden Abflachung
versehen ist, welche als Anlageflache beim Befestigen
des Turgriffs an einer Seitenfliche der Mobeltiir dient,
wobei die Abflachung eine Durchgangsbohrung aufweist
[0011] Indem alsoim Gegensatz zu DE 196 50 776 A1
die Griffendstlicke jeweils Uiber die Enden des Griffmit-
telstlicks hinausragen, entféllt die Notwendigkeit, wie in
diesem Dokument die Umfangswand der Aufnahme zu
schlitzen, um die Griffendstlicke hinausfiihren zu koén-
nen. D. h., auch wenn wie in diesem Dokument das Ste-
ckerelement am Griffendstiick und die Buchse am Giriff-
mittelstlick gebildet sind, entfallt die Abschwachung des
Griffmittelstiicks durch den Schlitz, und eine gute Fes-
tigkeit und Belastbarkeit des Griffs kann mit einer gerin-
geren Wandstarke der Aufnahme erreicht werden.
[0012] Durch die Tatsache, dass der Turgriff aus min-
destens drei Bauteilen besteht, kbnnen beispielsweise
in einfacher Weise Designvarianten von Tirgriffen ge-
fertigt werden, indem z. B. fiir die unterschiedlichen Bau-
teile unterschiedliche Materialien verwendet werden. So
kann das Griffmittelstlick beispielsweise aus Aluminium,
Edelstahl oder Kunststoff bestehen. Auch die Griffend-
stlicke konnen aus verschiedenen Materialien bestehen,
wobei Kunststoff, insbesondere PA6 GK30, bevorzugt
ist, da dadurch im montierten Zustand Beschadigungen
der Tlrbleche vermieden werden kénnen. Zudem koén-
nen die einzelnen Bauteile verschiedene Farben aufwei-
sen.

[0013] ErfindungsgemaR ist, das Griffmittelstiick aus
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einem Profilmaterial, ndmlich einem Strangpressprofil,
herzustellen. Dadurch ist es méglich, Langenvarianten
des Tiurgriffs herstellen, indem lediglich das Griffmittel-
stlick an die gewlinschte Lange durch geeignetes Ab-
langen aus dem Profilmaterial angepasst wird. Die Gro-
Ren der Griffendstiicke kénnen dagegen unverandert
bleiben.

[0014] Erfindungsgemal ist das Griffmittelstiick hohl
ausgebildet. Dies bringt z. B. eine signifikante Materi-
aleinsparung trotz hoher Stabilitat.

[0015] Beieinerbesonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemafRen Tirgriffs weist das Griff-
mittelstlick einen geraden Verlauf auf und ist nicht gebo-
gen. Dies bewirkt erhebliche Vorteile bei der Montage
des Griffmittelstiickes mit den Griffendstiicken und redu-
ziert den Teilepreis, da die Griffmittelstiicke nur abge-
langt und nicht gebogen werden missen. Erfindungsge-
mal ist eine der Aufnahmen am Griffmittelstiick und ein
dazu komplementéres Steckerelement an einem der
Endstiicke vorgesehen. Insbesondere kann der innere
Hohlraum eine solche Buchse bilden.

[0016] Wenn die Steckrichtung von Steckerelement
und Aufnahme parallel zur Langsrichtung des Griffmit-
telstiicks ist, so wirken von einem Benutzer beim Offnen
der Tir ausgelbte Zugkrafte quer zur Steckrichtung und
bewirken kein Verrutschen der Griffstiicke gegeneinan-
der und keine Lockerung.

[0017] Vorzugsweise istdas Steckerelement an seiner
Basis von einem umlaufenden Vorsprung umgeben. Ein
solcher Vorsprung kann beim Zusammenbau des Tir-
griffs als Anschlag fir die Aufnahme des jeweils anderen
Griffstlicks dienen.

[0018] ZweckmaRig ist auch, wenn die AuRenkontur
des Griffmittelstiicks an einem von dessen Langsenden
kontinuierlich in die Aulenkontur des daran anschlieRen-
den Griffendstiicks Ubergeht. so Iasst sich die Lange des
Turgriffs, auf der dieser bequem mit der Hand gefasst
werden kann, Uiber die Ladnge des Griffmittelstlicks hin-
aus verlangern.

[0019] Beieinerbevorzugten Ausfiihrungsform des er-
findungsgemaRen Tirgriffs weist mindestens eines, vor-
zugsweise eines, der Griffendstlicke einen Halteknebel,
zur formschlissigen Verbindung mit der Mobeltiire auf.
Dies erleichtert die Montage des Griffes an der Tdr, in-
dem der Halteknebel an einer Seite lediglich mit einem
passenden Befestigungselement an der Tir verbunden
(zusammengesteckt) werden muf. Durch die form-
schlissige Verbindung kann der Griff auch einfach wie-
der entfernt werden.

[0020] Erfindungsgemal weist mindestens eines der
Griffendstlicke mindestens eine Durchgangsbohrung,
insbesondere zur Einbringung mindestens eines Befes-
tigungsmittels zur Befestigung an die Mobeltiire, auf. Die
genannten Befestigungsmittel sind in der Regel Schrau-
ben.

[0021] Die Erfindung betrifft weiterhin einen Bausatz
eines erfindungsgemafen Tirgriffes mit einem Griffmit-
telstiick und zwei Griffendstiicken. Mit diesem Bausatz
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kénnen auf einfache Weise unterschiedliche Design-und
Langenvarianten von Griffen, insbesondere von Griffen
fur Kiihlgerate, hergestellt werden.

[0022] Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur
Herstellung eines erfindungsgemafen Tirgriffes, wobei
die beiden Griffendstiicke sowie das Griffmittelstlick ge-
trennt hergestellt und anschlieBend zusammengefiigt
werden und die Lange des Griffes durch die Lange des
Griffmittelstiickes bestimmt wird, welches durch Ablan-
gen, z. B. durch Absagen, aus einem Ausgangsmaterial
hergestellt wird. Das Ausgangsmaterial weist in der Re-
gel bereits die Querschnittsform des Griffmittelstiicks
auf, sodass nach dem Ablangen des gewtinschten Griff-
mittelstlicks keine groferen Nachbehandlungen mehr
nétig sind.

[0023] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung von bevorzugten
Ausfihrungsformen der Erfindung in Verbindung mitden
Zeichnungen und den Unteranspriichen. Hierbei kénnen
die einzelnen Merkmale jeweils fiir sich allein oder in
Kombination miteinander verwirklicht sein.

[0024] In den Zeichnungen zeigen:

Figur 1:  eine perspektivische Darstellung einer Aus-
fuhrungsform eines erfindungsgemafien Tir-
griffes,

Figur 2:  eine perspektivische Darstellung eines Griff-
mittelstliicks eines erfindungsgeméafRen Tr-
griffes, welches mit einem Griffendstiick ver-
bunden ist,

Figur 3:  eine perspektivische Darstellung eines Grif-
fendstlickes eines erfindungsgemafen Tir-
griffes,

Figur 4:  eine perspektivische Darstellung eines Aus-
schnittes einer Kiihlgeratetir mit einem front-
seitig festgesetzten Befestigungselement zur
Halterung des aus seiner Befestigungsposi-
tion gelésten erfindungsgemaRen Tirgriffes,
Figur 5:  eine schematische Darstellung einer Drauf-
sicht auf die Offnung des Befestigungsele-
ments nach Figur 4 mit eingefliigtem Halte-
knebel.

[0025] Figur 1 zeigt eine perspektivische Darstellung
einer Ausflihrungsform eines erfindungsgemafen Tr-
griffs 1. Der gezeigte Turgriff weist ein Griffmittelstiick 2
auf, welches einen geraden Verlauf zeigt. Das Griffmit-
telstlick 2 ist an seinen Stirnseiten jeweils mit einem Grif-
fendstiick 3, 4 kraftschlissig verbunden. Dabei schlie-
Ren das Griffmittelstlick 2 und die beiden Griffendstlicke
3, 4 biindig miteinander ab, d.h. sie gehen ohne Diskon-
tinuitat ihrer Querschnittsform ineinander Gber.

[0026] Das Griffendstiick 3 weist einen gebogenen
Verlauf auf und schlieRt mit dem Griffmittelstiick 2 einen
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stumpfen Innenwinkel ein. Das dem Griffmittelstlick 2 ab-
gewandte Ende des Griffendstlicks 3 weist eine ebene,
die Form eines abgerundeten Schildes aufweisende Fla-
che 5 auf. Diese Flache 5 ist im wesentlichen parallel
zum Griffmittelstiick 2 angeordnet. Die Flache 5 weist
eine groRere Flache auf als die Querschnittsflache des
anderen Endes des Griffendteils 3. Relativ im Zentrum
der Flache 5 befindet sich ein Halteknebel 6 zur Halte-
rung des Turgriffs 1 an einer Tur. Dieser Halteknebel 6
ist einstiickig mit dem Griffendteil 3 verbunden und weist
einen Sockel 7 und einen Querbalken 8, welcher mit dem
Sockel 7 einstlickig verbunden ist, auf. Der Sockel 7 weist
eine rechteckige Grundflache 9 und eine parallel zu die-
ser verlaufende Deckflache 10 auf. Auch die Deckflache
10 ist rechteckig ausgebildet und weist die selbe Breite,
aber eine geringere Lange als die Grundflache 9 auf. Die
dem Griffmittelstlick 2 zugewandte Schmalkante 11 der
Grundflache 9 ist mit der dem Griffmittelstlick 2 zuge-
wandten Schmalkante 12 der Deckflache 10 iber die bo-
genférmige Schmalseite 13 verbunden.

[0027] Der mit dem Sockel 7 einstiickig verbundene
Querbalken 8 weist die Form eines Keiles auf. Die obere
Kante 14 des Querbalkens 8, welche die Spitzkante des
Keiles darstellt, fallt teilweise mit der dem Griffmittelstiick
2 abgewandten Schmalkante 12a der Deckflache 10 zu-
sammen, wobei die Kante 14 etwa die dreifache Lange
wie die Schmalkante 12 bzw. 12a aufweist, so dass die
Kante 14 links und rechts von der Schmalkante 12a hi-
naus ragt. Der Querbalken 8 weist eine ebene, dem So-
ckel 7 abgewandte Vorderseite (in der Zeichnung nicht
dargestellt) und eine bogenférmige Riickseite 15 auf,
Uber die der Querbalken 6 mit dem Sockel 7 verbunden
ist.

[0028] Das Griffendstiick 4 weist ebenfalls einen ge-
bogenen Verlauf auf. Das Griffendstlick 4 weist an sei-
nem, dem Griffmittelstlick abgewandten Ende einen ab-
geflachten Bereich 16 auf, welcher wenigstens eine
Durchgangsbohrung 17 zur Einfiihrung eines Befesti-
gungsmittels, insbesondere einer Schraube, aufweist.
[0029] Im vorliegende Ausfiihrungsbeispiel bestehen
die Griffendstlicke 3, 4 aus Kunststoff und das Griffmit-
telstiick besteht aus Aluminium.

[0030] Figur 2 zeigt eine perspektivische Darstellung
des Griffmittelstiicks 2 des erfindungsgemafien Turgrif-
fes von Figur 1, welches nur mit einem Griffendstuck,
namlich mit dem Griffendstlck 3 aus Figur 1 verbunden
ist.

[0031] Das Griffmittelstiick 2 hat einen, als Aufnahme
dienenden inneren Hohlraum 35 und ist an den Stirnsei-
ten offen. Das Griffmittelstiick zeigt eine obere, starker
gebogene Seite 18 und eine untere, weniger stark gebo-
gene Seite 19, die durch die Schmalseiten 20 miteinan-
der verbunden sind.

[0032] Figur 3 zeigt eine perspektivische Darstellung
des Griffendstiicks 3 der Figuren 1 oder 2 im nicht mon-
tierten Zustand. Das Griffendstiick 3 weist auf der mit
dem Griffmittelstlick zu verbindenden Seite ein Stecker-
element 21 auf, welches vom Rest des Griffendstlickes
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3 durch einen umlaufenden Vorsprung 36 abgesetzt ist
und somit eine kleinere Querschnittsflaiche aufweist als
der Rest des Griffendstiickes 3. Dieses Steckerelement
21 hat dieselbe Querschnittsflache wie der innere Hohl-
raum 35 des Griffmittelstlicks 2 aus Figur 1 oder 2 (star-
ker gebogene Oberseite, weniger stark gebogene Unter-
seite, zwei verbindende Schmalseiten), so dass im mon-
tierten Zustand der Figs. 1 und 2 der umlaufende Vor-
sprung 36 durch das Griffmittelstlick 2 vollstandig ver-
deckt ist und die Griffstiicke 2, 3 ohne Unstetigkeit des
Querschnitts aneinandergrenzen. Aufgrund der Kongru-
enz von Steckerelement 21 und Hohlraum 35 kann das
Steckerelement 21 in den als Aufnahme fungierenden
Hohlraum 35 des Griffmittelstiickes 2 gepresst werden,
wodurch eine kraftschliissige Verbindung entsteht. Des
weiteren weist der Einfiihrabschnitt 21 eine Rillung 22
auf, welche die kraftschlissige Verbindung verstarkt.
[0033] Figur 4 zeigt eine perspektivische Darstellung
eines Ausschnittes einer Kihlgeratetir 23 mit einem
frontseitig festgesetzten Befestigungselement 24 zur
Halterung des aus seiner Befestigungsposition gelésten
erfindungsgemafen Turgriffs 1.

[0034] Die Kuhlgeratetir 23 weist eine AulRenverklei-
dung 25 auf, die den als Sichtflache dienenden Auf3en-
mantel der Tir 23 bildet. AuRerdem istdie Tur 23 an ihrer
dem Kihlraum zugewandten Seite mit einer Innenver-
kleidung 26 ausgestattet, an welche sich eine aufge-
schdumte Warmeisolationsschicht 27 anschlief3t.
[0035] Die AuRenverkleidung 25 ist an ihren im Ein-
bauzustand der Tir 23 vertikal verlaufenden Seitenfla-
chen 28 mit einer Befestigungsaufnahme, die in der
Zeichnung nicht dargestellt ist, versehen, welche z.B. als
verstarkt ausgefihrter Gewindedurchzug ausgebildet
ist. Ferneristdie AuRBenverkleidung 25 anihrer Frontseite
29 mit einem ovalen Durchbruch 30 ausgestattet. Der
Durchbruch 30 dientzur Aufnahme eines hohlkérperahn-
lichen Befestigungselementes 24, welches in die War-
meisolationsschicht 27 ragt und welches im Durchbruch
30 sowohl durch die Warmeisolationsschicht 27 als auch
durch nicht gezeigte MalRnahmen sowohl form- als auch
kraftschllssig festgesetzt ist. Das Befestigungselement
24 schlieRtim Einbauzustand mit der AuRenseite seines
Deckels 31 blindig mit der Frontseite 29 der Auenver-
kleidung 25 ab. Der Deckel ist mit einer kreuzférmigen
(")ffnung 32 versehen, die zur Aufnahme des Haltekne-
bels 6 und damit zur Halterung des Griffes 1 dient. Der
Halteknebel 6 istin diesem Ausfiihrungsbeispiel hinsicht-
lich seiner Form, Lange und Breite so bemessen, dass
er sich in die Offnung 32 mit geringem Spiel einfiigen
lasst und anschlieRend in dem Befestigungselement 24
parallel zur Frontseite 29 so weit verschiebbar ist, dass
der Querbalken 8 des Knebels 6 mit der Offnung auRer
Deckung kommt, so dass eine formschlissige Verbin-
dung hergestellt werden kann. Die bogenférmige
Schmalseite 13 dient einem erleichterten Einfligen des
Halteknebels 6 in die Offnung 32, indem der Halteknebel
6 entlang der bogenférmigen Schmalseite 13 am Rand
der Offnung 32 in diese hineingleiten kann.
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[0036] Es verstehtsich, dass hier zur Erreichung einer
formschlissigen Verbindung verschiedene Formen von
Halteknebeln und dazu passenden Befestigungsele-
menten vorgesehen sein kdnnen. Esist auch vorstellbar,
dass das Befestigungselement mit einer Befestigungs-
aufnahme zum Einbringen einer Gewindeschraube ver-
sehen ist, welche das Griffendstlick 3 durchdringt und in
die Befestigungsaufnahme einzudringen vermag.
[0037] Das Griffendstiick 4 istabgewinkelt ausgebildet
und mit einer im Wesentlichen senkrecht zum Griffmit-
telstiick 2 verlaufenden Abflachung 16 versehen, welche
als Anlageflache beim Befestigen des Turgriffes 1 an der
Seitenflache 28 dient. Die Abflachung weist eine Durch-
gangsbohrung 17 auf.

[0038] Zur Befestigung des Tirgriffes 1 an der Tur 23
wird zunachst der Halteknebel 6 in das Befestigungse-
lement 24 eingefiigt und durch einen anhand von Figur
5 beschriebenen Mechanismus formschliissig mit die-
sem verbunden.

[0039] Zur weiteren Halterung und endgiiltigen Fixie-
rung des Turgriffes 1 an der Tir 23 wird in die Durch-
gangsbohrung 17 eine Befestigungsschraube 33 einge-
bracht, welche in eine als Muttergewinde ausgebildete
Befestigungsaufnahme an der Seitenflache 28 einzu-
greifen vermag, wodurch nicht nur das Griffendstiick 4
an der Seitenflache 28 dreidimensional festgesetzt ist,
sondern auch der Halteknebel 6 daran gehindertist, sich
aus seinem Formschluss zu I8sen.

[0040] Figur5 zeigt eine schematische Darstellung ei-
ner Draufsicht auf die Offnung 32 des Befestigungsmit-
tels 24 mit eingefligtem Halteknebel 6. Zur endgultigen
formschlissigen Fixierung des Turgriffs 1 im Befesti-
gungselement 24 wird der Tirgriff in Richtung des Pfeiles
| bewegt bis der Querbalken 8 an der Begrenzung 34 der
Offnung 32 anschlagt.

Patentanspriiche

1. Tdurgriff (1) zur, insbesondere horizontalen, Montage
an einer Moébeltir (23), insbesondere einer Kithimd-
beltir, mit einem langgestreckten Griffmittelstiick
(2), welches aus einem hohlen Strangpressprofil
hergestellt ist, und mit zwei Griffendstiicken (3,4),
die am Griffmittelstiick (2) fixiert sind durch Einfligen
eines Steckerelements (21) in eine Aufnahme (35)
des Griffmittelstiicks (2), wobei die Griffendstlicke
(3, 4) das Griffmittelstlck (2) in seiner Langsrichtung
verlangernd an diesem angebracht sind und wobei
die Aufnahme (35) eine auf ihrer gesamten Lange
durchgehende Umfangswand aufweist, wobei eines
der Griffendstiicke (4) abgewinkelt ausgebildet und
mit einer im Wesentlichen senkrecht zum Griffmit-
telstiick (2) verlaufenden Abflachung (16) versehen
ist, welche als Anlageflache beim Befestigen des
Turgriffs (1) an einer Seitenflache (28) der M&beltir
(23) dient, wobei die Abflachung (16) eine Durch-
gangsbohrung (17) aufweist.
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2

10.

Targriff (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Griffmittelstiick (2) einen gera-
den Verlauf aufweist.

Turgriff (1) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnah-
men (35) an dem Mittelstiick und ein zu der Aufnah-
me komplementares Steckerelement (21) an jedem
der Griffendstiicke (3, 4) gebildet ist.

Turgriff (1) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Steckrich-
tung von Aufnahme (35) und Steckerelement (21)
parallel zur Langsachse des Griffmittelstiicks (2) ist.

Turgriff (1) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Stecker-
element (21) an seiner Basis von einem umlaufen-
denVorsprung (36) umgeben ist, der einen Anschlag
fur die Aufnahme (35) bildet.

Targriff (1) nach einem der Anspriiche 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Steckerelement
(21) eine Rillung (22) aufweist.

Turgriff (1) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Aulien-
kontur des Griffmittelstiicks (2) kontinuierlich in die
eines Griffendstiicks (3, 4) Ubergeht.

Turgriff (1) nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
eines der Griffendstiicke (3,4) einen Halteknebel (6)
zur formschlissigen Verbindung mit der Mébeltire
(23) aufweist.

Bausatz eines Turgriffes (1) nach einem der Anspru-
che 1 bis 8, wobei zur Herstellung von Langenvari-
anten des Turgriffs (1) das Griffmittelstiick (2) an ei-
ne gewlinschte Lange, durch geeignetes Ablangen
aus dem Profilmaterial, anpassbar ist, bestehend
aus einem Griffmittelstiick (2), welches durch Ablan-
gen aus einem Ausgangsmaterial hergestellt wird,
und zwei Griffendstlicken (3, 4), deren GréRRen un-
verandert bleiben.

Verfahren zur Herstellung eines Turgriffes (1) oder
Bausatzes nach einem der Anspriiche 1 bis 9, wobei
die beiden Griffendstiicke (3,4) einzeln geformt wer-
den, und wobei die beiden Griffendstlcke (3, 4) so-
wie das Griffmittelstlick (2) getrennt hergestellt und
anschlielRend zusammengefiigt werden, und wobei
die Lange des Turgriffs (1) durch die Léange des Griff-
mittelstlicks (2) bestimmt wird, welches durch Ab-
langen aus dem Ausgangsmaterial hergestellt wird,
wobeidas Ausgangsmaterial in der Regel bereits die
Querschnittsform des Griffmittelstlicks (2) aufweist
und das Griffmittelstiick (2) in einer vorgegebenen
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Lange von einem Profilstrang geschnitten wird.

Claims

Door handle (1) for assembily, in particular horizontal
assembly, on a furniture door (23), in particular a
refrigeration furniture door, with a longitudinally ex-
tended handle centre piece (2), which is produced
from a hollow extruded profile, and with two handle
end pieces (3, 4), which are fixed to the handle centre
piece (2) by inserting a plug element (21) into a re-
cess (35) of the handle centre piece (2), wherein the
handle end pieces (3, 4) are attached to the handle
centre piece (2) so as to extend it in its longitudinal
direction and wherein the recess (35) has a circum-
ferential wall passing through its entire length,
wherein one ofthe handle end pieces (4) is embodied
at an angle and is provided with a flat area (16) run-
ning essentially perpendicularly to the handle centre
piece (2), which flat area (16) serves as a contact
area when fastening the door handle (1) to a side
surface (28) of the furniture door (23), wherein the
flat area (16) has a through hole (17).

Doorhandle (1) according to claim 1, characterised
in that the handle centre piece (2) has a straight
profile.

Door handle (1) according to one of the preceding
claims, characterised in that the recesses (35) are
formed on the centre piece and a plug element (21)
on each of the handle end pieces (3, 4) which com-
plements the recess.

Door handle (1) according to one of the preceding
claims, characterised in that the plug-in direction
of recess (35) and plug element (21) is parallel to
the longitudinal axis of the handle centre piece (2).

Door handle (1) according to one of the preceding
claims, characterised in that the plug element (21)
is surrounded at its base by a circumferential projec-
tion (36), which forms an abutment for the recess
(35).

Door handle (1) according to one of claims 4 or 5,
characterised in that the plug element (21) has a
groove pattern (22).

Door handle (1) according to one of the preceding
claims, characterised in that the outer contour of
the handle centre piece (2) transitions continuously
into the one handle end piece (3, 4).

Door handle (1) according to one of the preceding
claims, characterised in that atleast one of the han-
dle end pieces (3, 4) has a retaining knob (6) for the
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10.

form-fit connection to the furniture door (23).

Assembly set of a door handle (1) according to one
of claims 1 to 8, wherein in order to produce longi-
tudinal variants of the door handle (1), the handle
centre piece (2) is able to be adjusted to a desired
length, by suitably cutting to length from the profile
material, consisting of a handle centre piece (2),
which is produced by cutting to length from a source
material, and two handle end pieces (3, 4), whose
sizes remain unchanged.

Method for producing a door handle (1) or assembly
set according to one of claims 1 to 9, wherein the
two handle end pieces (3, 4) are moulded individu-
ally, and wherein the two handle end pieces (3, 4)
and the handle centre piece (2) are produced sepa-
rately and are subsequently assembled, and where-
in the length of the door handle (1) is determined by
the length of the handle centre piece (2), which is
produced by cutting to length from the source mate-
rial, wherein the source material as a rule already
has the cross-sectional shape of the handle centre
piece (2) and the handle centre piece (2) is cut to a
predefined length from a profile strand.

Revendications

Poignée de porte (1) pour le montage, notamment
horizontal, sur une porte de meuble (23), notamment
une porte de meuble frigorifique, comprenant une
partie centrale (2) de poignée allongée, laquelle est
fabriquée a partir d’'un profilé extrudé creux, et com-
prenant deux parties terminales (3, 4) de poignée,
qui sont fixées sur la partie centrale (2) de poignée
et par insertion d’'un élément d’emboitement (21)
dans un logement (35) de la partie centrale (2) de
poignée, les parties terminales (3, 4) de poignée
étant placées sur la partie centrale (2) de poignée
en prolongeant celle-ci dans sa direction en lon-
gueur, et le logement (35) présentant une paroi cir-
conférentielle continue sur toute sa longueur, une
des parties terminales (4) de poignée étant réalisée
de maniéere angulaire et munie d’'un aplatissement
(16) s’étendant essentiellement perpendiculaire-
ment a la partie centrale (2) de poignée, lequel apla-
tissement sert de surface d’appui lors de la fixation
de la poignée de porte (1) sur une surface latérale
(28) de la porte de meuble (23), I'aplatissement (16)
présentant un trou de passage (17).

Poignée de porte (1) selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que la partie centrale (2) de poi-
gnée présente une allure rectiligne.

Poignée de porte (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
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les logements (35) sont réalisés sur la partie centrale
eten ce qu’un élément d’emboitement (21) complé-
mentaire au logement est réalisé sur chacune des
parties terminales (3, 4) de poignée.

Poignée de porte (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
la direction d’emboitement du logement (35) et de
I'élément d’emboitement (21) est paralléle a I'axe
longitudinal de la partie centrale (2) de poignée.

Poignée de porte (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
I'élément d’emboitement (21) est entouré sur sa ba-
se par une saillie (36) périphérique qui forme une
butée pour le logement (35).

Poignée de porte (1) selon 'une quelconque des re-
vendications 4 ou 5, caractérisée en ce que I'élé-
ment d’emboitement (21) présente une rainure (22).

Poignée de porte (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
le contour extérieur de la partie centrale (2) de poi-
gnée se transforme de maniére continue en celui
d’une partie terminale (3,4) de poignée.

Poignée de porte (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
qu’au moins une des parties terminales (3, 4) de
poignée présente une manette de maintien (6) pour
la liaison par adhérence de forme avec la porte de
meuble (23).

Kitde montage d’une poignée de porte (1) selon'une
quelconque des revendications 1 a 8, la partie cen-
trale (2) de poignée, pour la fabrication de variantes
en longueur de la poignée de porte (1), étant adap-
table a une longueur souhaitée par coupure appro-
priée de la matiere profilée, consistant en une partie
centrale (2) de poignée, laquelle est fabriquée par
coupure d’une matiere de départ, et en deux parties
terminales (3, 4) de poignée dont les tailles restent
inchangées.

Procédé de fabrication d’'une poignée de porte (1)
ou d’un kit de montage selon I'une quelconque des
revendications 1 a 9, les deux parties terminales (3,
4) de poignée étant formées individuellement, et les
deux partie terminales (3, 4) de poignée ainsi que la
partie centrale (2) de poignée étant fabriquées sé-
parément et ensuite assemblées, et la longueur de
la poignée (1) étant déterminée par la longueur de
la partie centrale (2) de poignée, laquelle est fabri-
quée a partir de la matiere de départ en la coupant
a la longueur voulue, la matiére de départ présen-
tant, en général, déja la forme de la section trans-
versale de la partie centrale (2) de poignée, et la
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partie centrale (2) de poignée étant coupée dans une
barre profilée a une longueur prédéfinie.
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