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(54)  Kunststoffsack mit Uberdruckenliiftung

(57) Die Erfindung betrifit ein flexibles Verpak-
kungsbehaltnis (1) aus Kunststoff, bei welchem mittels
Schweil’- oder Klebendhten ein Bereich (4) ausgebildet
ist, der eine innere (5) und eine dufRere (6) Wandung
aufweist, wobei in der inneren Wandung Offnungen (12)

Figur 2

vorgesehen sind, die einen Gasaustritt aus dem Inneren
(14) des Behaltnisses in den Bereich (4) zwischen der
inneren und der duRBeren Wandung ermoglichen, und
die den Bereich einschlielRenden Schweil3- bzw. Klebe-
nahte (7) zumindest in einem Teilbereich so ausgebildet
sind, dass ein Gasaustritt ermdglicht ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft flexible Ver-
packungsbehaltnisse aus Kunststoff.

[0002] Kunststoffverpackungen zeichnen sich da-
durch aus, dass sie leicht, stabil, verhaltnismaRig dicht,
insbesondere wasser- und luftdicht, und dabei kosten-
glinstig sind. Sie finden daher umfangreichen Einsatz
bei der Verpackung von rieselfahigen Feststoffen in
sehr vielen Bereichen, wie z.B. bei in der chemischen
Industrie (Granulate etc.), im Gartnereibereich (Blu-
menerde, Dlnger) und im Lebensmittelbereich.

[0003] Aus Kostengrinden sind sogenannte
FFS-Schlauche bevorzugt. Bei diesen wird das Verpak-
kungsbehaltnis aus einer Endlos-Folienbahn, meist di-
rekt vor der Beflillung, erstellt. Entweder wird die End-
los-Folienbahn als Schlauch hergestellt, oder es erfolgt
durch Rundlegen und Verschweifl’en oder Verkleben in
Langsrichtung zunéachst die Ausbildung eines Schlau-
ches aus einer Flachfolie. Der Schlauch wird der Abfiill-
anlage zugefuhrt, wo eine erste Schweifl3- oder Klebe-
naht in Querrichtung den Boden bildet und nach Einftil-
len des Flullgutes das Behaltnis durch eine zweite
Schweilk- oder Klebenaht in Querrichtung oben ver-
schlossen wird.

[0004] Bei der Verpackung von Baustoffen, welche
haufig hygroskopisch sind, kommt es besonders auf
den Schutz des Inhalts vor Feuchtigkeit an. Anderer-
seits werden solche Giter bisher noch vielfach in Pa-
pierbehaltnissen abgefiillt, da sich gerade bei Zement
und ahnlichen Stoffen wahrend und nach der Abfiillung
ein Uberdruck in der Verpackung bildet, der durch Pa-
pier entweichen kann, jedoch bei den luftdichten Kunst-
stoffverpackungen nach dem Verschliel3en verbleibt.
[0005] Zur Vermeidung dieser Probleme ist es bei so-
genannten Klotzbodensécken bekannt, in dem Boden
ein Ventil vorzusehen, durch das der Uberdruck bei der
Abfiillung entweicht. Klotzbodensacke und besonders
solche mit aufwandigen Ventilkonstruktionen sind je-
doch aus Kostengriinden fiir vergleichsweise preiswer-
te Fullgiter wie Baustoffe nicht erwiinscht.

[0006] Die EP 444 261 beschreibt flexible Verpak-
kungsbehaltnisse in Form eines Sackes oder Beutels,
bei denen eine Entliftung durch Perforationen in einem
Bereich des Behaltnisses erfolgt, in welchem dieses
zweilagig ausgebildet ist. Hierzu sind in der inneren und
der dueren Wandung jeweils Perforationen vorgese-
hen, wobei die Perforationen in der duf3eren Wandung
eine geringere Querschnittsflache haben sollen, als die
in der inneren Wandung. Die Entliftung erfolgt dann da-
durch, dass sich zwischen der inneren und der duf3eren
Wandung ein Uberdruck aufbaut, der ein kontrolliertes
Ausstrémen ermdglichen soll. Der Schrift Iasst sich ent-
nehmen, dass bei sehr feinen Flllgitern ein Filter zwi-
schen innerer und &uferer Wandung benétigt wird, um
ein Austreten des Flllgutes zu verhindern. Au3erdem
bilden diese nach dem Entweichen des Uberdruckes
unmittelbar ibereinander liegenden Perforationen eine
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Eintritts6ffnung fur Luft, Wasser und andere Verunreini-
gungen.

[0007] Es bestehtdaherweiterhin ein Bedarfan einem
preiswerten und gleichzeitig sicher vor Verunreinigung
und/oder Feuchtigkeit schiitzenden Verpackungsbe-
haltnis fir solche Fllglter, bei denen wahrend und/oder
nach dem Einfiillen ein Uberdruck abzuleiten ist.
[0008] Diese Aufgabe wird geldst durch ein flexibles
Verpackungsbehaltnis aus Kunststoff, bei welchem mit-
tels Schweil3- oder Klebenahten ein Bereich ausgebil-
det ist, der eine innere und eine duflere Wandung auf-
weist, wobei in der inneren Wandung Offnungen vorge-
sehen sind, die einen Gasaustritt aus dem Inneren des
Behaltnisses in den Bereich zwischen der inneren und
der auleren Wandung ermdglichen, und die den Be-
reich einschlieBenden Schweilk- bzw. Klebenahte zu-
mindest in einem Teilbereich einen Gasaustritt ermdgli-
chen.

[0009] Uberraschenderweise ist es mdglich, die
Schweil’- bzw. Klebenaht in Teilbereichen gasdurchlas-
sig auszubilden, ohne die Stabilitat der Verpackung zu
beintrachtigen.

[0010] Als Verpackungsbehaltins im Sinne der vorlie-
genden Erfindung kommen unter anderem FFS-Schlau-
che, Blockséacke, offene Seitenfalten- und/oder Flach-
sacke, Ventilkastensacke (geklebt und geschweilt),
Kreuzbodenséacke, Automaten(flach)folie usw. in Be-
tracht, insbesondere FFS-Verpackungen.

[0011] Besonders bevorzugt sind weiterhin solche
Verpackungsbehaltnisse, bei denen die Herstellung aus
einer Flachfolie erfolgt, so dass bereits herstellungsbe-
dingt zwischen den Auflenkanten der Folienbahn in
Langsrichtung ein Uberlapp vorhanden ist, der als Be-
reich zwischen innerer und duflerer Wandung dienen
kann. Bei diesen Verpackungsbehaltnissen ist eine ge-
sonderte Ausbildung dieses Bereichs somit nicht notig.
[0012] Bei Verpackungsbehaltnissen, bei denen, z.B.
durch Blasextrusion, die Kunststofffolie direkt als
Schlauch hergestellt wird, kann der Bereich zwischen
innerer und aulerer Wandung dadurch ausgebildet
werden, dass eine separate Folie mittels Schweil3- oder
Klebeverbindung auf der das Verpackungsbehaltnis bil-
denden Folie angebracht wird.

[0013] Vorzugsweise wird eine oder beide Schweil3-
bzw. Klebenaht bzw. -néhte in Querrichtung gasdurch-
lassig ausgebildet. Es ist aber auch mdglich, sofern vor-
handen, die Schweil’- bzw. Klebenaht in Langsrichtung
insgesamt oder in Teilbereichen gasdurchlassig auszu-
bilden.

[0014] Eine bevorzugte Moglichkeit zur Ausbildung
der Gasdurchlassigkeit besteht darin, die Oberflache
der Folie an den zu verbindenden Stellen oder auch ins-
gesamt durch Aufbringen eines Trennmediumsoder
durch Corona-Behandlung so zu verandern, dass die
Verbindung eine herabgesetzte Festigkeit aufweist. Der
Auftrag bzw. die Behandlung kann dabei einseitig oder
mehrseitig, vollflachig oder partiell erfolgen. Als Trenn-
medium eignen sich alle Medien, die ein Verschweil}en
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oder Verkleben der Kunststofffolie verhindern, wie z.B.
Ole, Fette, Faben, Lacke, pulverférmige Feststoffe,
usw.

[0015] Die geschwéchte Verbindungsnaht gewahrlei-
stet einen kontrollierten Gasaustritt zum Abbau eines
wéahrend oder nach der Fiillung auftretenden Uber-
drucks. Der Einsatz von Filtern oder ahnlichem, die im
Stand der Technik zur Verhinderung eines Austritts von
Fillgut erforderlich waren, ist nicht nétig, da die Offnun-
gen in der inneren Wandung von der dichten, duf3eren
Wandung abgedeckt sind. Auch ist durch die ge-
schwéchte Verbindungsnaht ein Austritt selbst von sehr
feinen Partikeln nahezu unmdéglich. Dies beruht darauf,
dass zwischen den beiden nur teilweise fest verbunde-
nen Folien Adhasionskrafte wirken, die eine gewisse
Haftung auch ohne feste Verbindung durch Schweiflen
bzw. Kleben bewirken. Nur wenn durch eine Druckdiffe-
renz wie den beim oder nach der Abflllung sich entwik-
kelnden Uberdruck die Adh&sionskrafte (iberwunden
werden, 6ffnet sich die Verbindungsnaht und lasst den
Uberdruck entweichen.

[0016] Im Gegensatz zum Stand der Technik sind
demzufolge weder aufwdndige Ventilkonstruktionen
noch Perforationen der duReren Wandung nétig.
[0017] Auch eine Vlieseinlage zur Rickhaltung von
Verpackungsgut, das in den Bereich zwischen innerer
und &uflerer Wandung eindringen kdnnte, ist entbehr-
lich. Da die Offnungen in der inneren Wandung von den
geschwachten Verbindungsnahten beabstandet sind,
vorzugsweise sind die Offnungen nur in der Mitte des
Behaltnisses und die Querndhte sind geschwacht, ist
ein Austritt von Verpackungsgut aufgrund des langen
Weges nahezu ausgeschlossen. Gleiches gilt fir evil.
von aufRen in den Bereich zwischen innerer und auRerer
Wandung eindringende Verunreinigungen.

[0018] Die Offnungen in der inneren Wandung sind
vorzugsweise durch Nadelung gebildete Perforationen.
Es ist aber auch mdglich, Schlitze oder andere einen
Gasdurchtritt ermdglichende Offnungen vorzusehen.
Bevorzugt werden die Offnungen, insbesondere fiir
sehr feine Flllglter, so angeordnet, dass sich ein még-
lichst langer Weg von den Offnungen zu dem (Teil-)Be-
reich der Verbindungsnaht ergibt, der den Gasaustritt
ermoglicht.

[0019] Eine bevorzugte Ausfiihrungsform weist daher
Offnungen auf, die in Léngsrichtung mittig angeordnet
sind, und der den Gasaustritt ermdglichende Teilbereich
ist in einer oder beiden Quernahten ausgebildet.
[0020] Zur weiteren Verbesserung des Abbaus eines
Uberdruckes vor allem bei gestapelten Verpackungsbe-
héltnissen kénnen zwischen der inneren und der ul3e-
ren Wandung Abstandshalter vorgesehen sein. Brauch-
bar sind beispielsweise Pragungen.

[0021] Diese Abstandshalter sorgen dafiir, dass auch
bei den in einem Stapel unten liegenden Behaltnissen
das austretende Gas in dem Bereich zwischen innerer
und duferer Wandung bis zu den geschwéachten Teilen
der Verbindungsnahte gelangt. Es ware ohne Abstands-
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halter denkbar, dass innere und &uf3ere Wandung durch
den Druck der aufliegenden Behaltnisse so stark auf-
einander gedriickt werden, dass der Uberdruck im In-
neren des Behéltnisses entweder nicht in den Bereich
zwischen innerer und aulerer Wandung gelangt oder
dort nicht bis zu den geschwéachten (Teil-)Bereichen der
Verbindungsnaht bzw. -néhte.

[0022] Die Herstellung der erfindungsgemafien Ver-
packungsbehaltnisse erfolgt im wesentlichen ebenso
wie diejenige der nicht mit einer Uberdruckentliiftung
versehenen Behaltnisse. Es ist lediglich vor der Anbrin-
gung zumindest einer Verbindungsnaht der zuséatzliche
Schritt einer Oberflachenbehandlung nétig, durch die
bei der spateren Herstellung der Verbindungsnaht eine
Gasdurchlassigkeit derselben zumindest in Teilberei-
chen erreicht wird.

[0023] Die vorliegende Erfindung soll am Beispiel ei-
ner FFS-Verpackung im folgenden anhand der beige-
fugten Figuren naher erlautert werden, ohne jedoch dar-
auf beschrankt zu sein.

[0024] Figur1zeigteine Seitenansicht einer FFS-Ver-
packung.

[0025] Figur 2 zeigt einen Schnitt entlang der Linie
A-Ain Figur 1.

[0026] InFigur 1istein FFS-Schlauch 1 zu sehen, der
aus einer Kunststofffolie hergestellt ist, indem diese in
Langsrichtung so zusammengelegt wurde, dass zwi-
schen den beiden AuRRenkanten der Folie 2 und 3 ein
Bereich 4 mit einer inneren Wandung 5 und einer aule-
ren Wandung 6 (vgl. Figur 2) gebildet wird. Zwei
Schweillnahte 7 und 8 in Langsrichtung fixieren die Au-
Renkanten 2 und 3 der Folie mit der darunter bzw. dar-
Uber liegenden Folie, so dass ein Schlauch ausgebildet
wird. Das Verpackungsbehaltnis wird vor dem Befiillen
mit einer den Boden bildenden Schweifinaht 9 und nach
dem Befiillen mit einer Schweilnaht 10 versehen, wel-
che die Verpackung verschlief3t.

[0027] Die AuRBenkante 2 der Folie ist auf der spater
zum Inneren 14 des Behaltnisses 1 gewandten Seite mit
einem Trennlack 11 versehen, der dazu fuhrt, dass die
SchweiRnaht 7 einen Gasaustritt ermdglicht. Weiterhin
sind entlang der Auf3enkante 3 in Langsrichtung Perfo-
rationen 12 und Pragungen 13 angebracht.

[0028] In Figur 2 ist zu erkennen, dass die Perforatio-
nen 12 nach der Verschweilung zu einem Schlauch in
der inneren Wandung des Bereiches 4 zu liegen kom-
men. Dies trifft ebenfalls auf die Pragungen 13 zu, die
jedoch in Figur 2 nicht dargestellt sind.

[0029] Sobald sich im Inneren 14 der Verpackung 1
ein Uberdruck bildet, wird das Gas durch die Perforatio-
nen 12 in den Bereich 4 eintreten und wird von dort
durch die gasdurchlassige SchweilRnaht 7 nach auf3en
abgeleitet. Ein eventuelles Eindringen von Fillgutin den
Bereich 4 ist unschadlich, da dieses durch die
SchweiRnaht kaum austreten kann. Auch ein Eindrin-
gen von Verunreinigungen in den Innenraum 14 ist nicht
zu befiirchten, da nach dem Abbau des Uberdrucks die
innere und die duRere Folie dicht aufeinander liegen
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und durch Adhasionskréafte in dieser Lage fixiert wer-
den.

[0030] Mit der erfindungsgemaRen Verpackung ist es
somit moglich auch zementhaltige Baustoffe zu verpak-
ken, welche hygroskopisch sind und nach dem Abfiillen
zur Ausbildung eines Uberdruckes neigen.

[0031] Figur 3 zeigt eine FFS-Verpackung mit einer
alternativen gasdurchlassigen Verbindungsnaht. Glei-
che Teile sind mit gleichen Bezugsziffern gekennzeich-
net.

[0032] In Figur 3 erkennt man einen FFS-Schlauch 1,
bei dem anstelle des Trennlackes ein Corona-behandel-
ter Bereich 11' vorgesehen ist. Die Querschweilnahte
9 und 10 ermdglichen dadurch an der Stelle, an der Be-
reich 11' liegt, einen Gasaustritt bei Uberdruck. Die Off-
nungen sind als Perforationen 12 nur in der Mitte des
Sackes ausgebildet. Abstandshalter sind hier nicht vor-
gesehen. Diese Ausfiihrungsform ist besonders fiir sehr
feinteilige Flllguter geeignet, da sich ein besonders lan-
ger Weg von den Offnungen zu dem Bereich das Gas-
austrittes ergibt. Hierdurch kann ein Austreten von Fiill-
gut praktisch vollstandig verhindert werden.

Patentanspriiche

1. Flexibles Verpackungsbehaltnis aus Kunststoff, bei
welchem mittels Schweil3- oder Klebenahten ein
Bereich ausgebildetist, der eine innere und eine au-
Rere Wandung aufweist, wobei in der inneren Wan-
dung Offnungen vorgesehen sind, die einen Gas-
austritt aus dem Inneren des Behaltnisses in den
Bereich zwischen der inneren und der &ufleren
Wandung ermdglichen, dadurch gekennzeichnet,
dass die den Bereich 4 einschlieRenden Schweil3-
bzw. Klebenahte 7, 9, 10 zumindest in einem Teil-
bereich so ausgebildet sind, dass ein Gasaustritt
moglich ist.

2. \Verpackungsbehaltnis gemafl Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die (")ffnungen 12
Perforationen sind.

3. Verpackungsbehaltnis gemal® Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem
Verpackungsbehaltnis 1 um einen FFS-Schlauch,
Blocksack, offenen Seitenfalten- und/oder Flach-
sack, Ventilkastensack (geklebt und geschweilt)
oder Kreuzbodensack, insbesondere um einen
FFS-Schlauch, handelt.

4. \erpackungsbehaltnis gemafl Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Bereich 4 mit in-
nerer und duRerer Wandung durch einen Uberlapp
zwischen den beiden Aufl’enkanten 2, 3 einer zur
Herstellung des Verpackungsbehéltnisses dienen-
den Flachfolie gebildet ist.
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5.

Verpackungsbehaltnis gemal® Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Langsnaht 7 ei-
nen Gasaustritt ermdglicht.

Verpackungsbehaltnis gemaflt Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Quernaht 9/10
oder beide Quernahte 9, 10 einen Gasaustritt er-
mdglicht bzw. ermdglichen.

Verpackungsbehaltnis gemafl einem der Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schweill- bzw. Klebenaht 7, 9, 10 durch einseitige
oder mehrseitige, vollflachige oder partielle Auftra-
gung eines Trennmediums 11 auf den Kunststoff
vor dem Verschweifen bzw. Verkleben geschwécht
ist und dadurch den Gasaustritt ermdglicht.

Verpackungsbehaltnis gemafl einem der Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schweill- bzw. Klebenaht 7, 9, 10 durch einseitige
oder mehrseitige, vollflachige oder partielle Coro-
na-Behandlung 11' des Kunststoffs vor dem Ver-
schweil’en bzw. Verkleben geschwacht ist und da-
durch den Gasaustritt ermoglicht.
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