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(57)  Fer a repasser comportant un corps surmon-
tant une semelle (1) et une poignée (3) formant une pro-
tubérance sur le corps du fer, ledit corps comportant des
parois (21) convergeant vers la base de la poignée (3),
la poignée (3) comprenant une surface supérieure (31)
formant une surface d'appui pour la paume de la main
et des parois latérales s'étendant depuis la surface su-
périeure (31) de la poignée (3) jusqu'au parois (21) du
corps du fer, lesdites parois latérales comportant une
zone de préhension (32a) destinée a recevoir I'extrémi-
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Fer a repasser comportant une poignée formant une protuberance sur le corps du fer

té des doigts, ledit fer comportant des gardes (4) de pro-
tection des doigts faisant saillie latéralement sous les
zones de préhension (32a) de la poignée (3), lesdites
gardes (4) servant de butoir pour les doigts de la main
empéchant ces derniers de venir au contact des parois
(21) chaudes du corps (2) du fer, caractérisé en ce que
les gardes sont situées a une distance telle de la semel-
le (1) que, en fonctionnement, la température maximale
de la portion de paroi (21) disposée sous les gardes (21)
ne dépasse pas les 55°C.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte a un fer a
repasser comportant une poignée formant une protubé-
rance sur le corps du fer, les parois de ce dernier con-
vergeant vers la base de la poignée, et se rapporte plus
particuliérement a des moyens pour limiter les risques
de brdlures lors de la manipulation de tels fers.

[0002] Il est connu, du document DE 27 12 805, un
fer a repasser comportant une poignée de forme semi-
elliptique formant une protubérance sur le corps du fer,
ce dernier comportant des parois convergeant vers la
base de la poignée sans qu'il ne résulte d'espace entre
la poignée et les parois du corps du fer. Une telle poi-
gnée ramasseée et relativement large sur le corps du fer
présente l'avantage de permettre une saisie de la poi-
gnée suivant différentes directions, la paume de la main
venant reposer sur le sommet de la poignée tandis que
les doigts viennent enserrer I'avant de la poignée, dans
un renfoncement situé a la base de la poignée. Une telle
poignée ramassée présente cependant l'inconvénient
de rapprocher I'extrémité des doigts de la main des pa-
rois chaudes du corps du fer, ce qui augmente les ris-
ques de brilures accidentelles au contact des doigts
avec les zones chaudes du fer, proches de la semelle,
au cours des différents changements de prises de la poi-
gnée, ce probléme étant d'autant plus important que
l'utilisateur posséde de grandes mains.

[0003] Aussi, un but de la présente invention est de
remédier a ces inconvénients en proposant un fer a re-
passer comportant une poignée de forme ramassée for-
mant une protubérance sur le corps du fer et muni de
moyens limitant le mouvement des doigts en direction
des parois chaudes du corps du fer lorsque I'utilisateur
saisit la poignée pour manipuler le fer.

[0004] A cet effet, I'invention a pour objet un fer a re-
passer comportant un corps surmontant une semelle et
une poignée formant une protubérance sur le corps du
fer, le corps comportant des parois convergeant vers la
base de la poignée, la poignée comprenant une surface
supérieure formant une surface d'appui pour la paume
de la main et des parois latérales s'étendant depuis la
surface supérieure de la poignée jusqu'aux parois du
corps du fer, les parois latérales comportant une zone
de préhension destinée a recevoir l'extrémité des
doigts, caractérisé en ce que le fer comporte des gardes
de protection des doigts faisant saillie latéralement sous
les zones de préhension de la poignée, les gardes ser-
vant de butoir pour les doigts de la main empéchant ces
derniers de venir au contact des parois chaudes du
corps du fer.

[0005] Une telle poignée présente I'avantage de limi-
ter les risques de brilures des doigts, notamment pour
un utilisateur possédant de grandes mains.

[0006] Selon une autre caractéristique du fer a repas-
ser selon l'invention, les gardes de protection sont si-
tuées a la jonction entre la poignée et le corps du fer.
[0007] Une telle caractéristique permet aux gardes de
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protection de servir également de repose doigts, ces
derniers se trouvant calés pour une plus grande ergo-
nomie d'utilisation du fer.

[0008] Selon encore une autre caractéristique du fer
a repasser selon l'invention, le corps du fer forme un
doéme dont la base est ajustée au contour de la semelle
et dont le sommet présente une partie évasée formant
les gardes de protection des doigts, la largeur du som-
met évasé du corps étant plus importante que la largeur
de la poignée au niveau de sa base.

[0009] Une telle caractéristique permet une parfaite
intégration des gardes de protection dans la ligne du fer.
[0010] Selon une autre caractéristique, les gardes de
protection débordent latéralement d'au moins 5 mm par
rapport a la surface des parois latérales de la poignée.
[0011] Une telle caractéristique présente l'avantage
d'assurer un bon calage des doigts sur les gardes de
protection.

[0012] Selon encore une autre caractéristique, les pa-
rois latérales sont sensiblement paralléles entre elles ou
faiblement convergentes au niveau des zones de pré-
hension, la largeur de la poignée au niveau des zones
de préhension étant supérieure a 5 cm.

[0013] Une telle caractéristique, permet d'avoir une
poignée d'une grande ergonomie empéchant une posi-
tion trop refermée des doigts de la main génératrice de
crispations.

[0014] Selon d'autres modes particuliers de réalisa-
tion, le fer a repasser selon l'invention peut comprendre
I'une ou plusieurs des combinaisons prises isolément
ou selon toutes les combinaisons techniquement
possibles :

- lalargeur de la surface supérieure dépasse 6 cm et
les zones de préhension définissent un renfonce-
ment sur les parois latérales,

- le rapport longueur/largeur de la poignée est com-
pris entre 1,4 et 2,3 et préférentiellement entre 1,7
et 2,

- lesparois latérales de la poignée s'étendent sur une
hauteur supérieure a 3 cm

[0015] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d'aprés la descrip-
tion donnée ci-aprés d'un mode particulier de réalisation
de l'invention présenté a titre d'exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue en perspective d'un fer a re-
passer selon un mode particulier de réalisation de
I'invention ;

- les figures 2 a 5 sont respectivement des vues de
face, arriére, de coté et de dessus du fer de la figure
1.

[0016] Seuls les éléments nécessaires a la compré-
hension de l'invention ont été représentés. Pour faciliter
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la lecture des dessins les mémes éléments portent les
mémes références d'une figure a l'autre.

[0017] Lesfigures1a5représententunferarepasser
a vapeur comportant une semelle 1 chauffante, surmon-
tée d'un corps 2 et d'une poignée 3 disposée sensible-
ment au-dessus du centre de la semelle 1.

[0018] La semelle 1, sensiblement plane, présente
une forme particuliére a trois pointes permettant un re-
passage efficace dans plusieurs directions.

[0019] Le corps 2 du fer comporte des parois 21 con-
vergeant en direction de la poignée 3 de sorte que le
corps 2 forme un ddme dont la base est ajustée au con-
tour de la semelle 1; et dont le sommet présente une
partie tronquée et évasée supportant la poignée 3, cette
derniére formant une protubérance sur le corps 2 du fer.
[0020] Lapoignée 3 présente une forme générale mo-
nobloc, semblable a un galet, et comporte une surface
supérieure 31 convexe légerement inclinée vers I'avant
du fer. La surface supérieure 31 présente avantageuse-
ment une largeur comprise entre 6 et 9 cm, et préféren-
tiellementde I'ordre de 7 cm, et une longueur supérieure
a 10 cm et préférentiellement de I'ordre de 13 cm.
[0021] La surface supérieure 31 se prolonge en direc-
tion du corps 2 du fer respectivement par deux parois
latérales 32 et une paroi frontale 33, les parois latérales
32 et frontale 33 faisant avantageusement une hauteur
de l'ordre de 4 cm.

[0022] Comme on peut mieux le voir sur les figures 1
et 4, les parois latérales 32 sont munis d'un renfonce-
ment concave 32a prenant naissance a proximité de la
paroi frontale 33 de la poignée 3, lesdits renfoncements
32a s'étendant vers l'arriére de la poignée sur sensible-
ment 70% de la longueur de la paroi latérale 32. Ces
renfoncements 32a prennent verticalement naissance
a proximité des bords latéraux de la surface supérieure
31 et s'étendent sur sensiblement toute la hauteur de la
paroi latérale 32.

[0023] La largeur de la poignée au niveau des renfon-
cements 32a est supérieure a 5 cm de sorte que, lors-
que les doigts de la main et plus particulierement, le
pouce et I'extrémité de I'auriculaire et/ou de I'annulaire,
reposent contre ces renfoncements, ceci n'engendre
pas une position refermée de la main.

[0024] Plus particulierement selon l'invention, la poi-
gnée 3 comporte, au niveau de sa base, une largeur
plus faible que la largeur du sommet évasé du corps 2
du fer de sorte qu'il résulte de part et d'autre de la poi-
gnée 3 un rebord formant une garde 4. De maniere pré-
férentielle, les gardes 4 débordent latéralement d'au
moins 5 mm par rapport a la surface latérale 32 de la
poignée et s'étendent longitudinalement sur sensible-
ment toute la longueur de la poignée 3.

[0025] Avantageusement, le volume intérieur des
gardes 4 pourra intégrer une mousse thermiquement
isolante et les gardes 4 seront situées a une distance
telle de la semelle 1 chauffante que, en fonctionnement,
la température maximale de la portion des parois 21 dis-
posée sous les gardes ne dépasse pas 55°C.
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[0026] Ces gardes 4 servent de butée pour les doigts
de la main lorsque la paume repose sur la poignée 3,
empéchant ainsi que les doigts ne viennent accidentel-
lement toucher les parois chaudes 21 du corps 2 du fer.
[0027] Le fer ainsi réalisé présente l'avantage de
comporter une poignée procurant une grande ergono-
mie et une plus grande sécurité contre les risques de
brilures. Les gardes disposées a la base de la poignée
servent a la fois a limiter le rayonnement de la chaleur
en direction des doigts et a bloquer le mouvement des
doigts en direction du corps du fer lorsque I'utilisateur
saisit la poignée.

[0028] Bien entendu, l'invention n'est nullement limi-
tée au mode de réalisation décrit et illustré qui n'a été
donné qu'a titre d'exemple. Des modifications restent
possibles, notamment du point de vue de la constitution
des divers éléments ou par substitution d'équivalents
techniques, sans sortir pour autant du domaine de pro-
tection de l'invention.

[0029] Ainsi, dans le mode de réalisation représenté,
les gardes disposées a la base de la poignée sont inté-
grées visuellement dans le corps du fer. Cependant,
dans un autre mode de réalisation, les gardes servant
de butoir pour les doigts pourront étre réalisées par des
ailettes en saillie portées par la poignée ou par la partie
supérieure du corps du fer.

[0030] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
présentée, les gardes de protection peuvent étre sur-
moulées dans une matiére spécifique, a tres faible coef-
ficient de conductivité thermique. Dans une autre va-
riante de réalisation, une matiére isolante pourra égale-
ment étre intercalée entre les gardes rapportées et le
corps du fer.

Revendications

1. Ferarepasser comportant un corps (2) surmontant
une semelle (1) et une poignée (3) formant une pro-
tubérance sur le corps (2) du fer, ledit corps (2) com-
portant des parois (21) convergeant vers la base de
la poignée (3), la poignée (3) comprenant une sur-
face supérieure (31) formant une surface d'appui
pour la paume de la main et des parois latérales
(32) s'étendant depuis la surface supérieure (31) de
la poignée (3) jusqu'au parois (21) du corps (2) du
fer, lesdites parois latérales (32) comportant une
zone de préhension (32a) destinée a recevoir I'ex-
trémité des doigts, ledit fer comportant des gardes
(4) de protection des doigts faisant saillie latérale-
ment sous les zones de préhension (32a) de la poi-
gnée (3), lesdites gardes (4) servant de butoir pour
les doigts de la main empéchant ces derniers de
venir au contact des parois (21) chaudes du corps
(2) du fer, caractérisé en ce que les gardes sont
situées a une distance telle de la semelle (1) que,
en fonctionnement, la température maximale de la
portion de paroi (21) disposée sous les gardes (21)
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ne dépasse pas les 55°C.

Fer a repasser selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que les gardes (4) intéegrent une mousse
thermiquement isolante. 5

Fer a repasser selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 2, caractérisé en ce que lesdites gar-
des sont situées a la jonction entre la poignée (3)
et le corps (2) du fer. 10

Fer a repasser selon la revendication 3, caractéri-

sé en ce que le corps (2) du fer forme un déme dont

la base est ajustée au contour de la semelle (1) et
dontle sommet présente une partie évasée formant 75
lesdites gardes (4), la largeur du sommet évasé du
corps (2) étant plus importante que la largeur de la
poignée (3) au niveau de sa base.

Fer a repasser selon l'une quelconque des reven- 20
dications 1 a 4, caractérisé en ce que lesdites gar-
des (4) débordent latéralement d'au moins 5 mm
par rapport a la surface des parois latérales (32) de
la poignée (3).

25
Fer a repasser selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 5, caractérisé en ce que les parois
latérales (32) sont sensiblement paralléles entre el-
les ou faiblement convergentes au niveau des zo-
nes de préhension (32a), la largeur de la poignée 30
(3) au niveau desdites zones de préhension (32a)
étant supérieure a 5 cm.

Fer a repasser selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 6, caractérisé en ce que la largeur 35
de la surface supérieure (31) dépasse 6 cm et en
ce que les zones de préhension définissent un ren-
foncement (32a) sur lesdites parois latérales (32).

Fer a repasser selon l'une quelconque des reven- 40
dications 1 a 7, caractérisé en ce que le rapport
longueur/largeur de la poignée (3) est compris entre

1,4 et 2,3 et préférentiellement entre 1,7 et 2.

Fer a repasser selon l'une quelconque des reven- 45
dications 1 a 8, caractérisé en ce que les parois
latérales (32) de la poignée s'étendent sur une hau-
teur supérieure a 3 cm.
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