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(54) Verfahren zur Lagerung von Materialrollen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Lage-
rung von unvorbereiteten und vorbereiteten Materialrol-
len einer bahnverarbeitenden Maschine in einem einen
Vorbereitungskreis aufweisenden Lager, wobei in einem
ersten Teilprozess anhand von Verbrauchsdaten für ei-
nen anstehenden Produktionszeitraum und dem aktuel-
len Lagerbestand die Festlegung einer Lagerstrategie
und je nach Bedarf eine Einlageraufforderung für neue,
unvorbereitete Materialrollen erfolgt, und in einem zwei-
ten Teilprozess Materialrollenanfragen der Maschine re-
gistriert werden, auf Lieferbarkeit durch das Lager ge-

prüft und bei positivem Ergebnis entsprechend der An-
frage der Maschine ausgelagert werden, und in einem
dritten Prozess die Lagerbelegung auf den geplanten Be-
darf hin in der Weise geprüft wird, dass die vorbereiteten
und unvorbereiteten Materialrollen der benötigten Rol-
lentypen produktionsoptimiert positioniert sind, wobei
entsprechend dem geplanten Bedarf eine Strategie für
eine produktionsorientierte Umlagerung unvorbereiteter
und vorbereiteter Rollen innerhalb des Lagers bestimmt
und durchgeführt wird.
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