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des premiers moyens (15, 9e) qui sont externes a la
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(E) avec de I'air, et qui sont de préférence raccordés a
la chambre latérale (E) a travers le flasque latéral (F). En
fonctionnement, chaque chambre latérale est mise en
surpression et forme une chambre de soufflage générant
des flux d’air vers I'extérieur de la chambre, lesquels flux
d’air font avantageusement obstacle a la pénétration de
fibres.
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Description

DOMAINE TECHNIQUE

[0001] La présente invention concerne le domaine de
l'industrie textile, et a pour objet un perfectionnement,
qui est apporté aux machines textiles communément dé-
signées « cardes », et qui vise a réduire le phénomeéne
d’encrassement d'une carde découlant de I'accumula-
tion de fibres dans les parties latérales des principaux
cylindres de la carde.

ART ANTERIEUR

[0002] De maniere usuelle une carde comporte une
pluralité de cylindres dont au moins un cylindre de car-
dage (communément désigné « grand tambour ») qui est
pourvu sur sa périphérie d’'une garniture agressive et a
la périphérie duquel sont montés en partie haute des
organes cardants. En fonctionnement, les fibres sont in-
troduites al'entrée de la carde sous la forme d’'un matelas
de fibres, et sont individualisées a la périphérie du cylin-
dre de cardage (action de cardage) par les actions com-
binées des organes cardants et de la garniture périphé-
rique du cylindre de cardage.

[0003] Généralement, et a titre d’exemple non limitatif,
les organes cardants sont composés par un ou plusieurs
groupe de cardage successifs, chaque groupe de car-
dage étant composé d’'un premier rouleau communé-
ment appelé « travailleur » associé a second rouleau
communément appelé « débourreur » ou « balayeur ».
Dans une autre forme de réalisation, les organes car-
dants peuvent se présenter sous la forme d’'un élément
de travail supérieur fixe (encore appelé « plaque
cardante ») comportant une pluralité de points cardants
fixes a la périphérie du cylindre de cardage.

[0004] Dans le but d’éviter que les fibres qui sont re-
cyclées ala périphérie du cylindre de cardage ne quittent
ce cylindre en tombant par gravité au sol, il est également
usuel de monter en partie inférieure du cylindre de car-
dage un carénage courbe (encore parfois appelé « faux
fond »), qui est positionné a proximité immédiate du cy-
lindre. De surcroit, dans le but de maintenir les fibres a
périphérie du cylindre de cardage, il est usuel de prévoir
un flasque latéral de part et d’autre du cylindre de car-
dage.

[0005] En cours de fonctionnement d’'une carde, les
fibres ont néanmoins tendance a s’échapper latérale-
ment du cylindre de cardage, et a venir s’accumuler entre
le cylindre de cardage et toute les parties fixes adjacen-
tes, c’est-a-dire principalement les flasques latéraux et
le carénage inférieur. Une telle accumulation de fibres
est préjudiciable au bon fonctionnement de la carde et a
la qualité du voile de fibres produit. Il est donc nécessaire
de nettoyer fréequemment la carde afin de retirer les amas
de fibres. Ce probléme d’accumulation de fibres se pose
de la méme maniere pour d’autres cylindre de la carde,
tel que les cylindre de formations de voile, qui sont mon-
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tés en aval du cylindre de cardage (cylindre peigneurs,
condenseurs, ...).

[0006] Dans le but d’éviter cette accumulation de fi-
bres, une solution, décrite dans le brevet US-A-3 881
224, consiste a équiper les faces latérales du cylindre de
cardage avec des ailettes radiales, qui permettent lors
de la rotation de ce cylindre d’engendrer un flux d’air
radial entre le cylindre et chaque flasque latéral fixe. De
partetd’autre du cylindre, eten partie basse sont prévues
deux hottes d’aspiration en forme d’entonnoir, qui ont
pour fonction d’évacuer les fibres en partie basse de la
carde, entre le carénage inférieur et chaque flasque la-
téral.

[0007] La solution technique proposée dans cette pu-
blication n’est pas satisfaisante. En particulier, la mise
en oeuvre d’une aspiration en partie basse pour récupé-
rer les fibres favorise au contraire 'accumulation de fi-
bres. En outre, les caractéristiques du flux d’air radial
(notamment les vitesses d’air) sont de maniére désavan-
tageuse dépendantes de la vitesse de rotation du cylin-
dre, et ne peuvent pas étre controlées et réglées indé-
pendamment de cette vitesse de rotation.

OBJECTIF DE L'INVENTION

[0008] La présente invention vise a proposer une nou-
velle solution technique aux problémes d’accumulation
de fibres entre un cylindre de carde tel que notamment
un cylindre de cardage, un cylindre communicateur,
etc..., etles parties fixes adjacentes a ce cylindre de car-
de, c’est-a-dire les flasques latéraux du cylindre et le ca-
rénage du cylindre.

RESUME DE L'INVENTION

[0009] L’invention ainsi pour premier objet une carde
qui comporte au moins un cylindre rotatif, au moins deux
flasques latéraux fixes montés de part et d’autre du cy-
lindre, et au moins un carénage fixe qui est monté a proxi-
mité du cylindre, et qui couvre le cylindre sur au moins
un secteur de sa périphérie. Chaque face latérale du cy-
lindre délimite avec chaque flasque latéral et avec le ca-
rénage, une chambre latérale qui est étanche au niveau
de la jonction entre le carénage et le flasque latéral. La
carde comprend en outre des premiers moyens qui sont
externes a la chambre et qui permettent d’alimenter la
chambre latérale avec de l'air.

[0010] L’alimentation en air de chaque chambre laté-
rale permet de mettre en surpression chaque chambre
latérale, et de la transformer en une chambre de souffla-
ge générant des flux d’air vers I'extérieur de la chambre,
lesquels flux d’air font avantageusement obstacle a la
pénétration dans la chambre latérale de fibres. On réduit
ainsi les risques d’encrassement du cylindre liés a une
accumulation de fibres entre les extrémités latérales du
cylindre (organe mobile) et les parties fixes entourant ce
cylindre (flasque, carénage).

[0011] De préférence, mais de maniére facultative se-
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lon I'invention, la carde comporte les caractéristiques
techniques additionnelles ci-aprés, prises isolément ou
en combinaison :

- le cylindre est un cylindre de cardage ;

- le cylindre est un cylindre communicateur ;

- le cylindre est un cylindre de formation de voile du
type peigneur ou condenseur ;

- I'étanchéité entre le flasque latéral et le carénage
est réalisée au moyen d’au moins un joint
d’étanchéité ;

- les premiers moyens d’alimentation en air sont rac-
cordés a la chambre latérale a travers le flasque
latéral ;

- les premiers moyens d’alimentation en air compor-
tent un ventilateur.

- la carde comprend un bati porteur comportant des
éléments tubulaires rigides qui forment des conduits
permettant d’alimenter en air chaque chambre
latérale ;

- lacarde comprend au moins un groupe cardant com-
portantun rouleau balayeur et un rouleautravailleur ;
au moins un des deux rouleaux, et de préférence les
deux rouleaux balayeur et travailleur, comprend a
chaque extrémité un flasque latéral délimitant avec
le rouleau une chambre latérale ; la carde comporte
des deuxiémes moyens qui sont externes a la cham-
bre et qui permettent d’alimenter les chambres laté-
rales avec de l'air ; plus particulierement, les deuxie-
mes moyens d’alimentation en air incluent les deux
chambres latérales du cylindre de cardage, et com-
portent en outre des moyens raccordant chaque
chambre latérale du cylindre de cardage avec une
chambre latérale du rouleau balayeur et/ou une
chambre latérale du rouleau travailleur; de préféren-
ce, chaque flasque latéral d’'un rouleau balayeur ou
travailleur comporte un rebord périphérique qui coif-
fe le rouleau en sorte de dévier I'air issu de la cham-
bre latérale dans une direction sensiblement paral-
lele a I'axe longitudinal du rouleau ;

- lacarde comporte un capotage supérieur qui recou-
vre I'ensemble des cylindres de la carde, qui est
ouvert en partie basse, et qui comporte une ouver-
ture d’évacuation d’air raccordée a des moyens d’'as-
piration.

- Lacarde comporte au moins un cylindre de cardage
principal, au moins un premier cylindre monté a la
périphérie et en aval du cylindre de cardage, et au
moins un dispositif d’étanchéité assurant une étan-
chéité latérale entre le flasque latéral du cylindre de
cardage principal et la face latérale du premier cy-
lindre dans la région de transition entre le cylindre
de cardage principal et le premier cylindre ; de pré-
férence, ce dispositif d’étanchéité comporte un patin
en contact glissant avec la face latérale du premier
cylindre ; le joint d’étanchéité du flasque assure une
étanchéité entre le flasque et le patin.
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[0012] L’invention a également pour objet un procédé
pour réduire 'accumulation de fibres dans les parties la-
térales d’un cylindre rotatif d’'une carde, ladite carde com-
portant en outre deux flasques latéraux fixes montés de
part et d’autre dudit cylindre, et un carénage fixe qui est
monté a proximité dudit cylindre et qui couvre ledit cylin-
dre sur au moins un secteur de sa périphérie.

[0013] Selonceprocédé, onréalise une étanchéité en-
tre le carénage et chaque flasque latéral, et on introduit
de I'airdans la chambre qui est ménagée entre le flasque,
le carénage et le cylindre, en sorte de maintenir en sur-
pression ladite chambre.

[0014] De préférence, mais de maniére facultative se-
lon I'invention, le procédé de l'invention carde comporte
les caractéristiques techniques additionnelles ci-aprés,
prises isolément ou en combinaison :

- lacarde comporte un bati porteur qui comprend des
éléments tubulaires rigides, on utilise au moins une
partie des ces éléments tubulaires du bati pour ali-
menter en air chaque chambre latérale ;

- lalimentation en air de chaque chambre latérale est
réalisée de telle sorte que la vitesse des flux d’air
issus de la chambre est inférieure a 5 m/s, et de
préférence inférieure a 3 m/s ;

- oncrée unecirculation d’air a proximité des cylindres
de la carde en sorte évacuer les fibres qui se sont
détachées ;

- le procédé est appliqué a I'un et/ou I'autre des cylin-
dres ci-aprés d’'une carde : cylindre de cardage, cy-
lindre communicateur, cylindre de formation de voile
du type peigneur ou condenseur.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0015] D’autres caractéristiques et avantages de I'in-
vention apparaitront plus clairement a la lecture de la
description détaillée ci-aprés d’'un exemple préféré de
réalisation d’une carde, laquelle description est donnée
a titre d’exemple non limitatif et non exhaustif de I'inven-
tion, et en référence aux dessins annexés sur lesquels :

- lafigure 1 est une vue générale d’'une carde de I'in-
vention équipée d’'un bati permettant une distribution
d’air vers les principaux cylindres de la carde,

- lafigure 2 est une vue en coupe transversale de la
carde de la figure 1, selon le plan II-Il, au niveau du
cylindre de cardage principal,

- la figure 3 est une vue en coupe transversale au
niveau de l'interface cylindre de cardage / cylindre
peigneur inférieur (ou supérieur),

- lafigure 4 est une vue de face détaillée de la région
d’interface entre le cylindre de cardage principal et
le cylindre peigneur inférieur(ou le cylindre peigneur
supérieur), et

- lafigure 5 est une vue en coupe transversale de la
carde de la figure 1, selon le plan V-V, au niveau
d’'un groupe cardant.
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DESCRIPTION DETAILLEE DE L'INVENTION

[0016] Onareprésenté surlafigure 1 une carde a dou-
ble sortie, pour la production de non-tissés, et plus par-
ticulierement de non-tissés a base de fibres synthétiques
du type polypropyléne, polyéthyléne,..., et/ou de fibres
naturelles du type coton, et/ou de fibres artificielles de
type viscose,...

[0017] La carde de la figure 1 comprend une entrée 1
de carde constituée de maniére usuelle d’'une auge 1a,
d’un rouleau alimentaire 1b, et d’un cylindre briseur 1c.
Le cylindre briseur 1c alimente un premier cylindre de
cardage rotatif 2, qui est plus communément appelé
avant-train, et qui est équipé sur sa périphérie d’'une gar-
niture de cardage (sous formes de pointes ou tout autre
moyen équivalent) lui permettant de reprendre les fibres
de la périphérie du cylindre briseur. De maniére usuelle,
plusieurs groupes cardants 3 successifs sont montés a
la périphérie et en partie supérieure de I'avant-train 2.
Chaque groupe cardant 3 est composé d’un rouleau ba-
layeur 3a et d’'un rouleau travailleur 3b. Chaque groupe
cardant 3 coopére avec I'avant-train 2 et a pour fonction
de travailler les fibres prises dans la garniture de
I'avant-train 2 en sorte de les individualiser et les paral-
léliser. Les groupes cardants 3 pourraient étre remplacés
par tout autre moyen équivalent remplissant la méme
fonction, et par exemple par des plaques cardantes.
[0018] En aval de l'avant-train 2, la carde comporte un
cylindre de transfert 4, encore communément appelé
« communicateur », qui permet de reprendre toutes les
fibres a la périphérie de 'avant-train 2 et de les transférer
jusqu’a un second cylindre de cardage 5, encore com-
munément appelé « grand tambour ». De maniére con-
nue en soi, ce second cylindre de cardage 5 est revétu
d’'une garniture de cardage et de maniere comparable
au premier cylindre de cardage 2 coopére avec des grou-
pes cardants 3.

[0019] En aval du second cylindre de cardage 5, la
carde comporte deux sorties inférieure et supérieure,
chaque sortie de carde comportant un cylindre peigneur
6, un cylindre détacheur 7, et une bande de transport 8.
[0020] L’ensemble des cylindres précités de la carde
est supporté par un bati porteur 9, qui dans I'exemple
particulier illustré est composé de trois parties distinctes
9a, 9b, 9c. Ce bati 9 est du type mécano-soudé et est
composé essentiellement de montants porteurs verti-
caux 9e reliés par des traverses 9d, les montants 9e et
traverses 9d étant constitués par des tubes métalliques
rigides, de préférence en acier.

[0021] On représenté sur la figure 2, la partie de la
carde au niveau de 'une des deux extrémités du cylindre
de cardage 5, la partie de la carde au niveau de I'autre
extrémité du cylindre de cardage étant identique a celle
illustrée sur cette figure 5. En référence a la figure 2, le
second cylindre de cardage 5 est fermé a chacune de
ces deux extrémités par une paroi latérale 5a, qui de
préférence comporte un décrochement central rentrant
5b. La carde comporte également un flasque latéral F au
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niveau de chaque extrémité du cylindre de cardage 5.
Ce flasque latéral F est constitué d’'une plaque circulaire
sensiblement de méme diameétre que le cylindre de car-
dage 5, et est monté en vis-a-vis et a faible distance de
la paroi d’extrémité 5a du cylindre 5.

[0022] Le cylindre 5 est également pourvu d’un caré-
nage 11 courbe qui est monté a proximité immeédiate de
la surface du cylindre 5, et qui couvre le cylindre sur une
partie de la périphérie du cylindre. La face 11’ du caré-
nage 11 qui est orientée vers le cylindre 5 est courbe et
forme plus particulierement un arc de cercle sensible-
ment de méme rayon de courbure que la face externe
du cylindre 5. Dans la direction orthogonale au plan de
la figure 1 (c’est-a-dire dans la direction parallele a I'axe
longitudinal du cylindre 5), le carénage 11 s’étend longi-
tudinalement sur au moins toute la longueur du cylindre
de cardage 5.

[0023] Dans I'exemple particulier illustré sur la figure
1, le carénage 11 est composé de trois parties distinctes
11a,11b, 11cet 11d. Les parties 11 aet 11d du carénage
11 sont logées entre le cylindre communicateur 4 et le
cylindre peigneur inférieur 6, et couvrent le cylindre 5 en
partie basse sur un premier secteur de la périphérie du
cylindre ; la partie 11d fait également office de carénage
pour le cylindre communicateur 4; la partie 11 b du ca-
rénage 11 est logée entre les deux cylindres peigneurs
6, et couvre le cylindre 5 sur un deuxiéme secteur de la
périphérie du cylindre ; la partie 11c du carénage 11 est
logée entre le cylindre peigneur supérieur 6 et le dernier
groupe cardant 3, et couvre le cylindre 5 en partie haute
sur un troisiéme secteur de la périphérie du cylindre. Pour
la configuration de carde illustrée sur les figures an-
nexées, les parties essentielles du carénage 11 sont gé-
néralement les parties 11a et 11d montées en partie bas-
se du cylindre de cardage 5, les autre parties 11b et/ou
11c pouvant éventuellement étre omises dans d’autres
variantes de réalisation de I'invention.

[0024] Enréférence alafigure 2, chaque flasque F est
pourvu d’un joint étanchéité périphérique 10, monté sur
la tranche du flasque dans une gorge périphérique du
flasque. Ce joint 10 est appliqué en pression contre la
face 11’ du carénage 11. Le joint d’étanchéité 10 permet
d’assurer une étanchéité a l'air entre le carénage 11 et
le flasque latéral F. Chaque flasque latéral F délimite
ainsi, avec la paroi latérale d’extrémité 5a du cylindre 5
et avec le carénage 11, une chambre latérale E (figure
2), dont I'étanchéité a I'air entre le carénage 11 et le flas-
que F est assurée par le joint d’étanchéité 10.

[0025] L’invention n’estpas limitée ala mise en oeuvre
d’'un joint d’étanchéité 10 porté par le flasque F, ce joint
pouvant étre remplacé par tout moyen équivalent rem-
plissant la méme fonction, I'essentiel pour l'invention
étant que la jonction entre le flasque F et le carénage 11
soit étanche.

[0026] En référence a la figure 2, chaque flasque laté-
ral F comporte une ouverture traversante 12, pour I'ad-
mission d’un flux d’air. Cette ouverture d’admission 12
est raccordée par tout moyen approprié a I'ouverture de
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refoulement d’un ventilateur V1 (figure1), de telle sorte
gu’en fonctionnement de ce ventilateur, de I'air est con-
tinuellementintroduit dans la chambre latérale E, en pas-
sant atravers le flasque latérale F. Lorsque le ventilateur
V1 fonctionne, la chambre latérale E est mise et mainte-
nue en surpression, et de I'air s’échappe de cette cham-
bre latérale E, sous la forme de flux d’air qui s’échappent
latéralement des deux chambres latérales E et qui sont
matérialisés sur la figure 1 par des fleches A.

[0027] Ces flux d’air A forment une barriere aéraulique
qui fait obstacle a la pénétration des fibres dans la cham-
bre latérale E. Ces flux d’air A permettent ainsi de réaliser
sur la périphérie du cylindre une étanchéité active, no-
tamment dans toute les régions de la périphérie du cy-
lindre non couvertes par un carénage, laquelle étanchéi-
té active se combine et vient compléter I'étanchéité pas-
sive qui est obtenue par rapport au carénage 11 au
moyen du joint d’étanchéité 10.

[0028] Il en résulte que la mise en surpression des
chambres latérales E aux deux extrémités du cylindre de
cardage 5 en combinaison avec I'étanchéité réalisée en-
tre chaque flasque F et le carénage 11, empéche les
fibres de pénétrer dans les espaces entre d’'une part le
cylindre de cardage 5 (organe mobile en fonctionnement)
et d’autre part les flasques latéraux F et le carénage 11
(parties fixes). En fonctionnement, on évite ainsi avan-
tageusement un encrassement de la carde qui serait lié
a une accumulation de fibres entre d’une part le cylindre
de cardage 5 et d’autre part les flasques latéraux F et le
carénage 11.

[0029] Il est préférable que les flux d’air A qui s’échap-
pent de chaque chambre latérale E présentent des vi-
tesses faibles afin d’éviter de créer des perturbations aé-
rauliques, notamment sur les fibres transportées par le
cylindre de cardage. De préférence, I'alimentation en air
de chaque chambre E est réglée de telle sorte que les
vitesses d’air en sortie de la chambre sont inférieures a
5m/s, et de préférence inférieures a 3 m/s.

[0030] En référence aux figures 1 et 2, selon une ca-
ractéristique additionnelle préférentielle de I'invention,
chaque montant 9e porteur supportant le cylindre de car-
dage 5 est un tube qui comporte une ouverture d’admis-
sion d’air 13 et une ouverture d’évacuation d’air 14;
I'ouverture d’admission d’air 13 estraccordée de maniere
étanche par tout moyen approprié a la sortie de refoule-
ment du ventilateur V1 ; 'ouverture d’évacuation d’air 14
est raccordée de maniére étanche a 'ouverture d’admis-
sion 12 duflasque F. Le montant porteur 9e du bati remplit
ainsi une fonction supplémentaire de raccord aéraulique
entre le ventilateur V1 et la chambre E, ce qui permet
d’éviter 'utilisation d’un raccord supplémentaire, tel que
par exemple un raccord flexible.

[0031] Plus particulierement dans les exemples des
figures 1 et 2, 'ouverture d’évacuation 14 et 'ouverture
d’admission 12 du flasque F sont en vis-a-vis I'une de
I'autre et sont raccordées entre elles de maniére étanche
au moyen d’'une bague d’étanchéité 15. La sortie de re-
foulement du ventilateur V1 est raccordée directement a
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'ouverture d’admission 13 du montant 9e. Dans une
autre variante, il est envisageable de prévoir un raccord
supplémentaire (par exemple un raccord flexible) entre
le ventilateur V1 et I'ouverture d’admission d’air 13.
[0032] Enréférence,alafigure 1,de maniereidentique
a ce qui vient d’étre décrit pour le cylindre de cardage 5,
le cylindre de cardage 2 (avant-train) et le cylindre com-
municateur 4 sont également équipés de chambres la-
térales de soufflage E raccordées pour leur alimentation
en air, a un ventilateur V2, par la partie 9a du bati 9. Sur
la figure 1, les flasques latéraux du cylindre communica-
teur 4 sont référencés F, et le carénage longitudinal in-
férieur du cylindre communicateur 4 comprend une partie
principale référencée 17 et la partie précitée 11d com-
mune avec le cylindre de cardage 5 ; les flasques laté-
raux de I'avant-train 2 sont référencés F, et le carénage
longitudinal inférieur de I'avant-train 2 est référencé 18.
[0033] De maniére identique a ce qui a été décrit pour
le cylindre de cardage 5, les flasques latéraux F du cy-
lindre de cardage 2 et du cylindre communicateur 4 sont
pourvus d’un joint d’étanchéité périphérique qui assure
une étanchéité passive avec le carénage de ces cylin-
dres.

[0034] Plus particulierement, sil'on se réfere alafigure
1, pour son alimentation en air, chaque chambre E du
cylindre de cardage 2 et du cylindre communicateur 4
est raccordée au ventilateur V2 au moyen du bati 9, les
éléments tubulaires (montants 9e et traverses 9d) per-
mettant de raccorder la sortie de refoulement du venti-
lateur V2 a chaque ouverture d’admission des flasques
F. En fonctionnement, I'air soufflé par le ventilateur V2 a
I'intérieur de la partie 9a du bati 9 porteur est acheminé
a lintérieur du bati 9 jusqu’aux chambres latérales de
soufflage E des cylindres 2 et 4, ce qui permet de mettre
et maintenir en surpression ces chambres et de générer
les flux d’air précités A, de préférence a basse vitesse.
[0035] Ainsi, dans la variante préférée de réalisation
de la figure 1, tous les cylindres principaux de la carde
(cylindres de cardage 2 et 5, et cylindre communicateur
4) sont protégés contre un encrassement par accumu-
lation de fibres entre le cylindre (partie mobile) et les par-
ties fixes qui I'entourent (carénage et flasques).

[0036] Dans une autre variante de réalisation, il est
également possible d’appliquer I'invention pour protéger
également les cylindres de formation de voile disposés
en aval du cylindre de cardage 5, tels que les cylindres
peigneurs 6 dans le cas de la carde de la figure 1.
[0037] Dans d’autres variantes de réalisation moins
perfectionnées, certains cylindres pourraient ne pas étre
équipés de chambres latérales de soufflage. Il est envi-
sageable par exemple de réaliser une carde dont seul le
cylindre de cardage principal 5 est équipé de chambres
latérales de soufflage (E).

[0038] En référence aux figures 3 et 4, dans chaque
zone de transition entre le cylindre de cardage principal
5 et chaque cylindre peigneur 6, la carde est équipée
d’un dispositif d’étanchéité latérale supplémentaire 23.
Ce dispositif d’étanchéité 23 permet d’assurer une étan-
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chéité latérale entre le flasque F et la face latérale 6a du
premier cylindre dans la région de transition entre le cy-
lindre de cardage principal (5) et le premier cylindre (6).
[0039] Plus particulierement, dans la variante de réa-
lisation illustrée sur la figure 3, ce dispositif d’étanchéité
23 comporte un patin de frottement 24 rapporté qui est
fixé au flasque F au moyen d’une plaque de fixation 25.
Ce 24 patin est réalisé dans une matiére présentant un
trés faible coefficient de frottement et par exemple en
PTFE, et présente une face latérale 24a orientée vers et
en contact glissant avec la face latérale du cylindre pei-
gneur 6. Ce patin 24 comporte également une face 24b
orientée vers la tranche du flasque F et présentant un
rayon de courbure tel que I'écartement e entre la tranche
du flasque F et cette face courbe 24b est sensiblement
constant. Le joint étanchéité périphérique 10 du flasque
prend appui sur cette face courbe 24b et assure ainsi
une étanchéité latérale avec ce patin. L’air qui s’échappe
de la chambre de soufflage E est ainsi bloqué par le joint
10 et le patin 24, et ne peut pas s’échapper latéralement
vers I'extérieur dans la zone de transition entre le cylindre
de cardage 5 et le cylindre peigneur 6 (zone de transition
couverte par le patin 24).

[0040] En référence a la figure 5, selon une caracté-
ristique additionnelle de I'invention, chaque rouleau ba-
layeur 3a et chaque rouleau balayeur 3b est équipé a
chaque extrémité d’un flasque latéral (F’) fixe. Ce flasque
F’ comporte essentiellement une partie centrale 19a en
forme de disque qui se prolonge transversalement sur
sa périphérie par un rebord 19b. Sur la figure 4, I'élément
20 désigne un palier de roulement supportant en rotation
I'arbre du cylindre 3a (ou 3b). Le flasque F’ est fixé sur
la partie supérieure du flasque F par exemple par sou-
dage. Une fois le flasque F’ monté par rapport au cylindre
3a (ou 3b), le rebord 19b coiffe le cylindre 3a(ou 3b) sur
une faible distance (I).

[0041] Laface latérale du cylindre 3a ou 3b qui de ma-
niére comparable a la face latérale 5a du cylindre de
cardage 5 comporte un décrochement central interne,
délimite avec la face interne du flasque F’ une chambre
latérale E’. Cette chambre E’ est alimentée en air a partir
delachambre E du cylindre de cardage (5 ou 2) au moyen
notamment d’'un conduit souple de repiquage 21. Ainsi
une partie de I'air introduit dans la chaque chambre E du
cylindre de cardage 5 (ou 2) est utilisée pour alimenter
chaque chambre latérale de soufflage E". A la différence
des autres cylindres de la carde, pour les rouleaux ba-
layeurs 3a et travailleurs 3b, les flux d’air issus des cham-
bre de soufflage sont déviés par le rebord périphérique
desflasques F’ sensiblementdans une direction paralléle
a I'axe longitudinal du rouleau (voir figure 4/ Fléches B).
[0042] En référence a la figure 1, selon une caracté-
ristique additionnelle de linvention, la carde comporte
un capotage supérieur 22, comportant une ouverture
d’évacuation d’air 22a, qui est raccordée a un moyen
d’aspiration (non représenté), tel que par exemple un
ventilateur. Ce capotage 22 est ouvert en partie basse
en sorte de permettre une entrée d’air, et recouvre I'en-
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semble des cylindres de la carde. Lorsque le ventilateur
ou équivalent raccordé a ce capotage fonctionne, on crée
autour des cylindres de la carde une légére dépression.
Cette dépression engendre une entrée d’air forcée en
partie inférieure du capotage (voir figure 1 : Fleche G1),
et une circulation d’air sous le capotage et a proximité
des cylindres de la carde (figure 1/fleches G2). L’air est
évacué a 'extérieur du capotage 22 (figure 1/ fleche H)
en étant aspiré par le ventilateur. Ainsi, les fibres qui se
sont détachées des cylindres, et qui sont repoussées
sous le capotage 22 par I'action des flux d’air issus des
chambres latérales (E, E’) des cylindres de la carde, sont
avantageusement entrainées et évacuées vers I'exté-
rieur du capotage 22.

[0043] L’invention n’est pas limitée a 'exemple parti-
culier de carde qui vient d’étre décrite, mais s’applique
d’'une maniére générale a tout type de carde. En parti-
culier, mais de maniére non exhaustive, la carde pourrait
étre une carde courte ne comportant pas d’avant-train 2
et de communicateur 4 ; la sortie de carde peut étre de
tout type connu, et n’est pas limitée a une sortie de type
peigneur, le cylindre peigneur 6 pouvant étre remplacée
par un ou plusieurs cylindre successifs de formation de
voile, dont par un exemple au moins un cylindre conden-
seur.

[0044] L’invention peut s’appliquer a tout cylindre
d’une carde que I'on souhaite protéger contre un encras-
sement par accumulation de fibres dans les régions la-
térales du cylindre (cylindre de cardage, cylindre de
transfert a pointe isoceles ou équivalent, cylindre de for-
mation de voile type peigneur, condenseur,...).

Revendications

1. Carde comportant au moins un cylindre rotatif (2, 4,
5), au moins deux flasques latéraux fixes (F) montés
de part et d’autre du cylindre, et au moins un caré-
nage fixe (11, 16, 17 ou 18) qui est monté a proximité
du cylindre et qui couvre le cylindre sur au moins un
secteur de sa périphérie, caractérisée en ce que
chaque face latérale du cylindre (2, 4, 5) délimite
avec chaque flasque latéral et avecle carénage, une
chambre latérale (E) qui est étanche au niveau de
la jonction entre le carénage (11, 16, 17 ou 18) et le
flasque latéral (F), et en ce que la carde comprend
des premiers moyens qui sont externes a lachambre
(E) et qui permettent d’alimenter la chambre latérale
(E) avec de l'air.

2. Carde selon la revendication 2 caractérisé en ce
que le cylindre est un cylindre de cardage (2 ou 5).

3. Carde I'une quelconque des revendications 1 ou 2
caractérisée en ce que le cylindre est un cylindre

communicateur (4).

4. Carde selon I'une quelconque des revendications 1
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a 3 caractérisé en ce que le cylindre est un cylindre
de formation de voile (6) du type peigneur ou con-
denseur.

Carde selon I'une quelconque des revendications 1
a 4 caractérisée en ce que I'étanchéité entre le
flasque latéral (F) et le carénage (11, 16, 17 ou 18)
est réalisée au moyen d’au moins un joint d’étan-
chéité (10).

Carde selon la revendication 5 caractérisée en ce
que le joint d’étanchéité (10) est monté dans une
gorge périphérique du flasque (F).

Carde selon I'une quelconque des revendications 1
a 6 caractérisée en ce que les premiers moyens
d’alimentation en air sont raccordés a la chambre
(E) a travers le flasque latéral (F).

Carde selon I'une quelconque des revendications 1
a 7 caractérisée en ce que les premiers moyens
d’alimentation en air comportent un ventilateur (V1
ou V2).

Carde selon I'une quelconque des revendications 1
a 8 caractérisée en ce qu’elle comprend un bati
porteur (9) comportant des éléments tubulaires rigi-
des (9e et/ou 9d) qui forment des conduits permet-
tant d’alimenter en air chaque chambre latérale (E).

Carde selon I'une quelconque des revendications 1
a 9 caractérisée en ce qu’elle comprend au moins
un groupe cardant (3) comportant un rouleau ba-
layeur (3a) et un rouleau travailleur (3b), et en ce
qu’au moins un des deux rouleaux, et de préférence
les deux rouleaux balayeur (3a) et travailleur (3b),
comprend a chaque extrémité un flasque latéral (F’)
délimitant avec le rouleau une chambre latérale (E’),
et en ce que la carde comporte des deuxiemes
moyens qui sont externes a la chambre (E’) et qui
permettent d’alimenter les chambres latérales (E’)
avec de l'air.

Carde selon les revendications 2 et 10 caractérisée
en ce que les deuxiémes moyens d’alimentation en
air incluent les deux chambres latérales (E) du cy-
lindre de cardage (2 ou 5) et comportent en outre
des moyens (21) raccordant chaque chambre laté-
rale (E) avec une chambre latérale (E’) du rouleau
balayeur (3a) et/ou une chambre latérale (E’) du rou-
leau travailleur (3b).

Carde selon la revendication 10 ou 11 caractérisée
en ce que chaque flasque latéral (F’) d’'un rouleau
balayeur (3a) ou travailleur (3b) comporte un rebord
périphérique (19b) qui coiffe le rouleau (3a ou 3b)
en sorte de dévier I'air issu de la chambre latérale
(E’) dans une direction sensiblement paralléle al'axe
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20.

longitudinal du rouleau.

Carde selon I'une quelconque des revendications 1
a 12 caractérisée en ce qu’elle comporte un capo-
tage supérieur (22) qui recouvre 'ensemble des cy-
lindres de la carde, qui est ouvert en partie basse,
et qui comporte une ouverture d’évacuation d’air
(22a) raccordée a des moyens d’'aspiration.

Carde selon I'une quelconque des revendications 1
a 13 et comportant au moins un cylindre de cardage
principal (5) et au moins un premier cylindre (6) mon-
té a la périphérie et en aval du cylindre de cardage
(5), caractérisée en ce qu’elle comporte en outre
au moins un dispositif d’étanchéité (23) assurantune
étanchéité latérale entre le flasque latérale (F) du
cylindre de cardage (5) et la face latérale (6a) du
premier cylindre dans la région de transition entre le
cylindre de cardage principal (5) et le premier cylin-
dre (6).

Carde selon la revendication 14 caractérisée en ce
que le dispositif d’étanchéité (23) comporte un patin
(24) en contact glissant avec la face latérale (6a) du
premier cylindre (6).

Carde selon les revendications 5 et 15 caractérisée
en ce que lejointd’étanchéité (10) du flasque assure
une étanchéité entre le flasque (F) et le patin (24).

Carde selon I'une quelconque des revendications 14
a 16 caractérisée en ce que le premier cylindre (6)
estun cylindre de formation de voile de type peigneur
ou condenseur.

Procédé pour réduire 'accumulation de fibres dans
les parties latérales d’un cylindre rotatif d’'une carde,
ladite carde comportant en outre deux flasques la-
téraux fixes montés de part et d’autre dudit cylindre,
et un carénage fixe (11, 16, 17 ou 18) qui est monté
a proximité et qui couvre le cylindre sur au moins un
secteur de sa périphérie, caractérisé en ce qu’on
réalise une étanchéité entre le carénage (11, 16, 17
ou 18) et chaque flasque latéral (F), et en ce qu’on
introduitde I'air dans la chambre (E) qui est ménagée
entre le flasque, le carénage et le cylindre, en sorte
de maintenir en surpression ladite chambre.

Procédé selon la revendication 18 caractérisé en
ce que la carde comportant un bati porteur (9) qui
comprend des éléments tubulaires rigides (9d, 9e),
on utilise au moins une partie des ces éléments tu-
bulaires (9e et/ou 9d) du bati (9) pour alimenter en
air chaque chambre latérale (E).

Procédé selon 'une quelconque des revendications
18 ou 19 caractérisé en ce que l'alimentation en
air de chaque chambre latérale (E) est réalisée de
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telle sorte que la vitesse des flux d’air issus de la
chambres (E) est inférieure a 5m/s et de préférence
inférieure a 3m/s.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
18220 caractérisé en ce qu’on crée une circulation
d’air a proximité des cylindres de la carde en sorte
évacuer les fibres qui se sont détachées.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
18 a 20 caractérisé en ce qu’il est appliqué a I'un
et/ou I'autre des cylindres ci-aprés d’une carde: cy-
lindre de cardage (2 ou 5), cylindre communicateur
(4), cylindre de formation de voile (6) du type pei-
gneur ou condenseur.
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