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(54) Brause

(57)  Die Brause besitzt ein Gehause (2), das einen
Kopf (K) bildet, in dem ein umstellbares Ventil angeord-
net ist. Das Ventil besitzt einen Verschlusskorper (16),
der zum Umstellen der Strahlart von einem ersten Ven-
tilsitz (12) auf einen zweiten Ventilsitz (20) verschiebbar

Fig. 1

ist. Betatigungsmittel (15) sind mit dem Verschlusskérper
(16) verbunden. Ein Brauseeinsatz (24) weist erste und
zweite Mittel (26, 27) zur Strahlbildung auf. Vorzugswei-
se ist das Volumen des Kopfes (K) kleiner als 56 cm3,
vorzugsweise kleiner als 40 cm3. Die Brause (1) zeichnet
sich zudem durch einen modularen Aufbau aus.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Brause mit einem Ge-
hause, das einen Kopf bildet, in dem ein umstellbares
Ventil angeordnet ist, das einen Verschlusskdrper be-
sitzt, der zum Umstellen der Strahlart von einem ersten
Ventilsitz auf einen zweiten Ventilsitz verschiebbar ist,
mit Betatigungsmitteln, die mit dem Verschlusskdrper
verbunden sind und mit einem I6sbar am Kopf befestig-
ten Brauseeinsatz mit ersten und zweiten Mitteln zur
Strahlbildung.

[0002] Eine Brause dieser Artistim Stand der Technik
aus der CH 646 499 bekannt geworden. Diese Brause
ist eine Wasserauslaufarmatur zum Umstellen von Strahl
aufBrause. Sie besitzt je einen Ventilsitz fiir einen Strahl-
auslass und fur einen Brauseauslass. Der Verschlus-
skorper besitzt einen Umstellkolben mit zwei Lippendich-
tungen. Durch Drehen eines Griffknopfes kann ein Brau-
seauslass offen gehalten werden.

[0003] Weitere Brausen dieser Art sind durch die WO
01/23096, die US 5,707,011 und die DE 36 43 320 A
bekannt geworden.

[0004] Die genannten Brausen haben sich in der Pra-
xis an sich bewahrt. Der Erfinder hat sich trotzdem die
Aufgabe gestellt, eine Brause der genannten Art noch
weiter zu verbessern. Insbesondere soll die erfindungs-
gemasse Brause noch handlicher und kostenglnstiger
herstellbar sein, sowie eine besonders ansprechende
Gestaltung erméglichen.

[0005] Beider erfindungsgemassen Brause ist vorge-
sehen, dass das Volumen des Kopfes kleiner als 56 m2,
vorzugsweise kleiner als 40 m2 ist. Durch die volumen-
massig kleinere Ausbildung des Kopfes ergibt sich eine
wesentlich einfachere und sicherere Handhabung, sowie
eine besonders vorteilhafte asthetische Gestaltung.
[0006] Eine wesentliche Verbesserung kann auch da-
durch erzielt werden, dass bei einer gattungsgemassen
Brause der Verschlusskorper an einer Aussenseite ein
gummielastisches und radial nach aussen vorspringen-
des Dichtungsmittel aufweist, das mit dem ersten und
oberen Ventilsitz zusammenarbeitet. Dadurch ist es
moglich, eine Brause mit einem besonders kleinen und
kompakten Kopf herzustellen. Das genannte Dichtungs-
mittel ermdglicht ein Schliessen des Ventils mit einer ver-
gleichsweise kleinen Federkraft. Dies istdann besonders
zuverladssig mdglich, wenn das Dichtungsmittel schei-
benférmig ausgebildet ist. Das Dichtungsmittel ist dann
infolge seiner Form besonders flexibel und kann mit ver-
gleichsweise kleiner Federkraft die Ventil6ffnung schlies-
sen.

[0007] Eine besonders hohe Dichtigkeit ergibt sich
dann, wenn gemass einer Weiterbildung der Erfindung
das Dichtungsmittel eine Harte von 50-80 Shore, vor-
zugsweise 60-70 Shore und noch bevorzugter etwa 70
Shore aufweist.

[0008] Weist der Verschlusskorper eine untere Dicht-
flache auf, die mit dem zweiten und unteren Ventilsitz
zusammen arbeitet und die durch einen vergleichsweise
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harten Werkstoff gebildet ist, so kann eine besonders
kleine Bauhohe des Kopfes erreicht werden. Das Ventil
schliesst trotzdem in beiden Stellungen zuverlassig.
[0009] Eine besonders einfache und kostenglnstige
Ausfihrung ergibt sich dann, wenn gemass einer Wei-
terbildung der Erfindung der zweite und untere Ventilsitz
durch ein gummielastisches Dichtungselement gebildet
ist. Dieses Dichtungselement ist vorzugsweise dichtend
in einen hulsenférmigen Teil des Brauseeinsatzes ein-
gesetzt. Das gummielastische Dichtungsmittel besitzt
damit eine Doppelfunktion und dient somit als Ventilsitz
und zudem zum Abdichten des Brauseeinsatzes.
[0010] Weist die Brause eine Hilse auf, die auf einen
Schaft des Gehéduses aufsetzbar ist, so kann dadurch
ein besonders vorteilhafter modularer Aufbau erreicht
werden. Vorzugsweise ist hier vorgesehen, dass ein 16s-
bar aufrastbares Betatigungsmittel vorgesehen ist. Die-
ses Betatigungsmittelist beispielsweise und vorzugswei-
se eine Taste, welche in einer Offnung der Hiilse ange-
ordnet ist. Bei der Montage kann das Gehause mit dem
Ventil und dem Brauseeinsatz fertig hergestellt und in
allen Funktionen gepriift werden. Anschliessend wir die
gewtnschte Hilse aufgesetzt und schliesslich wird al-
lenfalls das Betatigungsmittel bzw. die Taste aufgesetzt
bzw. aufgerastet. Dadurch ergibt sich bei einer glinstigen
Lagerhaltung eine einfache Montage und Auslieferung.
[0011] Besitzt die Hiilse an einer Unterseite eine Off-
nung, in welche ein Ansatz des Gehauses hineinragt, so
kann ein wirksamer Schlagschutz erreicht werden. Diese
Ansatz Uberragt vorzugsweise die Aussenseite der Hul-
se etwas. Beim Aufschlagen der Brause, beispielsweise
auf einen Rand einer Pfanne, wird die Hiilse nicht be-
schadigt. Der Ansatz ist vorzugsweise ein streifenformi-
ger Steg und die genannte Offnung der Hiilse ist vor-
zugsweise frontseitig offen. Die Hilse kann hier somit
ebenfalls auf den Schaft des Gehaduses aufgeschoben
werden.

[0012] Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich
aus den abhangigen Patentanspriichen, der nachfolgen-
den Beschreibung sowie der Zeichnung.

[0013] Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird an-
hand der Zeichnung néher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 ein Schnitt durch eine erfindungsgemasse
Brause,

Figur 2  eine raumliche Ansicht der erfindungsgemas-
sen Brause und

Figur 3  eine weitere Ansicht der erfindungsgemassen
Brause.

[0014] Diein Figur 1 gezeigte Brause 1 besitzt ein Ge-

hause 2, das vorzugsweise einstiickig aus einem Kunst-
stoffim Spritzgussverfahren hergestelltist. Das Gehause
2 besitzt eine Wandung 23, welche im Wesentlichen ei-
nen Kopf K bildet, an dem ein Schaft 32 angeformt ist,
der mit einer Hilse 5 einen Griff G bildet. Der Schaft 32
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besitzt an einem Ende eine Wasseranschlusspartie, wie
ein Gewinde 3 furden Anschluss der Brause 1, beispiels-
weise an einen flexiblen Schlauch, der mit einer Wasser-
versorgungsleitung verbunden ist. Durch den Schaft 32
geht ein Kanal 10, der an einer Miindung 11 in den Kopf
K fahrt.

[0015] Der Kopf K besitzt innenseitig einen hilsenfor-
migen Fihrungsteil 14, der zur Miindung 11 hin offen ist
und in dem ein Verschlusskorper 16 eines Umstellventils
verschieblich gelagert ist. Der Fiihrungsteil 14 besitzt ei-
ne obere Offnung 35, welche einen ersten Ventilsitz 12
bildet. In derin Figur 1 gezeigten Stellung des Verschlus-
skorpers 16 liegt dieser mit einem gummielastischen
Ring bzw. scheibenférmigen Dichtungsmittel 13 an die-
sem Ventilsitz 12 an. Der Anpressdruck wird von einer
Spiralfeder 21 gebildet, die einenends am Verschlus-
skorper 16 und anderenends an einem an sich bekann-
ten Perlator 27 abgestitzt ist. Das Dichtungsmittel 13
ragt wie ersichtlich radial vor und ist fliigelartig ausgebil-
det. Das Dichtungsmittel 13 ist axial gesehen flexibel und
aus einem vergleichsweise flexiblen Kunststoff herge-
stellt. Der Kunststoff ist beispielsweise und vorzugsweise
EPDM und besitzt eine Harte von 50-80 Shore, vorzugs-
weise 60-70 Shore und noch bevorzugter etwa 70 Shore.
Aufgrund der genannten Formgebung und der hohen
Elastizitdt kann mit dem Dichtungsmittel 13 eine hinrei-
chende Dichtigkeit auch dann erreicht werden, wenn der
Ventilsitz 12 einen vergleichsweise kleinen Durchmesser
aufweist und zugleich die Feder 21 vergleichsweise
schwach ist. Dies ermoglicht eine besonders kleine Bau-
form des Kopfes K.

[0016] DerVerschlusskorper 16 besitzt eine Frontseite
19, welche eine Dichtung bildet und die mit einem zweiten
Ventilsitz 20 zusammenarbeitet, der durch ein ringférmi-
ges Dichtungsmittel 22 gebildet wird. Dieses Dichtungs-
mittel 22 liegt an einer unteren Kante des hilsenférmigen
FUhrungsteils 14 an. Das Dichtungsmittel 22 ist vorzugs-
weise einstlickig ausgebildet und besitzt eine Harte von
10-80 Shore, vorzugsweise 60-70 Shore und noch be-
vorzugter etwa 70 Shore. Das Dichtungsmittel 22 ist bei-
spielsweise ebenfalls aus EPDM hergestellt.

[0017] Das Dichtungsmittel 22 liegt zudem an dem
Perlator 27 an und dichtet diesen gegeniiber dem Ge-
hause 2 und gegentber einem Brauseeinsatz 24 ab.
[0018] Wird in Fig. 1 der Verschlusskdrper 23 durch
einen Druck auf eine tellerférmige Taste 15 oder ein an-
deres geeignetes Betatigungsmittel nach unten bewegt,
so bewegt sich der Verschlusskorper 16 bzw. die Flache
19 gegen die riickwirkende Kraft der Feder 21 gegen den
zweiten Ventilsitz 20. Liegtdie Flache 19 auf dem zweiten
Ventilsitz 20 auf, so wird ein Durchgang 36 geschlossen,
welcher zum Perlator 27 fiihrt. Die Dichtigkeit wird einer-
seits durch das gummielastische Dichtungsmittel 22 und
den vergleichsweise harten Verschlusskorper 16 ge-
wahrleistet. Befindet sich der Verschlusskorper 16 in der
unteren Position, so fliesst das Wasser durch die Min-
dung 11 in den Fiihrungsteil 14 und durch die Offnung
35 in einen Raum 37. Von diesem gelangt das Wasser
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durch Disendéffnungen 26 nach aussen. Durch den
Druck des Wassers im Fuhrungsteil 14 wird der Ver-
schlusskorper 16 gegen die Wirkung der Feder 21 auf
dem zweiten Ventilsitz 20 gehalten. Durch Drosseln der
Wasserzufuhr kann der Druck bzw. die Kraft auf den Ver-
schlusskérper 16 so vermindert werden, dass dieser wie-
der in die in Fig. 1 gezeigte obere Stellung fahrt. Grund-
satzlich sind hier aber auch Ruckstellmittel mdglich, mit
denen der Verschlusskérper 16 in die in Fig. 1 gezeigte
Stellung rickstellbar ist. Solche Riickstellmittel sind im
Stand der Technik in zahlreichen Ausfiihrungen bekannt
geworden.

[0019] Befindet sich der Verschlusskorper 16 in der in
Fig. 1 gezeigten Stellung, so fliesst das Wasser von der
Miindung 11 durch den Durchgang 36 in den Perlator 27
und verlasst diesen als entsprechenden perlenden
Strom. Der Brauseeinsatz bzw. Einsatz 24 besitzt somit
erste und zweite Mittel zur Strahlbildung. Die ersten Mittel
sind die Disen 26 und die zweiten Mittel der Perlator 27.
Der an sich bekannte Perlator 27 ist von oben in den
Brauseeinsatz 24 eingesetzt und kann bei abgenomme-
nem Einsatz 24 gereinigt bzw. ausgewechselt werden.
Grundsatzlich ist auch ein Perlator 27 oder ein anderes
geeignetes Strahlbildungsmittel denkbar, das von unten
in den Brauseeinsatz 24 eingesetzt, beispielsweise ein-
geschraubt ist.

[0020] DerEinsatz 24 ist miteinem hier nicht gezeigten
Bajonettverschluss oder einem anderen geeigneten Ver-
schluss, beispielsweise einem Ublichen Gewinde, in den
Kopf K eingesetzt.

[0021] Zur Abdichtung des Einsatzes 24 gegeniber
dem Gehause 2 sind Dichtungsmittel 25 vorgesehen.
[0022] Die Hulse 5 kenn eine veredelte bzw. optische
Aussenflache wie verchromt aufweisen. Die Hilse ist auf
den Schaft 32 I6sbar aufgeschoben. Sie besitzt an einem
vorderen Ende einen Ring 29 mit einer ringférmigen Fla-
che 9 und einer vorzugsweise kreisférmigen Offnung 6,
in welche die Taste 15 durchgreift oder eingesetzt ist.
Die Taste 15 besitzt Rastmittel 17 oder andere geeignete
Verbindungsmittel, mit denen die Taste 15 lésbar mit
dem Verschlusskorper 16 verbunden ist. Unterhalb der
ringférmigen Flache 19 sind innenseitig an der Hiilse 5
Rastmittel 7 angeformt, die mit korrespondierenden
Rastmitteln 33 des Gehaduses 2 zusammenarbeiten. Die
Rastmittel 7 und 33 sind so ausgebildet, dass die Hulse
5 bei abgenommener Taste 15 auf das Gehause 2 bzw.
den Schaft 32 aufgeschoben und nach Entfernen der Ta-
ste 15 wieder abgezogen werden kann.

[0023] Die Hilse besitzt an ihrer Unterseite eine lang-
liche und vorne offene Offnung 8, in die ein korrespon-
dierender Ansatz 28 hineinragt. Dieser Ansatz 28 iber-
ragt mit einer streifenférmigen Flache 18 die Offnung 8
vorzugsweise etwas, bis 2 mm, wie dies in Fig. 1 mit ca.
0,5 mm gezeigt ist. Die Fig. 2 zeigt ebenfalls die Anord-
nung des Ansatzes 28 im Hinblick auf den Griff G. Der
stegartige Ansatz 28 bildet einen Schlagschutz. Wird die
Brause 1 beispielsweise mit der Unterseite auf einen
Rand einer Pfanne aufgeschlagen, so wird die Hlse 5
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hierbei nicht beschadigt. Der aus Kunststoff hergestellte
Ansatz 28 kann jedoch einen solchen Aufschlag ohne
weitere Beschadigung aufnehmen. Ein am Gehause 2
angeformter Nocken 31 (Fig. 2) verhindert ein Verdrehen
der Hulse 5.

[0024] Wie insbesondere die Fig. 3 zeigt, besitzt der
Kopf K einen vergleichsweise kleinen Aussendurchmes-
ser sowie eine vergleichsweise kleine Hohe. Eine Aus-
senseite 30 des Kopfes K ist im Wesentlichen konisch
und gut sichbar. Der Kopf K iberragt an der Oberseite
den Griffim Wesentlichen nicht. Vorstehend an der Ober-
seiteist hier lediglich die Taste 15, die hier beispielsweise
mit einem Daumen betatigt wird. Die Héhe des Kopfes
K einschliesslich der Taste 15 und des Brauseeinsatzes
24 ist vorzugsweise kleiner als 56 m3, vorzugsweise klei-
ner als 40 m3. Das Beispiel zeigt ein Band mit ca. 37 cm3
mit ca. 43 mm Hohe. Die Hohe des Kopfes K einschlies-
slich der Taste 15 und des Brauseeinsatzes 24 ist vor-
zugsweise kleiner als 50 mm, vorzugsweise kleiner als
45 mm. Der Kopf K ist wie in den Figuren 2 und 3 gezeigt
im Wesentlichen konisch, wobei der grosste Aussen-
durchmesser des Kopfes K vorzugsweise kleiner als 50
mm ist. Vorzugsweise ist der grésste Durchmesser klei-
ner als 45 mm und der mittlere Aussendruchmesser etwa
35 mm. Dadurch kann eine besonders handliche und
formschoéne Brause hergestellt werden. Zudem besteht
die erfindungsgemasse Brause aus vergleichsweise we-
nigen und robusten Einzelteilen. Die Brause kann beson-
ders kostengulnstig hergestellt werden und ist beztiglich
der Fertigung im Hinblick auf den genannten modularen
Aufbau auch in der Lagerhaltung und Montage beson-
ders glinstig. Wie bereits erwahnt, kann die Brause 1 vor
dem Aufschieben der Hilse 5 in allen ihren Funktionen
geprift werden. Durch Herstellen des Gehauses 2 und
der Hulse 5 in unterschiedlichen Farben, Oberflachen-
strukturen und/oder Materialien, kann das Aussehen in
einfacher Weise und vielfaltig verandert werden.

Bezugszeichenliste

[0025]

1 Brause

2 Gehause

3 Gewinde

4 Dichtungsring
5 Hulse

6 Offnung

7 Rastmittel

8 Offnung

9 Flache

10 Kanal

11 Mindung

12 Ventilsitz

13 Dichtungsmittel
14 Flhrungsteil

15 Taste

16  Verschlusskorper
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17  Rastmittel

18  Flache

19  Frontseite

20 Ventilsitz

21 Feder

22  Dichtungsmittel
23  Wandung

24  Einsatz

25 Dichtungsring
26  Dulsendffnung

27  Perlator

28 Ansatz

29 Ring

30 Aussenseite
31 Nocken

32 Schaft

33  Rastmittel
34  Dichtung

35 Offnung

36  Durchgang
37 Raum

G Griff

K Kopf
Patentanspriiche

1. Brause mit einem Gehause (2), das einen Kopf (K)
bildet, in dem ein umstellbares Ventil angeordnet ist,
das einen Verschlusskérper (16) besitzt, der zum
Umstellen der Strahlart von einem ersten Ventilsitz
(12) auf einen zweiten Ventilsitz (20) verschiebbar
ist, mit Betatigungsmitteln (15), die mit dem Ver-
schlusskoérper (16) verbunden sind und mit einem
I6sbar am Kopf (K) befestigten Brauseeinsatz (24),
der erste und zweite Mittel (26, 27) zur Strahlbildung
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Vo-
lumen des Kopfes (K) kleiner als 56 cm3, vorzugs-
weise kleiner als 40 cm3 ist.

2. Brause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der grosste Durchmesser des Kopfes (K)
kleiner als 45 mm, vorzugsweise kleiner als 40 mm
ist.

3. Brause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hohe des Kopfes (K) einschlies-
slich eines Betatigungsmittels (15) und des Brau-
seeinsatzes (24) kleiner als 50 mm, vorzugsweise
kleiner als 45 mm ist.

4. Brause mit einem Gehause (2), das einen Kopf (K)
bildet, indem ein umstellbares Ventil angeordnet ist,
das einen Verschlusskorper (16) besitzt, der zum
Umstellen der Strahlart von einem ersten Ventilsitz
(12) auf einen zweiten Ventilsitz (20) verschiebbar
ist, mit Betatigungsmitteln (15), die mit dem Ver-
schlusskoérper (16) verbunden sind und mit einem
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I6sbar am Kopf (K) befestigten Brauseeinsatz (24),
der erste und zweite Mittel (26, 27) zur Strahlbildung
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
schlusskérper (16) an einer Aussenseite ein gum-
mielastisches und radial nach aussen vorspringen-
des Dichtungsmittel (13) aufweist, das mit dem er-
sten und oberen Ventilsitz (12) zusammenarbeitet.

Brause nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass das Dichtungsmittel (13) scheibenférmig
ausgebildet ist.

Brause nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Dichtungsmittel (13) eine Harte
von 50-80 Shore, vorzugsweise 60-70 Shore und
noch bevorzugter etwa 70 Shore aufweist.

Brause nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verschlusskorper (16)
eine untere Dichtflache (19) aufweist, die mit dem
zweiten und unteren Ventilsitz (20) zusammenarbei-
tet und die durch einen vergleichsweise harten
Werkstoff gebildet ist.

Brause nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der zweite und untere Ven-
tilsitz (20) durch ein gummielastisches Dichtungs-
mittel (22) gebildet ist.

Brause nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass das gummielastische Dichtungsmittel (22)
dichtend in einem hilsenférmigen Teil des Brau-
seeinsatzes (24) eingesetzt ist.

Brause nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das gummielastische Dichtungsele-
ment (22) an einer Oberseite dichtend an einem hil-
senférmigen Fuhrungsteil (14) anliegt, in welchem
der Verschlusskorper (16) verschieblich gelagert ist.

Brause nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das Dichtungsele-
ment (22) einstiickig ausgebildet ist und eine Harte
von 10-80 Shore, vorzugsweise 60-70 Shore und
noch bevorzugter etwa 70 Shore aufweist.

Brause nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen dem Ver-
schlusskérper (16) und einem Perlator (27) eine Fe-
der (21) angeordnet ist, welche den Verschlusskor-
per (16) gegen den ersten und oberen Ventilsitz (12)
spannt, wobei die Feder (21) am Perlator (27) abge-
stiitzt ist.

Brause mit einem Gehause (2), das einen Kopf (K)
bildet, indem ein umstellbares Ventil angeordnet ist,
das einen Verschlusskorper (16) besitzt, der zum
Umstellen der Strahlart von einem ersten Ventilsitz
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14.

15.

16.

17.

18.

(12) auf einen zweiten Ventilsitz (20) verschiebbar
ist, mit Betatigungsmitteln (15), die mit dem Ver-
schlusskorper (16) verbunden ist, mit einem I6sbar
am Kopf (K) befestigten Brauseeinsatz (24), der er-
ste und zweite Mittel (26, 27) zur Strahlbildung auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, dass ein Griff (G)
durch eine Hulse (5) gebildet ist, die an einer Unter-
seite eine Offnung (8) aufweist, in welche ein Ansatz
(28) des Gehauses (2) hineinragt, wobei dieser An-
satz (28) als Schlagschutz dient.

Brause nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dass das Gehause (2) einen angeformten
Schaft (32) aufweist, auf den die Hilse (5) lésbar
aufgesetzt ist.

Brause nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, dass die Hiilse (5) auf das Gehause (2) aufge-
rastet ist.

Brause nach einem der Anspriiche 13 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hilse (5) an ei-
nem vorderen Ende Rastmittel (7) zur Verankerung
der Hulse (5) am Gehause (2) aufweist.

Brause nach einem der Anspriiche 13 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, dass die Betatigungsmittel
eine Taste (15) aufweisen, die Idsbar auf dem Ver-
schlusskorper (16) aufgerastet ist.

Brause insbesondere nach einem der Anspriiche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass sie modular
ausgebildet ist und eine Hilse (5) aufweist, die ein
Gehause (2) aufweist, wobei vor dem Aufschieben
der Hilse (5) die Brause (1) in allen Funktionen prif-
bar ist.
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Fig. 3
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o Européisches Nummer der Anmeldung
.) Patentamt EP 04 40 5461

GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende europaische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung mehr als zehn Patentanspriiche.

L—_'] Nur ein Teil der Anspruchsgebiihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vor—
liegende européische Recherchenbericht wurde fir die ersten zehn sowie fir jene Patentanspriiche
erstelit, fir die Anspruchsgebuhren entrichtet wurden, namlich Patentanspriche:

D Keine der Anspruchsgebuihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der voriegende
europaische Recherchenbericht wurde far die ersten zehn Patentanspriche erstelit.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auffassung der Recherchenabteiiung entspricht die voriiegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, namlich: :

Siehe Erganzungsblatt B

D Alle weiteren Recherchengebihren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europdische Recherchenbericht wurde fur alle Patentanspriche ersteilt.

D Da fir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsautwand durchgefihrt werden
konnte, der eine zusatzliche Recherchengebiihr gerechtfertigt hatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Gebuahr aufgefordent.

Nur ein Teil der weiteren Recherchengebihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor—
liegende europaische Recherchenbericht wurde fir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erfindungen beziehen, far die Recherchengebihren entrichtet worden sind, namlich Patentanspriche:

1-12

D Keine der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europdische Recherchenbericht wurde fur die Teile der Anmeldung erstelit, die sich auf die zuerst in den
Patentansprichen erwahnte Erfindung beziehen, nadmlich Patentanspriiche:
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0’) E"’°°:s°"es MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung
atentamt DER ERFINDUNG EP 04 40 5461
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-3

Brause mit einem Gehduse (2), das einen Kopf (K) bildet, in
dem ein umstellbares Ventil angeordnet ist, das einen
Verschlusskorper (16) besitzt, der zum Umstellen der
Strahlart von einem ersten Ventilsitz (12) auf einen zweiten
Ventilsitz (20) ver schiebbar ist, mit Betatigungsmitteln
(15), die mit dem Verschlusskorper (16) ver bunden sind und
mit einem 16sbar am Kopf (K) befestigten Brauseeinsatz (24),
der erste und zweite Mittel (26, 27) zur Strahlbildung

- aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Volumen des
Kopfes (K) kleiner als 56 cm vorzugsweise kleiner als 40 cm
ist.

2. Anspriiche: 4-12

Brause mit einem Gehaduse (2), das einen Kopf (K) bildet,
indem ein umstellbares Ventil angeordnet ist, das einen
Verschlusskdrper (16) besitzt, der zum Umstellen der
Strahlart von einem ersten Ventilsitz (12) auf einen zweiten
Ventilsitz (20) verschiebbar ist, mit Betatigungsmitteln
(15), die mit dem Verschlusskorper (16) verbunden sind und
mit einem 16sbar am Kopf (K) befestigten Brauseeinsatz (24),
der erste und zweite Mittel (26, 27) zur Strahlbildung
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Verschlusskoérper
(16) an einer Aussenseite ein gummielastisches und radial
nach aussen vorspringendes Dichtungsmittel (13) aufweist,
das mit dem ersten und oberen Ventilsitz (12)
Zusammenarbeitet.

3. Anspriiche: 13-18

Brause mit einem Gehause (2), das einen Kopf (K) bildet,
indem ein umstellbares Ventil angeordnet ist, das einen
Verschlusskorper (16) besitzt, der zum Umstellen der
Strahlart von einem ersten Ventilsitz (12) auf einen zweiten
Ventilsitz (20) verschiebbar ist, mit Betatigungsmitteln
(15), die mit dem Verschlusskdrper (16) verbunden ist, mit
einem 16sbar am Kopf (K) befestigten Brauseeinsatz (24), der
erste und zweite Mittel (26, 27) zur Strahlbildung aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Griff (G) durch eine Hilse
(5) gebildet ist, die an einer Unterseite eine Offnung (8)
aufweist, in welche ein Ansatz (28) des Gehauses (2)
hineinragt, wobei dieser Ansatz (28) als Schlagschutz dient.

11



EPO FORM P0481

EP 1 616 628 A1

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 04 40 5461

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.
Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewéhr.

04-02-2005
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patenttamilie Verdffentlichung
BE 544424 A KEINE
US 5145114 A 08-09-1992 DE 3902588 C1 15-03-1990
AT 76786 T 15-06-1992
AU 4964190 A 24-08-1990
BR 9004924 A 06-08-1991
DE 59000145 D1 09-07-1992
DK 407547 T3 20-07-1992
WO 9008598 Al 09-08-1990
EP 0407547 Al 16-01-1991
ES 2033167 T3 01-03-1993
JP 8015576 B 21-02-1996
JP 3504823 T 24-10-1991
KR 9504144 B1 27-04-1995
EP 1232801 A 21-08-2002 EP 1232801 Al 21-08-2002
JP 2004016974 A 22-01-2004  KEINE
CH 646499 A5 30-11-1984 DE 3116503 Al 04-03-1982
FR 2481954 Al 13-11-1981
I7 1135771 B 27-08-1986
FR 2210195 A 05-07-1974 R 2210195 A5 05-07-1974
FR 1497857 A 13-10-1967 KEINE
FR 2453680 A 07-11-1980 CH 635763 A5 29-04-1983
DE 2922094 Al 30-10-1980
FR 2453680 Al 07-11-1980
NL 8002162 A 16-10-1980
Us 5707011 A 13-01-1998 IT MN930029 U1 20-06-1995
DE 69417178 D1 22-04-1999
DE 69417178 T2 08-07-1999
DE 69428926 D1 06-12-2001
DE 69428926 T2 11-04-2002
EP 0659490 Al 28-06-1995
EP 0856361 A2 05-08-1998
ES 2128499 13 16-05-1999
ES 2164391 T3 16-02-2002
US 5383604 A 24-01-1995 DE 9314443 Ul 02-12-1993

Fur ndhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Européischen Patentamts, Nr.12/82
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