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(54) Tirfeststellvorrichtung

(57) Die Erfindung betrifft eine Turfeststellvorrich-
tung flr ein Scharnier mit einer Scharnierhalfte (20, 30)
und einen Scharnierstift (26; 126), umfassend einen Tur-
feststeller (1; 101), der an dem Scharnierstift (26; 126)
entfernbar befestigt ist, und der in einer definierten Hal-
testellung des Scharniers eine Wirkflache (5; 105) des
Turfeststellers (1; 101) mit einer Gegenflache (29) der
Scharnierhélfte (30) reibschliissig zusammenwirkt. Eine
Turfeststellvorrichtung, die fir eine Vielzahl von Bauar-
ten von Scharnieren einfach entfernbar anzubringen ist,

wird erfindungsgemaR dadurch geschaffen, dass der
Turfeststeller (1; 101) eine Bohrung (6; 106) mit einer die
Bohrung (6; 106) wenigstens tberwiegend umlaufenden
Innenflache (7; 107) und eine Zylinderachse (13; 113)
umfasst, dass der Turfeststeller (1; 101) mittels der Boh-
rung (6; 106) auf ein Ende des Scharnierstiftes (26; 126)
aufsteckbar ist, und dass der Turfeststeller (1; 101) an
dem Scharnierstift (26; 126) mittels Haltemitteln (10; 110)
gegen ein Verschieben entlang der Zylinderachse (13;
113) festlegbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Turfeststellvorrich-
tung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Fir Scharniere, die ein erstes, an einem von
Tdr und Karosserie anbringbares, und ein zweites, an
dem anderen von Tur und Karosserie anbringbares
Scharnierteil umfassen, wobei die beiden Scharnierteile
von einem Scharnierstift durchgriffen werden, ist aus der
Praxis bekannt, eine Turfeststellvorrichtung anzubrin-
gen, wobei die Turfeststellvorrichtung das Scharnier und
damit die Tir in einer definierten gedffneten Stellung und
gegen ein Zufallen solange voriibergehend sichert, bis
beispielsweise eine Lackierung bei der Fertigung der TUr
ausgefiihrt worden ist. Es sind hierzu Tirfeststellvorrich-
tungen, die einen Turfeststeller umfassen, bekannt, die
so ausgelegt sind, dal® sie eine Wirkflache aufweisen,
die in der getffneten Stellung der Tur mit einer Gegen-
flache eines der Scharnierteile in Kontakt kommen, so
daf} Reibung entsteht, die die Tir in der gedffneten Stel-
lung halt, solange die Turfeststellvorrichtung angebracht
ist.

[0003] DE 699 08 560 T2 beschreibt eine Turfeststell-
vorrichtung fir ein Scharnierteil mit einem als Fest-
klemmkdrper ausgebildeten Turfeststeller, der auf ein
Ende eines Scharnierstiftes aufsteckbar und entfernbar
befestigbar ist. Der Tirfeststeller umfallt zwei PreRwal-
bungen, die gemeinsam eine als wellenférmige Kante
ausgebildete Wirkflache ausbilden. Der Turfeststeller
wird auf ein Ende des Scharnierstiftes gesteckt und weist
zur weiteren Befestigung einen Ausschnitt auf, in dem
ein komplementar ausgestalteter Abschnitt aufgenom-
men ist. Bei einer Bewegung der Tur kommt das Schar-
nierteil mit den PreBwdlbungen in reibschlissige Wech-
selwirkung, so daf} zwei Haltemomente definiert werden.
Nachteilig ist, dal® der Turfeststeller immer noch in Rich-
tung der Achse des Scharnierstiftes verschieblich ist, so
dafd dieser bei Bewegung der Tir angehoben und ggf.
entfernt werden kann. Eine Festlegung des Tiirfeststel-
lers in axialer Richtung, also in Richtung der Achse des
Scharnierstiftes mit einem als Muffenkdrper ausgebilde-
ten zylindrischen Fortsatz, der auf dem Scharnierstift
montiert wird, hat den Nachteil, dal der Muffenkorper
eine in Richtung der Achse des Scharnierstiftes erhebli-
che Erstreckung aufweist und den Tiirfeststeller insge-
samt schwer handhabbar macht.

[0004] DE 694 16 082 T2 beschreibt als zum Stand
der Technik gehdrend in Fig. 1 bis 4 einen als Halter
ausgebildeten Turfeststeller, der mittels einer geschlitz-
ten Bohrung auf ein Ende eines Scharnierstiftes auf-
steckbar ist. Der Tlrfeststeller weist einen Hauptkérper,
einen von dem Hauptkdrper anndhernd senkrecht abge-
stellten ersten Flansch und einen von dem ersten
Flansch anndhernd senkrecht abgestellten zweiten
Flansch auf. Der erste Flansch liegt dabei flachig an ei-
nem Scharnierteil auf und bewirkt eine Sicherung des
Turfeststellers gegen ein Mitdrehen. An dem zweiten
Flanschistein Vorsprung vorgesehen, der mit einer kom-
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plementéaren Vertiefung in dem einen Scharnierteil zu-
sammenwirkt und dabei eine reibschliissige oder form-
schlissige Verbindung vermittelt. Bei dem ersten Aus-
fuhrungsbeispiel (Fig. 5 bis 9) weist der Halter ein senk-
recht abgestelltes Gleitteil auf, das mit einer an einem
Ende des Scharnierteils angeordneten Nockenflache zu-
sammenwirkt und definierte Haltestellungen bewirkt.
Das zweite Ausflihrungsbeispiel zeigt ein geschlitztes
Verankerungsteil, das mittels einer Zange auseinander-
gebogen werden kann. Die beiden Ausflihrungsbeispiele
sowie das Beispiel zum Stand der Technik in Fig. 1 bis
4 weisen insgesamt den Nachteil auf, aus vielen Einzel-
teilen zu bestehen, so daf} diese Turhalter nur aufwendig
zu montieren sind. Nachteilig ist weiter, dal® die Druck-
schrift nur TUrhalter zeigt, die eine wesentliche Erstrek-
kung in Richtung der Achse des Scharnierstiftes aufwei-
sen, allerdings keine Festlegung gegen ein Verschieben
entlang der Achse des Scharnierstiftes ermdglichen.
[0005] DE 196 32 027 A1 zeigt einen entfernbaren
Scharnierstift, in dessen axialer Verlangerung in einem
Scharnierauge eine Aufnahme angeordnet ist, die Fe-
derzungen, Pratzen oder dergleichen Clip-artige Ele-
mente umfaldt. Diese Druckschrift gibt keinen Hinweis
auf einen entfernbaren Turfeststeller..

[0006] WO 00/034608 beschreibt eine Turfeststellvor-
richtung mit einem Turfeststeller, der aus einem flachen
Stiick eines flexiblen Materials gebildetist, wobeider Tir-
feststeller eine Einbuchtung aufweist, die in einer mon-
tierten Stellung des Turfeststellers den Scharnierstift des
Tirscharniers aufnimmt. Die Einbuchtung wird von ei-
nem Armabschnitt begrenzt, so dal} der Turfeststeller
unter leichter Verschiebung des Armabschnitts an den
Scharnierstift seitlich anzubringen ist und der biegsame
Armabschnitt ein Abfallen des Turfeststellers von dem
Scharnierstift verhindert. Der Turfeststeller weist weiter
einen Einschnitt auf, der eine in Richtung auf den Schar-
nierstift vorstehende Kante des karosseriefesten Schar-
nierteils aufnimmt, so daf} der Turfeststeller an zwei
Punkten durch den Scharnierstift und die vorstehende
Kante des Scharnierteils gegeniiber einer Drehung um
dem Scharnierstift gesichert ist. Der Tiirfeststeller weist
weiter eine Ausnehmung auf, die durch einen Schlitz mit
dem Rand des Tlrfeststellers verbundenist, so daf} beid-
seits des Schlitzes zwei gegeneinander und relativ zu
der Ausnehmung bewegliche Arme gebildet sind und da-
mit die Wirkflache des Turfeststellers durch den Schlitz
unterbrochen ausgebildet ist. In der definierten gedffne-
ten Stellung liegt einer der an den jeweiligen verschieb-
lichen Armen angrenzenden Teilabschnitte an der Ge-
genflache des zugeordneten Scharnierteils an, so dal
der mindestens eine Teilabschnitt und der Armabschnitt
nach innen, auf die Ausnehmung zu gedriickt wird, wo-
durch sich eine fur das Halten des Scharnierteils in der
definierten Stellung ausreichende Reibung ergibt. Nach-
teiligist, daR die Turfeststellvorrichtung voraussetzt, dafy
der Scharnierstift frei zuganglich ist, um den Turfeststel-
ler anbringen zu kénnen. Weiter nachteilig ist, dafd der
Turfeststeller mit der vorspringenden Kante des einen
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der Scharnierteile zusammenwirkt, was eine spezielle
Geometrie des Scharniers erfordert, so daR insgesamt
die Einsetzbarkeit der Turfeststellvorrichtung auf be-
stimmte Bauarten von Scharnieren eingeschrankt ist.
Aufgrund der Unterbrechung der Wirkflache durch den
Schlitz, der zwei voneinander getrennte Arme entstehen
laRt, andert sich wahrend der Bewegung des Scharnier-
teils das jeweilige Haltemoment. Nachteilig ist weiter,
dafd der Schlitz nur eine geringe Spaltbreite aufweist, so
daR nur eine geringe Reibflache zur Verfugung steht.
Nachteilig ist ferner, dal® zum Entfernen der Tirfeststell-
vorrichtung ein Werkzeug vorzusehen ist, mit dem der
flexible Armabschnitt des Tirfeststellers so gebogen
wird, daf’ der Scharnierstift aus der Einbuchtung austre-
ten kann, wodurch das Verfahren aufwendig und zeitin-
tensiv wird.

[0007] Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Tiirfest-
stellvorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1
anzugeben, der fur eine Vielzahl von Bauarten von
Scharnieren einfach anzubringen und zu entfernen ist.
[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal fir die
vorgenannte TUrfeststellvorrichtung mit den kennzeich-
nenden Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

[0009] Vorteilhaft ist, dal® der Tirfeststeller der Tur-
feststellvorrichtung nur auf ein Ende des Scharnierstiftes
aufgesteckt werden braucht, so dal der Scharnierstift
bis auf einen Endabschnitt verborgen sein kann. Es ist
dabei ausreichend, wenn der Turfeststeller nicht unmit-
telbar auf den Scharnierstift angebracht wird, sondern
beispielsweise auf eine Lackierschraube, die ihrerseits
wiederum auf dem Scharnierstift angebracht ist. Insbe-
sondere ist der Turfeststeller der Tirfeststellvorrichtung
fir viele Bauarten von Scharnieren verwendbar, sofern
ein Ende des Scharnierstiftes zuganglich ist.

[0010] Vorteilhaft ist weiter, dal bei dem Aufbringen
des Tiurfeststellers der Tirfeststellvorrichtung dessen
Haltemittel von selbst gespannt werden, so daf} der Tir-
feststeller nur durch den Scharnierstift sicher undin einer
definierten Stellung gehalten ist. Damit vereinfacht sich
die Montage des Tirfeststellers, auRerdem ist der Tir-
feststeller sehr platzsparend anzubringen.

[0011] Vorzugsweise ist das Haltemittel durch Clips
ausgebildet, die die Bohrung in einem konstanten ge-
genseitigen Abstand umgeben und die an der Innenseite
der Bohrung angebracht sind. Derartige Clips sind me-
chanisch belastbar und insbesondere mit dem Tirfest-
steller zusammen im SpritzgufRverfahren herstellbar, so
daR sich ein mechanisch besonders stabiler Turfeststel-
ler einfach herstellen I1aRt.

[0012] Vorzugsweise ist die Wirkflache des Tirfest-
stellers kreisbogenférmig ausgebildet, so dal mit zuneh-
menden Schwenkwinkel immer gréRere Abschnitte des
Turfeststellers mit dem zugeordneten Scharnierteil in
Kontakt kommen uns eine sich kontinuierlich verander-
liche Feststellkraft ergibt.

[0013] Vorzugsweise isteine Langlochbohrungimwe-
sentlichen parallel zu der Wirkflache vorgesehen, so dal
die Wirkflache in die Langlochbohrung zuriickweichen
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kann und sich eine besonders hohe Reibflache miteinem
hohen AnpreRdruck ergeben kann, wodurch der Tiirfest-
steller eine hohe Haltekraft erhalt.

[0014] Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung von bevorzugten
Ausflihrungsbeispielen bzw. aus den abhangigen An-
spriichen.

[0015] Die Erfindung wird nachstehend unter Bezug-
nahme auf die anliegenden Zeichnungen anhand von
zwei bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen einer erfin-
dungsgemalfien Tirfeststellvorrichtung naher beschrie-
ben und erlautert.

Fig. 1  zeigt eine perspektivische Ansicht eines ersten
bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels einer erfin-
dungsgemalen Trfeststellvorrichtung.

Fig. 2  zeigteine Draufsicht auf die Turfeststellvorrich-
tung aus Fig. 1

Fig. 3  zeigt einen Schnitt entlang der Linie A-A in Fig.
2 durch die Turfeststellvorrichtung aus Fig. 1
und 2.

Fig. 4  zeigteine erste, teilweise geschnittene Ansicht
der Turfeststellvorrichtung aus Fig. 1 bis 3 in
einer Montagestellung.

Fig.5 zeigt eine zweite, teilweise geschnittene An-
sicht der Turfeststellvorrichtung aus Fig. 1 bis
3 in der Montagestellung von Fig. 4.

Fig. 6  zeigt eine perspektivische Ansicht eines zwei-
ten bevorzugten Ausflihrungsbeispiels einer
erfindungsgemafRen Turfeststellvorrichtung.
Fig. 7  zeigt eine Schnittdarstellung der Turfeststell-
vorrichtung aus Fig. 6.

Fig. 8 zeigt eine teilweise geschnittene Darstellung
der Turfeststellvorrichtung aus Fig. 6 und 7 in
einer annahernd vollstdndig montierten Stel-
lung.

[0016] Fig. 1 zeigt eine Turfeststellvorrichtung, die als
Korpus einen Turfeststeller 1 aufweist, wobei der Tir-
feststeller 1 aus Kunststoff, insbesondere als einteiliges
Spritzgufteil eines Polyamids mit einem Glasfaseranteil
von 30 %, hergestellt ist und von drei im wesentlichen
geraden Kanten 2, 3und 4 umgrenztist. Eine vierte Kante
ist als Wirkflache 5 des Turfeststellers 1 ausgebildet und
liegt in einer definierte Haltestellung an einer nicht dar-
gestellten Gegenflache eines nicht dargestellten Schar-
nierteils an, wobei Reibung zwischen der Gegenflache
und der kreisbogenférmig ausgebildeten Wirkflache 5
entsteht. Das Entstehen der Reibung wird dadurch un-
terstltzt, dafd die Wirkflache 5 grofRer als beispielsweise
die dieser gegeniberliegende Kante 3 des Tiirfeststel-
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lers ausgebildet ist und von der Gegenflache eingedriickt
werden kann, wobei sich die gegenseitige Reibflache
und damit Anpref3druck erhéhen. Im wesentlichen par-
allel zu der Wirkflache 5 ist ein ebenfalls kreisbogenfor-
miges Langloch 12 vorgesehen. Wird die Wirkflache 5
durch die anliegende Gegenflache des zugeordneten
Scharnierteils eingedriickt, weicht die Wirkflache 5 teil-
weise in das Langloch 12 zuriick, so daf} sich die Reib-
flache zwischen der Wirkflache 5 und der Gegenflache
im wesentlichen eben ausbilden kann und der
Anprefl3druck weiter erhoht.

[0017] Der Turfeststeller 1 umfaldt weiter eine zylindri-
sche Bohrung 6, die von einer die Bohrung 6 durchge-
hend umlaufenden Innenflache 7 umgrenzt wird. Wie aus
Fig. 2 erkennbar, ist die Bohrung 6 zylindrisch ausgebil-
det, wobei eine Zylinderachse 13 in der Bohrung 6 mittig
verlauft. Wie in Fig. 2 und 3 erkennbar, umfaf3t die In-
nenflache 7 einen ersten Abschnitt 7a mit einem Durch-
messer d, sowie einen zweiten Abschnitt 7b mit einem
Durchmesser d4, der gréfer als der Durchmesser d, ist,
so daf die Abschnitte 7a und 7b eine vorspringende Kan-
te 17 bilden, die bei dem Aufstecken des Tlrfeststellers
1 als Anschlag dienen kann. Die Wirkflache 5 ist bezogen
auf die Zylinderachse 13 als Kreismittelpunkt kreisbo-
genférmig ausgebildet und schlie3t einen Winkel o von
ca. 118° ein.

[0018] An einem ersten Ende 8 der Bohrung 7 sind an
der Innenflache 7 Haltemittel in Form von sechzehn
gleichartig ausgebildeten Clips 10 vorgesehen. Die Clips
10 befinden sich in dem Abschnitt 7b, von der vorsprin-
genden Kante 17 beabstandet. Ein jeder Clip 10 weist
eine von der Innenflache 7 auf das Innere der Bohrung
6, insbesondere auf die Zylinderachse 13 weisende Zun-
ge 11 auf. Die Clips 10 sind riickwartig von einer Ringnut
14 begrenzt, die die Clips 10 von der Innenflache 7 der
Bohrung beabstandet, so daf} die Clips 10 im wesentli-
chen freistehend ausgebildet sind. Werden die Zungen
11 der Clips 10 von der Zylinderachse 13 radial weg ge-
driickt, biegen sich die Clips 10 und geraten dabei in den
Bereich der Ringnut 14, so dal die Clips 10 auch in die-
sem Fall nicht dabei unmittelbar an der Innenflache 7
anliegen. An der Stelle des Turfeststellers 1, wo kein
Langloch 12 vorgesehen ist, ist die Ringnut 14 ist als
Sackbohrung ausgebildet, sonst ist die Ringnut 14 Be-
standteil des Langlochs 12, das den Tirfeststeller 1
durchsetzt. Die Clips 10 bestehen aus dem gleichen Ma-
terial wie der als Spritzgul3teil ausgebildete Turfeststeller
1, so dal} der Turfeststeller 1 mit den Clips 10 einteilig
ausgebildet ist. Die Clips 10, insbesondere die Zungen
11 der Clips 10, stehen an dem unteren Ende 8 der Boh-
rung 6 Uber einer Unterseite 18 des Tlrfeststellers 1 vor,
wie in Fig. 3 erkennbar.

[0019] In der montierten Stellung des Turfeststellers 1
liegtdas erste Ende 8 an einem nicht dargestellten Schar-
nierteil auf, wahrend ein von dem ersten Ende 8 abge-
wandtes zweites Ende 9 des Tirfeststellers 1 nicht mit
dem Scharnier in Kontakt ist. Wie in Fig. 3 erkennbar,
weist die Kante 3 an der Oberseite, die nicht in Kontakt
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mit dem Scharnier ist, eine angeschragte Flache 15 auf,
wahrend die gegenilberliegende Wirkflache 5 an der
Oberseite eine im wesentlichen senkrecht zu der Zylin-
derachse 13 liegende horizontale Flache 16 aufweist.
[0020] Fig. 4 zeigt den Turfeststeller 1, dessen an die
abgeschragte Kante 15 angrenzende Kante 3 an einer
Stitzflache 19 eines ersten, karosseriefesten Scharnier-
teils 20 flachig anliegt. Damit ist eine eindeutige Einbau-
stellung der Tirfeststellvorrichtung gegeben sowie wei-
ter sichergestellt, dal aufgrund des flachigen Anliegens
an der Stutzflache 19 ein Mitdrehen des Turfeststellers
1 mit einem Scharnierstift 26 um die Zylinderachse 13
verhindert wird. Der Turfeststeller 1 umgreift dabei ein
Kopfteil 21 einer Lackierschraube 22, die weiter einen
verlangerten Abschnitt 23 aufweist. Der verlangerte Ab-
schnitt 23 der Lackierschraube 22 weist ein Gewinde 24
auf, das in ein zugeordnetes Gegengewinde 25 eingreift,
um die Lackierschraube 22 an dem Scharnierstift 26 ver-
drehsicher festzulegen. Es ist weiter erkennbar, daf} die
vorspringende Kante 17 des Turfeststellers 1 zu einer
ersten Nut 27 der Lackierschraube 22 einen Abstand ein-
hélt, so daf} sich der Turfeststeller 1 wieder leicht von
Hand abnehmen lassen kann. Es versteht sich aber, daf}
die Kante 17 auch auf der ersten Nut 27 der Lak-
kierschraube 22 aufliegen und damit einen Anschlag fiir
eine definierte Stellung entlang der Zylinderachse 13 bei
der Montage des Turfeststellers 1 darstellen kann. Ins-
besondere liegt der Tirfeststeller 1 nur in der Nahe der
vorspringenden Kante 17 und mit einem Teil des ersten
Abschnitts 7a der Innenseite 7 an der Lackierschraube
22 soweit an, daf’ nur noch ein geringes Spiel zwischen
dem ersten Abschnitt 7a und der Lackierschraube 22 ver-
bleibt, so dal der Turfeststeller 1 wieder leicht zu entfer-
nen ist. Dargestellt sind auch die Clips 10 mit den Zungen
11, weil der Schnitt (Schnittlinie A-A aus Fig. 2) der Dar-
stellung von Fig. 4 so gelegt ist, dal er durch gegeniiber-
liegende Clips 10 gefiihrtist. Erkennbarist auch die Ring-
nut 14 des Tirfeststellers 1, an die sich in der Nahe der
Wirkflache 5 ein den Turfeststeller 1 durchsetzendes
Langloch 12 anschlief3t. Die Wirkflache 5 wirkt dabei mit
einer Gegenflache 29 des zweiten, tlirfesten Scharnier-
teils 30 derart zusammen, daR die Wirkflache 5 in Rich-
tung auf die Zylinderachse 13 gedrickt wird, so dal® das
Langloch 12 in seinem Durchmesser reduziert und die
Ringnut 14 in der Nahe der Gegenflache 29 ebenfalls
leicht eingedruckt wird. Erkennbar ist weiter eine zweite
Nut 28 der Lackierschraube 22, in die nach Art einer Hin-
terschneidung die Zungen 11 der Clips 10 eingreifen und
in Richtung auf dir Zylinderachse 13 gezogen werden
kénnen, so dal - bei Eindriicken der Ringnut 14 - die
Clips 10 nicht zusétzlich gegen das Kopfteil 21 der Lak-
kierschraube 22 gedrickt werden. Wird die Wirkflache 5
eingedriickt, wird die dabei auf den Turfeststeller 1 aus-
gelbte Kraft insbesondere von der Stltzflache 19 des
ersten Scharnierteils 20 aufgenommen, die mitder Kante
3 des Turfeststellers 1 zusammenwirkt.

[0021] Fig. 5 zeigt den Turfeststeller 1 in einer ge-
schnittenen Darstellung, deren Schnittachse das



7 EP 1 621 709 A2 8

Langloch 12 nicht mehr schneidet. Erkennbar ist, daf}
die Zungen 11 mit ihren Enden in die zweite Nut 28 der
Lackierschraube 22 greifen. In dieser Darstellung liegt
die vorspringende Kante 17 des Tirfeststellers 1 eben-
falls nicht an der ersten Nut 27 der Lackierschraube 22
auf.

[0022] Fig. 6 zeigt das zweite Ausflihrungsbeispiel ei-
ner erfindungsgemafRen Tirfeststellvorrichtung fiir ein
Scharnier, wobei die Turfeststellvorrichtung einen Tr-
feststeller 101 umfaft, der eine Wirkflache 105 und eine
Kante 103 aufweist. Die Kante 103 liegt in der montierten
Stellung des Turfeststellers 101 annahernd flachig an
einer nicht dargestellten Stiitzflache einer nicht darge-
stellten ersten Scharnierhalfte an, wahrend die Wirkfla-
che 105 in der montierten Stellung mit einer nicht darge-
stellten Gegenflache einer nicht dargestellten zweiten
Scharnierhalfte reibschllissig zusammenwirkt.

[0023] Der Tirfeststeller 101 weist eine im wesentli-
chen zylindrische Bohrung 106 mit einer Zylinderachse
113 auf, die eine Innenflache 107 ausbildet, wobei an
der Innenflache 107 als Haltemittel 110 ein Vorsprung
131 ausgebildet ist, der die Bohrung 106 vollstadndig um-
lauft. Der Vorsprung 131 ist nach Art einer Stufe ausge-
bildet und umfaldt eine Anlageflache 132, auf der die Zy-
linderachse 113 im wesentlichen senkrecht steht, und
einen im wesentlichen parallel zu der Zylinderachse 113
gerichteten weiteren Abschnitt 133.

[0024] Der Turfeststeller 101 des zweiten Ausflh-
rungsbeispiels weistim Gegensatz zu dem Trfeststeller
1 des ersten Ausflhrungsbeispiels kein Langloch auf.
Der Tirfeststeller 101 weist zwei Einkerbungen 134, die
nahe der Kante 103 vorgesehen sind, wobei die beiden
Einkerbungen 134 in der montierten Stellung des Tiir-
feststellers 101 einen Freigang und einen definierten
Mindestaband zu der benachbarten Scharnierhalfte 130
gewahrleisten sollen.

[0025] Der Turfeststeller 101 weist die abschnittswei-
se kreisbogenformige Wirkflache 105 auf, deren gedach-
ter Kreismittelpunkt aber, im Gegensatz zu dem Trfest-
steller 1 aus Fig. 1 bis 5, bezuglich der Zylinderachse
113 versetzt angeordnet ist, so daf sich ein besonders
breiter Abstand zwischen der Wirkflache 105 und dem
zugeordneten Abschnitt der Bohrung 106 ergibt. Der Tlr-
feststeller 101 wird damit besonders steif insbesondere
in dem Bereich, in dem es zu der reibschlissigen Wech-
selwirkung mit der zweiten Scharnierhalfte 130 kommt,
so daR der Turfeststeller 101 die auftretenden Kréfte gut
aufnehmen und als Drehmoment ohne weitere Verfor-
mung des Turfeststellers 101 an die Kante 103 weiter-
geben kann, die mit der nicht dargestellten Stitzflache
der nicht dargestellten ersten Scharnierhalfte zusam-
menwirkt.

[0026] Fig. 8 zeigt den Turfeststeller 101 in einer an-
nahernd montierten Stellung. Dabei wird der Tirfeststel-
ler 101 an einem Scharnierstift 126 mittels des als Hal-
temittel 110 ausgebildeten Vorsprungs 131 durch eine
Lackierschraube 121 festgelegt. Die Lackierschraube
122 weist ein Kopfteil 121 auf, das eine Stufe mit einer
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Unterkante 135 ausbildet. In der montierten Stellung ist
die Lackierschraube 121 an dem Scharnierstift 126 fest-
geschraubt, dabei liegt die Unterkante 135 an der Anla-
geflache 132 des Vorsprungs 131 auf. Durch das Fest-
schrauben der Lackierschraube 121 an dem Scharnier-
stift 126 wird der Tirfeststeller 101 gegen den Scharnier-
stift 126 verspannt. Das Kopfteil 121 der Lackierschraube
122 weist gegenilber der Innenflache 107 des Tirfest-
stellers 101 ein nur geringes Spiel auf.

[0027] Die Erfindung funktioniert nun wie folgt, wobei
insbesondere auf das erste Ausfiihrungsbeispiel Bezug
genommen wird, und nachfolgend besonders die Unter-
schiede zwischen dem ersten Ausfihrungsbeispiel und
dem zweiten Ausflihrungsbeispiel herausgestellt werden
sollen:

[0028] Der Tirfeststeller 1 wird mit der Kante 3 an die
Stitzflache 19 des ersten Scharnierteils 20 angelegt, so
daR die Kante 3 flachig an der Stltzflache 19 anliegt.
Damit ist eine definierte Montagestellung des Turfest-
stellers 1 gegeben.

[0029] In der montierten Stellung wird der Tiirfeststel-
ler 1 mit seinem ersten Ende 8 voran auf den Scharnier-
stift 26 bzw. auf die den Scharnierstift 26 abschlieRende
Lackierschraube 22, aufgesteckt, dabei werden die Zun-
gen 11 elastisch verbogen und radial von der Zylinder-
achse 13 weg in die Ringnut 14 verlagert und damit die
Clips 10 gespannt, so dal der Turfeststeller 1 an dem
Scharnierstift 26 verliersicher gehalten wird, wobei der
Tarfeststeller 1 sich insbesondere mit dem Scharnierstift
26 dreht und nicht durch eine seitliche Kraft, beispiels-
weise auf der Seite der Wirkflache 5, von dem Schar-
nierstift 26 abgehoben werden kann. Insbesondere grei-
fen die Zungen 11 der Clips 10 in die erste Nut 27 der
Lackierschraube 22. Ein zu weites Aufstecken des Tur-
feststellers 1 auf die Lackierschraube 22 wird spatestens
durch die vorstehende Kante 17 begrenzt, die einen End-
anschlag darstellt und die in der zweiten Nut 28 der Lak-
kierschraube 22 liegt. In der montierten Stellung weist
der Turfeststeller 1 auch aufgrund der geradlinigen Aus-
bildung der Kanten 2und 4 keinen weiteren Kontakt mit
dem Scharnierteil auf.

[0030] Einer Drehung des Scharnierstiftes 26 folgt der
Turfeststeller 1, so dalR bei einem bestimmten Drehwin-
kel die Wirkflache 5 mit der Gegenflache 29 in Kontakt
kommt und Reibung entsteht. Wird der Scharnierstift 26
weiter gedreht, kommen weitere Abschnitte der Wirkfla-
che 5 mit der Gegenflache 29 in Kontakt. Ist der Kontakt
und damit die auf die Wirkflache 5 ausgelibte Kraft stark
genug, wird die Wirkflache 5 eingedriickt. Bei noch stér-
kerer Kraft weicht die teilweise eingedrickte Wirkflache
5 in das Langloch 12 teilweise aus, wodurch sich die
Anlageflache der Wirkflache 5 mit dem zugeordneten Ab-
schnitt der Gegenflache 29 sowie der Anpre3druck wei-
ter erhdhen und eine besonders feste Haltekraft auf den
Turfeststeller 1 entsteht. Die dabei auf den Turfeststeller
1 ausgetibte Kraft wird von der Stutzflache 19 aufgenom-
men und auf das erste, karosseriefeste Scharnierteil 20
Ubertragen. Aufgrund des geringen Spiels zwischen dem
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ersten Abschnitt 7a der Innenseite 7a des Tlrfeststellers
1 und der Lackierschraube 22 wird die Kraft nicht auf die
Lackierschraube 22 und damit den Scharnierstift 26
Ubertragen, sondern ausschlieflich auf die Stitzflache
19 des ersten Scharnierteils 20. Die kreisbogenférmige,
ununterbrochene und damit durchgehende Ausbildung
der Wirkflache 5 erméglicht einen kontinuierlichen An-
stieg der Haltekraft des Turfeststellers 1 an dem zweiten,
ttrfesten Scharnierteil 30. Ein Durchbiegen des Turfest-
stellers 1 bzw. ein Abheben des Turfeststellers 1, etwa
entlang der Zylinderachse 13, wird durch die vorsprin-
gende Kante 17, die einen nur geringen Abstand zu der
ersten Nut 27 aufweist, und durch die in die zweite Nut
28 der Lackierschraube 22 eingreifenden Zungen 11 der
Clips 10 vermieden.

[0031] Der montierte Turfeststeller 1 lalkt sich von
Hand einfach wieder entfernen, indem er entlang der Zy-
linderachse 13 abgehoben wird. Ein derartiges Abheben
ist insbesondere dann einfach, wenn die Wirkflache 5
nicht (mehr) mit der Gegenflache 29 des zweiten Schar-
nierteils 30 zusammenwirkt. Der Tirfeststeller 1 186t sich
damit nicht nur ohne weitere Werkzeuge anbringen, son-
dern ebenso einfach von Hand wieder entfernen.
[0032] Bei dem zweiten Ausflihrungsbeispiel wird der
Turfeststeller 101 mit der geraden Kante 103 an der zu-
geordneten Stitzflache der ersten Scharnierhalfte aus-
gerichtet, danach wird die Lackierschraube 122 einge-
fihrt und eingeschraubt, bis die Unterkante 135 mit der
Anlageflache 132 des Vorsprungs 131 in Kontakt kommt
und durch weiteres Schrauben der Lackierschraube 122
die Unterkante 135 gegen die Anlageflache 132 gedriickt
wird. Der Turfeststeller 101 ist damit drehsicher an dem
Scharnierstift 126 festgelegt.

[0033] Wirkt die Wirkflache 105 mit der zugeordneten
Gegenflache der zweiten Scharnierhélfte zusammen,
wird die Wirkflache 105 insbesondere nicht wesentlich
eingedriickt, so dal der Tirfeststeller 101 insgesamt als
starres Teil eine Wechselwirkung zwischen der Gegen-
flache der zweiten Scharnierhalfte mit der Stiutzflache
der ersten Scharnierhélfte vermittelt, die aufgrund der
allenfalls geringen Kompressibilitdt des Turfeststellers
101 eine definierte Stellung der ersten Scharnierhélfte in
Bezug auf die zweite Scharnierhalfte ermdglicht. Der
Vorsprung 131, der die Bohrung 106 allseitig umlauft,
stellt hierbei sicher, dal® die an der Wirkflache 105 ein-
geleiteten Kréfte nicht zu einer Verbiegung des Tirfest-
stellers 101 fUhren. Das geringe Spiel zwischen der In-
nenflache 107 und dem Kopfteil 121 der Lackierschraube
122 vereinfacht das Einfiihren der Lackierschraube 122
in die Bohrung 106 des Turfeststellers 101, ist fur die
Funktion aber nicht zwigend erforderlich, da bereits das
Anpressen der Unterkante 135 der Lackierschraube 122
an die Anlageflache 132 des Vorsprungs 131 des Tur-
feststellers 101 eine Bewegung des Tirfeststellers 101
relativ zu dem Scharnierstift 126 bzw. zu der den Schar-
nierstift 126 aufnehmenden ersten Scharnierhélfte 120
unterbindet. Insbesondere ist ein Verbiegen, speziell ein
Aufbiegen des Tirfeststellers 101 entlang der Zylinder-
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achse 113, durch die Festlegung des Kopfteils 121 an
dem die Zylinderachse 113 umlaufenden Vorsprung 131
verhindert.

[0034] Die Erfindung wurde vorstehend anhand eines
ersten Ausflihrungsbeispiels beschrieben, bei dem die
Bohrung 6 den gesamten Tirfeststeller 1 durchsetzt.
[0035] Es versteht sich, dal3 eine Bohrung den Tir-
feststeller nicht vollstandig durchsetzen muR, sofern si-
chergestellt ist, dal bei dem auf das Scharnier aufge-
steckten Turfeststeller die Haltemittel durch den Schar-
nierstift 26 mindestens mittelbar soweit gespannt sind,
daf diese eine sichere Halterung des Tirfeststellers an
dem Scharnierstift 26 bieten.

[0036] Anstelle der Clips 10 des ersten Ausfiihrungs-
beispiels kann auch ein Gewinde vorgesehen sein, in
das der Tirfeststeller einschraubbar ist, so daf® der Tur-
feststeller durch Betétigen in eine Richtung sich selbst
festschraubt und durch Betétigen in die andere Richtung
zumindest lockert, so daR er leicht abmontiert werden
kann. Das Gewinde kann dabei Uber ein geeignetes Zwi-
schenstlick auf dem Scharnierstift 26 anbringbar sein.
[0037] In dem vorstehenden ersten Ausflihrungsbei-
spiel weist der Turfeststeller 1 eine Kante 3 auf, die zu-
sammen mit der Stitzflache 19 des ersten Scharnierteils
20 einen Einbau in einer definierten Stellung ermdglicht
und damit als Positioniermittel fir den Turfeststeller 1
wirkt. Alternativ oder ergénzend hierzu kann vorgesehen
sein, daf} das Positioniermittel beispielsweise als Langs-
nut an dem Scharnierstift 26 bzw. der Lackierschraube
22 ausgebildet ist, das mit einer Positionierhilfe an dem
Turfeststeller zusammenwirkt. Als Positionierhilfe kann
beispielsweise einer der Clips verldngert ausgebildet
sein, der bei dem Anbringen des Tirfeststellers vor den
anderen Clips mit der Langsnut eingreift. Alternativ zu
der speziellen Ausbildung eines der Clips ist ein Vor-
sprung vorstellbar, der an dem Trfeststeller angebracht
ist und der in die Langsnut einlegbar ist, um den Tirfest-
steller lagerichtig zu positionieren sowie gegen ein un-
erwiinschtes Verdrehen gegeniiber dem Scharnierstift
26 zusatzlich zu sichern. Unabhangig von der Ausbildung
einer Positionierhilfe bzw. eines Positioniermittels weist
die Befestigung des Tiirfeststellers 1 an der Lak-
kierschraube 22 bzw. den Scharnierstift 26, beispielswei-
se durch das oben beschriebene Einschnappen der Zun-
gen 11 an die zweite Nut 28 der Lackierschraube 22, den
Vorteil auf, dal® der Tirfeststeller 1 zusammen mit der
Lackierschraube 22 bzw. mit dem Scharnierstift 26 ent-
fernbar ist, so da} ein weiterer Arbeitsschritt, ndmlich
das Entfernen des Tirfeststeller 1 von der Lak-
kierschraube 22 vor dem Entfernen der Lackierschraube
22 selbst, entfallen kann.

[0038] Die Erfindung wurde vorstehend anhand eines
ersten Ausflhrungsbeispiels beschrieben und erlautert,
bei dem eine Anzahl von sechzehn Clips 10 konzentrisch
und im gleichen Abstand an dem Rand des ersten Endes
8 der ersten Bohrung 6 des Tirfeststellers 1 angeordnet
waren. Die Clipse missen aber nicht unbedingt in einem
gleichen Abstand angeordnet sein. Die Clipse kdnnen



11 EP 1 621 709 A2 12

auch zu Gruppen zusammengefal3t sind, wobei die Grup-
pen untereinander einen groReren Abstand einhalten als
die Clipse einer der Gruppen. Es versteht sich auch, dal
die Anzahl von sechzehn Clips 10 nicht zwingend erfor-
derlich ist. Beispielsweise kénnen vier Dreiergruppen
oder Vierergruppen von Clipsen vorgesehen sein, wobei
die Dreier- oder Vierergruppen untereinander einen glei-
chen Abstand aufweisen kénnen.

[0039] In dem vorstehend beschriebenen ersten Aus-
fuhrungsbeispiel lag der Turfeststeller 1 mit dem ersten
Abschnitt 7a der Innenseite 7 mit geringem Spiel an der
Lackierschraube 22 an. Es versteht sich dabei, dafl der
Turfeststeller 1 so ausgestaltet sein kann, daf} er gegen-
Uber der Lackierschraube 22 auch mit Spiel eingebaut
werden kann, da eine definierte Einbaustellung durch die
Wechselwirkung der Kante 3 mit der Stitzflache 19 ge-
geben ist.

[0040] In dem vorstehend beschreibenen zweiten
Ausfiihrungsbeispiel umfallte der Turfeststeller 101 nur
einen Vorsprung 131, der mit einer Unterkante 135 des
Kopfteils 121 der Lackierschraube 122 zusammenwirkt.
Es versteht sich, daf auch mehr als ein Vorsprung vor-
gesehen sein kann, was fur den Turfeststeller insbeson-
dere den Vorteil bietet, flr Lackierschrauben verschie-
dener Abmessungen einsetzbar zu sein.

[0041] In dem vorstehend beschriebenen zweiten
Ausfiihrungsbeispiel wies der Vorsprung 131 eine Anla-
geflache 132 auf, auf der die Zylinderachse 113 im we-
sentlichen senkrecht steht. Es versteht sich, daf die An-
lageflache auch eine andere Form aufweisen kann; ins-
besondere eine trichterférmige Anlageflache, die mit ei-
nem im wesentlichen kegelférmigen Abschnitt der Lak-
kierschraube zusammenwirkt, bietet nicht nur eine gro-
Rere Flache zwischen Tirfeststeller und Lackierschrau-
be, sondern auch den weiteren Vorteil, bei der Einflh-
rung der Lackierschraube eine im wesentlichen
selbstzentrierende Wirkung zu entfalten, die das Anbrin-
gen der Lackierschraube vereinfachen kann.

[0042] In den beiden vorstehend beschreibenen Aus-
fuhrungsbeispielen wiesen die Turfeststeller 1, 101 je-
weils eine Kante 3, 103 auf, um eine im wesentlichen
flachige Anlage mit der zugeordneten Stitzflache des
ersten Scharnierteils zu bieten. Es versteht sich, dal} an-
stelle der Kante 3, 103 auch zwei raumlich getrennt aus-
gebildete Abschnitte vorgesehen sein kénnen, die beide
mit der zugeordneten Stutzfliche wechselwirken und
derart eine definierte Stellung des Turfeststellers in Be-
zug auf die erste Scharnierhalfte ermdglichen.

[0043] In den beiden vorstehend beschriebenen Aus-
fuhrungsbeispielen war jeweils die Wirkflache 5, 105 des
Turfeststellers 1, 101 als in Draufsicht kreisbogenférmi-
ges Segment ausgebildet. Es versteht sich, dal® auch
eine andere Kontur fur die Wirkflache des Tirfeststellers
vorgesehen sei kann, beispielsweise eine ellipsenférmi-
ge oder eine abschnittsweise gerade Kontur, zumal sich
gezeigt hat, dal3 die im wesentlichen gerade Gegenfla-
che der zweiten Scharnierhalfte mit der Wirkflache nur
Uber einen geringen Teil der Wirkflache in Kontakt kommt
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und reibschlissig zusammenwirkt.

Patentanspriiche

1.

Turfeststellvorrichtung fir ein Scharnier mit einer
Scharnierhalfte (20, 30) und einen Scharnierstift (26;
126), umfassend einen Turfeststeller (1; 101), der
an dem Scharnierstift (26; 126) entfernbar befestigt
ist, und der in einer definierten Haltestellung des
Scharniers eine Wirkflache (5; 105) des Turfeststel-
lers (1; 101) mit einer Gegenflache (29) der Schar-
nierhélfte (30) reibschlliissig zusammenwirkt,
dadurch gekennzeichnet,

daR der Turfeststeller (1; 101) eine Bohrung (6; 106)
mit einer die Bohrung (6; 106) wenigstens Uberwie-
gend umlaufenden Innenflache (7; 107) und eine Zy-
linderachse (13; 113) umfaldt,

daR der Turfeststeller (1; 101) mittels der Bohrung
(6; 106) auf ein Ende des Scharnierstiftes (26; 126)
aufsteckbar ist, und

daB der Turfeststeller (1; 101) an dem Scharnierstift
(26; 126) mittels Haltemitteln (10; 110) gegen ein
Verschieben entlang der Zylinderachse (13; 113)
festlegbar ist.

Turfeststellvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Haltemittel (10; 110) an
der Innenflache (7; 107) der Bohrung (6; 106) ange-
bracht sind.

Turfeststellvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Wirkflache (5; 105)
des Turfeststellers (1; 101) kreisbogenférmig um ei-
nen Mittelpunkt ausgebildet ist.

Turfeststellvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bohrung (6; 106) zylin-
dersymmetrisch um die Zylinderachse (13; 113) aus-
gebildet ist, und da der Mittelpunkt durch die Zylin-
derachse (13; 113) gebildet ist.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Haltemit-
tel (110) einen Vorsprung (131) der Innenflache
(107) der Bohrung (106) umfassen.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Anspriche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR der Turfest-
steller (1) ein im wesentlichen parallel zu der Wirk-
flache (5) ausgebildetes Langloch (12) aufweist.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal die Bohrung
(6; 106) den Turfeststeller (1; 101) vollstandig durch-
setzt.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
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bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Tirfest-
steller (1; 101) aus einem biegsamen Material aus-
gebildet ist.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Haltemit-
tel (10; 110) mit dem Trfeststeller (1; 101) einteilig
ausgebildet sind.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Tirfest-
steller (1; 101) als einteiliges SpritzgufRteil ausgebil-
det ist.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Innen-
flache (7; 107) die Bohrung (6; 106) vollstandig um-
lauft.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der Tirfest-
steller (1; 101) eine Kante (3; 103) aufweist, die an
einer Stutzflache (19) von einem der Scharnierteile
(20) flachig anliegt.

Turfeststellvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kante (3; 103) der Wirk-
flache (5; 105) gegenuberliegend ausgebildet ist.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB an dem
Scharnierstift (26; 126) an einem Ende eine Lak-
kierschraube (22; 122) lésbar befestigbar ist, und
dafd der Turfeststeller (1; 101) an der Lackierschrau-
be (22; 122) befestigbar ist.

Turfeststellvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB in der festgelegten Stellung
des Turfeststellers (10) an dem Scharnierstift (126)
eine Lakkierschraube (122) an dem Vorsprung (131)
abschnittsweise anliegt.

Turfeststellvorrichtung nach Anspruch 5 oder 15, da-
durch gekennzeichnet, daB der Vorsprung (131)
eine Anlageflache (132) umfaldt.

Tarfeststellvorrichtung nach Anspruch 15 und 16,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lackierschrau-
be (122) mit einer Unterkante (135) an der Anlage-
flache (132) des Vorsprungs (131) aufliegt.

Turfeststellvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Haltemittel als Clips (10)
ausgebildet sind.

Turfeststellvorrichtung nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB jeder der Clips (10) von der
Innenflache (7) auf die Bohrung (6) hinweisende
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20.

21.

22,
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Zungen (11) umfaldt, die bei dem Aufstecken des
Turfeststellers (1) auf das Ende des Scharnierstiftes
(26) spannbar sind.

Turfeststellvorrichtung nach Anspruch 18 oder 19,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Ringnut (14)
die Clips (10) riickwartig umgibt, und daf} die ge-
spannten Clips (10) in den Bereich der Ringnut (14)
teilweise ausweichen.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Anspriiche
18 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die Hal-
temittel die Bohrung (6) kreisférmig im gleichen ge-
genseitigen Abstand umgebende Clips (10) umfaft.

Turfeststellvorrichtung nach einem der Anspriiche
18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die Hal-
temittel (10) zu Gruppen zusammengefalt sind, die
die Bohrung (6) kreisférmig umgeben, und daR die
Gruppen untereinander einen gleichen gegenseiti-
gen Abstand einhalten.
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