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(54) Séparateur pour plaques de verre

(57) Le séparateur pour plaques de matériau fragile,
notamment pour plaques de verre comprend une bande
de matière destinée à être interposée entre deux plaques
et équipée, au moins à une extrémité, d’un organe de
calage (1) dont une face (3) est globalement perpendi-
culaire à un plan principal de la plaque, cette face (3)
étant adaptée pour être en appui sur une extrémité d’une
plaque.

L’organe de calage (1) comprend au moins deux pre-
miers voiles (4, 5) parallèles, orientés selon une direction
globalement parallèle à un plan principal de la plaque de
verre. Au moins un des voiles (4, 5) est en appui sur la
bande de matière. Ces deux voiles (4, 5) sont reliés entre
eux par un troisième voile (3) formant un moyen d’appui
sur un bord d’une plaque et sont propres à subir, en ser-
vice, un débattement latéral (flèche F) de manière à pou-
voir s’adapter à des plaques d’épaisseurs différentes.
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Description

[0001] L’invention a trait à un séparateur pour plaques
de matériau fragile, notamment pour plaques de verre,
comprenant une bande de matière équipée, au moins à
une extrémité, d’un organe de calage dont une face est
globalement perpendiculaire à un plan principal de la pla-
que de verre, la face étant adaptée pour être en appui
sur un bord d’une plaque.
[0002] De tels séparateurs sont utilisés pour maintenir
écartées les unes des autres des plaques fragiles. En
particulier, dans l’industrie du verre, de tels séparateurs,
généralement en carton, sont utilisés pour maintenir les
plaques lors de leur transport et éviter ainsi tout risque
de choc entre elles.
[0003] On connaît par EP-B-1 075 435 une bande de
matière, réalisée en carton en structure en nid d’abeilles,
d’une longueur correspondant à une des dimensions des
plaques à séparer. Cette bande est équipée, à une ex-
trémité, d’une équerre, réalisée en carton rigide, qui a
une branche s’étendant perpendiculairement par rapport
à la bande de carton en nid d’abeilles. Cette branche est
située au voisinage de l’extrémité de la bande. Dans un
tel séparateur, l’équerre est disposée de manière à ce
que la branche s’étendant perpendiculairement par rap-
port à la bande de matière soit en appui sur une extrémité
de la plaque de verre. En d’autres termes, l’équerre tra-
vaille en compression.
[0004] Bien que l’équerre soit collée sur la bande de
carton, il arrive, du fait des efforts qu’elle subit lors du
travail en compression et/ou de la qualité du collage, qu’il
y ait un arrachement de l’équerre par rapport à la bande
de carton.
[0005] De plus, un tel séparateur doit être adapté à la
plaque de verre qu’il doit maintenir écartée. En d’autres
termes, il est nécessaire d’avoir autant de séparateurs,
préfabriqués, qu’il y a de plaques d’épaisseurs différen-
tes, ce qui oblige à transporter chaque séparateur à l’état
final. Outre l’encombrement du produit lors du transport,
ceci peut provoquer des dégradations sur le séparateur,
notamment au niveau de l’équerre en appui sur la plaque
de verre.
[0006] WO-A-97/12818 concerne un séparateur réali-
sé en matériau en nid d’abeilles. Ce séparateur com-
prend une bande dont une extrémité est repliée sur el-
le-même et forme un nez venant en appui sur une extré-
mité d’une plaque de verre. Un tel séparateur, comme
celui précédemment décrit, ne permet pas de maintenir
écartées des plaques de verre de différentes épaisseurs.
[0007] C’est à ces inconvénients qu’entend plus par-
ticulièrement remédier l’invention en proposant un sépa-
rateur de faible encombrement, facile à réaliser, offrant
une importante résistance lorsqu’il est en place et adapté
à tous types de plaques de verre.
[0008] A cet effet, l’invention a pour objet un sépara-
teur pour plaques de matériau fragile, notamment pour
plaques de verre, comprenant une bande de matière des-
tinée à être interposée entre deux plaques successives,

qui est équipée, au moins à une extrémité, d’un organe
de calage dont une face est globalement perpendiculaire
à un plan principal de la plaque, la face étant adaptée
pour être en appui sur un bord d’une plaque, l’organe de
calage comprenant au moins deux premiers voiles pa-
rallèles, orientés selon une direction globalement paral-
lèle au plan principal de la plaque, un des premiers voiles
étant en appui contre la bande de matière, les premiers
voiles étant reliés entre eux par un voile transversal pro-
pre à venir en appui contre le bord de la plaque, carac-
térisé en ce que les premiers voiles parallèles sont pro-
pres à subir, en service, un débattement latéral de ma-
nière à pouvoir s’adapter à des plaques d’épaisseurs dif-
férentes.
[0009] Ainsi, grâce à l’invention, on réalise un organe
de calage formant un volume permettant une séparation
de manière amortie entre deux plaques et s’adaptant aux
différentes épaisseurs des plaques. Cette relative sou-
plesse de l’organe de calage s’accompagne d’une légè-
reté due à la seule présence des voiles sans aucun ma-
tériau de remplissage entre ceux-ci.
[0010] Selon des aspects avantageux mais non obli-
gatoires de l’invention, le séparateur peut incorporer une
ou plusieurs des caractéristiques suivantes :

- L’organe comprend un voile supplémentaire relié par
un voile de liaison à au moins un des deux premiers
voiles parallèles tout en étant parallèle à ceux-ci, de
manière à définir un logement de réception d’une
extrémité de ladite bande de matière.

- Le logement est globalement configuré en U, les voi-
les formant les ailes du U étant espacés d’une dis-
tance sensiblement égale à l’épaisseur de la bande
de matière.

- L’autre des deux premiers voiles parallèles est pro-
pre à venir en appui contre une autre bande de ma-
tière appartenant à un autre séparateur.

- L’organe de calage est fixé de manière amovible sur
une partie de ladite bande de matière.

- L’organe de calage est fixé de manière permanente,
notamment par collage, sur une partie de la bande
de matière.

- La bande de matière est équipée de plusieurs orga-
nes de calage répartis sur la longueur d’un de ses
bords.

- La bande de matière est réalisée en carton à struc-
ture en nid d’abeilles, l’organe de calage étant réalisé
en carton multicouches.

- Les deux premiers voiles et le voile transversal for-
ment un U.

[0011] L’invention sera mieux comprise et d’autres
avantages de celle-ci apparaîtront plus clairement à la
lumière de la description qui va suivre de trois modes de
réalisation d’un séparateur conforme à l’invention, don-
née uniquement à titre d’exemple et faite en se référant
aux dessins annexés dans lesquels :
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- la figure 1 est une vue en perspective d’un organe
de calage seul, conforme à un premier mode de réa-
lisation de l’invention,

- la figure 2 est une vue de face de séparateurs équi-
pés chacun d’un organe de calage tel que représenté
à la figure 1, en position d’utilisation,

- les figures 3 et 4 sont des vues en perspective de
deux organes de calage conformes à deux autres
modes de réalisation de l’invention et

- la figure 5 est une vue de face de séparateurs équi-
pés chacun d’un organe de calage tel que représenté
à la figure 3, en position d’utilisation.

[0012] L’organe de calage 1 représenté à la figure 1
est rectangulaire, creux, formé par quatre voiles. Deux
voiles 2, 3 forment les petits côtés et sont reliés entre
eux par un voile 4 formant un des grands côtés. L’autre
voile 5 formant le second grand côté n’est relié qu’au
voile formant le petit côté 3, de manière à ce que l’organe
de calage 1 présente une certaine souplesse latérale.
Ainsi, il existe une possibilité de débattement latéral entre
les voiles 4 et 5, selon la flèche F. Les voiles 2, 3, 4, 5
sont réalisés en un matériau léger et rigide, tout en ayant
une certaine souplesse. Ils peuvent être, par exemple,
en métal, en polymère ou à base de fibres de cellulose,
notamment en carton.
[0013] Avantageusement, l’organe de calage 1 est
réalisé par pliage d’une bande de carton ou par collage
des voiles 2, 3, 4 et 5 préalablement découpés dans une
bande de carton.
[0014] Comme représenté à la partie gauche de la fi-
gure 2, l’organe de calage 1 peut être aisément fixé par
le voile 4, relié aux voiles 2 et 3, sur une face frontale F1
d’une bande de matière 6 formée dans un matériau léger
et rigide, par exemple en métal, en polymère ou à base
de fibres de cellulose, notamment en carton. Avantageu-
sement, la bande 6 est réalisée dans du carton à structure
en nid d’abeilles.
[0015] La fixation de l’organe de calage 1 sur la bande
6 peut être faite par des techniques connues en soi, no-
tamment par collage à chaud. Dans une variante, non
représentée, l’organe de calage est maintenu, de maniè-
re amovible, sur la bande, par exemple par des bandes
autoagrippantes ou un adhésif non polymérisable. La
fixation de l’organe 1 sur la bande 6 peut se faire, comme
représenté à la figure 2, par le voile 4 ou dans une con-
figuration non illustrée, par un des autres voiles 2 ou 3.
Ainsi un même organe de calage 1 permet de réaliser
des séparateurs adaptés à différentes épaisseurs des
plaques de verre.
[0016] Comme représenté à la figure 2, un tel organe
1 ; 1’ est en appui par un des voiles, en l’espèce le voile
3 ; 3’, sur un bord terminal B ; B’ d’une plaque de verre
7 ; 7’. Cet appui est fait de manière à maintenir la plus
grande dimension de la bande 6 ; 6’ ; 6" de carton orien-
tée selon une direction globalement parallèle à un plan
principal P ; P’ de la plaque de verre 7 ; 7’.
[0017] Le voile 5 ; 5’ relié au seul voile 3 ; 3’ est, dans

cette configuration, en appui sur une face F’2 ; F"2 d’une
autre bande 6’ ; 6". Cette face est la face opposée à celle
F1 ; F1’ recevant en appui le voile 4 ; 4’ d’un organe 1 ;
1’. Ainsi, il y a une certaine souplesse du séparateur per-
mettant une adaptation de la résistance de l’organe de
calage 1 ; 1’ lors des contraintes exercées par une plaque
7 ; 7’ sur les plaques voisines. On maintient, de manière
efficace, en position les séparateurs pour que ceux-ci
exercent, globalement, toujours le même effort du sépa-
ration entre les plaques, quelles que soient leurs épais-
seurs.
[0018] Dans un autre mode de réalisation de l’inven-
tion représenté à la figure 3, le voile 104 relié aux deux
petits côtés de l’organe de calage 101 est relié à un voile
108 parallèle aux grands voiles 104, 105 de l’organe 101.
Cette liaison se fait par le prolongement du voile 102
formant, dans la configuration précédente, un petit côté.
On obtient ainsi un organe de calage 101, creux, possé-
dant deux voiles 105, 108 parallèles entre lesquels est
ménagé un logement 109 globalement configuré en U.
[0019] Les bras du U formés par les voiles 105 et 108
s’écartent d’une distance sensiblement égale à l’épais-
seur de la bande de matière 6. L’organe 101 est lui-même
configuré en deux U emboîtés l’un dans l’autre, tête bê-
che. Un des U est défini par les voiles 104, 103, 105 et
l’autre U par les voiles 108, 102, 105. Le voile 102 relie
les deux U en portant, à ses extrémités, les voiles 104
et 108.
[0020] L’organe de calage 101 ainsi réalisé peut être
aisément positionné sur une bande de carton 6, par
exemple à une de ses extrémités et/ou sur sa longueur.
Cette mise en place peut se faire de manière définitive
par des techniques connues en soi, par exemple par col-
lage à chaud ou, de manière amovible, par insertion en
force de la bande de carton 6 dans le logement 109 mé-
nagé entre les deux voiles 105 et 108.
[0021] Avec un tel organe de calage 101, on peut in-
sérer dans un même logement 9 des bandes de carton
6 de différentes épaisseurs. En effet, le voile 105 n’étant
relié que par une de ses extrémités au seul voile 103, on
a ainsi une certaine souplesse latérale des branches du
U, ce qui permet aisément d’adapter l’organe de calage
101 à différentes bandes de carton 6 en utilisant la pos-
sibilité de débattement latéral des branches du U.
[0022] Lors de la mise en position de séparateurs équi-
pés d’organe de calage 101 ; 101’ ; 101" comme repré-
senté à la figure 5, on peut disposer ces organes 101;
101’; 101", de manière à ce que le voile 108 ; 108’ ;
108" soit en appui sur respectivement une face F2 ; F1";
F1’’’ des bandes 6 respectivement 6" ; 6"’. Dans une mê-
me série de plaques 7 ; 7’ ; 7" à séparer, on peut disposer
les séparateurs indifféremment dans un sens ou dans
l’autre. Dans l’exemple illustré à la figure 5 ; trois organes
de calage 101 ; 101’ ; 101" sont utilisés, en coopération
avec quatre bandes de carton respectivement 6 ; 6’ ;
6" et 6"’, pour séparer trois plaques de verre, respecti-
vement 7 ; 7’ et 7". En l’espèce, les voiles 108’ ; 104" des
organes respectivement 101’ ; 101" sont en appui mu-
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tuel, le voile 108’ étant également en appui sur une face
F1" de la bande 6".
[0023] Cette disposition, où deux organes de calage
101’ et 101" sont en appui mutuel, permet de maintenir
une plaque de verre 7" séparée d’autres plaques 7 et 7’
d’une épaisseur inférieure. Ainsi, avec des séparateurs
de même dimension, on maintient séparé des plaques
7’, 7" d’épaisseurs différentes : l’extrémité libre E du voile
108’ est adjacente au voile 103" en appui sur le bord
B" de la plaque 7", augmentant ainsi la longueur de la
zone d’appui sur la plaque 7" de la valeur de l’épaisseur
du voile 108’.
[0024] L’organe de calage 101 est disposé de manière
à ce que son voile 104 soit en appui sur la face F2’ de la
bande 6’ ; De cette manière, les organes de calage 101
et 101’ sont disposés en miroir par rapport à la bande de
carton 6’ et ils maintiennent séparés des plaques 7 et 7’
de même épaisseur.
[0025] On retrouve, comme dans le mode réalisation
précédent, une certaine souplesse latérale permettant
de maintenir efficacement les plaques 7 ; 7’ ;
7" séparées, quel que soit l’effort exercé par celles-ci sur
les séparateurs grâce au débattement latéral des bran-
ches des U constitutifs des organes 101, 101’ et 101".
[0026] Dans une variante représentée à la figure 4, le
voile 205 est relié aux voiles 203 et 202. On augmente
ainsi la rigidité de l’organe de calage 201 mais avec une
adaptabilité moindre de l’organe à différentes épaisseurs
des bandes de carton 6 ; 6’ ; 6". La souplesse de l’organe
201 est due, ici, au seul débattement du voile 208, le
voile 205 étant maintenu de façon rigide. Le débattement
entre les voiles 104, 105 de l’organe 101 n’existe plus
ici. Seule la souplesse du matériau constitutif des voiles
202, 203, 204 et 205 permet, par cintrage des voiles 202
et 203, de faire varier l’écartement entre les voiles 204
et 205, l’organe de calage 201 étant creux.
[0027] Dans une autre configuration, non représentée,
l’organe de calage 1, illustré notamment à la figure 1,
possède un voile 5 relié aux voiles 2 et 3. On obtient ainsi
un parallélogramme fermé, tout aussi léger que précé-
demment mais plus rigide et d’une souplesse inférieure
à celle précédemment rencontrée. Le comportement
d’un tel organe est comparable à celui décrit précédem-
ment pour les voiles 202, 203, 204 et 205 d’un organe
201.
[0028] L’avantage du second mode de réalisation, il-
lustré aux figures 3 et 5, réside dans le caractère amo-
vible de l’organe de calage 101 ; 101’ ; 101 ". Cela permet
d’avoir des organes de calage réutilisables et adaptables
à différentes longueurs et/ou épaisseurs ou type de ban-
des de matière 6 ; 6’ ; 6". De plus le transport, le stockage
et la manutention s’en trouvent facilités, les différentes
pièces constitutives des séparateurs pouvant être mani-
pulées séparément.
[0029] Dans une autre configuration non représentée,
l’organe de calage 1 ; 101 ; 201 est utilisé pour maintenir
et bloquer en translation la bande de matière à laquelle
il est relié. Dans ce cas, l’organe de calage évite que la

bande de matière glisse entre deux plaques de verre,
celles-ci étant maintenues de manière à ne pas compri-
mer la bande de matière.
[0030] Dans une autre configuration non représentée,
l’organe de calage 101 ; 201 est positionné sur plusieurs
bandes matière accolées les unes aux autres.
[0031] En variante, un organe de calage, 1 ; 101 ; 201
peut être en appui sur plusieurs plaques de verre 7 ac-
colées les unes aux autres.

Revendications

1. Séparateur pour plaques de matériau fragile, notam-
ment pour plaques de verre, comprenant une bande
de matière (6, 6’, 6", 6"’) destinée à être interposée
entre deux plaques (7, 7’, 7") successives, qui est
équipée, au moins à une extrémité, d’un organe de
calage (1, 1’ ; 101, 101’, 101" ; 201) dont une face
est globalement perpendiculaire à un plan principal
(P , P’) de la plaque (7, 7’, 7"), ladite face étant adap-
tée pour être en appui sur un bord (B, B’, B") d’une
plaque, ledit organe de calage (1, 1’ ; 101, 101’,
101" ; 201) comprenant au moins deux premiers voi-
les (4, 5, 4’, 5’ ; 104, 105, 104’, 105’, 104", 105" ;
204, 205) parallèles, orientés selon une direction glo-
balement parallèle audit plan principal (P, P’) de la
plaque (7, 7’, 7"), un des premiers voiles (4, 5, 4’,
5’ ; 104, 105, 104’, 105’, 104", 105" ; 204, 205) étant
en appui contre la bande de matière (6, 6’, 6", 6"’),
lesdits premiers voiles (4, 5, 4’, 5’ ; 104, 105, 104’,
105’, 104", 105" ; 204, 205) étant reliés entre eux
par un voile transversal (3, 3’ ; 103, 103’, 103" ; 203)
propre à venir en appui contre ledit bord (B, B’ ; B")
de ladite plaque (7 ; 7’ ; 7"), caractérisé en ce que
les premiers voiles parallèles (4, 5, 4’, 5’ ; 104, 105,
104’, 105’, 104", 105" ; 204, 205) sont propres à su-
bir, en service, un débattement latéral (flèche F) de
manière à pouvoir s’adapter à des plaques (7, 7’, 7")
d’épaisseurs différentes.

2. Séparateur selon la revendication 1, caractérisé en
ce que ledit organe (1 ; 101, 101’, 101" ; 201) com-
prend un voile supplémentaire (108, 108’, 108" ;
208), relié par un voile de liaison (102, 102’, 102" ;
202) à au moins un des deux premiers voiles (104,
104’, 104" ; 204) parallèles tout en étant parallèle à
ceux-ci, de manière à définir un logement (109 ; 209)
de réception d’une extrémité de ladite bande de ma-
tière (6, 6’, 6", 6"’).

3. Séparateur selon la revendication 2, caractérisé en
ce que ledit logement (109 ; 209) est globalement
configuré en U, les voiles (108, 105, 108’, 105’, 108",
105" ; 208, 205) formant les ailes du U étant espacés
d’une distance sensiblement égale à l’épaisseur de
la bande de matière (6, 6’, 6", 6"’).
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4. Séparateur selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que l’autre des deux pre-
miers voiles (4, 5, 4’, 5’ ; 104, 105, 104’, 105’, 104",
105" ; 204, 205) parallèles est propre à venir en ap-
pui contre une autre bande de matière (6’, 6", 6"’)
appartenant à un autre séparateur.

5. Séparateur selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en que ledit organe de calage
(101, 101’, 101" ; 201) est fixé de manière amovible
sur une partie de ladite bande de matière (6, 6’, 6",
6"’).

6. Séparateur selon une des revendications 1 à 4, ca-
ractérisé en ce que ledit organe de calage (1) est
fixé de manière permanente, notamment par colla-
ge, sur une partie de la bande de matière (6, 6’, 6").

7. Séparateur selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que ladite bande de ma-
tière (6, 6’, 6", 6"’) est équipée de plusieurs organes
de calage (1 ; 101 , 101’, 101" ; 201) répartis sur la
longueur d’un de ses bords.

8. Séparateur selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que ladite bande de ma-
tière (6, 6’, 6", 6"’) est réalisée en carton à structure
en nid d’abeilles, l’organe de calage (1 ; 101, 101’ ;
101" ; 201) étant réalisé en carton multicouches.

9. Séparateur selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que les deux premiers
voiles (4, 5, 4’, 5’ ; 104, 105, 104’, 105’, 104", 105" ;
204, 205) et le voile transversal (3 ; 103, 103’, 103" ;
203) forment un U.
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