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(54) Procédé de fabrication en continu d’un support  flocké et coloré

(57) Dans ce procédé de fabrication en continu d’un
support en nappe (S) flocké et coloré, comprenant des
étapes d’application (3) d’une couche de résine polymé-
risable (RP) sur au moins une face du support en nappe,
de projection (4) de fibres flocks (FF) blanches ou écrues
sur ladite couche de résine, de polymérisation (5) de la
résine pour fixer les fibres flocks au support en nappe,

de dépôt (1) d’au moins un colorant sublimable (E) pour
colorer les fibres flocks, et de sublimation (6) du colorant
déposé, l’étape de dépôt (1) d’au moins un colorant su-
blimable (E) est effectuée avant l’étape de projection (4)
des fibres flocks et l’étape de sublimation (6) est effec-
tuée après l’étape de polymérisation (5) de la résine par
une simple application de chaleur sans application de
pression au support en nappe (S).
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