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(57)  Die Heftmaschine (1) weist wenigstens einen
Heftkopf (3) auf, der beim Heften jeweils mit einem in
einem Sammelhefter geférderten Druckprodukt (2,2")
mitlauft. Der eine Heftkopf (3) wird nach dem Setzen ei-
ner ersten Klammer (5) relativ zu diesem Druckprodukt
(2,2’) verschoben und setzt an diesem Druckprodukt
(2,2’) wenigstens eine zweite Klammer (6). Der Heftkopf

M2

Verfahren zum Heften von Druckprodukten und Heftmaschine

(3) weist einen Treiber (10) und einen Bieger (11) auf,
wobei der Treiber (10) und/oder der Bieger (11) jeweils
mit einem steuerbaren Motor (M1,M2) angetrieben ist
bzw. sind. Mit lediglich einem Heftkopf (3) kénnen an
einem Druckprodukt (2,2’) mehrere Klammern (5,6) ge-
setzt werden. Die Heftmaschine (1) kann mit weniger Tei-
len realisiert werden und ermdglicht ein einfacheres Um-
rusten.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Heften von Druckprodukten mit einer Heftmaschine, die wenigstens
einen Heftkopf aufweist, der beim Heften jeweils mit einem in einem Sammelhefter geférderten Druckprodukt mitlauft.
[0002] Das Heften von Druckprodukten mit Drahtklammern ist bei Sammelheftern seit langem bekannt. Hierbei werden
beispielsweise Broschiren aus mehreren Falzbogen zusammengestellt und mit einer Heftmaschine geheftet. Der Trans-
port erfolgt Uiblicherweise mit einer Sammelkette, die in gleichen Abstdnden Mitnehmer aufweist, an denen die genannten
Falzbogen gesammelt werden. Mit der Sammelkette werden die gesammelten Falzbogen zur Heftmaschine geférdert.
Das Heften erfolgt im Stillstand oder wahrend dem Transport der Druckprodukte.

[0003] Ein Verfahren und eine Heftmaschine der genannten Art sind beispielsweise aus der EP 0 958 942 A der
Anmelderin bekannt geworden. Diese weist zwei Heftkdpfe auf, die mit einem Kurbeltrieb bewegt werden. Die beiden
Heftkdpfe sind an einem Heftkopfschlitten gelagert, der mit dem zu heftenden Druckprodukt mitfahrt. Soll ein Druckpro-
dukt mit drei Klammern geheftet werden, so sind drei und bei vier Klammern vier Heftképfe erforderlich.

[0004] Eine weitere Heftmaschine ist aus der EP 1 153 764 A bekannt geworden.

[0005] Der Erfinder hat sich die Aufgabe gestellt, ein alternatives Verfahren mit geringem Aufwand an Mitteln zur
Verfligung zu stellen.

[0006] Die Aufgabe ist bei einem gattungsgemassen Verfahren dadurch gel6st, dass der wenigstens eine Heftkopf
nach dem Setzen einer ersten Klammer relativ zu diesem Druckprodukt verschoben wird und an diesem Druckprodukt
wenigstens eine zweite Klammer setzt.

[0007] Beim erfindungsgemassen Verfahren werden somit mit demselben Heftkopf am gleichen Druckprodukt wenig-
stens zwei Klammern gesetzt. Mit dem Verfahren ist es moglich, mit nur einem Heftkopf, beispielsweise Broschiiren
mehrfach zu heften. Der Heftkopf wird nicht wie bisher Ublich gleichférmig mit dem Druckprodukt bewegt, sondern er
wird nach dem Setzen einer ersten Heftklammer langs dem Druckprodukt zum Setzen wenigstens einer zweiten Heft-
klammer verschoben. Dies ermoglicht ein Heften mit wesentlich weniger Bauteilen. Die entsprechende Heftmaschine
kann damit kostengtinstiger hergestellt werden.

[0008] Ein weiterer wesentlicher Vorteil wird auch darin gesehen, dass beim Umriisten auf ein anderes Produkt die
Klammerabsténde einfacher angepasst werden kdénnen.

[0009] Mit nur einem Heftkopf kdnnen auch drei und mehr Klammern am gleichen Druckprodukt gesetzt werden, was
in der Herstellung und im Betrieb eine wesentliche Kosteneinsparung ermdglicht. Zudem ist eine Anpassung an eine
andere Heftung, beispielsweise mit anderen Klammerpositionen und einer anderen Klammerzahl wesentlich einfacher.
[0010] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass der Heftkopf einen Treiber und einen Bieger
aufweist und dass der Treiber und/oder der Bieger mit einem steuerbaren Motor angetrieben sind. Dies ermdglicht einen
direkten Antrieb von Bieger und Treiber und damit ein wesentlich einfacherer Aufbau. Unstete und entfernte Bewegungen
und teure Bauteile kbnnen damit vermieden werden. Auch ist es damit mdglich, den Maschinenstéander weniger massiv
auszubilden, um Schwingungen zu dampfen.

[0011] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist der wenigstens eine Heftkopf an einem Heftkopfschlitten angeordnet
und dieser Heftkopfschlitten ist mit einem steuerbaren Motor angetrieben. Der Antrieb ist vorzugsweise ein direkter und
linearer Antrieb. Er erfolgt nach einer Weiterbildung der Erfindung Uber eine Spindel. Dies ermdglicht eine besonders
vorteilhafte Steuerung und insbesondere ein noch einfacheres Anpassen der Klammerabstande beim Umristen auf ein
anderes Druckprodukt. Ein manuelles Umristenist nicht mehr erforderlich und grundséatzlich kann eine solche Anpassung
auch ohne Stillstand der Maschine erfolgen.

[0012] Der lineare Antrieb mit steuerbaren Motoren ermdglicht eine besondere weitere Reduktion der beweglichen
Bauteile. Zwischen Drehmoment-Erzeugung und Drehmoment-Verbrauch liegen damit wesentlich weniger Bauteile. Die
Bewegung infolge Massentragheit, Elastizitat und Spiel wird dadurch wenig verandert bzw. verfalscht. Eine besonders
hohe Spielfreiheit und Steifigkeit wird nach einer Weiterbildung der Erfindung durch vorgespannte Kugelgewindetriebe
und vorgespannte Axiallagerungen erreicht.

[0013] Zur Optimierung der Klammerqualitat ist es vorteilhaft, wenn die Treibergeschwindigkeit beim Eintreiben einer
Klammer unabhangig von der Zykluszeit eines Heftvorgangs gesteuert ist.

[0014] Hierzu erweist es sich als glnstig, wenn die Treibergeschwindigkeit konstant ausgebildet ist.

[0015] Die Erfindung betrifft zudem eine Heftmaschine, die insbesondere fir die Durchfiihrung des genannten Ver-
fahrens geeignet ist.

[0016] Die erfindungsgeméasse Heftmaschine ist dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine Heftkopf so
gesteuert ist, dass er sich nach dem Setzen einer ersten Klammer langs dem Druckprodukt verschiebt und wenigstens
eine zweite Klammer setzt.

[0017] Der Heftkopf besitzt vorzugsweise einen Treiber und einen Bieger, die unabh&ngig voneinander angetrieben
sind. Der Antrieb erfolgt vorzugsweise iber steuerbare Motoren.

[0018] Vorzugsweise ist der Heftkopf an einem Heftkopfschlitten gelagert, der von einem steuerbaren Motor ange-
trieben ist. Dies ermdglicht einen besonders einfachen Aufbau. Die Bewegungen kdnnen mit wesentlich weniger Masse
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erfolgen. Zudem kann auch der Maschinenstander weniger massiv ausgebildet werden, da weniger Schwingungen zu
dampfen sind. Insbesondere ergeben sich dadurch direktere Bewegungen und prazisere Ablaufe. Mit weniger Stérungen
kann eine hohere Qualitat und insbesondere hdhere Heftqualitat am Druckprodukt sichergestellt werden.

[0019] Mit einem Heftkopf sind auch mehr als zwei Heftungen méglich. Die Klammereintreibbewegung kann mit
konstanter oder veranderlicher Geschwindigkeit vorgenommen werden.

[0020] Wesentliche Vorteile der erfindungsgemassen Heftmaschine sind:

- Die Anzahl der bewegten Teile kann wesentlicher vermindert werden.

- Mit einem Heftkopf kénnen eine, zwei, drei und auch mehr Klammern gesetzt werden.

- Das Umstellen der Klammerabstande, der Positionen der Klammern und der Anzahl der Klammern ist wesentlich
einfacher.

- Die Herstellungs- und Betriebskosten kénnen gesenkt werden.

[0021] Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich aus den abhangigen Patentanspriichen, der nachfolgenden Be-
schreibung sowie der Zeichnung.
[0022] Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  schematisch eine Ansicht einer erfindungsgeméassen Heftmaschine

Fig. 2  eine weitere schematische Ansicht der erfindungsgemassen Heftmaschine,
Fig. 3  eine Ansicht gemass Figur 1, jedoch in detaillierterer Ausfiihrung,

Fig. 4  eine Ansicht geméss Figur 2, jedoch in detaillierterer Ausfihrung und

Fig. 5 schematisch ein mdglicher Ablauf der Heftzyklen beim Heften von Druckprodukten mit jeweils zwei Klammern,
wobei die Druckprodukte auf einer Sammelkette geférdert werden.

[0023] Die Figur 1 zeigt eine erfindungsgemasse Heftmaschine 1, mit welcher Druckprodukte 2, 2’, beispielsweise
mit zwei Klammern 5 und 6 geheftet werden. Die Heftmaschine 1 ist an einem Sammelhefter angeordnet, von dem in
Figur 1 lediglich die Sammelkette 28 abschnittweise angedeutet ist. Auf dieser Sammelkette 28 werden die zu heftenden
Druckprodukte 2’ in Richtung der Pfeile 23 und somit in Figur 1 von rechts nach links geférdert. Die Druckprodukte 2’
besitzen einen oberen Falz 2a und sitzen rittlings auf der Sammelkette 28. Sie werden jeweils von einem Mitnehmer 29
mitgenommen. Diese Mitnehmer 29 sind in gleichen Abstanden an der Sammelkette 28 angeordnet. Anstelle einer
Sammelkette 28 ist hier auch eine andere geeignete Férdervorrichtung denkbar. Die Klammern 5 und 6 sind vorzugsweise
Drahtklammern, die unterschiedlich ausgebildet sein kénnen und die auch beispielsweise Osenklammern sein kdnnen.
In der Figur 1 ist ein geheftetes Druckprodukt 2 mit zwei Klammern 5 und 6 geheftet. Grundsatzlich ist auch eine Heftung
mit lediglich einer Klammern oder mehr als zwei Klammern maoglich. Die Klammern 5 und 6 werden am Falz 2a gesetzt,
wobei die Klammerpositionen unterschiedlich sein kénnen.

[0024] Die Heftmaschine 1 weist ein Gestell 4 auf, an dem eine Umbiegevorrichtung 12 gelagert ist, die einen Heftkopf
3 und einen so genannten Umbieger 18 aufweist. Der Heftkopf 3 ist Uber der Sammelkette 28 und der Umbieger 18
unterhalb dieser angeordnet. Zwischen beiden besteht ein Zwischenraum 35, so dass die zu heftenden Druckprodukte
2’ zwischen diesen hindurchgeférdert und hierbei geheftet werden kénnen. Dem Heftkopf 3 wird in an sich bekannter
Weise ein Draht 17 zugefiihrt, der von einer hier nicht gezeigten Rolle abgezogen wird. Von diesem Draht 17 wird ein
entsprechendes Stiick abgeschnitten und dieses wird in bekannter Weise mit einem Bieger 11 U-férmig gebogen. Mit
einem Treiber 10 wird dieses U-férmige Stlick in das zu heftende Druckprodukt 2’ eingetrieben. Der Umbieger 18 arbeitet
hierbei mit dem Heftkopf 3 zusammen und besitzt hier nicht gezeigte Klappen, mit denen die Klammer geschlossen
wird. Diese Vorgange und geeignete Mittel hierzu sind dem Fachmann gut bekannt und brauchen hier nicht weiter
erlautert zu werden.

[0025] Der Heftkopf 3 ist an einem Heftkopfschlitten 14 befestigt, der an einer Lagerplatte 30 horizontal verschieblich
gelagert ist. Die Lagerplatte 30 besitzt hier nicht gezeigte geeignete Fiihrungen und ist am Maschinengestell 4 befestigt.
Die horizontale Bewegung des Heftkopfschlittens 14 in den Richtungen des Doppelpfeils 21 erfolgt mit einer Spindel
S3, die insbesondere eine Steilspindel ist, und die von einem steuerbaren Motor M3 wahlweise in der einen oder anderen
Richtung des Doppelpfeiles 22 gedreht wird. Die Spindel S3 ist vorzugsweise durch einen hier nicht nédher gezeigten
Kugelgewindetrieb mit dem Heftkopfschlitten 14 verbunden. Dies ermdglicht eine prazise und weitgehend spielfreie
Bewegung des Heftkopfschlittens 14. Grundsatzlich kdnnte eine solche lineare Bewegung des Heftkopfschlittens 14
auch mit anderen geeigneten Antriebsmitteln erfolgen. Der Motor M3 wird von einer Steuervorrichtung 27 gesteuert. Er
ist vorzugsweise ein drehwinkelgesteuerter Motor bzw. Servomotor. Der Heftkopfschlitten 14 ist somit direkt und getrie-
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belos angetrieben. Durch Andern der Drehrichtung des Motors M3 kann entsprechend die Bewegungsrichtung des
Heftkopfschlittens 14 und damit des Heftkopfes 3 gedndert werden.

[0026] Zum Biegen und Eintreiben der Klammern 5 bzw. 6 werden der Treiber 10 und der Bieger 11 gemass den
Richtungen der Doppelpfeile 9 vertikal bewegt. Hierzu ist fur den Treiber 10 eine Treiberplatte 7 und fur den Bieger eine
Biegerplatte 8 vorgesehen. Diese beiden Platten 7 und 8 sind vertikal verschiebbar an einer Lagerplatte 13 gelagert,
die am Maschinengestell 4 befestigt ist. Die Lagerplatte 13 besitzt hier nicht gezeigte geeignete Fiihrungsschienen 36.
[0027] Wie die Figur 3 zeigt, weisen die Treiberplatte 7 und die Biegerplatte 8 jeweils einen sich horizontal erstrek-
kenden Fiihrungsschlitz 15 bzw. 16 auf. Der Treiber 10 und der Bieger 11 weisen jeweils eine hier nicht gezeigte Laufrolle
oder einen Gleitstein auf, welche bzw. der in den Fiihrungsschlitz 15 bzw. 16 eingreift. Die Flihrungsschlitze 15 und 16
ermdglichen eine entsprechende begrenzte horizontale Verschiebung des Treibers 10 und des Biegers 11.

[0028] Die Treiberplatte 7 ist von einem steuerbaren Motor M1 angetrieben und kann dadurch vertikal nach oben und
nach unten bewegt werden. Der Eingriff erfolgt auch hier mit einer Spindel S1, die insbesondere eine Steilspindel ist
und die Uber ein Spindellager 31 im Wesentlichen spielfrei mit der Treiberplatte 7 verbunden ist. Der Motor M1 ist
ebenfalls vorzugsweise ein drehwinkelgesteuerter Motor bzw. ein Servomotor. Denkbar ist hier aber auch ein anderer
geeigneter Linearantrieb.

[0029] Firden Antrieb der Biegerplatte 8 ist ein weiterer Motor M2 vorgesehen, der gleich wie der Motor M1 ausgebildet
sein kann und der mit einer Spindel S2 die Biegerplatte 8 vertikal bewegt. Die Motoren M1 und M2 werden ebenfalls
von der Steuervorrichtung 27 gesteuert. Die Drehrichtungen der Spindeln S1 und S2 sind in Figur 1 mit den Doppelpfeilen
19 bzw. 20 angegeben.

[0030] Die zu heftenden Druckprodukte 2’ kdnnen unterschiedlich dick sein. Die Umbiegevorrichtung 12 muss an
diese Dicke angepasst werden. Hierbei ist vorgesehen, dass der Heftkopf 3 manuell oder motorisch (selective binding)
an dem Heftkopfschlitten héhenverstellbar befestigt ist. Bei der Umstellung auf ein dickeres Produkt wird der Heftkopf
3 entsprechend nach oben verschoben, bei einer Umstellung auf ein diinneres Produkt entsprechend nach unten. Diese
Anpassung ist vergleichsweise einfach und wird durch die genannten Linearantriebe moéglich. Bisher wurden fiir eine
Dickenanpassung der Umbieger und die Sammelkette hohenverstellt.

[0031] Der Umbieger 18 befindet sich beim Heften unterhalb des zu heftenden Falzes 2a und schliesst eine gesetzte
Klammer 5 bzw. 6 durch Umbiegen der nach unten ragenden und hier nicht ndher gezeigten Arme. Der Umbieger 18
ist gemass Figur 3 an einem Umbiegerschlitten 32 befestigt, der an einer Lagerplatte 33 horizontal verschieblich gelagert
ist. Hierzu weist die Lagerplatte 33 gemass Figur 3 zwei Filhrungsschienen 34 auf. Solche Flihrungsschienen sind auch
bei der Lagerplatte 30 fiir den Heftkopfschlitten 14 vorgesehen. Der Antrieb des Umbiegerschlittens 32 erfolgt ebenfalls
mit einem steuerbaren Motor M4 und einer Spindel S4. Die Spindel S4 kann mit dem Motor M4 gemass Figur 2 in den
Richtungen des Doppelpfeiles 25 gedreht werden. Der Motor M4 ist ebenfalls mit der Steuerung 27 verbunden. Durch
Andern der Drehrichtung des Motors M4 kann der Umbiegerschlitten 32 in Figur 1 in den Richtungen des Doppelpfeiles
24 begrenzt nach links und rechts verschoben werden. Die Bewegungen des Heftkopfschlittens 14 und des Umbiege-
schlittens 32 sind aufeinander abgestimmt. Die Bewegungen erfolgen synchron, so dass der Umbieger 18 bezliglich
des Heftkopfs 3 immer in der zum Heften vorgesehenen Position ist und der Heftkopf 3 und der Umbieger 18 beim
Bilden einer Klammer 5, 6 zusammenarbeiten.

[0032] Der Heftkopfschlitten 14 und der Umbiegeschlitten 32 fiir den Umbieger 18 sind vorzugsweise unabhangig
voneinander angetrieben. Denkbar ist aber auch eine Ausfiihrung, bei welcher lediglich ein Schlitten vorgesehen ist, an
dem sowohl der Heftkopf 3 als auch der Umbieger 18 gelagert sind. Entsprechend kénnten dann der Heftkopf 3 und
der Umbieger 18 mit einem einzigen Motor und einer einzigen Spindel angetrieben werden. Die Motoren M1 bis M4 und
die Spindeln S1 bis S4 kénnen grundsatzlich gleich ausgebildet sein, vorzugsweise sind aber die Motoren M1 und M2
sowie die Spindeln S1 und S2 kleiner dimensioniert als die Motoren M3 und M4 sowie die Spindeln S3 und S4.

Nachfolgend wird das Heftverfahren naher erlautert:

[0033] Die Figur 5 zeigt schematisch den Ablauf eines Heftvorganges, wobei drei Druckprodukte 2, 2’ und 2” nach-
einander jeweils mit zwei Klammern 5, 6 bzw. 5, 6’ bzw. 5" und 6" geheftet werden. Die Heftung erfolgt an einem oberen
Falz 2a, 2a’ bzw. 2a”. Die Druckprodukte 2, 2° und 2” werden in der Figur 5 und von der Sammelkette 28 gemass den
Pfeilen 26 von rechts nach links geférdert. Die Abstdnde werden durch die Mithehmer 29 bestimmt, welche an der
Sammelkette 28 befestigt sind. Um die Druckprodukte 2, 2’ und 2” zu heften, sind drei Zyklen Z1, Z2 und Z3 vorgesehen,
die schematisch mit einer Linie L dargestellt sind. Diese Zyklen Z1, Z2 und Z3 laufen am gleichen Heftkopf 3 ab. In der
Figur 5 sind diese Zyklen Z1, Z2 und Z3 aus zeichnerischen Griinden nebeneinander angeordnet.

[0034] Im Zyklus Z1 werden die beiden Klammern 5 und 6 mit demselben Heftkopf 3 gesetzt. Anstelle von zwei
Klammern 5 und 6 ist es auch mdglich, lediglich eine Klammer bzw. mehr als zwei Klammern zu setzen.

[0035] Inder nachfolgenden Tabelle sind beispielhaft die Eckpunkte der Bahnen des Treibers 10 und Biegers 11 beim
Heften eines Druckproduktes 2 mit zwei Klammern 5, 6 angegeben.
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Punkt | X-Koordinate | YB-Koordinate | YT-Koordinate | Bemerkung
A 0 28 38 Start
B -19.6 9.7 22.7
C -68.5 0 0 1. Klammer
D -88 14.5 19.5
E -68.5 28 38
F -67.7 28 38
G -46.9 28 38
H -66.5 9.7 22.7
I -115.3 0 0 2. Klammer
K -134.9 14.5 19.5
L -115.3 28 38
A 0 28 38 Ende

[0036] Die genannten Eckpunkte bilden Stiitzpunke und fiihren zu geschlossenen Bahnen, welche die geforderte
Bewegungsfihrung ermdglichen. Der Heftkopfschlitten 14 und der Umbiegerschlitten 32 werden in horizontaler Richtung
(X) und die Treiberplatte 7 sowie die Biegerplatte 8 (YB, YT) gemass der obigen Tabelle in Abhangigkeit der Zeit gefiihrt.
[0037] Die Zykluszeit, d.h. die erforderliche Zeit, um die in der Tabelle angegebenen Punkte A-L abzufahren, kann
aufgrund der vorgesehenen Antriebe variabel gestaltet werden. Kleine Zykluszeiten ergeben entsprechend schnelle
Bewegungen und eine grdssere Leistung beim Produktdurchsatz. Bei langsamen und schnellen Zyklen werden vertikal
die gleichen Punkte und Positionen angefahren. Horizontal verldngert sich die Bahnkurve entsprechend den héheren
Geschwindigkeiten. Dies ist ein Unterschied zur bisherigen Kurvensteuerung, bei welcher fur verschiedene Geschwin-
digkeiten stets die gleiche Raumkurve mit Treiber und Bieger befahren wird.

[0038] EinHeftzyklus fiir das Setzen der beiden Klammern 5 und 6 erfolgt wie schon erwahnt mit dem gleichen Heftkopf
3 und dem gleichen Umbieger 18. Die beiden Klammern 5 und 6 des Druckproduktes 2 werden somit mit dem gleichen
Heftkopf 3 gesetzt. Der Ablauf kann als "Pilgerschritt" bezeichnet werden, da die Bewegung des Heftkopfes 3 zwischen
dem Setzen der ersten Klammer 5 und der zweiten Klammer 6 der Bewegung des Druckproduktes 2 entgegengesetzt
ist. Es erfolgt somit periodisch eine Bewegung in der Gegenrichtung zur Férderrichtung. Wahrend der Heftung muss
sich der Heftkopf 3 im Gleichlauf mit dem Druckprodukt 2 befinden. Dadurch entsteht ein Ablauf mit Vor- und Zuriick-
bewegungen. Ein Zyklus umfasst einen ersten Schritt, in welchem der Heftkopf 3 auf die Férdergeschwindigkeit des
Druckproduktes 2 beschleunigt wird. Hat der Heftkopf 3 die entsprechende Geschwindigkeit erreicht, so wird die erste
Klammer 5 gesetzt. In einem dritten Schritt wird die Geschwindigkeit bis auf 0 verzdgert. In einem vierten Schritt wird
der Heftkopf 3 wieder beschleunigt, bis er die Geschwindigkeit des Druckproduktes 2 erreicht hat. Anschliessend erfolgt
das Setzen und Umbiegen der zweiten Klammer 6. Das Druckprodukt 2 verldsst nun die Heftmaschine 1 und wird
beispielsweise einem hier nicht gezeigten Trimmer (Schneidmaschine) zugefiihrt. Die Druckprodukte 2’ und 2" werden
nacheinander mit den gleichen Ablaufen geheftet. Der Umbieger 18 wird hierbei synchron mit dem Heftkopf 3 bewegt.
[0039] Beim Ausfiihrungsbeispiel gemass der oben genannten Tabelle ist die X-Koordinate, bei welcher die Klammer
gesetzt werden muss, -9.6 mm. Zu Beginn des Zyklusses wird der Heftkopfschlitten 14 in die gleiche Richtung wie das
Druckprodukt 2 beschleunigt. Gleichzeitig werden die Treiberplatte 7 und die Biegerplatte 8 vertikal nach unten be-
schleunigt. Bei der Position C haben die beiden Platten 7 und 8 ihre unterste Position erreicht und sind auf Geschwindigkeit
0 abgebremst. Damit ist die erste Klammer 5 gesetzt. Der Heftkopfschlitten 14 bewegt sich auch nach dem Setzen der
ersten Klammer 5 noch in der Forderrichtung der Sammelkette 28. Er wird nun bis auf den Punkt D verzdgert. Zur
gleichen Zeit werden die Treiberplatte 7 und die Biegerplatte 8 nach oben beschleunigt und erreichen im Punkt D ihre
Héchstgeschwindigkeit. Sie werden dann verzdgert und erreichen im Punkt E die Geschwindigkeit 0. Der Heftkopfschlit-
ten 14 andert gleichzeitig seine Geschwindigkeit und wird entgegen der Férderrichtung der Sammelkette 28 beschleunigt.
Vom Punkt E bis zum Punkt G bewegt sich lediglich der Heftkopfschlitten 14, der dann bei G stillsteht. Von hier werden
nun der Heftkopfschlitten 14 und die Treiberplatte 7 sowie die Biegerplatte 8 wieder beschleunigt und der gleiche Vorgang
wie oben erldutert wird nach dem Punkt A wiederholt. Bei diesem Vorgang wird die Klammer 6 gesetzt. Der Heftkopf-
schlitten 14 bewegt sich nun wieder in eine Ausgangsposition am Hubende rechts auf Punkt A. Sobald das folgende
Druckprodukt 2’ wieder die entsprechende Position erreicht hat, wird dieser Zyklus wiederholt. Beim Druckprodukt 2”
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wiederholt sich dann wieder der gleiche Zyklus bzw. Vorgang.

[0040] Das erwahnte Verfahren "Pilgerschritt" ist lediglich ein bevorzugtes Beispiel. Denkbar ist auch ein Verfahren,
bei dem der Heftkopfschlitten 14 nach dem Setzen der ersten Klammer 5 die Richtung nicht &ndert, sondern weiter in
Forderrichtung bewegt wird und schliesslich die zweite Klammer 6 setzt. Anschliessend erfolgt erst die Riickbewegung,
die entsprechendlangerist als beim oben genannten Verfahren. Es hat sich jedoch gezeigt, dass mit dem oben genannten
Verfahren "Pilgerschritt" schneller geheftet werden kann und deshalb eine héhere Leistung méglich ist.

[0041] Die Abstande zwischen den Klammern 5 und 6 sowie ihre Positionen am Druckprodukt 2 kénnen durch ent-
sprechende Anderungen in der Steuerung der Motoren M1 bis M4 stufenlos gedndert werden. Solche Anderungen sind
einfach durch entsprechende Eingaben von Daten méglich und erfordern keinen oder keinen langeren Stillstand der
Maschine.

[0042] Beidem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist am Heftkopfschlitten 14 lediglich ein Heftkopf 3 angeordnet. Grund-
satzlich ist auch eine Ausfiihrung mit mehr als einem Heftkopf 3 am Heftkopfschlitten 14 denkbar. Denkbar ist auch eine
Ausfiihrung mit mehreren Heftkopfschlitten 14. Bei zwei Heftkopfschlitten 14 kénnen diese in an sich bekannter Weise
gegenlaufig im so genannten Boxer-Prinzip bewegt werden. Schliesslich ist es denkbar, dass der oben erwahnte Heftkopf
3 durch eine andere Heftvorrichtung ersetzt wird, bei welcher das Formen und Einpressen des Drahtes auf andere
Weise erfolgt.

[0043] Die Heftmaschine 1 kann auch zum Vorheften verwendet werden. Hierbei werden Druckprodukte in einer
ersten Phase mit wenigstens einer Klammer vorgeheftet und in einer zweiten Phase nach Auflegen weiterer Druckpro-
dukte mit diesen zusammengeheftet.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Heften von Druckprodukten (2) mit einer Heftmaschine (1), die wenigstens einen Heftkopf (3) aufweist,
der beim Heften jeweils mit einem in einem Sammelhefter geférderten Druckprodukt (2) mitlauft, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der wenigstens eine Heftkopf (3) nach dem Setzen einer ersten Klammer (5) relativ zu diesem
Druckprodukt (2) verschoben wird und an diesem Druckprodukt (2) wenigstens eine zweite Klammer (6) setzt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Heftkopf (3) einen Treiber (10) und einen Bieger
(11) aufweist und dass der Treiber (10) und/oder der Bieger (11) jeweils mit einem steuerbaren Motor (M1, M2)
angetrieben ist bzw. sind.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Treiber (10) und/oder der Bieger (11) jeweils
linear angetrieben ist bzw. sind.

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Treibergeschwindigkeit beim Eintreiben
einer Klammer (5, 6) unabhangig von der Zykluszeit eines Heftvorganges gesteuert ist.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Treibergeschwindigkeit beim Eintreiben einer
Klammer (5, 6) konstant ausgebildet ist.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Heftkopf (3) an einem parallel
zur Forderrichtung (26) der Druckprodukte (2) verschiebbar gelagerten Heftkopfschlitten (14) angeordnet ist und
dass der Heftkopfschlitten (14) mit einem steuerbaren Motor (M3) angetrieben ist.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Heftkopfschlitten (14) linear angetrieben ist.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass unterhalb des Heftkopfes (3) ein
Umbieger (18) an einem Umbiegerschlitten (32) angeordnet ist und dass der Umbiegerschlitten (32) parallel zur
Forderrichtung (26) von einem steuerbaren Motor (M4) linear verschiebbar angetrieben ist.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Heftkopf (3) beim Heften eines
Druckproduktes (2) einen Heftzyklus (Z) ausflhrt, bei dem er nach dem Setzen einer ersten Klammer (5) fiir das
Setzen einer weiteren Klammer (6) entgegen der Férderrichtung (26) der Druckprodukte (2) bewegt wird.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Heftkopf (3) beim Setzen der
Klammern (5, 6) in Foérderrichtung (26) des Druckproduktes (2) bewegt und anschliessend in Gegenrichtung zur
Foérderrichtung (26) der Druckprodukte (2) zuriickbewegt wird.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

1.

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21,

22,

23.

EP 1 629 992 A1

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass beim Umstellen auf ein Druckpro-
dukt (2) mit anderer Dicke der Heftkopf (3) am Heftkopfschlitten(14) manuell oder motorisch vertikal versetzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass Bieger (11), Treiber (10), Heft-
kopfschlitten (14) und Umbiegerschlitten (32) unabhangig voneinander linear antreibbar sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass in Foérderrichtung (26) der Druck-
produkte (2) gesehen die erste Klammer (5) vorne und die zweite Klammer (6) im Abstand zu dieser ersten Klammer
(5) weiter hinten an dem Druckprodukt (2) gesetzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass in Forderrichtung (26) betrachtet
die erste Klammer (5) hinten und die zweite Klammer (6) im Abstand zu der ersten Klammer (5) weiter vorn an dem
Druckprodukt (2) gesetzt wird.

Heftmaschine fir einen Sammelhefter, die wenigstens einen Heftkopf (3) aufweist, der beim Heften jeweils mit
einem zu heftenden Druckprodukt (2) mitlauft, dadurch gekennzeichnet, dass der Heftkopf (3) von einer Steuer-
vorrichtung (27) gesteuert ist, derart, dass er nach dem Setzen einer ersten Klammer (5) relativ zu diesem Druck-
produkt (2) verschoben wird und im Abstand zur ersten Klammer (5) wenigstens eine zweite Klammer (6) setzt.

Heftmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass sie lediglich einen Heftkopf (3) aufweist.

Heftmaschine nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Heftkopf (3) einen Treiber (10) und
einen Bieger (11) aufweist und dass diese jeweils von einem steuerbaren Motor (M1, M2) senkrecht zur Forder-
richtung (26) der Druckprodukte (2) angetrieben sind.

Heftmaschine nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Treiber (10) und der Bieger (11) jeweils
direkt mittels Spindel (S1, S2) linear antreibbar sind.

Heftmaschine nach einem der Anspriiche 15 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Treiber (10) und der
Bieger (11) von einer Treiberplatte (7) bzw. einer Biegerplatte (8) angetrieben sind und dass der Treiber (10) und
der Bieger (11) jeweils einen Flhrungsschlitz (15, 16) fir eine horizontale Bewegung des Treibers (10) bzw. des
Biegers (11) aufweisen.

Heftmaschine nach einem der Anspriiche 15 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass der Heftkopf (3) an einem
Heftkopfschlitten (14) angeordnet ist und dass der Heftkopfschlitten (14) mit einem steuerbaren Motor (M3) direkt
antriebsverbunden ist.

Heftmaschine nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Heftkopfschlitten (14) und der Umbieger-
schlitten (32) mittels Spindel (S3) resp. (S4) horizontal antreibbar ist.

Heftmaschine nach einem der Anspriiche 15 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Motoren (M1 bis Mn)
unabhangig voneinander von einer Steuervorrichtung (27) steuerbar sind.

Heftmaschine nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die steuerbaren Motoren (M1 bis Mn) jeweils
eine Spindel (S1 bis S4) antreiben.
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