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(57) L’invention concerne une installation de remplis-
sage de récipient (1) aérosol, du type comprenant un
poste de remplissage de récipient aérosol constitué d’'un
bati, d’'au moins un cylindre (2) monté a l'intérieur de
I'armoire (3) en un emplacementsitué au-dessus de I'em-
placement de réception du récipient (1) et d’un vérin (4)
asservianimantun piston d’'un mouvement de va-et-vient
dans le cylindre (2) pour faire passer le liquide contenu
dans le cylindre par la valve du récipient (1) aérosol en
prise avec ledit cylindre (2).

Installation de remplissage de récipient aérosol

Cette installation est caractérisée en ce que les
moyens d’'asservissement du vérin (4) a la fermeture
et/ouau verrouillage dela porte (5) d’'armoire et alaforme
du récipient aérosol sont constitués par un méme organe
(9), cet organe (9) étant, lors d’une déformation du réci-
pient (1) aérosol, entrainé en déplacement depuis une
position dans laquelle il coopere avec un organe (10, 11)
complémentaire pour asservir le fonctionnement du vérin
(4) a la fermeture et/ou au verrouillage de la porte (5)
d’armoire (3), vers une position dans laquelle il inactive
le fonctionnement du vérin (4).
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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne une installation
de remplissage de récipient aérosol, du type comprenant
un poste de remplissage de récipient aérosol constitué :

- d’un béti affectant la forme d’'une armoire,

- d’au moins un cylindre, tel qu’un bécher, dont la par-
tie inférieure est apte a venir en prise avec la valve
d’un récipient aérosol, ce cylindre étant monté, de
maniére amovible, a l'intérieur de I'armoire en un
emplacement situé au-dessus de 'emplacement de
réception du récipient aérosol,

- d’un vérin animant un piston d’'un mouvement de
va-et-vient dans le cylindre pour faire passer le liqui-
de contenu dans le cylindre par la valve du récipient
aérosol en prise avec ledit cylindre, le fonctionne-
ment du vérin étant asservi d’une part a la fermeture
et/ou au verrouillage de la porte d’armoire, d’autre
part a 'absence de déformation du récipient aérosol
déformable sous l'effet d'un remplissage excessif.

[0002] Un exemple d’une telle installation est notam-
ment décrit dans le brevet européen EP-A-0.440.477. Le
fonctionnement d’une telle installation est le suivant.
Aprés amenée en prise du cylindre et du récipient aéro-
sol, il est procédé au remplissage du cylindre avec un
fluide qui constituera le fluide de remplissage du récipient
aérosol. Une fois le cylindre rempli avec une quantité
appropriée de fluide, I'ensemble cylindre/récipient aéro-
sol est installé dans le poste de remplissage. Un moyen
de commande en déplacement du piston est alors ac-
tionné pour entrainer en déplacement le piston depuis
une premiére position dans laquelle il est situé au-dessus
du cylindre a une seconde position correspondant a sa
fin de course dans laquelle il s’étend a l'intérieur du cy-
lindre dans une position dans laquelle la quantité de li-
quide devant étre transférée du cylindre vers le récipient
aérosol a été transférée. Au cours de ce mouvement de
descente du piston dans le cylindre, le liquide est trans-
féré du cylindre dans le récipient aérosol en passant par
la valve de ce dernier. Le piston est ensuite remonté a
'aide d’'un moyen de commande et extrait du cylindre
pour permettre I'enlevement de I'ensemble cylindre/ré-
cipient. Le récipient aérosol est ensuite séparé du cylin-
dre et prét a I'emploi. Il peut alors étre procédé a l'opé-
ration de remplissage d’un nouveau récipient aérosol.
Dans certaines installations, il est nécessaire que le pis-
ton effectue plusieurs mouvements d’aller et retour a I'in-
térieur de ce cylindre pour obtenir le remplissage du ré-
cipient aérosol. Dans d’autres installations, le remplissa-
ge du récipient aérosol est obtenu au moyen d’un seul
déplacement du piston. Dans ce cas, la configuration du
cylindre peut étre telle qu’elle permet, avec le contenu
d’'un méme cylindre, de remplir plusieurs récipients aé-
rosol.

[0003] Indépendamment de la configuration retenue,
il existe un risque d’explosion du récipient aérosol lors-
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que ce dernier est rempli de maniére excessive. Un rem-
plissage excessif peut avoir lieu lorsque le récipient aé-
rosol a été soumis a plusieurs opérations de remplissage
consécutives, I'opérateur ayant omis de changer le réci-
pient aérosol.

[0004] Un remplissage excessif entraine dans un pre-
mier temps la déformation du fond du récipient qui est
généralement de forme concave. Cette forme concave
devient convexe lors d’'un bombement du récipient di a
ce remplissage excessif. Si apres cette premiére défor-
mation, le remplissage est poursuivi, il y a alors risque
d’explosion durécipientaérosol. On comprendra que cet-
te explosion doit impérativement étre évitée. C’est pour-
quoi les installations de remplissage de récipient aérosol
sont équipées d’un certain nombre de dispositifs de sé-
curité.

[0005] Le brevet EP-A-0.440.477 décrit simplement
une installation dans laquelle la fermeture de la porte est
détectée pour ne permettre le fonctionnement de I'ins-
tallation et en particulier un mouvement de va-et-vient
du vérin que lorsque la porte est fermée.

[0006] Deux autres installations sont décrites dans les
brevets US-A-4.938.260 et US-A-5.740.841.

[0007] Dans le brevet US-A-5.535.790, deux syste-
mes de sécurité sont prévus. Un premier systéme prévoit
un asservissement du fonctionnement du vérin a la fer-
meture de la porte.

[0008] Un deuxiéme systéeme de sécurité interrompt
I'alimentation en air du circuit pneumatique du vérin em-
péchant tout fonctionnement du piston du dispositif de
pompage lorsqu’une déformation du récipient aérosol est
détectée. Ces deux dispositifs de sécurité sont position-
nés en deux endroits distincts de linstallation. La pré-
sence de ces dispositifs de sécurité multiplie le nombre
de risques de panne et alourdit la maintenance.

[0009] Un but de la présente invention est donc de
proposer une installation de remplissage du type précité
dont la conception permet de simplifier les dispositifs de
sécurité sans nuire au fonctionnement de 'ensemble.
[0010] Un autre but de la présente invention est de
proposer une installation de remplissage dont la concep-
tion permet d’'incorporer aisément sur des installations
existantes des dispositifs de sécurité sans avoir a modi-
fier le circuit pneumatique de l'installation existante.
[0011] A cet effet, 'invention a pour objet une installa-
tion de remplissage de récipient aérosol, du type com-
prenant un poste de remplissage de récipient aérosol
constitué :

- d'un bati affectant la forme d’une armoire,

- d’aumoins un cylindre, tel qu’un bécher, dont la par-
tie inférieure est apte a venir en prise avec la valve
d’'un récipient aérosol, ce cylindre étant monté, de
maniére amovible, a l'intérieur de I'armoire en un
emplacement situé au-dessus de I'emplacement de
réception du récipient aérosol,

- d'un vérin animant un piston d'un mouvement de
va-et-vient dans le cylindre pour faire passer le liqui-
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de contenu dans le cylindre par la valve du récipient
aérosol en prise avec ledit cylindre, le fonctionne-
ment du vérin étant asservi d’une part a la fermeture
et/ou au verrouillage de la porte d’armoire, d’autre
part a 'absence de déformation du récipient aérosol
déformable sous I'effet d’'un remplissage excessif,
caractérisée en ce que les moyens d’asservisse-
ment du vérin a la fermeture et/ou au verrouillage de
la porte d’armoire et a la forme du récipient aérosol
sont constitués par un méme organe, cet organe
étant, lors d’'une déformation du récipient aérosol,
entrainé en déplacement depuis une position dans
laquelle il coopére avec un organe complémentaire
pour asservir le fonctionnement du vérin a la ferme-
ture et/ou au verrouillage de la porte d’armoire vers
une position dans laquelle il inactive au moins par-
tiellement le fonctionnement du vérin quel que soit
I'état ouvert/fermé, verrouillé/non verrouillé de la
porte d’armoire.

[0012] Grace a la conception des moyens d’asservis-
sement réalisés au moyen d’un organe commun, il est
possible d’adapter de tels dispositifs de sécurité a une
installation simplement pourvue d’un contacteur détec-
tant 'ouverture ou respectivement la fermeture de la por-
te. Il nest dans ce cas pas nécessaire de modifier le
circuit pneumatique. En outre, la conception des moyens
d’asservissement, du fait de sa simplicité, nécessite de
rapportertrés peu d’éléments al'intérieur de I'installation.
[0013] L’invention sera bien comprise a la lecture de
la description suivante d’exemples de réalisation, en ré-
férence aux dessins annexés dans lesquels :

lafigure 1 représente une vue de face de l'installation
en position ouverte de la porte de I'armoire ;

la figure 2 représente une vue partielle en coupe de
l'installation dans la zone de liaison cylindre/platine/
porte/contacteur ;

lafigure 3 représente une vue de face de l'installation
avec la porte représentée transparente accompa-
gnée d’'une vue de détail de l'installation dans la zone
organe de verrouillage/contacteur ;

la figure 4 représente une vue analogue a la figure
3, l'organe de verrouillage étant en position ver-
rouillée et

la figure 5 représente une vue analogue aux figures
3 et4, le fond du récipient aérosol ayant été déformé
suite a un remplissage excessif.

[0014] Comme mentionné ci-dessus, l'installation de
remplissage de récipient 1 aérosol, objet de I'invention,
comprend un poste de remplissage de récipient aérosol
constitué d’'une armoire 3 fermée au moyen d’une porte
5, d’'un cylindre 2, tel qu’'un bécher, dont la partie infé-
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rieure estapte a venir en prise avec la valve d’un récipient
1 aérosol, ce cylindre 2 étant monté, de maniére amovi-
ble, a I'intérieur de 'armoire 3 en un emplacement situé
au-dessus de 'emplacement de réception du récipient 1
aérosol, d’un vérin 4 animant un piston d’'un mouvement
de va-et-vient dans le cylindre 2 pour faire passer le li-
quide contenu dans le cylindre par la valve du récipient
1 aérosol en prise avec ledit cylindre 2. Comme mention-
né ci-dessus dans les installations traditionnelles, le fonc-
tionnement du vérin 4 est asservi d’une part a la ferme-
ture et/ouau verrouillage de la porte 5d’armoire 3, d’autre
part a I'absence de déformation du récipient 1 aérosol
déformable sous I'effet d’'un remplissage excessif. De
maniére caractéristique a l'invention, les moyens d’as-
servissementdu vérin 4 ala fermeture et/ou au verrouilla-
ge de la porte 5 d’armoire et a la forme du récipient aé-
rosol sont constitués par un méme organe 9 commun
aux deux asservissements. Cet organe 9 est, lors d’'une
déformation du récipient 1 aérosol, entrainé en déplace-
ment depuis une position dans laquelle, en coopération
avecun organe 10, 11 complémentaire porté parla porte,
il asservit le fonctionnement du vérin 4 a la fermeture
et/ou au verrouillage de la porte 5 d’'armoire 3 vers une
position dans laquelle il inactive au moins partiellement
le fonctionnement du vérin 4 quel que soit I'état ouvert/
fermé, verrouillé/non verrouillé de la porte 5 d’armoire 3.
Par inactivation du fonctionnement du vérin 4, on entend
la fermeture du circuit d’alimentation en air du vérin qui
est généralement un vérin pneumatique. A l'inverse, par
mise en fonctionnement du vérin, on entend I'ouverture
du circuit d’alimentation en air du vérin 4 pneumatique.
Généralement, on inactive partiellement le fonctionne-
ment du vérin 4. Ainsi, 'organe 9 de commande inactive
le fonctionnement du vérin dans sa descente, ce qui sup-
prime le risque de sur-remplissage, par contre il n’interdit
pas, par relachement du bouton de commande, la re-
montée du vérin 4, permettant ainsi de libérer le cylindre
2 et le récipient 1 aérosol. En d’autres termes, a I'état
déformé du récipient 1 aérosol, les moyens d’asservis-
sement du vérin 4 interdisent un déplacement du piston
dans le sens d’'une introduction dans le cylindre 2 et auto-
risent éventuellement un déplacement du piston dans le
sens d’'une extraction du cylindre 2 de maniére a permet-
tre une libération du cylindre 2 et du récipient 1 aérosol.
[0015] Un exemple de réalisation d’'une mise en
oeuvre de moyens d’asservissement constitués par un
méme organe 9 va maintenant étre décrit. Dans les
exemples représentés, le cylindre 2 est porté, dans I'ar-
moire 3, par deux platines 6, 7 séparées entre elles par
un intervalle 14. Cet intervalle 14 loge des ressorts 8 de
compression autorisant un déplacement relatif entre les-
dites platines 6, 7. Les ressorts 8 sont enfilés sur des
guides 12 stationnaires répartis sur une circonférence
des platines fixe 6 et mobile 7. Un organe 9 détecteur
est associé a I'une des platines 7 mobile et détecte par
contact I'état (ouvert/fermé) et/ou verrouillé de la porte 5
d’'armoire 3. Cet organe 9 détecteur est constitué par
exemple par un contacteur pneumatique. La conception
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détaillée de ce contacteur pneumatique ne sera pas dé-
crite ci-aprés car elle peut prendre diverses formes de
réalisation. Les platines 6 et 7 sontmunies chacune d’'une
échancrure en forme de U. Elles présentent ainsi des
branches qui s’insérent dans une gorge 13 circonféren-
tielle externe du cylindre 2. L’'une des platines, représen-
tée en 6 aux figures, est stationnaire tendue tandis que
l'autre platine, représentée en 7 aux figures, est mobile
axialement lors d’'un déplacement axial de I'ensemble
cylindre/récipient aérosol provoqué par un bombement
du fond concave du récipient 1 aérosol en appui sur le
fond de I'armoire 3. Ce déplacement axial, provoquant
une compression des ressorts 8, est plus particuliére-
ment visible a la figure 5.

[0016] Les conséquences du déplacement axial de la
platine 7 mobile vont étre décrites ci-aprés en fonction
des modes de réalisation retenus pour la coopération
entre 'organe 9 détecteur et la porte. Ainsi, dans un pre-
mier mode de réalisation représenté a la figure 2, le con-
tacteur 9 pneumatique est agencé pour coopérer avec
une patte 10 témoin portée par la porte 5 d’armoire pour
détecter la position fermée de la porte 5 de maniére a
commander en fonctionnement le vérin et par suite le
remplissage du récipient aérosol, en position fermée de
la porte, aI'état non déformé du récipient 1 aérosol, com-
me lillustre la figure 2. La fermeture de la porte 5 et la
présence de la patte 10 témoin permet, par contact d’ap-
pui avec le contacteur 9, I'ouverture du circuit d’alimen-
tation en air du vérin et par suite le transfert du liquide
contenu dans le cylindre 2 vers le récipient 1 aérosol.
Lors d’'un remplissage excessif du cylindre 1, on com-
prend que I'ensemble constitué du cylindre 2 et du réci-
pient 1 aérosol se déplace axialement vers le haut a la
figure 1 par bombement du fond du récipient 1 aérosol
qui vient en appui sur le plancher de I'armoire, générant
alors un déplacement de la platine 7 en direction de la
platine 6 et une compression des ressorts 8. Le contac-
teur 9 n’est alors plus en contact d’appui avec la patte
10 équipant la porte 5 entrainant immédiatement la fer-
meture du circuit d’alimentation en air du vérin. Le fonc-
tionnement de ce dernier est alors impossible, empé-
chant un nouveau remplissage du récipient 1 aérosol.
Une nouvelle mise en fonctionnement du vérin ne pourra
étre obtenue qu’aprés enlévement de 'ensemble formé
du cylindre et du récipient aérosol et remplacement par
un récipient aérosol non déformé. Il est a noter que dans
ce qui précede, une solution équivalente aurait été ob-
tenue en positionnant la patte 10 sur la platine 7 et le
contacteur 9 sur la porte.

[0017] Dans un second mode de réalisation, plus par-
ticulierement représenté aux figures 3 a 5, l'organe 9
détecteur est constitué par un contacteur pneumatique
agenceé pour coopérer avec un organe 11 de verrouillage
de la porte 5 d’armoire 3, tel qu’un loquet, positionné sur
la face interne de la porte 5 de maniére a commander
en fonctionnement le vérin et par suite le remplissage du
récipient aérosol a I'état non déformé du récipient 1 aé-
rosol. La figure 3 illustre ainsi la position des éléments
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du contacteur 9 en position déverrouillée de la porte. La
figure 4 illustre la position des éléments du contacteur a
I'état verrouillé de la porte a l'aide de I'élément 11 cons-
titué d’'un loquet pivotant. La figure 5 représente la posi-
tion des éléments de I'organe détecteur 9 et de I'organe
de verrouillage 11 aprés déformation du fond du récipient
aérosol suite a un remplissage excessif de ce récipient.
A nouveau, on constate un déplacement vers le haut de
la platine 7 mobile et une compression des ressorts 8.
Le déplacement axial de la platine vers le haut supprime
la mise en contact des éléments de I'organe 9 détecteur
par I'intermédiaire de I'organe 11 de verrouillage de telle
sorte que le contacteur est désactivé et ferme ainsi I'ali-
mentation en air du circuit du vérin.

[0018] Grace a cette disposition des moyens d’asser-
vissement ou un méme organe permet a la fois de dé-
tecter la fermeture de la porte et la déformation du réci-
pient aérosol, il en résulte une simplification de l'instal-
lation obtenue. Un tel systéeme permet malgré tout d’in-
terdire toute explosion accidentelle de I'aérosol due a un
sur-remplissage. Cette solution s’intégre dans tout ap-
pareil existant moyennant des modifications et des adap-
tations peu contraignantes. Le co(t de l'installation est
donc réduit puisque aucune modification du circuit pneu-
matique n’est nécessaire par rapport a un appareil muni
d’'un contacteur de porte.

Revendications

1. Installation de remplissage de récipient (1) aérosol,
du type comprenant un poste de remplissage de ré-
cipient aérosol constitué :

- d’'un béti affectant la forme d’une armoire (3),
- d’au moins un cylindre (2), tel qu’'un bécher,
dont la partie inférieure est apte a venir en prise
avec la valve d’un récipient (1) aérosol, ce cy-
lindre (2) étant monté, de maniére amovible, a
l'intérieur de 'armoire (3) en un emplacement
situé au-dessus de 'emplacement de réception
du récipient (1) aérosol,

- d’un vérin (4) animant un piston d’'un mouve-
ment de va-et-vient dans le cylindre (2) pour fai-
re passer le liquide contenu dans le cylindre par
la valve du récipient (1) aérosol en prise avec
ledit cylindre (2), le fonctionnement du vérin (4)
étant asservi d’'une part a la fermeture et/ou au
verrouillage de la porte (5) d’armoire (3), d’autre
part a 'absence de déformation du récipient (1)
aérosol déformable sous I'effet d’'un remplissa-
ge excessif,

caractérisée en ce que les moyens d’asservisse-
ment du vérin (4) a la fermeture et/ou au verrouillage
de la porte (5) d’armoire et a la forme du récipient
aérosol sont constitués par un méme organe (9), cet
organe (9) étant, lors d’'une déformation du récipient
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(1) aérosol, entrainé en déplacement depuis une po-
sition dans laquelle il coopére avec un organe (10,
11) complémentaire pour asservir le fonctionnement
du vérin (4) a la fermeture et/ou au verrouillage de
la porte (5) d’armoire (3), vers une position dans la-
quelle il inactive au moins partiellement le fonction-
nement du vérin (4) quel que soit I'état ouvert/fermé,
verrouillé/non verrouillé de la porte (5) d’armoire (3).

Installation selon la revendication 1,

caractérisée en ce que le cylindre (2) est porté,
dans 'armoire (3), par deux platines (6, 7) séparées
entre elles par un intervalle (14), cet intervalle (14)
logeant des ressorts (8) de compression autorisant
un déplacement relatif entre lesdites platines (6, 7),
un organe (9) détecteur étant associé a I'une des
platines (7) mobile et détectant, par contact en coo-
pération avec un organe (10, 11) complémentaire
porté par la porte (5), I'état ouvert/fermé et/ou ver-
rouillé de la porte (5) d’'armoire (3).

Installation selon la revendication 2,

caractérisée en ce que 'une (6) des platines (6, 7)
est stationnaire, l'autre platine (7) étant mobile axia-
lement lors d’'un déplacement axial de I'ensemble
cylindre/récipient aérosol provoqué par un bombe-
ment du fond concave du récipient (1) aérosol en
appui sur le fond de I'armoire (3).

Installation selon la revendication 2,

caractérisée en ce que les ressorts (8) sont enfilés
sur des guides (12) stationnaires répartis sur une
circonférence des platines fixe (6) et mobile (7).

Installation selon la revendication 2,

caractérisée en ce que les platines munies chacu-
ne d'une échancrure en forme de U présentent des
branches qui s’insérent dans une gorge (13) circon-
férentielle externe du cylindre (2).

Installation selon 'une des revendications 1 a 5,
caractérisée en ce que l'organe (9) détecteur est
constitué par un contacteur pneumatique agencé
pour coopérer avec une patte (10) témoin portée par
la porte (5) d’armoire (3) pour détecter la position
fermée de la porte (5) de maniére a commander en
fonctionnement le vérin et par suite le remplissage
durécipient aérosol a I'état non déformé du récipient
(1) aérosol.

Installation selon I'une des revendications 1 a 5,

caractérisée en ce que l'organe (9) détecteur est
constitué par un contacteur pneumatique agencé
pour coopérer avec un organe (11) de verrouillage
de la porte (5) d’armoire (3), tel qu’un loquet, posi-
tionné sur la face interne de la porte (5) de maniére
acommander en fonctionnement le vérin et par suite
le remplissage du récipient aérosol a I'état non dé-
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formé du récipient (1) aérosol.

Installation selon 'une des revendications 1 a 7,
caractérisée en ce que, a I'état déformé du réci-
pient (1) aérosol, les moyens d’asservissement du
vérin (4) interdisent un déplacement du piston dans
le sensd’uneintroduction dans le cylindre (2) etauto-
risent éventuellement un déplacement du piston
dans le sens d’une extraction du cylindre (2) de ma-
niére a permettre une libération du cylindre (2) et du
récipient (1) aérosol.
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