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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zur Bearbeitung von Papier- oder Kartonzuschnitten
mit einem Transportmechanismus zum Transport der zu
bearbeitenden Papier- oder Kartonzuschnitte, wobei die
Papier- oder Kartonzuschnitte jeweils aus einem flachig
ausgebildeten Hauptelement und mindestens einer in
Transportrichtung Gberstehenden Lasche bestehen und
die Lasche jeweils Uber eine Biegelinie mit dem Haupt-
element verbunden ist und jeweils mindestens einen
Schulterbereich aufweist. Die Erfindung betrifft weiterhin
ein Verfahren zur Bearbeitung von Papier- oder Karton-
zuschnitten mit einem Transportmechanismus zum
Transport der zu bearbeitenden Papier- oder Kartonzu-
schnitte, wobei die Papier- oder Kartonzuschnitte jeweils
aus einem flachig ausgebildeten Hauptelement und min-
destens einer in Transportrichtung Uberstehenden La-
sche bestehen und die Lasche jeweils Uber eine Biege-
linie mit dem Hauptelement verbunden ist und jeweils
mindestens einen Schulterbereich aufweist.

[0002] Derartige Vorrichtungen und Verfahren zur Be-
arbeitung von Papier- oder Kartonzuschnitten sind be-
kannt. Insbesondere bei der Herstellung von Faltschach-
teln ergeben sich immer hohere Anforderungen an der-
artige Vorrichtungen und Verfahren, da die herzustellen-
den Faltschachteln immer héheren Anforderungen in
technischer Hinsicht wie auch im Design standhalten
mussen. So wird zum Beispiel in der DE 692 03 234 T2
eine Faltschachtel beschrieben, die zur Aufnahme von
kérnigen oder pulverférmigen Materialien geeignet ist
und dabei wiederverschlieRbar und rieselsicher ist.
[0003] Auch in der DE 20 2004 011 723 U1 ist eine
Faltschachtel aus Karton, Papier oder dergleichen be-
schrieben, die wiederschlieRbar sein soll. Der Ver-
schlussmechanismus wird dabei in beiden Fallen durch
eine ein Hauptelement des Kartonzuschnitts Uberste-
hende Lasche gebildet, wobei die Lasche aus zwei Ele-
menten besteht und eines dieser Elemente an einer In-
nenseite der Faltschachtel befestigt wird und durch ein
erstmaliges Offnen der Faltschachtel eine Trennung der
beiden Teile der Lasche entlang einer Risslinie erfolgt.
Bekannte Vorrichtungen und Verfahren zur Bearbeitung
von Papier- oder Kartonzuschnitten sind jedoch zur Her-
stellung der genannten wiederverschlieRbaren Falt-
schachteln nur bedingt geeignet. In der Praxis ergeben
sich bei der Herstellung der genannten Faltschachteln
hohe Ausschussraten, die bei den Ublicherweise bené-
tigten sehr hohen Stlickzahlen nicht akzeptabel sind.
[0004] AuRerdem seiaufdie US 4,544,368 verwiesen,
die eine Vorrichtung und ein Verfahren zum wiederholten
Bereithalten von Kartons offenbart, wobei die Kartons an
beiden Enden Verschlusslaschen aufweisen, deren au-
Rere Kantenim zusammengelegten Zustand jeweils eine
gemeinsame gerade Linie bilden. Ein Transportmecha-
nismus beférdert jeweils den untersten Karton aus einem
Stapel von Kartons, wobei die in Transportrichtung vorne
liegenden Laschen nach oben und unten umgeklappt
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werden. Dazu weist der Transportmechanismus eine
Einrichtung zum Klappen der oberen vorderen Laschen
nach oben auf, die drei hakenférmige schwenkbare Ele-
mente umfasst. AuRerdem sind bogenférmige Elemente
vorgesehen, die die von den hakenférmigen Elementen
nach oben geschwenkten Laschen in umgeklapptem Zu-
stand halten. Der Transportmechanismus weist weiter-
hin eine in Transportrichtung nach der Einrichtung zum
Klappen der Laschen nach oben angeordnete Einrich-
tung zum Klappen der unteren vorderen Laschen nach
unten auf, die ebenfalls drei schwenkbare hakenférmige
Elemente umfasst. Diese greifen in die Laschen ein, so
dass bei einem Vorschub des Kartons die hakenférmigen
Elemente und die Laschen unter die Transportebene des
Kartons geschwenkt werden und nach einem Uberfahren
des Kartons das Element wieder in die Transportebene
des Kartons geschwenkt wird. Nach dieser Einrichtung
istin Transportrichtung ein bogenférmiges passives Bie-
geelement zum Halten der umgebogenen Laschen in
dieser Position vorgesehen.

[0005] Ferner wird auf die US 3,388,641 verwiesen,
die eine Vorrichtung zum Aufrichten der in Bewegungs-
richtung vorne liegenden Bodenteile an Faltschachtelzu-
schnitten offenbart. Diese Vorrichtung weist einen in die
Bewegungsbahn der Zuschnitte hineinragenden
schwenkbaren Falthaken auf, der bei Auftreffen der Vor-
derkante des Zuschnitts nach oben bewegt wird und da-
durch den Bodenteil des Zuschnitts aufrichtet. Die Vor-
richtung weist ferner eine in Bewegungsrichtung nach
dem Falthaken liegende feststehende bogenférmig aus-
gebildete Faltweiche auf, die das Bodenteil vollstadndig
umlegt.

[0006] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Bearbei-
tung von Papier- oder Kartonzuschnitten bereitzustellen,
welche eine einfache und zuverlassige Bearbeitung von
Papier- oder Kartonzuschnitten mit mindestens einer ei-
nen Schulterbereich aufweisenden Lasche gewéhrlei-
sten.

[0007] Es ist weiterhin Aufgabe der vorliegenden Er-
findung eine entsprechend vorteilhafte Zusatzvorrich-
tung flr eine Vorrichtung zur Bearbeitung von Papier-
oder Kartonzuschnitten bereitzustellen.

[0008] Zur Lésung dieser Aufgaben dienen eine Vor-
richtung gemaR den Merkmalen des Anspruchs 1, ein
Verfahren gemaR den Merkmalen des Anspruchs 5 so-
wie eine Zusatzvorrichtung gemaR den Merkmalen des
Anspruchs 9.

[0009] Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den jewei-
ligen Unteranspriichen beschrieben.

[0010] Eine erfindungsgemale Vorrichtung zur Bear-
beitung von Papier- oder Kartonzuschnitten weist einen
Transportmechanismus zum Transport der zu bearbei-
tenden Papier- oder Kartonzuschnitte auf, wobei die Pa-
pier- oder Kartonzuschnitte jeweils aus einem flachig
ausgebildeten Hauptelement und mindestens einer in
Transportrichtung Uiberstehenden Lasche bestehen und
die Lasche jeweils Uber eine Biegelinie mit dem Haupt-
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element verbunden ist und jeweils mindestens einen
Schulterbereich aufweist. Erfindungsgemafl weist die
Vorrichtung in Transportrichtung der Papier- oder Kar-
tonzuschnitte mindestens ein hakenférmiges Element
zum Eingriff in jeweils einen Schulterbereich der Lasche
auf, wobei das hakenférmige Element schwenkbar aus-
gebildetist, derart, dass bei einem Vorschub des Papier-
oder Kartonzuschnitts und dem Eingriff in den Schulter-
bereich das Element und die Lasche unter die Transpor-
tebene des Papier- oder Kartonzuschnitts geschwenkt
bzw. gebogen werden und nach einem Uberfahren des
Papier- oder Kartonzuschnitts das Element wieder in
oder Uber die Transportebene des Papier- oder Karton-
zuschnitts geschwenkt wird. Durch das hakenférmige
Element ist gewahrleistet, dass die Lasche nach unten,
d.h. unter die Transportebene des Papier- oder Karton-
zuschnitts gebogen wird. Da das hakenférmige Element
ebenfalls nach unten schwenkbar ausgebildet ist, wird
eine Beschadigung der Lasche vermieden und das
Hauptelement des Papier- oder Kartonzuschnitts nicht
angehoben. Somit ist ein kontinuierlicher Transport der
zu bearbeitenden Papier- oder Kartonzuschnitte durch
die erfindungsgemale Vorrichtung gewahrleistet. Zwi-
schen der Bearbeitung der einzelnen Papier- oder Kar-
tonzuschnitte wird das hakenférmige Element wieder in
oder Uber die Transportebene der Papier- oder Karton-
zuschnitte geschwenkt, so dass eine kontinuierliche und
zuverlassige Bearbeitungsabfolge ebenfalls gewahrlei-
stet ist.

[0011] Ferner weist die Vorrichtung in Transportrich-
tung der Papier- oder Kartonzuschnitte und nach dem
mindestens einen hakenférmigen Element ein unter der
Transportebene des Papier- oder Kartonzuschnitts an-
geordnetes passives Biegeelement zum weiteren Um-
biegen der Lasche um insgesamt ungefahr 180° relativ
zur Ausgangsposition der Lasche und zum Anlegen an
eine Unterseite des Papier- oder Kartonzuschnitts auf.
Das Biegeelement ist dabei als nasenartiges Element an
einem bogenférmigen Element ausgebildet. Durch das
Biegeelement ist gewahrleistet, dass die Lasche besser
umgelegt werden kann und insbesondere an die Unter-
seite des Papier- oder Kartonzuschnitts gelegt wird.
[0012] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung weist die Vorrichtung in Transportrichtung
der Papier- oder Kartonzuschnitte und nach dem passi-
ven Biegeelement mindestens ein Sensorelement zur
Feststellung der Position und Lage der Lasche auf. Durch
ist vorteilhafterweise gewahrleistet, dass nicht vollstan-
dig umgelegte Laschen oder auch beschadigte Laschen
oder Hauptelemente der Papier- oder Kartonzuschnitte
in einem weiteren Bearbeitungsschritt aussortiert wer-
den kénnen.

[0013] Ein erfindungsgeméafRes Verfahren zur Bear-
beitung von Papier- oder Kartonzuschnitten, die jeweils
aus einem flachig ausgebildeten Hauptelement und min-
destens einer in Transportrichtung Uberstehenden La-
sche bestehen und die Lasche jeweils Uber eine Biege-
linie mit dem Hauptelement verbunden ist und jeweils
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mindestens einen Schulterbereich aufweisen, umfasst
folgende Schritte: (a) Transport des Papier- oder Karton-
zuschnitts mit einem Transportmechanismus bis zu min-
destens einem schwenkbaren hakenférmigen Element;
(b) Eingriff des hakenférmigen Elements in den Schul-
terbereich der Lasche; (c) Weitertransport des Papier-
oder Kartonzuschnitts und Schwenken beziehungswei-
se Biegen des Elements und der Lasche unter die Trans-
portebene des Papier- oder Kartonzuschnitts; und (d)
vollstandiges Uberfahren des Elements durch den Pa-
pier- oder Kartonzuschnitt und Riickschwenken des ha-
kenférmigen Elements in oder iber die Transportebene
des Papier- oder Kartonzuschnitts. Durch das erfin-
dungsgemale Verfahren ist eine einfache und zuverlas-
sige Bearbeitung von Papier- oder Kartonzuschnitten mit
mindestens einer Lasche gewahrleistet. Durch das
Schwenken des hakenférmigen Elements wird die La-
sche richtungsgleich gebogen. Nach der Bearbeitung ei-
ner Lasche eines Papier- oder Kartonzuschnitts erfolgt
ein Rickschwenken des hakenférmigen Elements in
oder Uber die Transportebene des Papier- oder Karton-
zuschnitts, so dass eine kontinuierliche und zuverlassige
Bearbeitung weiterer Zuschnitte méglich ist.

[0014] Nach dem Verfahrensschritt (d) erfolgt ein wei-
teres Umbiegen der Lasche mittels eines unter der
Transportebene des Papier- oder Kartonzuschnitts an
einem bogenférmigen Element als nasenartiges Element
ausgebildeten passiven Biegelements uminsgesamt un-
gefahr 180° relativ zur Ausgangsposition der Lasche und
ein Anlegen an eine Unterseite des Papier- oder Karton-
zuschnitts. Dadurch ist eine exakte Positionierung und
ein exaktes Anlegen der Lasche an die Unterseite des
Papier- oder Kartonzuschnitts gewahrleistet.

[0015] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
des erfindungsgemalen Verfahrens erfolgt nach dem
Umbiegen der Lasche mittels des Biegeelements eine
Positions- und Lagekontrolle der Lasche mittels minde-
stens eines Sensorelements. Dadurch ist es mdglich,
nicht korrekt umgelegte Laschen oder beschadigte La-
schen sowie beschadigte Papier- oder Kartonzuschnitte
zu erkennen und in einem weiteren Verfahrensschritt
auszusortieren.

[0016] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung bildet der Papier- oder Kartonzuschnitt in
zusammengefaltetem Zustand ein Inlett einer Falt-
schachtel. Dabei besteht die Lasche aus einem Vor-
sprung und einem Grundelement, wobei das Grundele-
ment mit dem Hauptelement Uber die Biegelinie verbun-
den ist und zwischen dem Grundelement und dem Vor-
sprung eine Risslinie ausgebildet ist, wobei der Vor-
sprung an einer Innenseite der Faltschachtel befestigt
wird und durch ein erstmaliges Offnen der Faltschachtel
eine Trennung des Vorsprungs von dem Grundkérper
entlang der Risslinie erfolgt. Dadurch ist eine einfache
und kostengiinstige Herstellung einer wiederver-
schlieBbaren Faltschachtel mdglich.

[0017] Eine erfindungsgemale Zusatzvorrichtung ist
fur eine Vorrichtung zur Bearbeitung von Papier- oder
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Kartonzuschnitten ausgebildet, wobei die Vorrichtung ei-
nen Transportmechanismus zum Transport der zu bear-
beitenden Papier- oder Kartonzuschnitte aufweist und
die Papier- oder Kartonzuschnitte jeweils aus einem fla-
chig ausgebildeten Hauptelement und mindestens einer
in Transportrichtung Uberstehenden Lasche bestehen,
wobei die Lasche jeweils Uber eine Biegelinie mit dem
Hauptelement verbunden ist und jeweils mindestens ei-
nen Schulterbereich aufweist. Erfindungsgeman ist die
Zusatzvorrichtung in Transportrichtung der Papier- oder
Kartonzuschnitte innerhalb der Vorrichtung angeordnet
und weist mindestens ein hakenférmiges Element zum
Eingriff in jeweils den Schulterbereich der Lasche auf,
wobei das hakenférmige Element schwenkbar ausgebil-
detist, derart, dass bei einem Vorschub des Papier- oder
Kartonzuschnitts und dem Eingriffin den Schulterbereich
das Element und die Lasche unter die Transportebene
des Papier- oder Kartonzuschnitts geschwenkt bzw. ge-
bogen werden und nach einem Uberfahren des Papier-
oder Kartonzuschnitts das Element wieder in oder uber
die Transportebene des Papier- oder Kartonzuschnitts
geschwenkt wird. Durch eine derartige Ausgestaltung
der Zusatzvorrichtung ist es ohne weiteres mdglich, be-
reits bestehende Vorrichtungen zur Bearbeitung von Pa-
pier- oder Kartonzuschnitten der genannten Art nachzu-
rusten. Insbesondere gewahrleistet die erfindungsgema-
Re Zusatzvorrichtung eine einfache und zuverlassige Be-
arbeitung der Papier- oder Kartonzuschnitte mit minde-
stens einer Lasche. Dabei kann das hakenférmige Ele-
ment an dem einem Hakenbereich gegentliberliegenden
Ende mit einem Schwenkmechanismus verbunden sein.
Der Schwenkmechanismus kann dabei ein Drehelement
aufweisen, wobei an dem Drehelement das Ende des
hakenférmigen Elements mittels einer Befestigungsvor-
richtung befestigt ist und das Drehelement mittels eines
daran befestigten Federelements unter Spannung ge-
halten wird.

[0018] Die Zusatzvorrichtung weist in Transportrich-
tung der Papier- oder Kartonzuschnitte und nach dem
mindestens einen hakenférmigen Element ein unter der
Transportebene des Papier- oder Kartonzuschnitts an-
geordnetes passives Biegeelement zum weiteren Um-
biegen der Lasche um insgesamt ungefahr 180° relativ
zur Ausgangsposition der Lasche und zum Anlegen an
eine Unterseite des Papier- oder Kartonzuschnitts auf.
Das Biegeelement ist dabei als nasenartiges Element an
einem bogenférmigen Element ausgebildet. Durch die
Anordnung des Biegelements ist gewahrleistet, dass die
Lasche an der Unterseite des Papier- oder Kartonzu-
schnitts anliegt.

[0019] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der Erfindung ergeben sich aus einem in den Figuren
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel. Es zeigen

Figur 1 eine schematische Darstellung einer Seiten-
ansicht der erfindungsgemafen Vorrichtung
zur Bearbeitung von Papier- oder Kartonzu-
schnitten;
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Figur 2  eine schematische Darstellung einer Aufsicht
auf die erfindungsgemafe Vorrichtung ge-
maf Figur 1; und

Figur 3  eine schematische Darstellung des Funkti-
onsprinzips der erfindungsgemafRen Vorrich-
tung und dem Ablauf des erfindungsgemafien

Verfahrens.

[0020] Die Figur 1 zeigt in einer schematischen Dar-
stellung einer Seitenansicht eine Vorrichtung 10 zur Be-
arbeitung von Papier- oder Kartonzuschnitten 14 (ver-
gleiche auch Figuren 2 und 3). Die Darstellung entspricht
auch einer Zusatzvorrichtung 50, die in bereits vorhan-
dene Vorrichtungen zur Bearbeitung von Papier- oder
Kartonzuschnitten eingebaut werden kann. Man erkennt,
dass die Vorrichtung 10 bzw. die Zusatzvorrichtung 50
zwei hakenférmige Elemente 24 (vergleiche auch Figur
2) zum Eingriff in jeweils einen Schulterbereich 22 einer
Lasche 16 des Papier- oder Kartonzuschnitts 14 auf-
weist. Die hakenférmigen Elemente 24 sind dabei
schwenkbar ausgebildet, derart, dass bei einem Vor-
schub des Papier- oder Kartonzuschnitts 14 und dem
Eingriff in den Schulterbereich 22 das Element 24 und
die Lasche 16 unter die Transportebene des Papier- oder
Kartonzuschnitts 14 geschwenkt bzw. gebogen werden
und nach einem Uberfahren des Papier- oder Kartonzu-
schnitts 14 das Element 24 wieder in oder iber die Trans-
portebene des Papier- oder Kartonzuschnitts 14 ge-
schwenkt wird. Dabei ist hier das hakenférmige Element
24 an dem einem Hakenbereich 28 gegenuberliegenden
Ende 30 mit einem Schwenkmechanismus 32 verbun-
den. Der Schwenkmechanismus 32 weist dabei ein
Drehelement 34 auf, wobei an dem Drehelement 34 das
Ende 30 des hakenférmigen Elements 24 mittels einer
Befestigungsvorrichtung 36 befestigt ist. Das Drehele-
ment 34 wird mittels eines daran befestigten Federele-
ments 38, welches in dem dargestellten Ausflihrungs-
beispiel als zylindrische Zugfeder dargestellt ist, unter
Spannung gehalten. Das Federelement 38 ist dabei ei-
nerseits mittels einer Befestigungsvorrichtung 40 an ei-
nem Gehause 52 der Zusatzvorrichtung 50 und anderer-
seits an dem Drehelement 34 mittels einer Befestigungs-
vorrichtung 42 befestigt. Im Schwenkbereich des haken-
férmigen Elements 24 ist zudem ein Anschlag 54 ange-
ordnet, der die Schwenkbarkeit des hakenférmigen Ele-
ments 24 nach oben, d. h. in Richtung der Transporte-
bene der Papier- oder Kartonzuschnitte 14, begrenzt.
Dem hakenférmigen Element 24 gegeniiberliegend und
in Transportrichtung der Papier- oder Kartonzuschnitte
14 dem hakenférmigen Element 24 nachfolgend ist ein
unter der Transportebene des Papier- oder Kartonzu-
schnitts 14 angeordnetes passives Biegeelement 26 an-
geordnet. Das Biegeelement 26 ist dabei als nasenarti-
ges Element ausgebildet und dient zum weiteren Umbie-
gen der Lasche 16 um insgesamt ungefahr 180° relativ
zur Ausgangsposition der Lasche und zum Anlegen an
eine Unterseite 28 des Papier- oder Kartonzuschnitts 14
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(vergleiche auch Figur 3).

[0021] Des Weiteren erkennt man, dass die Vorrich-
tung 10 bzw. die Zusatzvorrichtung 50 in Transportrich-
tung der Papier- oder Kartonzuschnitte 14 und nach dem
passiven Biegeelement 26 ein Sensorelement 44 zur
Feststellung der Position und Lage der Lasche 16 auf-
weist.

[0022] Figur 2 zeigt eine schematische Darstellung ei-
ner Aufsicht auf die Vorrichtung 10 bzw. die Zusatzvor-
richtung 50 gemaf Figur 1. Man erkennt, dass der Pa-
pier- oder Kartonzuschnitt 14 aus einem flachig ausge-
bildeten Hauptelement 18 und einerin Transportrichtung
Uberstehenden Lasche 16 besteht. Die Lasche 16 ist da-
bei Uber eine Biegelinie 20 mit dem Hauptelement 18
verbunden und umfasst zwei Schulterbereiche 22. Des
Weiteren erkennt man, dass die hakenférmigen Elemen-
te 24 jeweils in einen Schulterbereich 22 der Lasche 16
beim Vorschub des Papier- oder Kartonzuschnitts 14 in
Transportrichtung eingreift.

[0023] Die Lasche 16 besteht dabei aus einem Vor-
sprung 46 und einem Grundelement 48, wobei das
Grundelement 48 mit dem Hauptelement 18 tiber die Bie-
gelinie 20 verbunden ist. Zwischen dem Grundelement
48 und dem Vorsprung 46 ist eine Risslinie 56 ausgebil-
det, wobei der Vorsprung 46 an einer Innenseite einer
Faltschachtel befestigt wird und durch ein erstmaliges
Offnen der Faltschachtel eine Trennung des Vorsprungs
46 von dem Grundkérper 48 entlang der Risslinie 56 er-
folgt (nicht dargestellt).

[0024] Figur 3 zeigt eine schematische Darstellung
des Funktionsprinzips der Vorrichtung 10 bzw. der Zu-
satzvorrichtung 50 und dem Ablauf des entsprechenden
Verfahrens. Man erkennt, dass in einem ersten Verfah-
rensschritt (a) der Transport des Papier- oder Kartonzu-
schnitts 14 mittels des Transportmechanismus 12 bis zu
den schwenkbaren hakenférmigen Elementen 24 erfolgt.
Der Transportmechanismus 12 besteht dabei aus min-
destens einem Mithnehmer 62 und einer Forderkette 58,
an denen die Mitnehmer 62 befestigt sind.

[0025] Im nachfolgenden Verfahrensschritt (b) erfolgt
der Eingriff des hakenférmigen Elements 24 in die Schul-
terbereiche 22 der Lasche 16. Die Schulterbereiche 22
werden dabei durch eine entsprechende Ausformung
des Vorsprungs 46 und des Grundelements 48 der La-
sche 16 ausgebildet. Durch den weiteren Vorschub bzw.
den Weitertransport des Papier- oder Kartonzuschnitts
14 und einem durch den Vorschub der Schulterbereich
22 verursachten Schwenken der hakenférmigen Ele-
mente 24 nach unten, d. h. weg von der Transportebene
des Zuschnitts 14 erfolgt gemaR Verfahrensschritt (c) ein
Umbiegen der Lasche 16 entlang der Biegelinie 20. Da-
bei wird die Lasche 16 ebenfalls unter die Transportebe-
ne des Zuschnitts 14 gebogen. Schliellich erfolgt ein
vollstandiges Uberfahren des Elements 24 durch den Zu-
schnitt 14 und ein Rickschwenken des Elements 24 in
oder Uber die Transportebene des Zuschnitts 14. Durch
den weiteren Vortransport des Zuschnitts 14 kénnen die
hakenférmigen Elemente 24 die Lasche 16 nicht mehr
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halten, da die Lasche 16 in einem Winkel von ca. 120°
nach hinten umgebogen ist.

[0026] Aus Figur 3 ist zudem erkennbar, dass im Ver-
fahrensschritt (d) ein Nachvorneklappen der Lasche 16
erfolgt, wobei die Lasche 16 eine Unterseite des Biege-
elements 26 berthrt. Man erkennt, dass die Lasche 16
nunmehr in einem Winkel von ca. 70° von dem Haupt-
element 18 des Zuschnitts 14 abknickt.

[0027] In Figur 3 ist ein weiterer Verfahrensschritt e)
dargestellt, der ein Umbiegen der Lasche 16 mittels des
unter der Transportebene des Papier- und Kartonzu-
schnitts 14 angeordneten passiven Biegelements 26 um
insgesamt 180° relativ zur Ausgangsposition der Lasche
und ein Anlegen an eine Unterseite des Zuschnitts 14
bzw. des Hauptelements 18 durchfiihrt. Mittels des Sen-
sorelements 44 erfolgt anschlieRend eine Positions- und
Lagekontrolle der Lasche 16.

[0028] Des Weiteren erkennt man, dass der Hakenbe-
reich des Elements 24 kirzer ausgebildet ist als Grund-
element 48 der Lasche 16. Dadurch werden Beschadi-
gungen des Zuschnitts 14 vermieden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Bearbeitung von Papier- oder Kar-
tonzuschnitten mit einem Transportmechanismus
(12) zum Transport der zu bearbeitenden Papier-
oder Kartonzuschnitte (14), wobei die Papier- oder
Kartonzuschnitte (14) jeweils aus einem flachig aus-
gebildeten Hauptelement (18) und mindestens einer
in Transportrichtung Uberstehenden Lasche (16) be-
stehen und die Lasche (16) jeweils Uber eine Biege-
linie (20) mit dem Hauptelement (18) verbunden ist
und jeweils mindestens einen Schulterbereich (22)
aufweist, wobei die Vorrichtung (10) in Transport-
richtung der Papier- oder Kartonzuschnitte (14) min-
destens ein hakenférmiges Element (24) zum Ein-
griffin jeweils einen Schulterbereich (22) der Lasche
(16) aufweist, wobei das hakenférmige Element (24)
schwenkbar ausgebildet ist, derart, dass bei einem
Vorschub des Papier- oder Kartonzuschnitts (14)
und dem Eingriffin den Schulterbereich (22) das Ele-
ment (24) und die Lasche (16) unter die Transpor-
tebene des Papier- oder Kartonzuschnitts (14) ge-
schwenkt beziehungsweise gebogen werden und
nach einem Uberfahren des Papier- oder Kartonzu-
schnitts (14) das Element (24) wieder in oder Uber
die Transportebene des Papier- oder Kartonzu-
schnitts (14) geschwenkt wird, wobei
die Vorrichtung (10) in Transportrichtung der Papier-
oder Kartonzuschnitte (14) und nach dem minde-
stens einen hakenférmigen Element (24) ein unter
der Transportebene des Papier- oder Kartonzu-
schnitts (14) angeordnetes passives Biegeelement
(26) zum weiteren Umbiegen der Lasche (16) um
insgesamt ungeféhr 180° relativ zur Ausgangsposi-
tion der Lasche (16) und zum Anlegen an eine Un-
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terseite (28) des Papier- oder Kartonzuschnitts (14)
aufweist, wobei das Biegeelement (26) als nasenar-
tiges Element an einem bogenférmigen Element
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das hakenférmige Element (24) an dem einem
Hakenbereich (28) gegeniiberliegenden Ende (30)
mit einem Schwenkmechanismus (32) verbunden
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schwenkmechanismus (32) ein Drehele-
ment (34) aufweist, wobei an dem Drehelement (34)
das Ende (30) des hakenférmigen Elements (24) mit-
tels einer Befestigungsvorrichtung (36) befestigt ist
und das Drehelement (34) mittels einem daran be-
festigten Federelement (38) unter Spannung gehal-
ten wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorrichtung (10) in Transportrichtung der
Papier- oder Kartonzuschnitte (14) und nach dem
passiven Biegeelement (26) mindestens ein Senso-
relement (44) zur Feststellung der Position und Lage
der Lasche (16) aufweist.

Verfahren zur Bearbeitung von Papier- oder Karton-
zuschnitten (14), wobei die Papier- oder Kartonzu-
schnitte (14) jeweils aus einem flachig ausgebildeten
Hauptelement (18) und mindestens einer in Trans-
portrichtung Uberstehenden Lasche (16) bestehen
und die Lasche (16) jeweils Gber eine Biegelinie (20)
mit dem Hauptelement (18) verbunden ist und je-
weils mindestens einen Schulterbereich (22) auf-
weist, wobei das Verfahren folgende Schritte um-
fasst:

(a) Transport des Papier- oder Kartonzuschnitts
(14) mit einem Transportmechanismus (12) bis
zu mindestens einem schwenkbaren hakenfor-
migen Element (24);

(b) Eingriff des hakenférmigen Elements (24) in
den Schulterbereich (22) der Lasche (16);

(c) Weitertransport des Papier- oder Kartonzu-
schnitts (14) und Schwenken beziehungsweise
Biegen des Elements (24) und der Lasche (16)
unter die Transportebene des Papier- oder Kar-
tonzuschnitts (14); und

(d) vollstandiges Uberfahren des Elements (24)
durch den Papier- oder Kartonzuschnitt (14) und
Riickschwenken des Elements (24) in oder Giber
die Transportebene des Papier- oder Kartonzu-
schnitts (14),
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wobei

nach dem Verfahrensschritt (d) ein weiteres Umbie-
gen der Lasche (16) mittels eines unter der Trans-
portebene des Papier- oder Kartonzuschnitts (14)
an einem bogenférmigen Element als nasenartiges
Element ausgebildeten passiven Biegeelements
(26) um insgesamt ungefahr 180° relativ zur Aus-
gangsposition der Lasche (16) und ein Anlegen an
eine Unterseite (28) des Papier- oder Kartonzu-
schnitts (14) erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass nach dem Umbiegen der Lasche (16) mittels
des Biegeelements (26) eine Positions- und Lage-
kontrolle der Lasche (16) mittels mindestens eines
Sensorelements (44) erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Papier- oder Kartonzuschnitt (14) in zu-
sammengefaltetem Zustand ein Inlett einer Falt-
schachtel bildet.

Verfahren nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Lasche (16) aus einem Vorsprung (46) und
einem Grundelement (48) besteht, wobei das
Grundelement (48) mit dem Hauptelement (18) Gber
die Biegelinie (20) verbunden ist und zwischen dem
Grundelement (48) und dem Vorsprung (46) eine
Risslinie (56) ausgebildet ist, wobei der Vorsprung
(46) an einer Innenseite der Faltschachtel befestigt
wird und durch ein erstmaliges Offnen der Falt-
schachtel eine Trennung des Vorsprung (46) von
dem Grundkérper (48) entlang der Risslinie (56) er-
folgt.

Zusatzvorrichtung fur eine Vorrichtung (10) zur Be-
arbeitung von Papier- oder Kartonzuschnitten, wo-
bei die Vorrichtung (10) einen Transportmechanis-
mus (12) zum Transport der zu bearbeitenden Pa-
pier- oder Kartonzuschnitte (14) aufweist und die Pa-
pier- oder Kartonzuschnitte (14) jeweils aus einem
flachig ausgebildeten Hauptelement (18) und min-
destens einer in Transportrichtung Uberstehenden
Lasche (16) bestehen, wobei die Lasche (16) jeweils
Uber eine Biegelinie (20) mit dem Hauptelement (18)
verbunden ist und jeweils mindestens einen Schul-
terbereich (22) aufweist, wobei die Zusatzvorrich-
tung in Transportrichtung der Papier- oder Karton-
zuschnitte (14) innerhalb der Vorrichtung (10) ange-
ordnet ist und mindestens ein hakenférmiges Ele-
ment (24) zum Eingriff in jeweils den Schulterbereich
(22) der Lasche (16) aufweist, wobei das hakenfor-
mige Element (24) schwenkbar ausgebildet ist, der-
art, dass bei einem Vorschub des Papier- oder Kar-
tonzuschnitts (14) und dem Eingriff in den Schulter-
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bereich (22) das Element (24) und die Lasche (16)
unter die Transportebene des Papier- oder Karton-
zuschnitts (14) geschwenkt beziehungsweise gebo-
gen werden und nach einem Uberfahren des Papier-
oder Kartonzuschnitts (14) das Element (24) wieder
in oder Uber die Transportebene des Papier- oder
Kartonzuschnitts (14) geschwenkt wird, wobei

die Zusatzvorrichtung in Transportrichtung der Pa-
pier- oder Kartonzuschnitte (14) und nach dem min-
destens einen hakenférmigen Element (24) ein unter
der Transportebene des Papier- oder Kartonzu-
schnitts (14) angeordnetes passives Biegeelement
(26) zum weiteren Umbiegen der Lasche (16) um
insgesamt ungefahr 180° relativ zur Ausgangsposi-
tion der Lasche (16) und zum Anlegen an eine Un-
terseite (28) des Papier- oder Kartonzuschnitts (14)
aufweist, wobei das Biegeelement (26) als nasenar-
tiges Element an einem bogenférmigen Element
ausgebildet ist.

Zusatzvorrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass das hakenférmige Element (24) an dem einem
Hakenbereich (28) gegenlberliegenden Ende (30)
mit einem Schwenkmechanismus (32) verbunden
ist.

Zusatzvorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schwenkmechanismus (32) ein Drehele-
ment (34) aufweist, wobei an dem Drehelement (34)
das Ende (30) des hakenférmigen Elements (24) mit-
tels einer Befestigungsvorrichtung (36) befestigt ist
und das Drehelement (34) mittels einem daran be-
festigten Federelement (38) unter Spannung gehal-
ten wird.

Claims

1.

Apparatus for processing paper or cardboard blanks
including a transport mechanism (12) for transport-
ing the paper or cardboard blanks (14) to be proc-
essed, wherein the paper or cardboard blanks (14)
are each composed of a flatly formed principal ele-
ment (18) and at least one flap (16) projecting in the
transport direction, and the flap (16) is connected to
the principal element (18) via a bending line (20),
respectively, and has at least one shoulder region
(22), respectively, wherein the apparatus (10) has
at least one hook-shaped element (24) for engage-
ment with one shoulder region (22) of the flap (16),
respectively, in the transport direction of the paper
or cardboard blanks (14), wherein the hook-shaped
element (24) is formed pivotably such that upon ad-
vancement of the paper or cardboard blank (14) and
the engagement with the shoulder region (22), the
element (24) and the flap (16) are pivoted or bent
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below the transport plane of the paper or cardboard
blank (14), respectively, and after move-over of the
paper or cardboard blank (14), the element (24) is
again pivoted in or above the transport plane of the
paper or cardboard blank (14), wherein the appara-
tus (10) has a passive bending element (26) dis-
posed below the transport plane of the paper or card-
board blank (14) in the transport direction of the pa-
per or cardboard blanks (14) and following the at
least one hook-shaped element (24), for further
bending the flap (16) by approximately 180° in total
relatively to the starting position of the flap (16) and
for laying on a lower side (28) of the paper or card-
board blank (14), wherein the bending element (26)
is formed as a lug-like element on an arcuate ele-
ment.

Apparatus according to claim 1,

characterized in that

the hook-shaped element (24) is connected to a piv-
oting mechanism (32) at the end (30) opposing a
hook region (28).

Apparatus according to claim 2,

characterized in that

the pivoting mechanism (32) has a rotating element
(34), wherein the end (30) of the hook-shaped ele-
ment (24) is attached to the rotating element (34) by
means of a fastener (36), and the rotating element
(34) is maintained under tension by means of a
spring element (38) attached thereto.

Apparatus according to any one of claims 1 to 3,
characterized in that

the apparatus (10) has at least one sensor element
(44) in the transport direction of the paper or card-
board blanks (14) and following the passive bending
element (26), for determining the position and pos-
ture of the flap (16).

Method for processing paper or cardboard blanks
(14), wherein the paper or cardboard blanks (14) are
each composed of a flatly formed principal element
(18) and at least one flap (16) projecting in the trans-
port direction, and the flap (16) is connected to the
principal element (18) via a bending line (20), re-
spectively, and has at least one shoulder region (22),
respectively, wherein the method comprises the fol-
lowing steps:

(a) transporting the paper or cardboard blank
(14) up to at least one pivotable hook-shaped
element (24) by means of a transport mecha-
nism (12);

(b) engaging the hook-shaped element (24) with
the shoulder region (22) of the flap (16);

(c) further transporting the paper or cardboard
blank (14) and pivoting or bending the element
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(24) and the flap (16), respectively, below the
transport plane of the paper or cardboard blank
(14); and

(d) completely moving over the element (24) by
the paper or cardboard blank (14) and pivoting
the element (24) back in or above the transport
plane of the paper or cardboard blank (14),

wherein

after the method step (d), further bending of the flap
(16) by means of a passive bending element (26)
formed as a lug-like element on an arcuate element
below the transport plane of the paper or cardboard
blank (14) by approximately 180° in total relatively
to the starting position of the flap (16), and laying on
a lower side (28) of the paper or cardboard blank
(14) are effected.

Method according to claim 5,

characterized in that

after bending the flap (16) by means of the bending
element (26), a position and posture control of the
flap (16) is effected by means of at least one sensor
element (44).

Method according to claim 5 or 6,

characterized in that

the paper or cardboard blank (14) constitutes the
ticking of a folding box in the folded state.

Method according to claim 7,

characterized in that

the flap (16) is constituted of a projection (46) and a
base element (48), wherein the base element (48)
is connected to the principal element (18) via a bend-
ing line (20), and a tearing line (56) is formed be-
tween the base element (48) and the projection (46),
wherein the projection (46) is attached to an inner
side of the folding box, and by opening of the folding
box for the first time, separation of the projection (46)
from the base body (48) along the tearing line (56)
is effected.

Ancillary device for an apparatus (10) for processing
paper or cardboard blanks, wherein the apparatus
(10) has a transport mechanism (12) for transporting
the paper or cardboard blanks (14) to be processed,
and the paper or cardboard blanks (14) are each
composed of a flatly formed principal element (18)
and at least one flap (16) projecting in the transport
direction, wherein the flap (16) is connected to the
principal element (18) via a bending line (20), re-
spectively, and has at least one shoulder region (22),
respectively, wherein the ancillary device is dis-
posed within the apparatus (10) in the transport di-
rection of the paper or cardboard blanks (14) and
has at least one hook-shaped element (24) for en-
gagement with the shoulder region (22) of the flap
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10.

11.

(16), respectively, wherein the hook-shaped element
(24) is formed pivotably, such that upon advance-
ment of the paper or cardboard blank (14) and the
engagement with the shoulder region (22), the ele-
ment (24) and the flap (16) are pivoted or bent below
the transport plane of the paper or cardboard blank
(14), respectively, and after move-over of the paper
or cardboard blank (14), the element (24) is again
pivoted in or above the transport plane of the paper
or cardboard blank (14), wherein the ancillary device
has a passive bending element (26) disposed below
the transport plane of the paper or cardboard blank
(14) in the transport direction of the paper or card-
board blanks (14) and following the atleast one hook-
shaped element (24), for further bending the flap (16)
by approximately 180° in total relatively to the start-
ing position of the flap (16) and for laying on a lower
side (28) of the paper or cardboard blank (14), where-
in the bending element (26) is formed as a lug-like
element on an arcuate element.

Ancillary device according to claim 9,
characterized in that

the hook-shaped element (24) is connected to a piv-
oting mechanism (32) at the end (30) opposing a
hook region (28).

Ancillary device according to claim 10,
characterized in that

the pivoting mechanism (32) has a rotating element
(34), wherein the end (30) of the hook-shaped ele-
ment (24) is attached to the rotating element (34) by
means of a fastener (36), and the rotating element
(34) is kept under tension by means of a spring ele-
ment (38) attached thereto.

Revendications

Dispositif destiné au fagonnage de découpes de pa-
pier ou de carton, avec un mécanisme de convoyage
(12), destiné au convoyage des découpes de papier
oude carton (14) afagonner, les découpes de papier
oude carton (14) se composant respectivementd’un
élément principal (18) constitué a plat et au moins
d’'une languette (16) en saillie dans le sens du con-
voyage et la languette (16) étant reliée respective-
ment par l'intermédiaire d’une ligne de flexion (20)
a I'élément principal (18) et présentant respective-
ment au moins une zone d’épaulement (22), le dis-
positif (10) présentant dans le sens du convoyage
des découpes de papier ou de carton (14) au moins
un élément en forme de crochet (24), destiné a se
mettre en prise dans respectivement une zone
d’épaulement (22) de la languette (16), I'élément en
forme de crochet (24) étant constitué de fagon pivo-
tante, de telle sorte qu’en cas d’avance de la décou-
pe de papier ou de carton (14) et de mise en prise
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dans la zone d’épaulement (22), I'élément (24) et la
languette (16) seront pivotés ou pliés sous le niveau
de convoyage de la découpe de papier ou de carton
(14) et apres un dépassement de la découpe de pa-
pier ou de carton (14), I'élément (24) sera pivoté a
nouveau dans ou au-dessus du niveau de convoya-
ge de la découpe de papier ou de carton (14),

le dispositif (10) présentant, dans le sens du con-
voyage des découpes de papier ou de carton (14)
et aprés le au moins un élément en forme de crochet
(24), un élément de flexion passif (26), disposé sous
le niveau du convoyage de la découpe de papier ou
de carton (14), en vue d’un pliage ultérieur de la lan-
guette (16) d’au total environ 180° par rapport a la
position de départ de la languette (16) et d’'une pose
contre une face inférieure (28) de la découpe de pa-
pier ou de carton (14), I'élément de flexion (26) étant
constitué comme élément de type talon contre un
élément en forme de volte.

Dispositif suivant la revendication 1,

caractérisé en ce

que I'élément en forme de crochet (24) est relié, a
I'extrémité (30), opposée a une zone formant crochet
(28), a un mécanisme de pivotement (32).

Dispositif suivant la revendication 2,

caractérisé en ce

que le mécanisme de pivotement (32) présente un
élément rotatif (34), I'extrémité (30) de I'élément en
forme de crochet (24) étant fixée sur I'élément rotatif
(34) au moyen d’un dispositif de fixation (36) et I'élé-
ment rotatif (34) étant maintenu sous tension au
moyen d’'un élément formant ressort (38), qui y est
fixé.

Dispositif suivant 'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce

que le dispositif (10) présente, dans le sens du con-
voyage des découpes de papier ou de carton (14)
et aprés I'élément de flexion passif (26), au moins
un élément formant détecteur (44), destiné a cons-
tater 'emplacement et la position de la languette
(16).

Procédé destiné au fagonnage de découpes de pa-
pier ou de carton (14), les découpes de papier ou de
carton (14) se composant respectivement d’un élé-
ment principal (18) constitué a plat etau moins d’'une
languette (16) en saillie dans le sens du convoyage
et la languette (16) étant reliée respectivement par
l'intermédiaire d’'une ligne de flexion (20) a I'élément
principal (18) et présentantrespectivement au moins
une zone d’épaulement (22), le procédé comprenant
les étapes suivantes :

(a) convoyage de la découpe de papier ou de
carton (14) avec un mécanisme de convoyage
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(12) jusgqu’a au moins un élément en forme de
crochet (24) pivotant ;

(b) mise en prise I'élément en forme de crochet
(24) dans la zone d’épaulement (22) de la lan-
guette (16) ;

(c) poursuite du convoyage de la découpe de
papier ou de carton (14) et pivotement ou pliage
de I'élément (24) et de la languette (16) sous le
niveau du convoyage de la découpe de papier
ou de carton (14) et

(d) dépassement intégral de I'élément (24) par
le biais de la découpe de papier ou de carton
(14) et pivotement inverse de I'élément (24)
dans ou sur le niveau du convoyage de la dé-
coupe de papier ou de carton (14),

moyennant quoi

il se produit, aprés I'étape (d) du procédé, un autre
pliage de la languette (16) au moyen d’'un élément
de flexion passif (26), constitué comme élément de
type talon contre un élément en forme de volte, sous
le niveau de convoyage de la découpe de papier ou
de carton (14), d’au total environ 180° par rapport a
la position de départ de la languette (16) et une pose
contre une face inférieure (28) de la découpe de pa-
pier ou de carton (14).

Procédé suivant la revendication 5,

caractérisé en ce

qu’apres le pliage de la languette (16) au moyen de
I'élément de flexion (26), il se produit un contréle
d’emplacement et de position de la languette (16)
au moyen au moins d’un élément formant détecteur
(44).

Procédé suivant la revendication 5 ou 6,
caractérisé en ce

que la découpe de papier ou de carton (14) forme,
a I'état replié, un compartiment d’'une boite pliante.

Procédé suivant la revendication 7,

caractérisé en ce

que la languette (16) se compose d’une saillie (46)
etd’'un élément de base (48), I'élément de base (48)
étantrelié aI'élément principal (18) par I'intermédiai-
re de la ligne de flexion (20) et une ligne de déchirure
(56) étant constituée entre I'élément de base (48) et
la saillie (46), la saillie (46) étant fixée a une face
intérieure de la boite pliante et une séparation de la
saillie (46) par rapport au corps de base (48) se pro-
duisant le long de la ligne de déchirure (56), par le
biais d’'une premiére ouverture de la boite pliante.

Dispositif supplémentaire pour un dispositif (10),
destiné au fagonnage de découpes de papier ou de
carton, le dispositif (10) présentant un mécanisme
de convoyage (12), destiné au convoyage des dé-
coupes de papier ou de carton (14) a fagonner et les
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découpes de papier ou de carton (14) se composant
respectivementd’un élément principal (18) constitué
a plat et au moins d'une languette (16), en saillie
dans le sens du convoyage, la languette (16) étant
reliée, respectivement par I'intermédiaire d’'une ligne
de flexion (20), a I'élément principal (18) et présen-
tant respectivement au moins une zone d’épaule-
ment (22), le dispositif supplémentaire étant disposé
dans le sens du convoyage des découpes de papier
ou de carton (14) a l'intérieur du dispositif (10) et
présentant au moins un élément en forme de crochet
(24), destiné a la mise en prise dans respectivement
la zone d’épaulement (22) de la languette (16), I'élé-
ment en forme de crochet (24) étant constitué de
maniére pivotante, de telle sorte qu’en cas d’avance
de la découpe de papier ou de carton (14) et de mise
en prise dans la zone d’épaulement (22), I'élément
(24) et la languette (16) seront pivotés et pliés sous
le niveau du convoyage de la découpe de papier ou
de carton (14) et, aprés un dépassement de la dé-
coupe de papier ou de carton (14), I'élément (24) est
a nouveau pivoté dans ou au-dessus du niveau du
convoyage de la découpe de papier ou de carton
(14),

moyennant quoi

le dispositif supplémentaire présente, dans le sens
du convoyage des découpes de papier ou de carton
(14) et aprés le au moins un élément en forme de
crochet (24), un élément de flexion passif (26), dis-
posé sous le niveau du convoyage de la découpe
de papier ou de carton (14), en vue d’un pliage ulté-
rieur de la languette (16) d’au total environ 180° par
rapport a la position de départ de la languette (16)
et d’'une pose contre une face inférieure (28) de la
découpe de papier ou de carton (14), I'élément de
flexion (26) étant constitué comme élément de type
talon contre un élément en forme de vodte.

Dispositif supplémentaire suivant la revendication 9,
caractérisé en ce

que I'élément en forme de crochet (24) est relié a
I'extrémité (30), opposée a une zone formant crochet
(28), a un mécanisme de pivotement (32).

Dispositif supplémentaire suivant la revendication
10,

caractérisé en ce

que le mécanisme de pivotement (32) présente un
élément rotatif (34), I'extrémité (30) de I'élément en
forme de crochet (24) étant fixé a I'élément rotatif
(34) au moyen d’'un dispositif de fixation (36) et I'élé-
ment rotatif (34) étant maintenu sous tension au
moyen d’'un élément formant ressort (38), qui y est
fixé.
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