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(54) Keller fiir Gebaude

(57)  Die Erfindung bezieht sich auf einen Keller fiir
Gebaude, bestehend aus einer auf einer Unterschicht
aufliegenden Bodenplatte, AuRenwanden, gegebenen-
falls Zwischenwanden und einer Deckenplatte, wobei so-
wohl der Bodenplatte als auch zumindest einer Teilhdhe
jeder Aufienwand jeweils eine Abdichtungsschicht zuge-
ordnet ist und alle Abdichtungsschichten untereinander
zu einer wasserdichten Wanne miteinander verbunden
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sind.

Um bei einem solchen Keller zu erreichen, dass mit
geringstem Arbeits- und Zeitaufwand eine Wasserdicht-
heit Gber die gesamte Lebensdauer des Gebaudes si-
chergestellt ist, sind alle Abdichtungsschichten aus diin-
nen Platten aus schweilbarem Kunststoff mit einer Dicke
von 2mm bis 10mm gebildet und an ihren benachbarten
StofRkanten miteinander verschweil3t sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Keller fir
Gebaude, bestehend aus einer auf einer Unterschicht
aufliegenden Bodenplatte, AuRenwéanden, gegebenen-
falls Zwischenwanden und einer Deckenplatte, wobei so-
wohl der Bodenplatte als auch zumindest einer Teilhdhe
jeder Aufienwand jeweils eine Abdichtungsschicht zuge-
ordnet ist und alle Abdichtungsschichten untereinander
zu einer wasserdichten Wanne miteinander verbunden
sind,

[0002] Gemaf der DIN 18195 sollen die Keller von Ge-
bauden, insbesondere von Wohngebauden, vollkom-
men wasserdicht sein. Unter wasserdicht ist dabei zu
verstehen, dass der Keller gegen das Eindringen von
Kapillarwasser, Haftwasser, drickendem Wasser und
Stauwasser geschitzt ist. Um dies zu erreichen, ist es
bekannt, den Keller als sogenannte weile Wanne aus-
zubilden. Dabei bestehen sowohl die Bodenplatte als
auch die AuBenwande des Kellers aus Beton, dem vor
dem Betonieren besondere Mittel zugemischt wurden,
die eine Wasserdichtheit bewirken sollen. Treten jedoch
spater Spannungsrisse in der Bodenplatte und/oder in
den Aullenwanden auf, ist die Wasserdichtheit nicht
mehr gegeben, was sich insbesondere bei Gebauden
nachteilig bemerkbar macht, die in einem Bereich mit
hohem Grundwasserspiegel errichtet wurden.

[0003] Es sind ferner sogenannte schwarze Wannen
bekannt, bei denen die Abdichtung aus ein- oder mehr-
lagigen Bitumenbahnen besteht, die bei einem Keller vor-
teilhaft zunachst unter der Bodenplatte verlegt und mit-
einander verschweif3t oder verklebt werden. Diese hori-
zontal verlaufenden Bitumenbahnen werden mit ande-
ren, vertikal an den AuRenwanden verlaufenden Bitu-
menbahnen verschweil3t oder verklebt, die - bei einem
Fertigkeller - entweder an den AuRenwanden nach deren
Aufstellen oder bei einem normalen Keller auf den noch
zu mauernden oder zu betonierenden Auflenwanden zu-
mindest Uber eine Teilhdhe derselben auf oder neben
der Bodenplatte aufgebracht werden und gegen Besché-
digungen zu schiitzen sind. Die erwahnte Teilhéhe liegt
dabei mindestens 100mm Uber einem maximal mdogli-
chen Grundwasserstand. Das mehrschichtige Aufbrin-
gen der Bitumenbahnen ist, insbesondere aufgrund der
mehrschichtigen Verschweiltung oder Verklebung, au-
Rerst zeitaufwendig und kann nicht bei nassem Wetter
durchgefiihrt werden. Dariber hinaus besteht bei gerin-
gen Unachtsamkeiten die Gefahr, dass bei den weiteren
Arbeiten, insbesondere beim Betonieren der Bodenplat-
te und einem Erstellen bzw. Aufstellen der Aufienwande
die Bitumenbahnen beschadigt werden, was deren Was-
serdichtheit beeintrachtigt. Um diese Gefahr zu vermei-
den, ist es bekannt, auf der auf einer Unterschicht ver-
legten Abdichtungsschicht aus Bitumenbahnen zu-
nachst eine diinne Schutzschicht aus Beton einzubauen.
AuBRerdem muss die Abdichtung an den Auflenwanden
beispielsweise durch eine Vormauerschale geschutzt
werden. Dies ist nicht nur mit zusatzlichen Arbeitsvor-
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gangen verbunden, sondern bringt es auch mit sich, dass
dieselben erstausharten missen, bevor an der Baustelle
weiter gearbeitet werden kann.

[0004] Es ist schliellich auch bekannt, die ein- oder
mehrschichtigen Bitumenbahnen durch Kunststofffolien
zu ersetzen, die miteinander verklebt oder verschweil3t
werden. Auch hier bestehen die gleichen Nachteile wie
bei Bitumenbahnen. Hier ist jedoch die Gefahr, dass die
Kunststofffolien nach ihrem Aufbringen beschadigt wer-
den kdnnen, gréer. Das Verkleben oder Verschweillen
der Kunststofffolien erfordert eine noch griindlichere
Sauberkeit, die meist auf Baustellen nicht vorhanden ist.
[0005] Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
einen Keller fiir Gebaude zu schaffen, bei dem bei gleich-
zeitiger Erzielung einer besonders guten Dichtheit die
Gefahr nicht besteht, dass die Abdichtungsschicht be-
schadigt oder zerstért wird, sondern eine Wasserdicht-
heit Gber die gesamte Lebensdauer des Gebaudes si-
chergestellt ist. Zusatzlich soll der Arbeits- und Zeitauf-
wand fiir das Erstellen des Kellers verringert werden.
[0006] ZurL&sung dieser Aufgabe wird geman der Er-
findung bei einem Keller fir Gebaude vorgeschlagen,
dass alle Abdichtungsschichten aus diinnen Platten aus
schweiRbarem Kunststoff mit einer Dicke von 2mm bis
10mm gebildet und an ihren benachbarten Sto3kanten
miteinander verschweif3t sind.

[0007] Durch die Verwendung von Platten aus
schweilRbarem Kunststoff fiir die Abdichtungsschichten
besteht nicht mehr die Gefahr, dass dieselben bei den
Arbeiten auf der Baustelle beschadigt oder zerstort wer-
den. Dies bedeutet, dass die Wasserdichtheit Gber die
gesamte Lebensdauer des Gebdudes gewahrleistet ist.
Die bei Abdichtungsschichten aus Bitumenbahnen oder
Kunststofffolien erforderlichen Schutzmalinahmen wer-
den nicht mehr bendtigt. Durch die Erfindung wird ein
Keller erreicht, der auch bei hohen Grundwasserstéanden
nicht nur absolut wasserdicht, sondern auch dampfdicht
ist. Ein solcher Keller ist nicht nur fir Wohnh&user aller
Art, sondern auch fir Garagen, Tiefgaragen und 6&ffent-
liche Gebaude geeignet.

[0008] Weitere Merkmale eines Kellers fiir Gebaude
gemal der Erfindung sind in den Anspriichen 2 bis 12
offenbart.

[0009] Die Erfindung, sowie weitere Vorteile dersel-
ben, werden nachfolgend anhandin einer Zeichnung dar-
gestellter Ausflihrungsbeispiele naher erldutert. Dabei
zeigen

Fig. 1 einen Ausschnitt aus einem Fertigkeller gemafn
der Erfindung und

Fig. 2 eine andere Ausgestaltung der Erfindung.

[0010] In den Figuren 1 und 2 der Zeichnung ist von

einem Keller gemaR der Erfindung, hier ist es ein Fertig-
keller, der Einfachheit halber nur eine untere Kante ge-
zeigt, in der eine Bodenplatte 1 und eine den Keller seit-
lich begrenzende Auflenwand 2 zusammenstof3en. Da-
bei sind alle fiir einen Fertigkeller erforderlichen AuRen-
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wande 2 vorteilhaft gleich ausgebildet. Jedoch sind die
weiteren AuRenwande 2, die Zwischenwande sowie eine
Decke, die auf den AuRenwanden 2 und den Zwischen-
wanden zum Aufliegen kommt, in der Zeichnung nicht
eingezeichnet, da dies nicht der eigentliche Gegenstand
der Erfindung ist. Alle AuRenwande 2 sind bei einem Fer-
tigkellerimmer werksseitig vorgefertigt, was ja der Vorteil
eines Fertigkellers ist. Bei einer anderen Bauweise eines
Kellers werden die Aulenwande 2 erst auf der Baustelle
durch einen Mauer- oder Betoniervorgang erstellt.
[0011] GemaR der Figur 1 der Zeichnung ist jede Au-
Renwand 2 einschichtig aus Beton in einer vorgegebe-
nen Guteklasse gebildet und weist, in Abhangigkeit von
den aufzunehmenden Lasten, eine Wanddicke von etwa
15cm bis 30cm auf. Die AuRenwand 2 besitzt an ihrer
die AuBenseite des Fertigkellers bildenden Flache eine
Platte 3 aus schweillbarem Kunststoff, vorteilhaft aus Po-
lyethylen bzw. Hochdruckpolyethylen, mit einer Wand-
dicke von mindestens 2mm und maximal 10mm. Vorteil-
haft betragt die Wanddicke der Platte 3 3mm bis 5mm.
Diese Platte 3 ist in vorteilhafter Weise aus einem Stiick
gefertigt. Es ist allerdings auch méglich, die Platte 3 aus
mehreren Teilplatten herzustellen, die vor ihrem Einsatz
jedoch durch SchweiRung miteinander verbunden sind.
Die Platte 3 erstreckt sich Uber die gesamte Lange der
Auflenwand 2. Es ist vorteilhaft, wenn die Platte 3 an
einem Ende um die Dicke der anzuschlieRenden, be-
nachbarten AulRenwand 1 Gber die AuRenwand hinaus-
ragt. Die Platte 3 aus schweiRbarem Kunststoff weist ei-
ne Breite bzw. in Bezug auf die stehende AulRenwand 2
eine Hohe auf, die beispielsweise mindestens 10cm gro-
Rer als ein méglicher Wasserstand im Bereich des Fer-
tigkellers ist. Die Platte 3 kann auch aus einer sogenann-
ten Rollenware hergestellt sein.

[0012] Bei der Herstellung der vorgefertigten Aul3en-
wand 2 durch einen Betoniervorgang wird die Platte 3
aus schweillbarem Kunststoff zunachst auf den Ferti-
gungs- bzw. Gieltisch gelegt, bevor der eigentliche Be-
toniervorgang erfolgt. Die Platte 3 ist an ihrer der spate-
ren AuRenwand 2 zugewandten Flache entweder mit ei-
nem durch einen Streich- oder Spritzvorgang aufge-
brachten Haftvermittler versehen oder weist an dieser
Flache besondere, beispielsweise als Noppen ausgebil-
dete Verankerungselemente 4 auf, die auf der Platte 3
durch Schweiflung befestigt sind. Durch den Haftvermitt-
ler oder die Verankerungselemente 4 wird sichergestellt,
dass sich der Beton flr die AuRenwand 2 beim Betonier-
vorgang besonders sicher mit der Platte 3 verbindet und
nicht die Gefahr besteht, dass sich die Platte 3 zu einem
spateren Zeitpunkt von der AuRenwand 2 aus Beton 16-
sen kann. Es ist auch mdéglich, die Platte 3 aus Kunststoff
werksseitig erst nach dem GieRen der AuRenwand 2 auf
derselben, beispielsweise durch Klebung, zu befestigen.
Dies stellt jedoch einen zuséatzlichen Arbeitsvorgang dar.
Vorteilhaft weist die Platte 3 aus schweilbarem Kunst-
stoff an ihrer Oberkante eine Dichtleiste 5 auf, die ent-
weder aus der Platte 3 geformt oder durch einen
Schweillvorgang aufgebracht ist. Die Dichtleiste 5 ist so
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ausgebildet und angeordnet, dass dieselbe im aufge-
stellten Zustand der AuRenwand 2 verhindert, dass die
Abdichtung durch Wasser hinterlaufen werden kann.
[0013] Inden gezeichneten Ausfilhrungsbeispielen ist
die Platte 3 aus schweiflbarem Kunststoff an ihrer der
Auflenwand 2 abgewandten Seite, also an ihrer Auf3en-
seite, weitgehend durch eine als sogenannte Perimeter-
dadmmung wirkende Platte 6 aus einem geeigneten und
allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schaumstoff
oder Schaumglas abgedeckt, die beispielsweise durch
Klebung auf der Platte 3 und der AuRenwand 2 befestigt
ist. Die Dicke der Platte 6 richtet sich nach der Nutzung
der Raume und den Forderungen der Energieeinspa-
rungsverordnung. Die Platte 6 weist eine Dicke von etwa
8cm bis 10cm auf; sie kann allerdings auch dicker oder
dinner sein. Die Platte 6 erstreckt sich, wie die Zeich-
nung erkennen lasst, um ein gewisses Mal} nach oben
Uber die Platte 3 hinaus und endet unten mit einem Ab-
stand von etwa 8cm bis 10cm vor der unteren Kante der
Platte 3. Der dadurch entstehende, freie Raum 7 wird fiir
einen weiter unten noch erlauterten Zweck benétigt. Die-
se aus Schaumstoff oder aus Schaumglas bestehende
Platte 6 wird in vorteilhafter Weise bereits werksseitig
aufgebracht. Dadurch wird verhindert, dass sich die Plat-
te 3 beim Transport der AuRenwand 2 von dem Ort der
Herstellung an die Einbaustelle durch Sonneneinstrah-
lung erwarmen und im Bereich zwischen den Veranke-
rungselementen 4 verformen bzw. wellen kann. Vorteil-
haft erstreckt sich die Platte 6 Uber die gesamte Hohe
des Kellers.

[0014] AnderEinbaustelle wird die werksseitig mitden
Platten 3 und 6 vorgefertigte AuRenwand 2, aufgestellt.
Vor diesem Aufstellen der Aulenwand 2 ist es erforder-
lich, zunachst einen tragfahigen Untergrund 8, der vor-
teilhaft abgeruttelt wird, an der Baustelle, zu erzeugen.
Es ist notwendig, die Tragfahigkeit des Baugrundes vor-
her durch ein Baugrundgutachten abzuklaren. Dabei
kann auch der héchstmogliche Grundwasserstand erfah-
ren werden. Auf dem Untergrund 8 wird dann eine Sau-
berkeitsschicht 9 aus Beton mit einer Dicke von etwa
8cm bis 10cm hergestellt, die umlaufend etwas gréRer
alsdas AuRenmalfd des zu erzeugenden Fertigkellers und
damit auch gréRer als die zu erzeugende Bodenplatte 1
ist. Auf dieser Sauberkeitsschicht wird nach deren Aus-
hartung eine Platte 10 aus schweilRbarem Kunststoff, bei-
spielsweise Polyethylen bzw. Hochdruckpolyethylen,
verlegt. Auch diese Platte 10 weist eine Wanddicke von
etwa 2mm bis 10mm, vorteilhaft aber von 3mm bis 5mm
auf. Dabei sollte die Platte 10 mdglichst aus einem Stiick
gefertigt sein. Bei der Grundflache, die normalerweise
ein Gebaude bzw. ein Wohnhaus hat, dirfte es kaum
mdglich sein, die Platte 10 aus einem Stlick zu fertigen.
Es wird deshalb bei dieser Platte 10 immer notwendig
sein, dieselbe aus mehreren Teilplatten herzustellen, die
vor ihrem Einsatz jedoch durch SchweilRung miteinander
zu verbinden sind. Die Platte 10 ist in ihrer Grundflache
geringfligig kleiner als die Grundflache der Sauberkeits-
schicht, jedoch umlaufend immer noch gréRer als das
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AuBenmald des zu erzeugenden Fertigkellers.

[0015] Sobald die Platte 10 verlegtist, werden auf der-
selben die AuRenwande 2 des Fertigkellers aufgestellt,
wie dies die Figur 1 erkennen lasst. Die Figur 1 zeigt aber
auch, dass die Platte 10 bei aufgestellter AuBenwand 2
noch um ein gewisses Malf} Uiber die Platte 3 nach auf3en
ragt. Sobald alle AuRenwande 2 des Fertigkellers aufge-
stellt sind, werden die Platten 3 der AuRenwande 2 ei-
nerseits mit der Platte 10 und andererseits an ihren Kan-
ten auch mit den Platten 3 der benachbarten AuRenwan-
de 2 verschweillt. Dazu sind die Platten 10 im Bereich
der zu erzeugenden SchweilRnahte 11 abgeschragt, so
dass eine sogenannte V-Naht erzeugt werden kann. Die
Abschragung kann entweder werksseitig oder erstan der
Baustelle erzeugt werden. Vorteilhaft wird vor der
Schweildung in die spatere Schweillstelle ein Draht 12,
beispielsweise aus Kupfer, eingelegt, der zu einem spéa-
teren Zeitpunkt dann ein Uberpriifen der Schweinaht
ermdglicht. Der oben erwahnte, freie Raum 7 stellt eine
gute Zuganglichkeit zur Schweilstelle sicher; er wird an-
schlieBend durch eine Leiste 6a, ebenfalls aus Perime-
terddmmung geschlossen, die dann in ihrer Lage bei-
spielsweise durch Klebung an der Platte 3 und an der
Platte 6 gesichert ist. Bedarfsweise kann auch noch eine
Verklebung mit der Platte 10 erfolgen.

[0016] Fiir die Verbindung der Platten 6 im vertikalen
Kantenbereich der einander benachbarten Aufienwande
2 ist eine Platte 3 zumindest um die Dicke der Aul3en-
wand 2 langer als die AulRenwand 2 selbst ausgebildet.
Dadurch kénnen sich die Platten 3 aus Kunststoff im ver-
tikalen Kantenbereich berthren und sind auch hier gut
miteinander verschweilbar. Fiir diese Verschweilung
ist es erforderlich, dass auch in allen vertikalen Kanten-
bereichen eine der beiden Platten 6 eine Aussparung
aufweist, die in ihrer GroRe etwa dem freien Raum 7 ent-
spricht. Die miteinander verschweif3ten Platten 3 und 10
aus Kunststoff bilden nach ihrer Versvhweifbung eine du-
Rerst stabile Wanne, die durch die auf einer Baustelle
anfallenden Arbeiten normalerweise nicht beschadigt
oder zerstort werden kann. Diese Wanne ist von aulien
durch die Perimeterddmmung der Platten 6 geschitzt.
Damit bleibt die angestrebte Wasserdichtheit dauerhaft
erhalten.

[0017] Sobald alle Platten 3 der Aulenwande 2 mit-
einander und mit der Platte 10 verschweif3t sind, wird die
erforderliche Bodenplatte 1 aus Beton gegossen, die ei-
ne Dicke von etwa 15¢cm bis 30cm aufweisen kann. Vor
dem Gielen derselben wird meist noch eine Bewehrung
aus Stahl auf der Platte 10 verlegt. In Abhangigkeit von
der Tragfahigkeit des Untergrundes 8 ist es mdglich, bei
der werksseitigen Fertigung der AuRenwéande 2 des Fer-
tigkellers in denselben im unteren Bereich in der Figur 1
angedeutete Taschen 13 vorzusehen, deren Hohe in et-
wa der H6he der zu erzeugenden Bodenplatte 1 ent-
spricht. Beim Giel3en der Bodenplatte 1 kann dann Beton
in diese Taschen 13 laufen und dieselben ausfillen. Dies
bringt den Vorteil mit sich, dass sich die AuRenwande 2
dann bei einer spateren Belastung auf der bewehrten
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Bodenplatte 1 abstitzen. Dies setzt allerdings voraus,
dass sich die Bewehrung der Bodenplatte 1 auch bis in
die Taschen 13 erstreckt. Auf den Aulenwanden 2 und
gegebenenfalls auf den vorerwdhnten Zwischenwan-
den, die auf der Bodenplatte 1 aufgestellt werden, wird
spater die ebenfalls vorgefertigte, jedoch nicht gezeich-
nete Kellerdecke aufgelegt.

[0018] Das Ausflhrungsbeispiel gemafl der Figur 2
der Zeichnung unterscheidet sich gegenuber der Figur
1 zun&chst dadurch, dass in dem Untergrund 8 ein so-
genanntes, umlaufendes Streifenfundament 14 aus Be-
ton hergestellt wurde, welches hier die Aulenwénde 2
stitzend aufnimmt. Oberhalb dieses Streifenfundamen-
tes 14 befindet sich ebenfalls noch eine Sauberkeits-
schicht 9 aus Beton sowie die Platte 10 aus schweiflba-
rem Kunststoff entsprechend der Figur 1. Die AuRenwan-
de 2 sind hier allerdings nicht einschichtig ausgebildet.
Jede AuRenwand 2 besteht hier aus einer auleren
Schicht 2a und einer inneren Schicht 2b aus Beton, die
mit Abstand voneinander angeordnet sind. Die Schichten
2a und 2b weisen innere, an sich bekannte, aber nicht
gezeichnete Bewehrungsmatten aus Stahl auf, wobei die
Bewehrungsmatten der beiden Schichten 2a und 2b
durch ebenfalls nicht gezeichnete Diagonalstédbe aus
Stahl miteinander verbunden sind. Die Herstellung einer
solchen AulRenwand im Werk erfolgt in der Weise, dass
zuerst nur eine Schicht 2a auf einem Fertigungs- bzw.
Arbeitstisch gegossen wird. Ist dies die dufere Schicht
der AulBenwand 2, wird die Platte 3 aus schweil3barem
Kunststoff bei dem GieRvorgang mit eingegossen. Nach
dem Aushérten der zuerst gegossenen Schicht 2a wird
das noch unvollstdndige Bauteil auf dem Fertigungs-
bzw. Arbeitstisch um 180° gedreht und danach erst die
zweite Schicht 2b gegossen und die Bewehrung in diese
Schicht 2b eingedriickt.

[0019] Ineinem weiteren Arbeitsgang wird hier vorteil-
haft auch die Perimeterddmmung als Schicht 6 aufge-
bracht. Der Raum 2¢ zwischen den beiden Schichten 2a
und 2b bleibt zunachst leer. Eine solche AuRenwand 2
hatden Vorteil, dass sie nur ein verhaltnismagig geringes
Gewicht besitzt, wodurch nicht nur der Transport, son-
dern auch das Auf- und Abladen erleichtert wird. Erst
dann, wenn alle derart ausgebildeten AuRenwéande 2 an
der Baustelle aufgestellt, die Platten 3 und 10 aus
schweiflbarem Kunststoff miteinander verschweilt und
die Perimeterddmmung 6a erganzt und befestigt wurden,
werden alle Rdume 2c in den AuRenwanden 2 mit soge-
nanntem Kernbeton ausgegossen.

[0020] Im Gegensatz zu dem Ausflihrungsbeispiel der
Figur 1 besitzen hier die AuRenwande 2 keine Taschen
13, in die die Bodenplatte 1 mit eingegossen wird. Es ist
jedoch mdglich, auch bei diesem Ausflihrungsbeispiel in
den AuRenwanden 2 Taschen 13 vorzusehen, die dann
zusammen mit dem GielRen der Bodenplatte 1 ausgefillt
werden. Andererseits ist es mdglich, die aus einer
Schicht bestehenden Auflenwéande gemal der Figur 1
ohne Taschen 13 herzustellen.

[0021] Werden beispielsweise die Decken als Filigran-



7 EP 1632 613 A1 8

decken ausgebildet, kann der Ortbeton auf den Decken
zusammen mit dem Ortbeton fiir die Rdume 2c in den
AuRenwanden 2 eingebracht werden. Dies vereinfacht
die Herstellung des Fertigkellers. Gleichzeitig oder vor-
her kann auch hier die Bodenplatte 1, gegebenenfalls
mit einer Bewehrungsmatte, zu betonieren.

[0022] In Erganzung zu den gezeichneten Ausfiih-
rungsbeispielen der Figuren 1 und 2 ist es mdglich und
sinnvoll, unterhalb der Bodenplatte 1 ebenfalls eine Pe-
rimeterddmmung vorzusehen. Die Abdichtungsschich-
ten aus den Platten 3,10 aus schweillbarem Kunststoff
ermdglichen ein dichtes Einsetzen von Zufluss- und Ab-
flussleitungen, da dieselben meist auch aus schweilba-
rem Kunststoff bestehen und daher mit den Platten 3,10
ebenfalls verschweillbar sind. Besonders sicher ist die
Abdichtung, wenn die Zufluss- und Abflussleitungen
ebenfalls aus PE-Material bestehen.

[0023] Die erfindungsgemalle und beschriebene Ab-
dichtung istauch dann nutzbar, wenn die aus einer Platte
10 bestehende Abdichtungsschicht auf der Bodenplatte
1 angeordnet ist. Dann missen allerdings die Platten 3
auf der Innenseite der AulRenwénde 2 angeordnet bzw.
angebracht und im inneren Bereich mit der Platte 10 ver-
schweil3t werden. Die AulRenwande 2 werden dann, wie
beschrieben, ebenfalls auf der Platte 10 aufgestellt bzw.
hergestellt.

Patentanspriiche

1. Keller fur Gebaude, bestehend aus einer auf einer
Unterschicht aufliegenden Bodenplatte, AuRenwan-
den, gegebenenfalls Zwischenwanden und einer
Deckenplatte, wobei sowohl der Bodenplatte als
auch zumindest einer Teilhdhe jeder AuRenwand je-
weils eine Abdichtungsschicht zugeordnetist und al-
le Abdichtungsschichten untereinander zu einer
wasserdichten Wanne miteinander verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet,
dass alle Abdichtungsschichten (3,10) aus diinnen
Platten aus schweiRbarem Kunststoff mit einer Dik-
ke von 2mm bis 10mm gebildet und an ihren benach-
barten Stof3kanten miteinander verschweil}t sind.

2. Keller nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abdichtungsschicht (10) der Bodenplatte
(1) unterhalb derselben auf der Unterschicht (9) an-
geordnet ist.

3. Keller nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abdichtungsschicht (10) der Bodenplatte
(1) oberhalb derselben angeordnet ist.

4. Keller nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass sich die Auflenwande (2) zusammen mit den
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10.

11.

12.

Abdichtungsschichten (3) direkt auf der der Boden-
platte (1) zugeordneten Abdichtungsschicht (10) be-
finden.

Keller nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis
4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abdichtungsschichten (3,10) aus Polyethy-
len, insbesondere aus Hochdruck-Polyethylen, ge-
bildet sind.

Keller nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis
5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abdichtungsschichten (3,10) der AuRen-
wande (2) an ihrer der AuRenwand (2) zugewandten
Flache mit Verankerungselementen (4) bestlckt
sind.

Keller nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis
6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abdichtungsschichten (3,10) der Auf3en-
wande (2) an ihrer oberen Kante mit einer schrag
nach oben in die AuRenwand (2) ragenden Dichtlei-
ste (5) versehen sind.

Keller nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis
7,

dadurch gekennzeichnet,

dass auf der freien Flache der Abdichtungsschich-
ten (3,10) der AuBenwande (2) eine Perimeter-
Dammschicht (6) angeordnet ist.

Keller nach Anspruche 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich die Perimeter-Dammschicht (6) bis in den
Bereich der nicht mit einer Abdichtungsschicht (3)
verkleideten AulRenwand (2) erstreckt.

Keller nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis
9,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Bereich der Schwei3nahte (11) zwischen
den Abdichtungsschichten (3,10) der Bodenplatte
(1) und der Aufienwéande (2) jeweils ein Prifdraht
(12) angeordnet ist.

Keller nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis
10,

dadurch gekennzeichnet,

dass unter der Abdichtungsschicht (10) der Boden-
platte (1) eine Perimeter-Dammschicht angeordnet
ist.

Keller nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis
11,
dadurch gekennzeichnet,
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dass jede Abdichtungsschicht (3,10) aus minde-
stens zwei miteinander verschweiten Platten aus
Kunststoff gebildet ist.
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