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(57)  Ladouille pour lampe a culot en verre selon I'in-
vention comprend une embase (1) et au moins deux la-
mes de contact électrique (20) montées dans 'embase
pour raccorder électriquement des électrodes de la lam-
pe (5) a un circuit d’alimentation électrique. Les lames
de contact électrique comportent chacune une partie
élastique formant pince dans laquelle s’insere le culot en
verre de la lampe. Selon une premiéere caractéristique,
'embase est munie d’au moins une partie en contact
avec la base du bulbe de la lampe afin de centrer de
maniére prédéterminée la lampe dans I'embase et de
s’opposer a un déplacement de la lampe par rapport a
I'embase. Selon un mode de réalisation préféré, la partie
de la douille en contact avec la base du bulbe est com-
prise dans une pieéce de centrage montée de maniere
intermédiaire entre 'embase et le bulbe de lalampe. Se-
lon une autre caractéristique, les lames de contact sont
réalisées en acier ressort. L'invention trouve une appli-
cation privilégiée dans les dispositifs d’éclairage et/ou
signalisation pour véhicule automobile, notamment les
feux de signalisation.

Douille équipée d’un anneau de centrage pour lampe a culot en verre
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Description

[0001] La présenteinvention concerne de maniere gé-
nérale le domaine des douilles pour les lampes a filament
a culot en verre. Plus particulierement, I'invention con-
cerne une douille pour lampe a culot en verre apte a une
utilisation dans des dispositifs d’éclairage et/ou signali-
sation pour véhicule automobile, notamment des feux de
signalisation.

[0002] On ne mentionnera par la suite que des appli-
cations a des feux de signalisation, par soucis de conci-
sion.

[0003] Leslampe aculot en verre ("wedge-base lamp"
en anglais) présentent un intérét certain pour une inté-
gration dans un feu de signalisation de véhicule automo-
bile. En effet, ces lampes ont 'avantage d’'un encombre-
ment réduit par rapport aux lampes a baionnette utilisées
plus classiquement dans les feux de signalisation. Cette
caractéristique d’un moindre encombrement est de na-
ture a faciliter la réalisation de feux de signalisation plus
compacts et offrant une meilleure optimisation des sur-
faces des éléments optiques, tels que réflecteur ou
autres, inclus dans ces feux.

[0004] Ainsi,leslampesaculotenverre de type W16W
peuvent remplacer avantageusement les lampes a
baionnette de type P21 W dans certains feux de signa-
lisation.

[0005] L'utilisation des lampes a culot en verre est ce-
pendant freinée par les difficultés rencontrées par les
fabricants a tenir une tolérance étroite pour le position-
nement du filament dans le bulbe de la lampe. Par exem-
ple, dans le cas d’'une lampe de type W16W, la tolérance
sur ladistance entre le filament et des gorges de rétention
de la lampe peut étre de I'ordre de + 2,3 mm.

[0006] Or, dans un feux de signalisation, comme dans
un projecteur d’éclairage, le filament de la lampe doit
occuper une position bien déterminée par rapport a des
éléments optiques inclus dans le feux ou le projecteur,
et cela afin d’obtenir les performances optiques recher-
chées. Il en résulte une tolérance dimensionnelle trés
serrée pour la liaison mécanique entre la lampe et sa
douille.

[0007] Les douilles actuellement disponibles pour les
lampes a culot en verre sont peu adaptées a une utilisa-
tion dans un feu de signalisation pour véhicule automo-
bile. En effet, ces douilles répondent mal aux différentes
sollicitations mécaniques auxquelles est généralement
soumis un feu de signalisation. Ainsi, des essais effec-
tués par les inventeurs montrent que les douilles de la
technique antérieure ne garantissent pas un positionne-
ment suffisamment fiable du filament par rapport aux élé-
ments optiques lors de I'application de vibrations méca-
niques.

[0008] Parmi les douilles pour lampe a culot en verre
actuellement disponibles, il est connu par le document
EP0404135B1 une douille destinée a étre montée sur un
substrat électriquement isolant 8.

[0009] Une vue en coupe de la douille selon
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EP0404135B1 est montrée a la Fig.6 dans la présente
demande.

[0010] Cette douille selon EP0404135B1 comprend
des lames de contact électrique en forme de crochet 6a
et 6b et une gaine 7 destinée a maintenir le culot de la
lampe dans la douille.

[0011] Les lames 6a et 6b sont fixées sur le substrat
8 et sont disposées de maniéere a pincer entre elles le
culot 5a de la lampe et a assurer un contact électrique
avec des électrodes de celle-ci. Les lames 6a et 6b ont
chacune une forme en crochet et sont réalisées de ma-
niére classique en laiton ou en cuivre phosphoreux.
[0012] La gaine 7 est réalisée dans un matériau élec-
triquementisolant et est fixée par clipsage sur le substrat.
La gaine 7 est munie de deux crochets 7a. Les crochets
7a s’insérent dans des gorges présentes dans le culot
5a et ont pour fonction d’assurer un maintien en position
de la lampe.

[0013] L’action combinée des lames 6a, 6b et des cro-
chets 7a sur le culot 5a assure la rétention de la lampe
dans la douille, mais cette action n’est cependant pas
suffisante pour satisfaire 'ensemble des contraintes qui
s’appliquent lors de la conception d’un feu de signalisa-
tion, et notamment en termes de réponse en régime vi-
bratoire du feu de signalisation.

[0014] La présente invention a essentiellement pour
objet d’apporter a la technique antérieure les améliora-
tions nécessaires a une plus large utilisation des lampes
a culot en verre dans les dispositifs d’éclairage et/ou si-
gnalisation pour véhicule automobile.

[0015] La présente invention vise en premier lieu a
fournir une douille pour lampe a culot en verre compre-
nant une embase et au moins deux lames de contact
électrique montées dans I'embase pour raccorder élec-
triquement des électrodes de la lampe a un circuit d’ali-
mentation électrique, les lames de contact électrique
comportant chacune une partie élastique formant pince
danslaquelle s’insére le culot en verre de la lampe. Selon
l'invention’'embase comporte une piece de centrage réa-
lisée sous la forme d’'un anneau se prolongeant, sur une
premiere face, par au moins une patte apte a assurer un
positionnementfixe de la piece de centrage sur'embase,
et ayant, sur une seconde face, des éléments de centra-
ge formant une partie en contact avec la base du bulbe
de la lampe afin de centrer de maniére prédéterminée la
lampe dans 'embase et de s’opposer a un déplacement
de la lampe par rapport a 'embase.

[0016] On considére ici que le terme « base » désigne
la portion du bulbe qui est adjacente au culot de lalampe,
cette portion ayant généralement au moins partiellement
une forme évasée ou une forme avec des faces inclinées
dans les lampes a culot en verre.

[0017] L’invention fournit ainsi une douille parfaite-
ment adaptée a une utilisation dans un feu de signalisa-
tion pour véhicule automobile.

[0018] Selonune autre caractéristique préférée, les la-
mes de contact sont réalisées en acier ressort. Selon un
mode de réalisation préféré, les lames de contact sont
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réalisées en acier feuillard inoxydable pour ressort.
[0019] De préférence, la partie élastique formant pince
d’une lame de contact électrique est congue de maniére
a exercer sur le culot une force de pincement adaptée
au type de lampe, W16W ou WSW.

[0020] Du fait de leur séparation en deux piéces dis-
tinctes, la piece de centrage et 'embase peuvent aisé-
ment étre réalisées dans des matériaux différents, le ma-
tériau de la piece de centrage étant choisi pour étre apte
a un contact thermique direct avec la base du bulbe.
[0021] Cette séparation en deux pieces distinctes offre
également 'avantage de conserver une embase stan-
dard et de modifier uniquement la piéce de centrage lors-
qgu’on souhaite adapter la douille selon I'invention a dif-
férents types de lampe, par exemple, W16W ou W5W.
[0022] De préférence, lapiece de centrage estréalisée
a base de polycarbonate et 'embase est réalisée a base
de polypropyléne. L'utilisation d’'un matériau de faible
colt tel que le polypropyléne pour 'embase autorise un
meilleur compromis de colt pour la fabrication de la
douille.

Selon un mode de réalisation préféré, la piece de cen-
trage comporte deux pattes axialement symétriques se
prolongeant a partir de sa premiére face et aptes a s’en-
clipser sur 'embase, et, sur la seconde face, au moins
quatre éléments de centrage formant la partie en contact
avec la base. De préférence, au moins un élément de
centrage a la forme d’un coin dont une face inclinée est
en contact avec une partie évasée ou inclinée de la base
du bulbe.

[0023] Selon encore une autre caractéristique, la par-
tie élastique formant pince d’une lame de contact com-
porte deux languettes de contact élastiques en regard
I'une de l'autre et formant entre elles une zone de pince-
ment, les languettes de contact ayant un profil sensible-
ment en courbe et comprenant des extrémités libres
écartées I'une de l'autre et orientées vers le bulbe.
[0024] Selon un autre mode de réalisation préféré, la
douille selon I'invention est intégrée dans un porte-lam-
pes pour dispositif d’éclairage et/ou signalisation com-
portant plusieurs douilles.

[0025] Corrélativement, l'invention concerne égale-
ment un dispositif d’éclairage et/ou signalisation, notam-
ment pour véhicule automobile, dans lequel est compris
au moins une douille telle que décrite brievement ci-des-
Sus.

[0026] D’autres aspects et avantages de la présente
l'invention apparaitront plus clairement a la lecture de la
description de modes de réalisation particuliers qui va
suivre, cette description étant donnée a titre d’exemple
non limitatif et faite en référence aux dessins annexés,
dans lesquels :

la Fig.1 est une vue globale en perspective d’une
douille selon linvention et de la lampe portée par
celle-ci ;

la Fig.2 est une vue en perspective d’'une embase
comprise dans la douille de la Fig.1 ;
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la Fig.3 est une vue en perspective de deux lames
de contact électrique comprises dans la douille de
la Fig.1;

la Fig.4 est une vue en perspective d’'un anneau de
centrage compris dans la douille de la Fig.1 ;

la Fig.5 est une vue en coupe axiale de 'anneau de
la Fig.4, et montre également le positionnement
d’'une lampe par rapport a 'anneau ; et

la Fig.6 est une vue en coupe d’une douille selon la
technique antérieure.

[0027] L’invention est maintenant décrite de maniére
détaillée, essentiellement a travers un mode de réalisa-
tion préféré dans lequel la douille selon l'invention est
intégrée dans un porte-lampes destiné a étre monté sur
un bloc de feux de signalisation pour véhicule automo-
bile.

[0028] Un porte-lampes pour feux de signalisation est
formé classiquement d’un corps moulé en matiére plas-
tique équipé de moyens d’assemblage mécanique et de
connexion électriqgue. Des lampes sont insérées dans
des douilles correspondantes du porte-lampes afin d’étre
raccordées au circuit d’alimentation électrique du véhi-
cule et de former les sources lumineuses des différents
feux du bloc de signalisation. Aprés l'insertion des lam-
pes, le porte-lampes est assemblé sur le bloc de signa-
lisation et ferme une ouverture arriére de celui-ci.
[0029] En référence aux Figs.1 et 2, la douille selon
l'invention comprend essentiellement une embase 1, des
lames de contact électrique 20 et 21 et un anneau de
centrage 3.

[0030] Comme montré a la Fig.1, une lampe a culot
enverre 5, par exemple de type W16W, est insérée dans
la douille.

[0031] Dans ce mode de réalisation préféré, 'embase
1 est venue de moulage avec le corps 4 du porte-lampes
et forme donc une seule piéce avec celui-ci. Le corps 4
n’est montré que partiellement a la Fig.1.

[0032] L’embase 1 etle corps 4 sont réalisés ici dans
un méme matériau de faible colt tel que par exemple le
polypropyléne. L’'embase 1 est de préférence réalisée
sous la forme d’un corps globalement creux.

[0033] Comme montré aussi aux Figs.1 et 2, des ban-
des conductrices 40 et 41 faisant partie d’un circuit élec-
trique découpé du porte-lampes sont prévues afinde rac-
corder les lames de contact 20 et 21 au circuit d’alimen-
tation électrique du véhicule.

[0034] Les bandes conductrices 40 et 41 comportent
des extrémités rabattues (I'extrémité rabattue 400 de la
bande 40 est montrée a Fig.2) qui s’engagent dans des
parties de connexion femelles 200 et 210 des lames de
contact 20 et 21, respectivement.

[0035] Les lames de contact 20 et 21 sont montrées
de maniére détaillée a la Fig.3, avec le méme position-
nement I'une par rapport a I'autre que celui qu’elles ont
une fois montées dans I'embase 1.

[0036] Leslamesdecontact20et21ontdansce mode
de réalisation des formes et dimensions sensiblement
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identiques. Bien entendu, les lames de contact peuvent
étre différentes dans d’autres modes de réalisation.
[0037] Comme montré alaFig.3, chaque lame de con-
tact 20, 21 comprend une partie élastique formant pince
201, 211 dans laquelle vient s’insérer le culot en verre
de la lampe 5.

[0038] Les parties formant pince 201, 211 se logent
dans une cavité ouverte supérieure 10 (Fig.2) de I'em-
base 1. Quatre entailles 11 sont également prévues dans
I'embase 1 afin de pouvoir installer les parties formant
pince 201 et 211 dans la cavité 10.

[0039] Une partie formant pince 201, 211 comportent
deux languettes de contact élastiques en regard 'une de
I'autre et formant entre elles une zone de pincement. Les
languettes de contact ont un profil sensiblement en cour-
be. Lazone de pincement entre les languettes de contact
est située au niveau de parties de surface globalement
convexes de celles-ci.

[0040] Lorsque le culot de la lampe 5 est inséré entre
les languettes d’'une lame de contact électrique, une con-
nexion électrique s’établit entre les languettes et une
électrode filaire de la lampe 5.

[0041] Leslanguettesde contactenregard sontreliées
dans leurs parties basses et forment au niveau de cel-
les-ci une portion commune 202, 212 qui se prolonge
jusqu’a la partie de connexion femelle 200, 210. Dans
leurs parties hautes, les languettes de contact compor-
tent des extrémités libres orientées vers le bulbe de la
lampe 5. Ces extrémités libres sont écartées I'une de
I'autre par l'effet du profil en courbe des languettes de
contact, facilitant ainsi 'insertion du culot de la lampe 5
entre les languettes de contact.

[0042] Conformément a I'invention, les lames de con-
tact 20 et 21 sont de préférence en acier ressort. Plus
précisément, dans ce mode de réalisation préféré, les
lames de contact sont réalisées en acier feuillard inoxy-
dable pour ressort.

[0043] Les essais réalisés par les inventeurs ont mon-
tré que I'acier ressort, contrairement au laiton et autres
matériaux habituellement employés pour les contacts
électriques dans les douilles, autorise I'obtention d’une
force de pincement apte a garantir une rétention correcte
de la lampe 5 dans la douille. De préférence, les parties
élastiques formant pince 201, 211 sont congues de ma-
niére a exercer sur le culot une force de pincement adap-
tée au type de lampe, W16W ou W5W.

[0044] On noteraici que les termes «rétention correc-
te» doivent étre interprétés dans le contexte de I'éclaira-
ge et de la signalisation automobile. Ainsi, la rétention
de la lampe 5 dans la douille sera jugée correcte si des
contraintes de déplacements maxima de la lampe par
rapport a la douille sont satisfaites lorsque des sollicita-
tions mécaniques déterminées, telles que vibrations et
chocs, sont appliquées a I'ensemble lampe-douille. En
effet, lorsque la lampe est assemblée aux éléments op-
tiques du feu de signalisation et est soumise a des sol-
licitations mécanique, les déplacements de son filament
doiventrester dans des limites bien déterminées par rap-
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port a un foyer de ces éléments optiques, et cela afin de
ne pas perturber les performances optiques du feu.
[0045] En référence plus particulierement aux Figs.4
et 5, il est maintenant décrit 'anneau de centrage 3.
[0046] L’anneau de centrage 3 a globalement une for-
me de cylindre creux de révolution qui se prolonge dans
sa partie basse par deux pattes axialement symétriques
30 et 31. Dans sa partie haute, 'anneau de centrage 3
comprend quatre éléments de centrage 32 qui, dans ce
mode de réalisation préféré, se présentent chacun sous
la forme d’un coin.

[0047] Conformément a l'invention, 'anneau de cen-
trage 3 est réalisé dans un matériau apte a résister aux
contraintes thermiques imposées par la lampe 5, et no-
tamment par un contact direct avec le bulbe de la lampe
5. Par exemple, 'anneau de centrage 3 peut étre réalisé
en polycarbonate (PC).

[0048] Les pattes 30 et 31 ont pour fonction de ver-
rouiller par clipsage I'anneau de centrage 3 sur 'embase
1. Les pattes 30 et 31 comprennent respectivement des
ergots en saillie 310 et 311 situés au niveau leurs extré-
mités libres inférieures.

[0049] Lors du montage de I'anneau 3 sur 'embase 1,
les extrémités inférieures des pattes 30 et 31 sont insé-
rées respectivement dans deux entailles de clipsage
complémentaires 12 montrées a la Fig.2. Une face an-
nulaire inférieure 33 de 'anneau 3 vient alors en contact
avec une face supérieure 13 de I'embase 1, assurant
ainsi un positionnement selon I'axe X. Les ergots 310 et
311 accrochent sur un rebord interne des entailles de
clipsage 12, verrouillant ainsi I'anneau 3 sur 'embase 1.
[0050] Un positionnement de I'anneau 3 dans I'emba-
se 1 selon les deux axes perpendiculaires Y et Z est
obtenu au moyen de quatre éléments formant butées 14
de 'embase 1.

[0051] Les butées 14 sont montrées a la Fig.2. Les
quatre butées 14 sont situées autour de I'axe de symétrie
selon X de I'embase 1, sur un cercle perpendiculaire a
cet axe de symétrie et centré sur celui-ci. Les butées 14
sont écartées entre elles d’un angle de 45°. Chaque bu-
tée 14 comporte une face 140 orientée vers I'axe de sy-
métrie de 'embase 1, qui est prévue pour venir en contact
de positionnement avec une paroi de contour 34 de I'an-
neau 3.

[0052] On remarquera également a la Fig.2, une face
141 et un rebord 142 qui sont prévus également dans
chacune des butées 14 pour un positionnement de la
douille dans un dispositif optique tel que réflecteur ou
autres.

[0053] Bien entendu, la description ci-dessus des bu-
tées 14 ne devra pas étre interprétée de maniére limita-
tive, car ces butées 14 pourront étre modifiées par ’hom-
me du métier afin d’adapter la douille selon I'invention a
différentes applications possibles. Ainsi, par exemple,
dans certaines variantes, les butées 14 peuvent étre rem-
placées par une collerette munie d’entailles prévues pour
le montage des lames de contact 20 et 21 dans I'embase
1.
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[0054] En référence de nouveau aux Figs.4 et 5, les
coins 32 de I'anneau 3 comprennent chacun une face
inclinée destinée a venir en contact avec le bulbe de la
lampe 5, au niveau d’une base 50 du bulbe.

[0055] La base du bulbe est une partie inférieure du
bulbe, adjacente au culot de la lampe. Comme montré a
la Fig.5, dans ce mode de réalisation adapté a une lampe
W16W, labase 50 est située entre une portion cylindrique
de révolution 51 du bulbe et le culot de la lampe 5.
[0056] De préférence, dans ce mode de réalisation
pour une lampe W16W, le contact des coins 32 avec la
base 50 intervient au niveau d’'une partie évasée 52 de
celle-ci

[0057] Dans le cas d’'un mode de réalisation adapté a
une lampe W5W , la base du bulbe de la lampe W5W
comporte deux faces inclinées sensiblement planes et
axialement symétriques au niveau desquelles intervient
de préférence le contact avec les coins 32.

[0058] La description ci-dessus des éléments de cen-
trage 32 ne devra pas étre interprétée de maniére limi-
tative, car le nombre et la forme de ces éléments 32 pour-
ront étre modifiés par 'lhomme du métier afin d’adapter
la douille selon I'invention a différentes applications pos-
sibles.

[0059] Ainsi, par exemple, dans d’autres modes de
réalisation, les éléments de centrage 32 peuvent étre
remplacés par une collerette offrant un contact continu
sur une circonférence compléte de la base 50.

[0060] On notera cependant que le mode de réalisa-
tion préféré décrit ici, avec plusieurs éléments de cen-
trage discrets, offre 'avantage de contacts thermiques
avec le bulbe qui restent ponctuels. La température du
matériau de I'anneau de centrage est ainsi moins élevée
que celle qui serait atteinte avec une surface de contact
plus grande, améliorant ainsi la tenue dans le temps du
matériau.

Revendications

1. Douille pour lampe a culot en verre comprenant une
embase (1) et au moins deux lames de contact élec-
trique (20, 21) montées dans ladite embase (1) pour
raccorder électriquement des électrodes de lalampe
(5) a un circuit d’alimentation électrique, lesdites la-
mes de contact électrique (20, 21) comportant cha-
cune une partie élastique formant pince (201, 211)
dans laquelle s'insére ledit culoten verre de la lampe
(5), caractérisée en ce que ladite embase (1) com-
porte une piece de centrage (3) réalisée sous la for-
me d’'un anneau se prolongeant, sur une premiére
face, par au moins une patte (30, 31) apte a assurer
un positionnement fixe de ladite piece de centrage
(32) sur ladite embase (1), etayant, sur une seconde
face, des éléments de centrage (32) formant une
partie en contact avec la base (50) du bulbe de la
lampe (5) afin de centrer de maniere prédéterminée
la lampe (5) dans ladite embase (1) et de s’opposer
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10.

aundéplacementde lalampe (5) par rapport a ladite
embase (1).

Douille selon la revendication 1, caractérisée en ce
que lesdites lames de contact (20, 21) sont réalisées
en acier ressort ou en acier feuillard inoxydable pour
ressort.

Douille selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que ladite partie élastique formant pince (201,
211) est congue de maniére a exercer sur ledit culot
une force de pincement adaptée au type de lalampe

(5).

Douille selon I'une quelconque des revendications
1 a 3, caractérisée en ce que ladite piece de cen-
trage (3) et ladite embase (1) sont réalisées dans
des matériaux différents, le matériau de ladite piece
de centrage (3) étant choisi pour étre apte a un con-
tact thermique direct avec ladite base (50).

Douille selon la revendication 4, caractérisée en ce
que ladite pieéce de centrage (3) est réalisée a base
de polycarbonate (PC) et ladite embase (1) est réa-
lisée a base polypropyléne (PP).

Douille selon I'une quelconque des revendications
1 a 5, caractérisée en ce que ladite piéce de cen-
trage (3) comporte deux pattes axialement symétri-
ques (30, 31) se prolongeant a partir de sa premiére
face et aptes a s’enclipser sur ladite embase (1), et,
sur la seconde face, au moins quatre éléments de
centrage (32) formant ladite partie en contact avec
ladite base (50).

Douille selon la revendication 6, caractérisée en ce
que au moins un desdits éléments de centrage (32)
a la forme d’un coin dont une face inclinée est en
contact avec une partie évasée (52) ou inclinée de
ladite base (50).

Douille selon 'une quelconque des revendications
1a7, caractérisée en ce que ladite partie élastique
formant pince (201, 211) d’une dite lame de contact
(20, 21) comporte deux languettes de contact élas-
tiques enregard I'une de I'autre et formant entre elles
une zone de pincement, lesdites languettes de con-
tact ayant un profil sensiblement en courbe et com-
prenant des extrémités libres écartées l'une de
I'autre et orientées vers ledit bulbe.

Douille selon 'une quelconque des revendications
1 a 8, caractérisée en ce qu’elle est intégrée dans
un porte-lampes (4) pour dispositif d’éclairage et/ou
signalisation comportant plusieurs douilles.

Dispositif d’éclairage et/ou signalisation, notamment
pour véhicule automobile, caractérisé en ce qu’il
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comprend au moins une douille selon I'une quelcon-
que des revendications 1 a 9.
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