EP 1 634 832 B1

) N RTRTAMO NI
(19) o European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 1 634 832 B1
(12) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT
(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des (51) IntCl.
Hinweises auf die Patenterteilung: B65H 23/32(2006.01) B65H 39/16 (2006.01)
13.12.2006 Patentblatt 2006/50 B65H 45/22 (200607

(21) Anmeldenummer: 05101869.5

(22) Anmeldetag: 19.12.2003

(54) Druckmaschine mit wenigstens einem Druckwerk, einem Falzapparat mit einem Falztrichter und
wenigstens einer Wende- und Mischstufe

Printing machine comprising at least one printing group, one folder with a former and at least one turn-
and-mix stage.

Machine a imprimer comprenant au moins un groupe d’impression, un appareil de pliage avec un cone
plieur et au moins un niveau de retournement et de mélange.

(84) Benannte Vertragsstaaten: (73) Patentinhaber: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft
ATBEBG CHCY CZDE DK EEES FIFR GB GR 97080 Wiirzburg (DE)
HU IE IT LI LU MC NL PT RO SE SI SK TR
(72) Erfinder: Eckert, Guinther

(30) Prioritat: 04.02.2003 DE 10304295 97225, Zellingen (DE)
(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung: (56) Entgegenhaltungen:
15.03.2006 Patentblatt 2006/11 DE-A- 4 419 217 DE-A- 10 131 976
DE-A- 19 728 207 GB-A- 352 003
(62) Dokumentnummer(n) der friiheren Anmeldung(en) US-A- 3 734 487 US-A- 4671 501

nach Art. 76 EPU:
03785589.7 / 1 590 283

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents kann jedermann beim Europdischen Patentamt gegen das erteilte européische Patent Einspruch einlegen.
Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentiibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 634 832 B1 2

Beschreibung

[0001] Druckmaschine mit wenigstens einem Druck-
werk, einem Falzapparat mit einem Falztrichter und we-
nigstens einer Wende- und Mischstufe

[0002] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Druck-
maschine mit wenigstens einem Druckwerk, einem Fal-
zapparat mit einem Falztrichter und wenigstens einer
Wende- und Mischstufe gemaf dem Oberbegriff des An-
spruches 1.

[0003] Es sind einfach breite und doppelt breite Druck-
werke bekannt, d.h. Druckwerke, deren Breite so bemes-
sen ist, dass sie zwei bzw. vier Druckplatten nebenein-
ander zu tragen im Stande sind. Wenn eine Druckma-
schine mit einfach breiter Druckstufe zum Drucken eines
Broadsheet-Erzeugnisses eingesetzt wird, so wird der
bedruckte Strang im Falztrichter des Falzapparats langs
gefalzt und anschlieRend in Signaturen zerschnitten. Es
kénnen auch Tabloid-Erzeugnisse gedruckt werden,
wenn zwischen Druckstufe und Falzapparat eine Langs-
schneideinrichtung vorhanden ist, die die bedruckte
Bahn mittig 1angs schlitzt. In diesem Fall werden die zwei
Teilbahnen im Falztrichter Gbereinander gelegt, in Stik-
ke zerschnitten und eine Signatur entsteht erst durch
nachfolgendes Querfalzen der abgeschnittenen Stiicke.
Die Umstellung zwischen Tabloid- und Broadsheet-Pro-
duktion ist vergleichsweise einfach, auch wenn fiir beide
Produktionen Bahnen unterschiedlicher Breite verwen-
det werden. Wenn die Bahnen bezlglich einer Mittellinie
zentriert durch die Druckmaschine gefiihrt werden, sind
die Langsschneideinrichtung und die Nase des Falztrich-
ters stets korrekt positioniert.

[0004] Doppelt breite Druckstufen sind in der Lage,
Uber die Breite einer Bahn verteilt vier Druckseiten ne-
beneinander zu drucken. Eine solche doppelt breite Bahn
muss, bevor sie eine Wende- und Mischstufe durchlauft,
wenigstens einmal mittig 1angs geschnitten werden, um
zwei Teilbahnen mit je zwei Seiten Breite zu erzeugen.
Nach Mischen und gegebenenfalls Wenden werden die-
se wiederum Falztrichtern eines Falzapparates zuge-
fuhrt. Wenn eine solche Maschine in der Lage sein soll,
Bahnen mit wechselnden Breiten zu verarbeiten, so
muss entweder die Position der Falztrichter an die Breite
der Bahn anpassbar sein, oder, falls sie fest ist, muss
die Wende- und Mischstufe in der Lage sein, die zwei
Teilbahnen um einen Bruchteil ihrer Breite seitlich so zu
versetzen, dass sie korrekt zentriert auf die Falztrichter
treffen und die Langsfalz an der richtigen Stelle erzeugt
wird. Wenn Broadsheet-Produkte mit Einlegeblatt oder
Tabloid-Produkte erzeugt werden, missen die von der
ersten Langsschneideinrichtung erzeugten Teilbahnen
mit Hilfe von zwei Langsschneideinrichtungen abermals
durchteilt werden. Dies ist bei wechselnden Bahnbreiten
auch nur dann korrekt mdglich, wenn wenigstens die
zweiten Langsschneideinrichtungen quer zur Bahn ver-
schiebbar sind.

[0005] Diese Probleme lassen es auf den ersten Blick
sinnvoll erscheinen, fur Druckaufgaben, die die Verwen-
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dung von Bahnen mit wechselnden Breiten erfordern,
einfach breite Druckmaschinen einzusetzen. Dies hat je-
doch den Nachteil, dass die Zahl an einfach breiten
Druckwerken, die zur Herstellung einer Signatur mit ge-
gebenem Seitenumfang bendtigt wird, doppelt so grof3
ist wie die Zahl von zum gleichen Zweck benétigten dop-
pelt breiten Druckwerken, und dass zwei einfach breite
Druckwerken in der Herstellung und folglich auch in der
Anschaffung deutlich teurer sind, als ein doppelt breites
Druckwerk. Hinzu kommt, dass die auf dem Markt ver-
figbaren doppelt breiten Druckwerke haufig fir héhere
Bahngeschwindigkeiten ausgelegt sind als einfach breite
Druckwerke, so dass man, um eine einfach breite Druck-
maschine hoher Leistung zu bauen, nicht auf existieren-
de Komponenten zuriickgreifen kann, sondern die
Druckwerke neu konstruieren muss.

[0006] Die DE 197 28 207 A1 offenbart eine Druckma-
schine mit zwei zwischen Drucktirmen angeordneten
Wendetiirmen, die die quer zu den Zylinderachsen der
Druckwerke laufenden Bahnen langs zu den Zylinder-
achsen umlenken und auf einen Falzapparat flihren, wo-
bei die Falztrichter quer zu den Zylinderachsen angeord-
net sind.

[0007] Die DE 44 19217 A1 zeigt eine Druckmaschine
mit einem Langsfalztrichter, dessen Breite ungeféhr die
Breite der Druckwerke aufweist.

[0008] Durch den Artikel im Polygraph 1965, Seiten
508 bis 512 "Falzvorrichtungen an Rollen-Tiefdruckma-
schinen" von Engelbert Muth ist es beispielsweise be-
kannt, Papierbahnen durch Verschieben von Wende-
stangen seitlich zu justieren.

[0009] Der Artikel "Der Falzaufbau (Uberbau)" von
Wolfgang Walenski, "Der Rollenoffsetdruck”, 1. Aufl.
Fellbach: Fachschriften- Verl. 1995, Seiten 186-197 of-
fenbart verschiedene Bahnflihrungen mittels Wende-
stangen zu Trichtern. Beispielsweise ist auf Seite 194
dargestellt, eine Bahn in zwei Teilbahnen zu zerschnei-
den, diese Teilbahnen lGbereinander zu legen und mittig
einem Trichter zuzufihren.

[0010] Die US 37 34 487 A zeigt verschiebbare Wen-
destangen.
[0011] Die DE 101 31 976 A1 offenbart Druckmaschi-

nen flr variable Bahnbreiten mit geradem Bahnverlauf
und mehreren Trichtern nebeneinander.

[0012] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Druckmaschine mit wenigstens einem Druckwerk, einem
Falzapparat mit einem Falztrichter und wenigstens einer
Wende- und Mischstufe zu schaffen.

[0013] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die
Merkmale des Anspruches 1 geldst.

[0014] Zu den Vorteilen der erfindungsgemafRen
Druckmaschine gehort ein einfacher, kompakter Aufbau,
der es erlaubt, eine bedruckte Bahn in zwei Teilbahnen
zu zerlegen und diese Teilbahnen auf einfache Weise
unabhangig von ihrer Breite exakt tUbereinander zu le-
gen.

[0015] Dies wird im Wesentlichen dadurch erreicht,
dass die Wende- und Mischstufe der Druckmaschine den
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in die Horizontale projizierten Weg der Bahn vom Druck-
werk zum Falzapparat mit Hilfe von zwei Umlenkstangen
seitwarts abknickt, die von jeweils einer Teilbahn um-
schlingbar sind, welche eine Langsschneideinrichtung
aus einer der Wende- und Mischstufe zugefiihrten be-
druckten Bahn erzeugt, und dass diese zwei Umlenk-
stangen horizontal verschiebbar sind.

[0016] Diese zwei Umlenkstangen kénnen im Prinzip
in einer beliebigen nicht zu ihrer Achse parallelen Rich-
tung verschiebbar sein, um die Position, an der die Teil-
bahnen aus der Wende- und Mischstufe austreten, fest-
zulegen. Bevorzugt ist allerdings eine Verschiebbarkeit
parallel zum Weg der Bahn zwischen Druckwerk und
Wende- und Mischstufe. Bei einer solchen Anordnung
andert sich der von der Teilbahn umschlungene Bereich
einer Umlenkstange nicht, wenn diese verschoben wird,
so dass der Verschiebbarkeitsbereich der von der Wen-
de- und Mischstufe zum Falzapparat verlaufenden Bah-
nen lediglich durch die Bewegungsfreiheit der Umlenk-
stangen begrenzt ist.

[0017] Wenn man davon ausgeht, dass jede in der
Druckmaschine verarbeitete Bahn langs geschnitten
wird und die resultierenden Teilbahnen vor dem Eintritt
in den Falzapparat Gbereinander gelegt werden, oder
wenn man annimmt, dass Bahnen, die eine festgelegte
Grenzbreite Uberschreiten, stets geschnitten werden,
wahrend Bahnen mit darunterliegender Breite auch un-
geschnitten bleiben kdnnen, kénnen Platz und Kosten
gespart werden, wenn der Falzapparat schmaler als die
Druckstufe gebautist, genauer gesagt, wenn ein Eingang
des Falzapparats - der keine Bahnen mit der vollen von
dem Druckwerk verarbeitbaren Breite bewaltigen kén-
nen muss - schmaler ist als ein Ausgang des Druckwer-
kes.

[0018] Vorzugsweise ist das Druckwerk doppelt breit,
und der Falzapparat ist nur zur Verarbeitung von einfach
breiten Bahnen ausgelegt.

[0019] Die Wende- und Mischstufe weist zum Umlen-
ken einer Bahn bzw. der aus ihr geschnittenen Teilbah-
nen zwei oder drei Umlenkstangen auf. Da es nicht nétig
ist, eine der Umlenkstangen lber die andere hinweg ver-
schieben zukdnnen, kénnen alle Umlenkstangenin einer
gemeinsamen Flhrungsschiene gefiihrt sein. Dabei hat
wenigstens eine Umlenkstange die zum Umlenken einer
Bahn maximaler Breite erforderliche Lange; jede weitere
Umlenkstange kann kiirzer sein.

[0020] Dadurchdie Verschiebbarkeitder Umlenkstan-
gen jede dem Falzapparat zugefiihrte Bahn eine be-
trachtliche Bewegungsfreiheit in Querrichtung hat, ist ei-
ne Beweglichkeit des Falztrichters nicht erforderlich, um
eine korrekte Ausrichtung der Bahn oder der Teilbahnen
auf den Falztrichter zu erreichen.

[0021] Eine zweite Langsschneideinrichtung zum
Langsschneiden einer Teilbahn ist vorzugsweise so an
der Wende- und Mischstufe auf dem Transportweg der
Bahn hinter einer Umlenkstange angeordnet, dass sie
auf eine an der Umlenkstange umgelenkte Teilbahn
wirkt. Sie ist zweckmaRigerweise auf den Falztrichter
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zentriert, so dassihre Schneidlinie mitder Nase des Falz-
zylinders zusammenfallt. Da die der zweiten L&ngs-
schneideinrichtung zugefiihrte Bahn mit Hilfe der Um-
lenkstange quer verschiebbar ist und ihr deshalb unab-
hangig von ihrer Breite stets exakt zentriert zugefiihrt
werden kann, ist eine Verschiebbarkeit auch dieser
Langsschneideinrichtung nicht erforderlich.

[0022] An einer vom Falzapparat abgewandten Seite
der Wende- und Mischstufe ist vorzugsweise eine Wen-
destange angebracht. Wéhrend bei einer Bahn, die le-
diglich um eine Umlenkstange herumgefihrt ist, Ober-
und Unterseite beim Durchgang durch die Wende- und
Mischstufe vertauscht werden, ist es durch Herumschlin-
gen der Bahn auch um die Wendestange mdglich, die
Bahn ohne Vertauschung von Ober- und Unterseite
durch die Wende- und Mischstufe zu flhren.

[0023] Wenn zur Verarbeitung mehrerer Bahnen
gleichzeitig mehrere Wende- und Mischstufen Uberein-
ander angeordnet sind, kann eine solche Wendestange
auch genutzt werden, um Bahnen zwischen den Wende-
und Mischstufen auszutauschen.

[0024] Die zweite Langsschneideinrichtung kann am
Weg einer Bahn von einer Wende- und Mischstufe zur
anderen angeordnet sein. Die von dieser Langsschneid-
einrichtung erzeugten zwei Teilbahnen kénnen jeweils
unterschiedlichen Wende- und Mischstufen zugefiihrt
werden. Es ist auch mdglich, die zweite Langsschneid-
einrichtung unmittelbar am Ausgang der Wende- und
Mischstufe zu platzieren, dies ist insbesondere fiir das
Drucken von Tabloid-Erzeugnissen zweckmafig.
[0025] Wenn die Druckmaschine mehr als zwei Druck-
werke umfasst, so ist die Wende- und Umlenkstufe vor-
zugsweise zwischen beiden angeordnet, so dass ihr
Bahnen wahlweise von beiden Seiten zugefiihrt werden
kénnen.

[0026] Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sindin den
Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden naher
beschrieben.

[0027] Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer
erfindungsgemafien Druckmaschine;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Druckmaschine
aus Fig. 1;

Fig. 3 eine schematische Darstellung von zwei
Wende- und Mischstufen der Druckma-
schine;

Fig. 4 bis6 Beispiele von Bahnfuhrungen in den
Wende- und Mischstufen; und

Fig. 7 bis 9  verschiedene Arten, eine Papierbahn in
der erfindungsgeméaflen Maschine zu
schneiden und zu falzen.

[0028] Fig. 1isteine schematische Seitenansicht einer
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Druckmaschine gemafR der Erfindung. Zwei Rollen-
wechsler 01 sind an einen Druckturm 02 mit finf Druck-
werken 03 zum jeweils beidseitigen Bedrucken einer hin-
durchgefiihrten Bahn 04; 06 angeordnet. Die von den
Rollenwechslern 01 abgewickelten Bahnen 04; 06 sind
auf unterschiedlichen Wegen durch den Druckturm 02
fuhrbar. Gezeigt ist eine Konfiguration, in der die Bahn
04 die unteren vier Druckwerke 03 durchlauft und vier-
farbig bedruckt wird, und die Bahn 06 im obersten Druck-
werk 03 schwarzweifd bedruckt wird. Selbstverstandlich
kénnen auch Konfigurationen eingestellt werden, in de-
nen eine der Bahnen 04; 06 zwei und die andere drei
Druckwerke durchlauft, etc.

[0029] Die im Druckturm 02 bedruckten Bahnen 04;
06 werden jeweils einer von zwei Wende- und Mischstu-
fen 07 zugefiihrt, die Ubereinander und, wie die Drauf-
sicht der Fig. 2 zeigt, in einer geradlinigen Reihe mit den
Rollenwechslern 01 und dem Druckturm 02 angeordnet
sind.

[0030] In Verlangerung dieser Reihe kdnnen ein wei-
terer, in Fig. 1 und 2 gestrichelt dargestellter Druckturm
02’ und Rollenwechsler 01’ zu seiner Versorgung ange-
ordnet sein. In diesem Druckturm 02’ bedruckte Bahnen
04’; 06’ werden ebenfalls Wende- und Mischstufen zu-
gefiihrt, die mit den Stufen 07 einen Stapel bilden.
[0031] Zwischen dem Druckturm 02 und der Wende-
und Mischstufe 07 befindet sich eine Langsschneidein-
richtung 08, z.B. in Form von zwei in Kontakt miteinander
rotierenden Zugwalzen, zwischen denen jeweils eine
Bahn 04; 06 durchgefihrt ist, und von denen eine eine
rotierende Klinge tragt. Die Langsschneideinrichtung 08
ist bei Bedarf von den Bahnen 04; 06 abstellbar, so dass
sie diese ungeschnitten durchlasst.

[0032] Jede Wende- und Mischstufe 07 umfasst im
Wesentlichen drei unter einem Winkel von 45° zur Trans-
portrichtung der Bahn 04; 06 angeordnete Umlenkstan-
gen 09; 11. Die Lange der mittleren Umlenkstange 11 ist
so bemessen, dass diese in der Lage ist, eine Bahn 04;
06 mit der maximalen von Druckturm 02 verarbeitbaren
Breite um 90° umzulenken; die zwei auReren Umlenk-
stangen 09 haben eine geringere, jeweils zum Umlenken
einer an der Langsschneideinrichtung 08 erzeugten Teil-
bahn 13; 14; 21; 22 ausgelegte Breite. Die Umlenkstan-
gen 09 und 11 sind unabhangig von einander in horizon-
talen Schienen 12 verschiebbar, die entlang der Rollen-
wechsler 01, Druckturm 02 und Wende- und Mischstufe
07 verbindenden Linie ausgerichtet sind. Die Bahn 04
oder 06 verlasst die Wende- und Mischstufe 07 um 90°
abgelenkt. Dabei sind die zwei kurzen Umlenkstangen
09 jeweils so plaziert, dass an der Langsschneideinrich-
tung 08 erzeugte Teilbahnen 13; 14; 21; 22 am Ausgang
der Wende- und Mischstufe 07 exakt Ubereinander zu
liegen kommen. Dies ist unabhangig von der Breite der
zugefiihrten Bahn 04; 06 moglich, da die Umlenkstangen
09 gegeneinander verschiebbar sind. Ebenfalls durch
Verschieben der Umlenkstangen 09 bzw. 11 ist es még-
lich, die aus der Wende- und Mischstufe 07 austretende
Bahn 04; 06 oder Teilbahnen 13; 14; 21; 22 exakt auf
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einen Falztrichter 17 eines Falzapparats 16 auszurichten
und sie so mittig langs zu falzen.

[0033] Die Wendestangen 09; 11 sind um eine verti-
kale Achse um 90° oder um eine Horizontale zur Bahn-
transportrichtung parallele Achse um 180° schwenkbar,
um eine sie herumgeschlungene Bahn 04; 06 oder Teil-
bahn 13; 14; 21; 22 zunachst zu einer Wendestange 18
zu fihren, wo sie um 180° gewendet und schlieRlich den
Falztrichter 17 zugefihrt wird. Eine Langsachse des Ein-
laufes des Falztrichters 17 ist 90° zur Ldngsachse eines
Zylinders des Druckwerkes 03 angeordnet.

[0034] Die Wendestangen 18 dienen auch dazu, Teil-
bahnen 13; 14; 21; 22 zwischen verschiedenen Wende-
und Mischstufen 07 auszutauschen, wie anhand der Fig.
3 bis 6 deutlich wird. Fig. 3 zeigt eine schematische An-
sicht von zwei Ubereinander liegenden Wende- und
Mischstufen 07 mit jeweils zwei kurzen Umlenkstangen
09 und einer langen Umlenkstange 11, die in Gestellele-
menten 19 gehalten sind. Zwei Dreiecke symbolisieren
zwei Ubereinander liegende Falztrichter 17 des Falzap-
parats 16. Diesen gegeniiberliegend sind mehrere Grup-
pen von Wendestangen 18 angeordnet; jeder Umlenk-
stange 09; 11 sind drei Wendestangen 18 zugeordnet.
Gestrichelte Linien symbolisieren mogliche Bahnflhrun-
gen.

[0035] Konkrete Beispiele fir Bahnfihrungen sind in
den Fig. 4 bis 6 gezeigt. Fig. 4 zeigt ein einfaches Bei-
spiel, bei dem in der oberen Wende- und Mischstufe 07
zwei aus der Bahn 06 erzeugte Teilbahnen 13; 14 und
in der unteren Wende- und Mischstufe 07 aus der Bahn
04 erzeugte Teilbahnen 21; 22 umgelenkt und direkt, un-
ter Beibehaltung ihrer Reihenfolge, dem oberen Falz-
trichter 17 zugeflihrt werden. Selbstverstandlich kdnnten
auch ein oder mehrere untere Teilbahnen 21; 22 oder
alle Teilbahnen 13; 14; 21; 22 auf den unteren Falztrichter
17 gefiihrt werden.

[0036] Beider Konfiguration der Fig. 5 ist die Teilbahn
21 uber die Wendestangen 18 in die obere Wende- und
Mischstufe 07 gefiihrt und wird von da aus dem Falz-
trichter 17 als oberste Bahn 21 zugefiihrt. So wird ein
Druckerzeugnis erhalten, dessen aufierstes und inner-
stes Blatt jeweils eine andere Farbigkeit aufweisen als
die zwei dazwischen liegenden Blatter. Selbstverstand-
lich wéare es auch mdglich, die Teilbahn 21 zwischen den
Teilbahnen 13 und 14 dem Falztrichter 17 zuzufihren.
Genauso konnte jede andere Teilbahn 13; 14; 21; 22
zwischen den Wende- und Mischstufen 07 ausgetauscht
werden, oder es kdnnten auch mehrere Teilbahnen 13;
14; 21; 22 gleichzeitig ausgetauscht werden.

[0037] Eine an den Wendestangen 18 angeordnete
Langsschneideinrichtung 23 erlaubt es, eine Teilbahn
13; 14; 21; 22, im Falle der Fig. 6 die Teilbahn 21, mittig
in zwei halbbreite Teilbahnen 21 a; 21 b zu zerlegen, die
bei der hier gezeigten Konfiguration jeweils ein einzelnes
Innenblatt in den den zwei Falztrichtern 17 zugefiihrten
Stréangen ergeben. Die Langsschneideinrichtung 23 der
Fig. 6 ist an einer Stelle angeordnet, wo sie jeweils auf
eine zwischen den Wende- und Mischstufen 07 ausge-
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tauschte Teilbahn 21 einwirken kann. Denkbar wére
auch, jeder Teilbahn 13; 14; 21; 22 eine Langsschneid-
einrichtung 23 zuzuordnen, fiir die Teilbahn 21 z.B. an
der mit 24 bezeichneten Stelle. Dadurch wirde die M6g-
lichkeit geschaffen, von den zwei Teilbahnen 21 a; 21 b
eine z.B. auf dem mit 26 bezeichneten Weg den Falz-
trichtern 17 zuzufiihren. Denkbar wére auch die Anbrin-
gung einer Langsschneideinrichtung 23 jeweils auf dem
direkten Weg zwischen einer Wendestange 09 und den
Falztrichtern 17, fur die Teilbahn 21 etwa an demin Fig.
4 mit 27 bezeichneten Ort, um die daraus resultierenden
Teilbahnen jeweils einem oder verschiedenen Falztrich-
tern 17 zuzufiihren.

[0038] Je nach Breite der verwendeten Bahnen 04; 06
ergibt sich eine grofRe Vielfalt von Produktionsmdglich-
keiten. Fig. 7 veranschaulicht eine Zeitungsproduktion
im Broadsheet-Format. Die Plattenzylinder der doppelt
breiten Druckwerke 03 tragen vier Platten nebeneinan-
der und drucken jeweils vier Seiten 28 mit horizontalen
Zeilen nebeneinander.

[0039] Die bedruckte Bahn 04 wird an der Langs-
schneideinrichtung 08 in die zwei Teilbahnen 13; 14 zer-
legt. Die Langsschneideinrichtung 08 braucht nicht quer
zur Bahn 04 verschiebbar zu sein, denn auch wenn Bah-
nen 04 unterschiedlicher Breite eingesetzt werden, wer-
den sie stets zentriert durch das Druckwerk 03 gefiihrt,
so dass die Begrenzungslinie 29 zwischen den zweiten
und dritten Seiten stets exakt auf die Klinge der Langs-
schneideinrichtung 08 trifft. Durch Verschieben der Um-
lenkstangen 09 in Zufuhrrichtung der Bahn 04, d.h. in
vertikaler Richtung in der Figur, kbnnen die an den Um-
lenkstangen 09 umgelenkten Teilbahnen 13; 14 exakt so
ausgerichtet werden, dass die Begrenzungslinie 31 zwi-
schen den zwei Seiten der Teilbahnen 13; 14 exakt auf
die Nase 32 des Falztrichters 17 trifft, so dass ein Langs-
falz in dieser Begrenzungslinie 31 erzeugt wird. Eine
durch Vereinzeln der gefalzten Teilbahnen 13; 14 erhal-
tene Signatur 33 umfasst acht Seiten auf zwei ineinan-
derliegenden Bbdgen. Abweichende Seitenzahlen sind
nattrlich durch Hinzumischen von zusatzlichen Teilbah-
nen 21; 22 am Falztrichter 17 erreichbar. Da es durch
Verschieben der Umlenkstangen 09 stets méglich ist, die
Begrenzungslinien 31 der Teilbahnen 13; 14 auf die Falz-
nase 32 auszurichten, unabhangig von der Breite der
Teilbahnen 13; 14, ist auch flir den Falztrichter 17 keine
seitliche Verstellbarkeit erforderlich. Bahnen 04; 06 un-
terschiedlicher Breite sind daher sehr einfach zu verar-
beiten.

[0040] Fig. 8 zeigt die Verarbeitung einer im Tabloid-
Format bedruckten Bahn 04. Hier werden nebeneinan-
der jeweils vier Doppelseiten 34 mit vertikaler Orientie-
rung der Zeilen gedruckt. In gleicher Weise wie mit Bezug
auf Fig. 7 beschrieben, wird die Bahn 04 an der Begren-
zungslinie 29 durch die Léangsschneideinrichtung 08 auf-
geschnitten, und die resultierenden Teilbahnen 13; 14
werden mit Hilfe der Umlenkstangen 09 Ubereinander
gelegt. Eine weitere Langsschneideinrichtung 23 trennt
die Teilbahnen 13; 14 entlang der Begrenzungslinie 31,
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so dass im Falztrichter 17 die resultierenden vier Teil-
bahnen einfach Gbereinander gelegt werden. Vereinzeln
und Querfalzen ergibt die fertige Signatur 36, die hier
sechzehn Seiten auf vier Bégen aufweist, deren Seiten-
zahl aber auch durch Sammelbetrieb beim Querfalzen
verdoppelt oder durch Hinzumischen weiterer Teilbah-
nen vergroRert sein kénnte.

[0041] Fig. 9 veranschaulicht den Betrieb der erfin-
dungsgemafen Maschine im Akzidenzdruck. Die hierflr
verwendete Bahn 37 ist schmaler als die in Fig. 7 und 8
betrachtete, fiir den Zeitungsdruck verwendete Bahn 04,
deren Kanten in Fig. 9 als punktierte Linien dargestellt
sind. Die Langsschneideinrichtung 08 ist von der Bahn
37 abgestellt, und die Bahn 37 wird ungeteilt an der lan-
gen Umlenkstange 11 zum Falztrichter 17 umgelenktund
in diesem gefalzt.

[0042] Selbstverstandlich waren auch im Akzidenz-
druck je nach Breite der Bahn 37 und Seitenformat des
fertigen Produkts Verarbeitungsweisen mit Langs-
schneiden wie in Fig. 7 und 8 gezeigt mdglich.

[0043] Bei Druckmaschinen mit mindestens einem
doppelt breiten Druckwerk 03 und einem Falztrichter 17,
ist ein Falztrichter 17 eingesetzt, der breiter als die halbe
Breite des Druckwerkes 03, d. h. der wirksamen Druck-
flache der Zylinder, ist. Doppelt breit bedeutet, dass das
Druckwerk 03 mindestens eine Breite von vier Zeitungs-
seiten aufweist.

[0044] In einer anderen Ausflhrungsform ist in einer
Betriebsweise eine mehr als einfach breite Bahn 04; 06,
d. h. eine Bahn 04; 06 mit einer Breite von mehr als zwei
Zeitungsseiten, die aber kleiner als eine doppelt breite
Bahn 04; 06 ist, mittig im Druckwerk 03 angeordnet. Das
Druckwerk 03 bedruckt dabei die Bahn 04; 06 mit zwei
Zeitungsseiten. In einer anderen Betriebsweise ist eine
Langsschneideinrichtung 08 so angeordnet, dass sie ei-
ne doppelt breite Bahn 04; 06, d. h. eine vier Zeitungs-
seiten aufweisende Bahn 04; 06, halbiert und die beiden
entstehenden Bahnen 13; 14; 21; 22 auf dem Falztrichter
17 angeordnet sind.

Bezugszeichenliste
[0045]
01 Rollenwechsler

02  Druckturm
03  Druckwerk

04 Bahn
05 -
06 Bahn

07  Stufen, Wende- und Mischstufe
08 Langsschneideeinrichtung
09 Umlenkstange, kurz

10 -
11 Umlenkstange, lang
12 Schienen

13  Bahn, Teilbahn
14  Bahn, Teilbahn
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15 -

16  Falzapparat

17  Falztrichter

18 Wendestange

19  Gestellelement

20 -

21 Bahn, Teilbahn

22 Bahn, Teilbahn

23  Langsschneideeinrichtung

24  Stelle

25 -

26 Weg

27 Ort

28  Seite

29  Begrenzungslinie
30 -

31 Begrenzungslinie
32 Nase

33  Signatur

34  Doppelseite

35 -

36  Signatur

37 Bahn

01" Rollenwechsler
02"  Druckturm

03" Druckwerk

04" Bahn

06" Bahn

21a Teilbahn
21b  Teilbahn

Patentanspriiche

1. Druckmaschine mit wenigstens einem Druckwerk
(03), einem Falzapparat (16) mit einem Falztrichter
(17) und wenigstens einer Wende- und Mischstufe
(07), die eine von dem Druckwerk (03) ausgegebene
Bahn (04; 06; 37) dem Falzapparat (16) zufiihrt, wo-
bei der in die Horizontale projizierte Weg der Bahn
(04; 06; 37) vom Druckwerk (03) zum Falzapparat
(16) in der Wende- und Mischstufe (07) einen Knick
aufweist, wobei eine Langsachse des Einlaufs des
Falztrichters (17) 90° zur Langsachse eines Zylin-
ders des Druckwerkes (03) angeordnet ist, und dass
die Wende- und Mischstufe (07) eine eingangsseiti-
ge Langsschneideeinrichtung (08) zum Zerschnei-
den der Bahn (04; 06) in zwei Teilbahnen (13; 14;
21; 22) und wenigstens zwei von jeweils einer Teil-
bahn (13; 14; 21; 22) umschlingbare Wendestangen
(09; 11) aufweist, wobei das Druckwerk (03) doppelt
breit ist, d. h. mindestens eine Breite von vier Zei-
tungsseiten aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wendestangen (09; 11) horizontal ver-
schiebbar sind und dass der Falztrichter (17) breiter
als die halbe Breite des Druckwerkes (03) ist.
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2.

10.

11.

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei Bahnen (04; 06) unter-
schiedlicher Breite die beiden daraus gebildeten
Teilbahnen (13; 14; 21; 22) jeweils mittig auf der Na-
se (32) des Falztrichters (17) liegen.

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass drei unter einem Winkel von
45° zur Transportrichtung der Bahn (04; 06) ange-
ordnete Wendestangen (09; 11) angeordnet sind,
wobei eine Lange der mittleren Wendestange (11)
so bemessen ist, dass diese eine Bahn (04; 06) mit
der maximal vom Druckturm verarbeitbaren Breite
von 90° umlenkt und die beiden aufleren Wende-
stangen (09) eine viel geringere Lange aufweisen,
um eine Teilbahn (13; 14; 21; 22) umzulenken.

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in horizontaler Richtung gese-
hen lediglich ein Falztrichter (17) angeordnet ist.

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Wendestangen (09; 11)
parallel zum Weg der Bahn (04; 06; 37) zwischen
Druckwerk (03) und Wende- und Mischstufe (07)
sind.

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Ausgang des Druckwerks
(03) breiteristals ein Eingang des Falzapparats (16).

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Druckwerk (03) doppelt breit ist und der Falzapparat
(16) zur Verarbeitung von einfach breiten Bahnen
(04; 06) ausgelegt ist.

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Wende- und Mischstufe (07) drei in einer Ebene an-
geordnete Umlenkstangen (09; 11) umfasst.

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Falzapparat (16) wenigstens einen ortsfesten Falz-
trichter (17) aufweist.

Druckmaschine nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine zweite Langsschneidein-
richtung (23) an der Wende- und Mischstufe (07) an
einem Transportweg der Bahn (04; 06; 37) hinter
dem Knick angeordnet und auf den Falztrichter (17)
zentriert ist.

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an ei-
ner vom Falzapparat (16) abgewandten Seite der
Wende- und Mischstufe (07) eine Wendestange (18)
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angebracht ist.

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sie ei-
ne Mehrzahl von in unterschiedlichen H6hen ange-
ordneten Wende- und Mischstufen (07) umfasst.

Druckmaschine nach Anspruch 11 und 12, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Bahn (13; 14; 21; 22)
von einer Wende- und Mischstufe (07) zur anderen
Uber die Wendestangen (18) fUhrbar ist.

Druckmaschine nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine dritte Langsschneidein-
richtung (23) an dem Weg einer Bahn (21) von einer
Wende- und Mischstufe (07) zur anderen angeord-
net ist.

Druckmaschine nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die dritte Langsschneideinrich-
tung (23) quer zur Bahn (21) ortsfest und auf einen
Falztrichter (17) zentriert ist.

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckmaschine wenigstens zwei Druckwerke (03;
03’) umfasst und dass die Wende- und Umlenkstufe
(07) zwischen den Druckwerken (03; 03’) angeord-
net ist.

Claims

A printing press with at least one printing couple (03),
a folder (16) with a former (17) and at least one turn-
ing and mixing stage (07), which supplies a web (04;
06; 37) discharged from the printing couple (03) to
the folder (16), wherein the path of the web (04; 06;
37) - projected into the horizontal - from the printing
couple (03) to the folder (16) in the turning and mixing
stage (07) has a fold, wherein a longitudinal axis of
the inlet of the former (17) is arranged at 90° to the
longitudinal axis of a cylinder of the printing couple
(03), and the turning and mixing stage (07) has a
longitudinal slitter (08) at the inlet for cutting the web
(04; 06) into two portions (13; 14; 21; 22) and at least
two turner bars (09; 11) capable of having one web
portion (13; 14; 21; 22) wrapped around them in each
case, wherein the printing couple (03) is double in
width, i.e. it has at least a width of four newspaper
pages, characterized in that the turner bars (09;
11) are displaceable horizontally, and the former (17)
is wider than half the width of the printing couple (03).

A printing press according to Claim 1, characterized
in that in the case of webs (04; 06) of different width
the two web portions (13; 14; 21; 22) formed from
them are situated centrally on the snout (32) of the
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10.

11.

12.

13.

12
former (17) in each case.

A printing press according to Claim 1, characterized
inthatthree turnerbars (09; 11) arranged atan angle
of 45° to the conveying direction of the web (04; 06)
are provided, wherein a length of the middle turner
bar (11) is dimensioned in such a way that it reverses
a web (04; 06) with the width of 90°, the maximum
capable of being processed by the printing tower,
and the two outer turner bars (09) have a much small-
er length in order to reverse a web portion (13; 14;
21; 22).

A printing press according to Claim 1, characterized
in that, as viewed in the horizontal direction, only
one former (17) is provided.

A printing press according to Claim 1, characterized
in that the turner bars (09; 11) are parallel to the
path of the web (04; 06; 37) between the printing
couple (03) and the turning and mixing stage (07).

A printing press according to Claim 1, characterized
in that an outlet of the printing couple (03) is wider
than an inlet of the folder (16).

A printing press according to any one of the preced-
ing Claims, characterized in that the printing couple
(03) is double in width and the folder (16) is designed
to process single-width webs (04; 06).

A printing press according to any one of the preced-
ing Claims, characterized in that the turning and
mixing stage (07) comprises three reversing bars
(09; 11) situated in one plane.

A printing press according to any one of the preced-
ing Claims, characterized in that the folder (16) has
at least one stationary former (17).

Aprinting press according to Claim 9, characterized
in that a second longitudinal slitter (23) is arranged
behind the fold on the turning and mixing stage (07)
on a conveying path of the web (04; 06; 37) and is
centred on the former (17).

A printing press according to any one of the preced-
ing Claims, characterized in that a turner bar (18)
is attached to a side of the turning and mixing stage
(07) facing away from the folder (16).

A printing press according to any one of the preced-
ing Claims, characterized in that it comprises a plu-
rality of turning and mixing stages (07) arranged at
different heights.

A printing press according to Claims 11 and 12, char-
acterized in that a web (13; 14; 21; 22) is capable
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of being led from one turning and mixing stage (07)
to the other by way of the turner bars (18).

14. A printing press according to Claim 13, character-
ized in that a third longitudinal slitter (23) is arranged
on the path of aweb (21) from one turning and mixing
stage (07) to the other.

15. A printing press according to Claim 14, character-
ized in that the third longitudinal slitter (23) is sta-
tionary transversely to the web (21) and is centred
on a former (17).

16. A printing press according to any one of the preced-
ing Claims, characterized in that the printing press
comprises at least two printing couples (03; 03’), and
the turning and reversing stage (07) is arranged be-
tween the printing couples (03; 03’).

Revendications

1. Machine aimprimer comprenant au moins un groupe
d’'impression (03), un appareil de pliage (16) avec
un cone plieur (17) et au moins un niveau de retour-
nement et de mélange (07), qui améne une bande
(04 ; 06 ; 37) éditée par le groupe d’impression (03)
a 'appareil de pliage (16), la course, projetée a I'ho-
rizontale, de la bande (04 ; 06 ; 37) allant du groupe
d’'impression (03) al'appareil de pliage 16 présentant
un coude dans le niveau de retournement et de mé-
lange (07), un axe longitudinal de I'entrée du cone
plieur (17) étant disposé a 90° par rapport a I'axe
longitudinal d’un cylindre du groupe d’impression
(03), et en ce que le niveau de retournement et de
mélange (07) présente un découpeur longitudinal
(08) coté entrée pour le découpage de labande (04 ;
06) en deux bandes partielles (13 ; 14 ; 21 ; 22) et
au moins deux barres de déviation (09 ; 11) pouvant
étre entourées par respectivement une bande par-
tielle (13 ; 14 ; 21 ; 22), le groupe d’impression (03)
ayant une largeur double, c’est-a-dire présentant au
moins une largeur de quatre pages de journal, ca-
ractérisée en ce que les bandes de retournement
(09, 11) peuvent coulisser horizontalement et en ce
que le cone plieur (17) est plus large que la demi-
largeur du groupe d’'impression (03).

2. Machine aimprimer selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que, dans le cas de bandes (04 ; 06)
de largeurs différentes, les deux bandes partielles
(13; 14 ; 21; 22) formées a partir de celles-ci se
situent respectivement au centre sur le nez (32) du
cone plieur (17).

3. Machine aimprimer selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que trois barres de déviation (09 ; 11)
disposées en formant un angle de 45° par rapport
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10.

11.

12.

au sens de transport de la bande (04 ; 06), une lon-
gueur de la barre de déviation (11) centrale étant
dimensionnée de telle sorte que celle-ci dévie de 90°
une bande (04 ; 06) avec la largeur maximale pou-
vant étre traitée par la tour d'impression et les deux
barres de déviation (09) extérieures présentent une
longueur beaucoup plus faible afin de dévier une
bande partielle (13 ; 14 ; 21 ; 22).

Machine aimprimer selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que seul un cone plieur (17) est dis-
posé vu dans le sens horizontal.

Machine a imprimer selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que les barres de déviation (09 ; 11)
sont paralléles a la course de la bande (04 ; 06 ; 37)
entre le groupe d’impression (03) et le niveau de
retournement et de mélange (07).

Machine aimprimer selon la revendication 1, carac-
térisée en ce qu’une sortie du groupe d’'impression
(03) est plus large qu’'une entrée de I'appareil de
pliage (16).

Machine a imprimer selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
le groupe d’impression (03) est a double largeur et
I'appareil de pliage (16) est congu pour le traitement
de bandes (04 ; 06) a simple largeur.

Machine a imprimer selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
le niveau de retournement et de mélange (07) com-
prend trois barres de déviation (09 ; 11) disposées
dans un plan.

Machine a imprimer selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
I'appareil de pliage (16) présente au moins un cone
plieur (17) fixe.

Machine a imprimer selon la revendication 9, carac-
térisée en ce qu’un second découpeur longitudinal
(23) est disposé sur le niveau de retournement et de
mélange (07) sur une course de transport de la ban-
de (04 ; 06 ; 37) derriére le coude et est centré sur
le cone plieur (17).

Machine a imprimer selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
qu’une barre de déviation (18) est placée sur un cb-
té, opposé a I'appareil de pliage (16), du niveau de
retournement et de mélange (07).

Machine a imprimer selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
qu’elle comprend une pluralité de niveaux de retour-
nement et de mélange (07) disposés a différentes
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hauteurs.

Machine a imprimer selon les revendications 11 et
12, caractérisée en ce qu’une bande (13 ;14 ;21 ;
22) peut étre guidée d’un niveau de retournement et
de mélange (07) a l'autre au moyen des barres de
déviation (18).

Machine a imprimer selon la revendication 13, ca-
ractérisée en ce qu’un troisieme découpeur longi-
tudinal (23) est disposé sur la course d’une bande
(21) d’un niveau de retournement et de mélange (07)
a l'autre.

Machine a imprimer selon la revendication 14, ca-
ractérisée en ce que le troisieme découpeur longi-
tudinal (23) est fixe transversalement a la bande (21)
et est centré sur un cone plieur (17).

Machine a imprimer selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
la machine a imprimer comprend au moins deux
groupes d’impression (03 ; 03’) et en ce que le ni-
veau de retournement et de mélange (07) est dispo-
sé entre les groupes d’'impression (03 ; 03’).
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