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Durchfiihrung dieses Verfahrens

(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Einbinden eines Blattstapels (21) in einen Einband
(20), der einen Einbandriicken (24) mit einem auf dessen
Innenseite vorhandenen Klebstoffstreifen (25) aufweist,
wobei der Blattstapel (21) in den Einband (20) so einge-
legt wird, da® dessen Stirnseite in Kontakt mit dem Kleb-
stoffstreifen (25) kommt, wonach der Einband (20) mit
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Verfahren zum Einbinden eines Blattstapels in einen Einband und Bindevorrichtung zur

dem Blattstapel (21) mittels einer PreReinrichtung (12,
14) zusammengepreft und in diesem Zustand eine Kle-
beverbindung zwischen Einbandriicken (24) und Blatt-
stapel (21) hergestellt wird, welches dadurch gekenn-
zeichnet ist, dal die PreReinrichtung (12, 14) den Ein-
band (20) derart zusammenpref3t und dabei derart er-
hitzt, dal® der Einband (20) bleibend verformt wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einbin-
den eines Blattstapels in einen Einband, der einen Ein-
bandriicken mit einem auf dessen Innenseite vorhande-
nen Klebstoffstreifen aufweist, wobei der Blattstapel in
den Einband so eingelegt wird, dal? dessen Stirnseite in
Kontakt mit dem Klebstoffstreifen kommt, wonach der
Einband mit dem Blattstapel mittels einer PreReinrich-
tung zusammengepre3tund in diesem Zustand eine Kle-
beverbindung zwischen Einbandriicken und Blattstapel
hergestellt wird. Die Erfindung betrifft ferner eine Binde-
vorrichtung zum Einbinden eines Blattstapels in einen
Einband miteinem Einbandriicken und einem aufdessen
Innenseite vorhandenen Klebstoffstreifen, wobei die Bin-
devorrichtung eine PreReinrichtung zum Zusammen-
pressen des Einbands und des Blattstapels aufweist.
[0002] Seit geraumer Zeit ist es bekannt, Firmenbro-
schiren, Bilanzen, Marketingunterlagen oder derglei-
chen dadurch herzustellen, daf3 der den Inhalt wieder-
gebende Blattstapel in einen Einband - bestehend aus
Einbandriicken und daran anschlieBende Einbanddek-
kel - einzubinden. Hierzu weist der Einbandriicken in-
nenseitig einen Klebstoffstreifen aus Schmelzklebstoff
auf. Zum Einbinden wird die Kombination aus Blattstapel
und Einband in ein als Biirogerat ausgebildete Bindevor-
richtung eingestellt und der Einbandrikken so stark er-
hitzt, da® der Schmelzklebstoffstreifen plastifiziert und
die daran anliegenden Stirnkanten des Blattstapels in
den Schmelzklebstoffstreifen einsinken. Nach Heraus-
nahme der Kombination erkaltet der Schmelzklebstoff-
streifen und bildet hierdurch eine feste Verbindung des
Blattstapels mit dem Einband.

[0003] Solche Einbande sind beispielsweise aus der
US 3,437,506, DE-PS-25 28 225, US 4,244,069, U
4,289,330,EP 0140197 B1und GB 2 186 526 A bekannt.
Fur das Einbinden geeignete Bindevorrichtungen sind
der DE-AS-22 56 259, US-RE.28,758, US 3,973,787, US
4,129,471, US 4,141,100, DE 38 05 996 C2 und EP 0
581 394 B1 zu entnehmen. Samtliche Bindevorrichtun-
gen sind so ausgestaltet, dal die Kombination aus Blatt-
stapel und Einband in einen nach oben offenen Einstell-
schacht derart eingesetzt werden, dal die Aulienseite
des Einbandriickens nach unten zeigt. Der Einbandrik-
ken wird auf einer den Einstellschacht untenseitig ab-
schlieBenden Heizplatte aufgesetzt und durch diese er-
hitzt.

[0004] Damitdie Kombinationihre senkrechte Stellung
beibehalt, weist die Bindevorrichtung eine PreReinrich-
tung auf, die die Kombination zusammenpreftund in der
aufrechten Stellung halt. Die Prefeinrichtung ist im Re-
gelfall so ausgebildet, dal3 von den den Einstellschacht
begrenzenden Seitenwandungen zumindest eine relativ
zuder anderen verschieblich gefihrtist, so daf3 die Breite
des Einstellschachtes verandert und die Kombination
zwischen den beiden Seitenwandungen gepref3t gehal-
ten werden kann.

[0005] Beidem VerfahrennachderUS 3,973,787 wer-
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den Einbande verwendet, bei denen der Einbandriicken
und auch der Klebstoffstreifen breiter sind als die daran
anliegende Stirnseite des dafiir vorgesehenen Blattsta-
pels. Zum Einbinden wird die Kombination aus Blattsta-
pel und Einband in den Einstellschacht einer Bindevor-
richtung eingesetzt, bei dem beide Seitenwadnde zum
Zwecke der Anlage an den AuRenseiten der Einband-
deckel gegeneinander beweglich sind. An den unteren
Enden der Seitenwande nahe der Heizplatte ist jeweils
eine Walze angeordnet, die an den Seitenwénden fe-
dernd aufgehangt sind. Beim Verpressen der Kombina-
tion kommen diese Walzen zuerst an den AuRenseiten
der Einbanddeckel zur Anlage und sorgen so dafir, dal
die auRen liegenden Seiten des Blattstapels einen guten
Kontakt zu dem Klebstoffstreifen erhalten. Dabei wird der
Einbanddeckel gegen die Aufienseiten des Blattstapels
gedriickt. Erst danach legen sich die Seitenwande des
Einstellschachtes an den AuRenseiten der Einbanddek-
kel an.

[0006] Die bekannten Bindeverfahren, die unter Ver-
wendung der in den Dokumenten genannten Einbande
und Bindevorrichtungen durchgefiihrt werden, haben
den Nachteil, daf’ die Klebeverbindung nicht so fest ist,
wie dies zumindest bei Anwendung hdherer Anspriiche
erforderlich ist. Da durch diese Verfahren Broschiren
hergestellt werden, die haufig reprasentativen Charakter
haben, ist es unerlafilich, dal} die Broschiiren auch nach
mehrfachem Gebrauch nicht auseinander fallen.

[0007] Zur Lésung dieses Problems ist nach der alte-
ren nicht vorverodffentlichten deutschen Patentanmel-
dung 103 21 419.4 oder der korrespondierenden euro-
paischen Patentanmeldung 04 009 053.2 vorgeschla-
gen, dald die Pref3einrichtung flir das zusammenpressen
des Blattstapels beim PrelRvorgang einen Liniendruck
entweder direkt auf den Blattstapel oder von aufen auf
den Einband ausibt und hierdurch ein Auffachern der
dem Einbandriicken gegenuberliegenden Stirnseite des
Blattstapels erzielt wird. Im Unterschied zum vorbekann-
ten Verfahren (US 4,141,100) wird also hier eine Auffa-
cherung des Blattstapels mittels einer von der Pref3ein-
richtung entweder direkt auf den Blattstapel oder auf die
Kombination von Blattstapel und Einband ausgelbten
Liniendrucks erzielt. Durch entsprechend starke Linien-
druckausiibung kann dabei eine solche Auffadcherung
bewirkt werden, dafR ein durch Hitze plastifizierter oder
auch ein druckempfindlicher Klebstoffstreifen in die Zwi-
schenrdume zwischen den einzelnen Blattern eindringt
und auf diese Weise eine bisher nicht gekannte Festig-
keit der Verbindung zwischen Einbandriicken und Blatt-
stapel erhalten wird. Dabei kann die Auffacherung durch
entsprechende Einstellung des Liniendrucks so gestaltet
werden, da die Breite der Stirnseite des Blattstapels
gréRer wird als die Dicke des Blattstapels im nicht ver-
prefiten Bereich, d.h. in dem Bereich, der - vom Einban-
driicken gesehen - jenseits der Liniendruckausiibung
liegt.

[0008] Die in der deutschen Patentanmeldung 103 21
419.4 offenbarte Vorrichtung ist inzwischen durch eine
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weitere Erfindung verbessert worden, die Gegenstand
der ebenfalls nicht vorverdffentlichten deutschen Paten-
tanmeldung 10 2004 037 806.1 oder europaischen Pa-
tentanmeldung 04 009 053.2 ist. Bei dieser Bindevorrich-
tung wird die Kombination aus Einband und Blattstapel
schrég von oben in einen Einstellschacht mit dem Ein-
band-rlicken zuunterst eingestellt und auf einer Platte
abgestellt. Die Platte ist in Richtung der Stirnseite des
Blattstapels aus einer Ausgangsstellung beweglich ge-
fuhrt. Nach dem Einklemmen der Kombination aus Ein-
band und Blattstapel und damit wahrend der Austibung
des Liniendrucks wird die Platte in Richtung der Stirnseite
des Blattstapels bewegt und hierdurch der Einbandruk-
ken mit dem Klebstoffstreifen an den Blattstapel ange-
prefit.

[0009] In der WO 01/62512 A2 ist eine Bindevorrich-
tung offenbart, bei dem eine Kombination aus Blattstapel
und Einband mit dem Einbandrticken zu unterst in einen
Einstellschacht eingesetzt und dann oberhalb des Ein-
bandriickens mittels Klemmleisten fixiert wird (vgl. die
Ausfiihrungsbeispiele gemaR den Figuren 15E. und 15F.
sowie die Beschreibung auf Seite 13, Zeile 6 bis Seite
14, Zeile 6). Hierdurch soll es ermdglicht werden, Klebe-
streifen zu verwenden, die breiter sind als die Dicke des
Blattstapels. Dies wiederum soll eine bessere Benetzung
der aufleren Seiten des Blattstapels erzeugen und zu-
dem Raum fiir das EinflieRen von Uberschissigem Kleb-
stoff geben. Auch die CH 364 242 und die CH 333 541
offenbaren Bindevorrichtungen mit Klemmleisten, die
den Einband oberhalb des Einbandriickens durch Ein-
klemmen fixieren.

[0010] Damit Blattstapel und Einband nach dem Ein-
binden eine kompakte und haltbare Einheit bilden, ist es
erforderlich, daR die Riickenbreite in engen Grenzen an
die Dicke des Blattstapels angepalit ist. Dies wiederum
macht es nétig, fur verschieden dicke Blattstapel eine
grofRe Anzahl von Einbanden mit unterschiedlichen Ein-
bandriickenbreiten bereitzuhalten. Dies ist fir den Her-
steller der Einbande kostenaufwendig und fiir die Benut-
zer umstandlich und - wegen der Anzahl der vorzuhal-
tenden Einbénde - platzraubend. AuRerdem besteht die
Gefahr, dall einem bestimmten Blattstapel ein nicht dazu
passender Einband zugeordnet wird und es damit zu
Fehlbindungen kommt.

[0011] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren bereitzustellen, das den Aufwand fir das Vor-
halten von Einbanden unterschiedlicher Einbandriicken-
breite wesentlich reduziert. Eine weitere Aufgabe besteht
darin, eine hierfur geeignete Vorrichtung zu konzipieren.
[0012] Die erste Aufgabe wird erfindungsgemaf da-
durch geldst, da die PreReinrichtung den Einband der-
art zusammenprefRt und dabei derart erhitzt, dall der Ein-
band bleibend verformt wird. Grundgedanke der Erfin-
dung ist es also, den Einband durch die Einwirkung von
Druck und Hitze so zu verformen, daB er sich - ausge-
hend vom Einbandriicken - an die Dicke des einzubin-
denden Blattstapels anpalfit. Auf diese Weise kdnnen flr
einen bestimmten Blattstapel auch Einbande verwendet
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werden, deren Einbandricken erheblich breiter als der
einzubindende Blattstapel ist, so daR mit ihm Blattstapel
innerhalb eines wesentlich gréReren Dikkenbereichs
verbunden werden kdnnen. Bezogen auf einen bestimm-
ten Dickenbereich kommt man auf diese Weise mit einer
wesentlich geringeren Anzahl von Einbanden mit unter-
schiedlichen Einbandriickenbreiten aus, d. h. mit einer
erheblich geringeren Anzahl unterschiedlicher Einbénde
deckt man das in Frage kommende Dickenspektrum voll-
sténdig ab. Fir den Hersteller ergeben sich damit gro-
Rere Stiickzahlen, wahrend der Benutzer nur wenige un-
terschiedliche Einbandruicken erwerben muf®, umdasbei
ihm jeweils anfallende Dickenspektrum von Blattstapeln
abzudecken. Insgesamt ergeben sich hierdurch sowohl
beim Hersteller und Handel als auch bei den Benutzern
erhebliche Vorteile. Hinzu kommt, da® die Gefahr von
Fehleinbindungen wesentlich herabgesetzt wird.

[0013] In Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen,
daR die Pref3einrichtung auf den Einband beidseitig ei-
nen Liniendruck parallel und im Abstand zum Einban-
driicken ausibt und der Einband Uber den Liniendruck
erhitzt wird, wobei die Erhitzung vorzugsweise aus-
schlieBlich Uber die Liniendruckauslibung erfolgt. Als
zweckmafig hat es sich erwiesen, dall der Einband in
einem Abstand von 0,5 bis 2 cm vom Einbandriicken mit
dem Liniendruck beaufschlagt wird, und zwar zweckma-
Rigerweise durch zu der Prefeinrichtung gehdrende,
vorstehende Prelleisten.

[0014] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgeschlagen, daf3 der Einbandriicken und die Stirn-
seite des Blattstapels bei der Herstellung der Klebever-
bindung mit einer zuséatzlich aufgebrachten Druckkraft
gegeneinander gedriickt werden. Hierdurch wird der
Klebstoffstreifen an den Blattstapel angepref3t, wodurch
der Klebstoff zwischen die Blatter des Blattstapels ge-
langt. Dabei sollte die Druckkraft von auen auf den Ein-
bandriicken aufgebracht werden. Dies kann flachig ge-
schehen, beispielsweise durch Bewegen einer Platte in
Richtung auf die Stirnseite des Blattstapels bei festge-
klemmtem Einband. Alternativ dazu besteht die Moglich-
keit, die Druckkraft linienférmig fortschreitend aufzubrin-
gen, beispielsweise durch eine Walze oder dergleichen.
[0015] Das erfindungsgemaRe Verfahren eignet sich
insbesondere flir Einbande, bei denen ein Klebstoffstrei-
fen aus einem druckempfindlichen Haftkleber oder aus
einem Schmelzklebstoff verwendet wird. In letzterem Fall
geschieht das Erhitzen des Schmelzklebstoffs auf Pla-
stifizierungstemperatur zweckmagiger mittels Erhitzen
der vorbeschriebenen Platte durch den Einbandriicken
hindurch. Damit kommt der Platte eine Doppelfunktion
im Sinne einer Druckaustibung einerseits und einer Er-
hitzung andererseits zu. Vorzugsweise sollte ein Kleb-
stoffstreifen verwendet werden, dessen Breite wenig-
stens dem 1,2fachen der Dicke des Blattstapels in un-
verpref3tem Zustand entspricht, um sicherzustellen, daf
auch die dueren Blatter des Blattstapels mit eingebun-
den werden.

[0016] Es versteht sich, dal es auch bei dem vorbe-
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schriebenen Verfahren von Vorteil ist, wenn der Blattsta-
pel durch das Zusammenpressen derart aufgefachert
wird, daf} die Breite der Stirnseite des Blattstapels grofRer
wird als die Dicke des Blattstapels im nicht verprefRten
Bereich. Dies wird insbesondere durch die schon oben
beschriebene Liniendruckausiibung bewirkt.

[0017] Derzweite Teil der Aufgabe wird erfindungsge-
maf dadurch geldst, dall die PrefReinrichtung Heizein-
richtungen zur beidseitigen Erhitzung des Einbands auf-
weist, und zwar vorzugsweise dergestalt, dal zweirelativ
zueinander und gegeneinander bewegbare Prelleisten
vorgesehen sind, die an Halteelementen derart ange-
bracht sind, daB sie eine gegeliber den Halteelementen
vorstehende Stellung auch beim Verpressen des Ein-
bands innehaben und die Gber die Heizeinrichtung er-
hitzbar sind. Durch das linienférmige Erhitzen wird der
Feuchtegehalt in dem Einband lokal herabgesetzt und
dadurch eine bleibende Formgebung in dem Sinne er-
zielt, dafd die Einbanddeckel anschliefend an den beiden
Flachseiten des Blattstapels flachig anliegen, und zwar
unabhangig von der Breite des Einbandriickens.

[0018] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, dal die Bindevorrichtung einen Einstell-
schacht mit Einstelléffnung aufweist, der innenseitig
durch eine Abstiitzung fiir den Einbandriicken begrenzt
ist, wobei die PreRleisten im Abstand von 0,5 bis 3 cm
zur Abstiitzung angeordnet sind. Auf diese Weise ist der
Einband nur im unmittelbar benachbarten Bereich zum
Einbandriicken breiter als der Blattstapel.

[0019] Es ist nach der Erfindung ferner vorgesehen,
dall die Bindevorrichtung eine Andruckeinrichtung fiir
das Andricken des Einbandrickens an dem Blattstapel
bei dessen Verpressung aufweist. Die Andrlckeinrich-
tung kann beispielsweise ein gegen die Auenseite des
Einbandriickens anlegbarer Pref3stempel sein, der wie-
derum entweder als Gber den Einbandriicken abrollbare
PreRrolle ausgebildetist oder als auf den Einbandriicken
flachig aufdriickbare Prefplatte. Letztere ist dann zwi-
schen einer Ausgangsstellung und einer in Richtung auf
eine Einstell6ffnung fur das Einstellen eines Einbands
versetzten Prel3stellung beweglich, und zwar vorzugs-
weise senkrecht zu ihrer Pref3flache verschieblich.
[0020] Die Einstell6ffnung ist - wie an sich bekannt -
zweckma-Rigerweise zur Seite, schrag oder senkrecht
nach oben offen. Die Pref3platte sollte Uber einen An-
triebsmotor zwischen der Ausgangsstellung und der
PreRstellung hin- und herbewegbar sind. Sofern die Ver-
bindung von Einband und Blattstapel Uber einen
Schmelzklebstoff hregestellt werden soll, ist es vorteil-
haft, wenn die PreRplatte gleichzeitig mit einer Heizein-
richtung zur Plastifizierung des Klebstoffstreifens verse-
hen ist.

[0021] Es besteht die Moglichkeit, daf’ beide Prelilei-
sten derart beweglich gefiihrt sind, daR sie beim Pressen
des Blattstapels gegeneinander verfahrbar sind. Eine
einfachere Ldsung besteht jedoch darin, daR die eine
PreRleiste geratefest und die andere PreRleiste ver-
schieblich in Richtung auf die eine Prefleiste und von
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dieser wieder weg gelagert ist. Dabei sollte die bewegli-
che PreRleiste von einem Antriebsmotor, beispielsweise
einem Elektromotor, angetrieben sein.

[0022] Es verstehtsich, daf die Bindevorrichtung eine
Steuereinrichtung aufweist, tUber die der Antriebsmotor
fur die PreRplatte und der Antriebsmotor fiir die PreRlei-
ste bzw. die PreRleisten derart steuerbar sind, dal® nach
Einstellen der Kombination aus Einband und Blattstapel
zuerst die PrefRleiste(n) zusammengefahren und dann
die PrefRplatte in PreRstellung versetzt wird. Auf diese
Weise ist gesichert, dal® die Kombination aus Einband
und Blattstapel nach dem Einstellen in den Einstell-
schacht zunéachst fixiert wird, bevor die Pref3platte in
Pref3stellung gebracht wird.

[0023] InderZeichnungistdie Erfindunganhand eines
Ausflihrungsbeispiels néher veranschaulicht. Es zeigen:

Figur 1 die erfindungsgemafie Bindevorrichtung in ei-
ner perspektivischen Ansicht;

Figur 2  einen vertikalen Querschnitt durch die Binde-
vorrichtung gemaf Figur 1;

Figur 3  die stirnseitige Ansicht eines Einbands mit
Blattstapel vor dem Bindevorgang und

Figur4  die Ansicht gemaR Figur 3 beim Bindevor-
gang.

[0024] Die in den Figuren dargestellte Bindevorrich-

tung 1 weist ein Gehause 2 auf, das aus einer unteren,
im Aufrif} rechteckigen Konsole 3 und zwei Seitenble-
chen 4, 5 gebildet wird, welche senkrecht von den beiden
kurzen Stirnseiten der Konsole 3 hochstehen und des-
halb parallel zueinander verlaufen. Die Seitenbleche 4,
5 sind mit der Konsole 3 beispielsweise durch Verschrau-
bung oder Verschweiflung starr verbunden.

[0025] Zischen den beiden Seitenblechene 4, 5 er-
streckt sich eine Pref3platte 6, die in einer Halterung 7
gehalten ist, welche seitlich gefiihrt ist. Die Halterung 7
sitzt auf dem freien Ende eines Spindeltriebs 8, welcher
mit einem Elektromotor 9 verbunden ist. Der Elektromo-
tor 9 sitzt in einer Ausnehmung 10 der Konsole 3 und ist
dort fest gehalten. Uber den Spindeltrieb 8 kann die
PreRplatte 6 zwischen einer Ausgangsstellung (hier ge-
zeigt) und einer angehobenen Prefstellung entspre-
chend dem Doppelpfeil A hin- und herbewegt werden,
d.h. senkrecht zu seiner Pref¥flache 11. Diese ist gegen-
Uber der Senkrechten etwas geneigt.

[0026] Oberhalb der Pref3platte 6 ist eine Stange 12
angeordnet, die sich parallel zur Prel3platte 6 erstreckt
und zwischen den beiden Seitenblechen 4, 5 fest einge-
spannt ist. Die Stange 12 bildet eine im Querschnitt drei-
ecksférmige Prefleiste 13 aus, die sich langs der Stange
12 oberhalb der und parallel zu der Pref3platte 6 erstreckt.
Gegenuber der Stange 12 ist ein Pref3schlitten 14 vor-
gesehen, dessen der Stange 12 gegeniberliegende
Stirnseite ebenfalls eine Prelleiste 15 ausbildet. Beide
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PreRleisten 13, 15 erstrecken sich iber die gesamte Lan-
ge der Pref3platte 6 und liegen in einer Ebene, die sich
parallel zur PreRflache 11 der Pref3platte 6 erstreckt. In
dieser Ebene ist auch der PreRschlitten 14 entsprechend
dem Doppelpfeil B beweglich gefiihrt. Die PreRleisten
13, 15 sind jeweils mit einer elektrischen Widerstands-
heizung versehen, die sich tUber die gesamte Lange der
PreRleisten 13, 15 erstrecken.

[0027] Der PreBschlitten 14 sitzt auf einer PreRschlit-
tenbasis 16, der zwischen den Seitenblechen 4, 5 fest
verspannt ist und an seinem hinteren Ende nach oben
gebogen ist. Der PreRschlitten 14 weist untenseitig im
Bereich einer Ausnehmung der PreRschlittenbasis 16 ei-
ne Zahnstange (nicht sichtbar) auf, die mit einem Zahn-
rad 17 kdmmt, das unterhalb der Prel3schlittenbasis 16
um eine sich parallel zu den PreRleisten 13, 15 erstrek-
kende Achse drehbar gelagert ist. Das Zahnrad 17 ist
Uber ein hier nicht dargestelltes Getriebe mit einem An-
triebsmotor 18 verbunden, der zwischen den Seitenble-
chen 4, 5 angeordnet und auf einen entsprechenden,
hier nicht naher dargelegten Trager gehaltert ist.

[0028] Figur3zeigtstirnseitig eine Kombination 19 aus
einem Einband 20 und einem darin eingestellten Blatt-
stapel 21, welcher mit dem Einband 20 verbunden wer-
den soll. Der Blattstapel 21 kann beispielsweise DIN A
4-Format haben und besteht aus einer Vielzahl dek-
kungsgleich Ubereinandergelegter Einzelblatter.

[0029] Der Einband 20 besteht aus Einbanddeckeln
22, 23, einem diese untenseitig verbindenden Einban-
driicken 24 und einem auf der Innenseite des Einban-
driickens 24 aufgetragenen Schmelzklebstoffstreifen 25.
In Figur 3 ruht der Blattstapel 21 mit seiner untenseitigen
Stirnseite auf dem Schmelzklebstoffstreifen 25. Dieser
ist - wie auch der Einbandrlicken 24 - wesentlich breiter
ausgebildet als die Dicke des Blattstapels 21.

[0030] Wie wiederum aus den Figuren 1 und 2 zu er-
sehen ist, bilden die Pref3platte 6, die Stange 12 und der
PreRschlitten 14 einen Einstellschacht 26 aus, in den
schrag von oben der Einband 20 gemaR Figur 3 mit ein-
gelegtem Blattstapel 21 eingesetzt werden kann. Dies
geschieht - wie bei den im Stand der Technik bekannten
Bindegeraten - in der Weise, dal die Kombination 19
aus Einband 20 und Blattstapel 21 mit dem Einbandrik-
ken 24 zu unterst in den Einstellschacht 26 derart einge-
stellt wird, dal® der Einbandriicken 24 flachig an der
PreRflache 11 zur Anlage kommt. Nach dem Einstellen
wird der Bindevorgang dadurch eingeleitet, dal zu-
nachst der Antriebsmotor 18 in Gang gesetzt wird. Dies
kann beispielsweise automatisch durch eine Licht-
schranke, die beim Einsetzen der Kombination 19 aus
Einband 20 und Blattstapel 21 gekreuzt wird, oder durch
Betatigung eines Betatigungsknopfs bewirkt werden. Der
Antriebsmotor 18 wird in eine solche Drehbewegung ver-
setzt, dal der PreRschlitten 14 in Richtung auf die Stange
12 bewegt wird. Dies hat zur Folge, dal die Kombination
19 aus Blattstapel 20 und Einband 21 zwischen den
PreRleisten 13, 15 etwa 8 mm oberhalb der Prel¥flache
11 eingeklemmt wird, und zwar so stark, da® der Blatt-
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stapel 21 an der dem Klebstoffstreifen gegeniberliegen-
den Stirnseite aufgefachert wird, so dal} der Blattstapel
21 an dieser Stirnseite eine groRere Breite hat als ober-
halb der PreBleisten 13, 15, also dort, wo er nicht verpref3t
ist.

[0031] Diese Situation ist schematisch aus Figur 4 zu
ersehen. Es ist zu erkennen, daR die PreBleisten 13, 15
die Einbanddeckel 22, 23 gegen den Blattstapel 21 pres-
sen und hierdurch die Auffacherung der einzelnen Blatter
des Blattstapels 21 bewirkt wird. Durch die Beheizung
der PreBleisten 13, 14 werden die Einbanddeckel 22, 23
linienférmig und lokal begrenzt stark erhitzt, so dafd sich
im Bereich der PreRleisten 13, 15 bleibende Falzen er-
geben, von denen sich die Einbanddeckel 22, 23 nach
oben hin parallel zum Blattstapel und eng anliegend an
diesem erstrecken, wahrend sie erst unterhalb dieser
Falzen auseinandergehen.

[0032] NachdemEinklemmen der Kombination 19 aus
Einband 20 und Blattstapel 21 zwischen den PreRleisten
13, 15 wird der Elektromotor 9 in der Weise angesteuert,
daR die PreRplatte 6 in Richtung auf die PreRleisten 13,
15 angehoben wird. Hierdurch wird der Einbandriicken
24 mit dem Klebstoffstreifen 25 fest gegen die gegen-
Uberliegende Stirnseite des Blattstapels 21 gepref3t. Da-
bei dienen die Unterseiten der Stange 12 und des
Prefschlittens 14 als Anschlag fur die Pref3platte 6.
[0033] Die Prefplatte 6 ist mit einer Heizeinrichtung in
Form einer elektrischen Widerstandsheizung versehen,
so daf} fir den Bindevorgang nicht nur Einbande mit ei-
nem druckempfindlichen Haftklebstoffstreifen an der In-
nenseite des Einbandriickens, sondern auch Einbande
20 verwendet werden kdénnen, deren Einbandriicken 24
innenseitig mit einem Schmelzklebstoffstreifen 25 verse-
hen sind. Die Steuerung der Heizeinrichtung kann in an
sich bekannter Weise erfolgen, d.h. mit Einschalten der
Bindevorrichtung 1 wird die Heizeinrichtung ebenfalls
eingeschaltet. Nach ausreichender Erhitzung des Ein-
bandriickens 24 und dessen Anpressen an den Blattsta-
pel 21 wird der Prel3schlitten 14 wieder in seine gezeigte
Ausgangsposition zuriickgefahren, so daf’ die Kombina-
tion 19 aus Einband 20 und Blattstapel 21 herausgenom-
men werden und auf einem Kuhlistander stehend abge-
stellt werden kann. Gleichzeitig wird die Heizeinrichtung
in der PrefRplatte 6 entweder ausgeschaltet oder auf ei-
nen Stand-By-Modus geschaltet, sofern mehrere Einbin-
devorgange hintereinander durchgefiihrt werden sollen.
[0034] Es versteht sich, dal® der Einstellschacht 26
auch nach oben verlangert sein kann, beispielsweise
durch eine von der Stange 12 senkrecht zur Pref3flache
11 hochgehende Stitzplatte. Auf diese Weise ist es nicht
erforderlich, dal} die Kombination 19 aus Einband 20 und
Blattstapel 21 bis zum Einklemmen von Hand gehalten
wird. Auflerdem wird durch eine solche Verlangerung
des Einstellschachts 26 vermieden, dalk diese Kombina-
tion nach dem Zuriickfahren des Pref3schlittens 14 in sei-
ne Ausgangsposition aus der Bindevorrichtung 1 heraus-
fallt.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Einbinden eines Blattstapels (21) in
einen Einband (20), der einen Einbandriicken (24)
mit einem auf dessen Innenseite vorhandenen Kleb-
stoffstreifen (25) aufweist, wobei der Blattstapel (21)
in den Einband (20) so eingelegt wird, dal® dessen
Stirnseite in Kontakt mit dem Klebstoffstreifen (25)
kommt, wonach der Einband (20) mitdem Blattstapel
(21) mittels einer PreReinrichtung (12, 14) zusam-
mengeprefit und in diesem Zustand eine Klebever-
bindung zwischen Einbandriicken (24) und Blattsta-
pel (21) hergestellt wird, dadurch gekennzeichnet,
daB die PreReinrichtung (12, 14) den Einband (20)
derart zusammenpref3t und dabei derart erhitzt, dal®
der Einband (20) bleibend verformt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die PreReinrichtung (12, 14) auf den
Einband (20) beidseitig einen Liniendruck parallel
und im Abstand zum Einbandriicken (24) austbt und
der Einband (20) tber den Liniendruck auch erhitzt
wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Einband (21) in einem Abstand
von 0,5 bis 2 cm vom Einbandriicken (24) mit Lini-
endruck beaufschlagt wird.

Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Einband (20) durch zu der
PreReinrichtung (12, 14) gehdrende, vorstehende
PreBleisten (13, 15) mit Liniendruck beaufschlagt
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB der Einbandriicken
(24) und die Stirnseite des Blattstapels (21) bei Her-
stellung der Klebeverbindung mit einer zusatzlich
aufgebrachten Druckkraft gegeneinander gedriickt
werden.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Druckkraft von auRen aufden Ein-
bandriicken (24) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Druckkraft flachig aufge-
bracht wird.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Einbandruicken (24) bei festge-
klemmtem Einband (20) durch Bewegung einer Plat-
te (6) in Richtung auf die Stirnseite des Blattstapels
(21) an diese angedriickt wird.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Druckkraft linienférmig fort-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

10
schreitend aufgebracht wird.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB ein Einbandriicken
(24) mit einem Klebestreifen (25) aus Schmelzkleb-
stoff verwendet wird und dieser Klebstoffstreifen (25)
bei zusammengeprel3tem Blattstapel (21) auf eine
Plastifizierungstemperatur erhitzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB ein Einbandriicken mit
einem Klebstoffstreifen aus druckempfindlichem
Haftklebstoff verwendet wird und dieser Klebstoff-
streifen bei zusammengepreRtem Blattstapel gegen
diesen geprefdt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB ein Klebstoffstreifen
(25) verwendet wird, dessen Breite wenigstens dem
1,2-fachen der Dicke des Blattstapels (21) in unver-
prefitem Zustand entspricht.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Blattstapel (21) durch das Zusam-
menpressen derart aufgefachert wird, daR die Breite
der Stirnseite des Blattstapels (21) groRer wird als
die Dicke des Blattstapels (21) im nicht verpref3ten
Bereich.

Bindevorrichtung (1) zum Einbinden eines Blattsta-
pels (21) in einen Einband (20) mit einem Einban-
driicken (24) und einem auf dessen Innenseite vor-
handenen Klebstoffstreifen (25), wobei die Binde-
vorrichtung (1) eine Pref3einrichtung (12, 14) zum
Zusammenpressen des Einbands (20) und des
Blattstapels (21) aufweist, dadurch gekennzeich-
net, daB die Pref3einrichtung (12, 14) Heizeinrich-
tungen zur beidseitigen Erhitzung des Einbands (20)
aufweist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die PreReinrichtung (12, 14)
zwei relativ zueinander und gegeneinander beweg-
bare Prefleisten (13, 15) aufweist, die an Halte-
elementen derart angebracht sind, daf} sie eine ge-
genlber den Halteelementen vorstehende Stellung
auch beim Verpressen des Einbands (20) inne ha-
ben und die Gber die Heizeinrichtung erhitzbar sind.

Bindevorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die PreRleisten (13, 15) starr an
den Halteelementen befestigt sind.

Bindevorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, da-
durch gekennzeichnet, daB die Bindevorrichtung
(1) einen Einstellschacht (26) mit Einstelldffnung
aufweist, der innenseitig durch eine Abstiitzung (11)
begrenzt ist, wobei die Prelleisten (13, 15) im Ab-
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stand von 0,5 bis 3 cm zur Abstitzung (11) ange-
ordnet sind.

Bindevorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daB die Bindevor-
richtung (1) eine Andriickeinrichtung (6) fiir das An-
driicken des Einbandriickens (24) an den Blattstapel
(21) bei dessen Verpressung aufweist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Andriickeinrichtung (6) ein
gegen die AuRenseite des Einbandriickens (24) an-
legbaren PreR3stempel (11) aufweist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der PreRstempel als lber den
Einbandriicken abrollbare PreRrolle ausgebildet ist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Prel3stempel als auf den
Einbandriikken (24) flachig aufdrickbare Pref3platte
(6) ausgebildet ist, die zwischen einer Ausgangsstel-
lung und einer in Richtung auf eine Einstell6ffnung
fur das Einstellen eines Einbands (20) versetzten
PreRstellung beweglich ist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die PreRplatte (6) senkrecht zu
ihrer Pref¥flache (11) verschieblich gelagert ist.

Bindevorrichtung nach Anspruch 21 oder 22, da-
durch gekennzeichnet, daB die Einstell6ffnung zur
Seite, schrag nach oben oder senkrecht nach oben
hin offen ist.

Bindevorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis
23, dadurch gekennzeichnet, daB die Pref3platte
(6) Uber einen Antriebsmotor (9) zwischen der Aus-
gangsstellung und der PreR3stellung hin- und herbe-
wegbar ist.

Bindevorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis
24, dadurch gekennzeichnet, daB die Pref3platte
(6) mit einer Heizeinrichtung zur Plastifizierung des
Klebstoffstreifens versehen ist.
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