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(54) Dispositif d’assemblage d’éléments en plaque pour une machine de fabrication de boîtes

(57) Le dispositif d’assemblage d’éléments en pla-
que, pour une machine de traitement, tels que des feuilles
de papier, de carton, de carton ondulé ou de matière
similaire comprend une station de marge (2) et une sta-
tion de positionnement (8) des éléments en plaque. La
station de positionnement (8) des éléments en plaque
comporte une partie inférieure équipée de convoyeurs
disposés côte à côte et une partie supérieure comportant

un organe de transport (11) se déplaçant transversale-
ment par rapport audits convoyeurs. Ledit organe de
transport (11) comporte des moyens de préhension des
éléments en plaque. La station de positionnement (8) est
équipée de moyens (24) pour assembler les éléments
en plaque l’un par rapport à l’autre et de moyens (19a,
19b, 19c) pour aligner longitudinalement et transversa-
lement les éléments en plaque.
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