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(57)  EinBlechdeckel fiir das VerschlieRen eines Ge-
trankedosenrumpfs zur Bildung einer - unter einem er-
héhtem Innendruck stehenden - Getréankedose ist zur
Ermdglichung einer Montage einer zunéchst gesonder-
ten Wiederverschluss-Einrichtung vorzubereiten und de-
ren Montage am Blechdeckel ist zu ermdglichen. Der
Blechdeckel ist aulRerdem so auszugestalten, dass er
seine Druckstabilitat beibehalt, dass er die Stapelfahig-
keit nicht verliert und moglichst nahe an einem Stan-
dardshell zumindestin seinem randaufieren Design liegt,
um Anderungen der Abfiilllinie so gering als méglich zu

Blechdeckel mit einer grossen Lochung fiir eine Getrankedose

halten. Dazu hat der Blechdeckel einen Deckelpanel (10)
und einen den Panel umgebenden Falzrand (11), der
zum Anfalzen an einen umlaufenden Rand des Behal-
terrumpfs angepasst und geeignet ist. Der Panel weist
eine groR dimensionierte Offnung (15) auf, die von einem
Umfassungsstreifen (16) umgeben ist, welcher gegen-
tiber einer Ebene (E) der Offnungsflache axial versetzt
ist. Entlang zumindest eines Umfangsabschnitts des
Umfassungsstreifens (16) ist ein - sich umfénglich und
radial erstreckendes - Versteifungsplateau (20; 21, 22,
23) vorgesehen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen leicht zu 6ffnenden
Deckel aus Blech zum VerschlieRen von Behéltern, de-
ren Inhalt unter erhohtem Innendruck steht, wie dies von
Dosen fiir Kohlensaure enthaltende Getrénke bekannt
ist.

[0002] Um solche Behalter leicht 6ffnen zu kdnnen, ist
es Ublich, in dem Deckelspiegel des Blechdeckels einen
begrenzten Bereich vorzusehen, der durch Druck von
auBen zum Einbrechen und so zum Freilegen der Ent-
nahmeo6ffnung gebracht werden kann. Dabei sind ver-
schiedene Gestaltungen des Aufreibereiches und ver-
schiedene Wege der Aufbringung des Offnungsdruckes
bekannt.

[0003] Dieser begrenzte Bereich ist zunachst von
Blech verschlossen und wird durch Wirkung einer He-
bellasche (Tab) an einer Schwéachungslinie abgetrennt
und in den verschlossenen Behélter hineingedriickt.
Méchte man die Dose, und hierbei betont den Deckel
wiederverschlieRbar gestalten, kann eine solche Lésung
nicht herangezogen werden.

[0004] Viele L6sungenim Stand der Technik befassen
sich mit der WiederverschlieRbarkeit von Getrankedo-
sen, insbesondere unter duf’erem politischen Druck und
bei innerem Uberdruck des verschlossenen Behélters.
Die beiderseitige Druckbelastung verlangt der Losung
eines Blechdeckels eine Vielzahl von Eigenschaften ab,
die nicht leicht harmonisiert und auf kleiner Flache zur
Verfligung gestellt werden kdnnen. Viele Lésungen des
Standes der Technik, welche WiederverschlieRbarkeit
suggerieren, erreichen diese nur durch Verlust der Sta-
pelfahigkeit einer Dose. Die Stapelfahigkeit ist aber eine
originare Eigenschaft einer verschlossenen Dose, die
nicht verloren gehen darf. Eine Dose muss tber mehrere
Etagen stapelbar bleiben, ohne dass zusatzliche Ele-
mente hinzugenommen werden missen. Die Dose muss
insbesondere im Bereich des Blechdeckels auch még-
lichst wenig abwandelnde Eingriffe beim VerschlieRen
mit sich bringen, um es dem Abftller zu erleichtern, sich
auf eine neue Art oder einen neuen Typ von Dosendek-
keln einzulassen. Grundsétzlich anders muss also das
Prinzip der WiederverschlieBbarkeit sein, ohne dass ein
Tab (meist SOT) auf dem Deckelspiegel angeordnet ist
und dadurch zusatzlicher Raum zur Verfiigung steht, der
bislang vom Tab eingenommen wurde. Dieser zusatzli-
che Raum befindet sich unmittelbar in der Deckelebene
(leicht darlber).

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, einen Blech-
deckel fur das VerschlieRen einer Getrankedose zur Er-
mdglichung eine Montage einer zunachst gesonderten
Wiederverschluss-Einrichtung vorzubereiten und deren
Montage am Blechdeckel zu ermdglichen. Der Blechdek-
kel istauRerdem so auszugestalten, dass er seine Druck-
stabilitdt beibehalt, dass er die Stapelfahigkeit nicht ver-
liert und maéglichst nahe an einem Standardshell in sei-
nem zumindest randiuReren Design liegt, um Anderun-
gen an einer Abflllinie so gering wie mdglich zu halten.
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Die Wiederverschliessbarkeit des Gebindes soll aller-
dings vom Deckel ermdglicht werden, nachdem der ab-
gestreckte, einteilige Dosenrumpf zu dieser Ldsung
(Wiederverschliessbarkeit) aufgrund seiner originaren
Eigenschaften nichts beitragen kann.

[0006] Diese Aufgabe wird durch Anspruch 1, An-
spruch 2 oder Anspruch 26 geldst.

[0007] Die Erfindung setzt an einer Lésung an, bei der
ein Zusatzteil (eine Wiederverschluss-Einrichtung) in ei-
ne groRe Offnung im Deckelspiegel eingesetzt wird. Die-
ser Zusatzteil soll nicht Gegenstand dieser Beschreibung
und Beanspruchung sein, sondern nur der Blechdeckel,
der als solches die Eignung, Eigenschaft und Vorausset-
zung dafir mit sich bringt, mit einer solchen Wiederver-
schluss-Einrichtung kombiniert zu werden, um dann als
Verschlussdeckel beim Abflller auf einen gefilliten
Rumpf aufgesetzt und angefalzt zu werden.

[0008] DiegroRdimensionierte Offnungim Panel (dem
Deckelspiegel) soll so verstanden werden, dass sie eine
deutlich gréRere Offnung bereitstellt, als das bei den ein-
gangs beschriebenen einbrechbaren Bereichen der Fall
ist. Diese haben nur eine relativ geringe Dimensionie-
rung, um die Stabilitat des Panels insgesamt erhalten zu
kénnen. Es sind zwar LOE-Verschlussdeckel bekannt,
die insbesondere fiir Gulp-Getréanke (meist Bier) eine
grékere Offnung bereitstellen, welche quer orientiert und
oval ausgebildet ist, gleichwohl nicht kreisrund, aufgrund
der weiterhin vorhandenen Notwendigkeit, einen Tab am
Deckelblech auRen zu befestigen (Uber einen Niet).
[0009] Mit der Erfindung wird die Offnungsflache gro-
Rer, es wird eine Lochung in den Deckel eingebracht,
deren OffnungsmaR (iber die Deckelmitte hinausgeht
(Anspruch 2). Die grof3 dimensionierte Lochung ist nicht
durch ein Blechteil verschlossen oder eine Kerb-Schwa-
chungslinie aufbrechbar, sondern bleibt offen, um spater
mit der Wiederverschluss-Einrichtung geschlossen zu
werden, die eine angepasste Geometrie aufweist. Sie
erlaubt das Offnen und SchlieRen des Durchflussweges
in dem gedffneten Bereich, so dass hier weiterhin von
einer groR dimensionierten Offnung gesprochen werden
soll, welche einerseits den Fluss des Getranks freigibt,
gesteuertvon der Wiederverschluss-Einrichtung, die hier
aber nicht zu erlautern ist, vgl. dazu eingehend die
PCT/NL2004/00024 vom 13. Januar 2004 (WO ...).
[0010] Der Blechdeckel als solcher ist nach wie vor ein
aus einem Fertigungsprozess stammender, fertig ge-
formter Blechdeckel. Er ist mehr als ein Shell (die Roh-
form), er ist vorbereitet, mit dem Wiederverschlussteil
kombiniert zu werden, um dann in dieser Kombination
einen heute normalen, Ublichen SOT-Verschlussdeckel
mit Kerblinie zu ersetzen und die vonihm verschlossenen
Rimpfe, die hier ebenfalls nicht erlautert sind, weil sie
standardmagig verfligbar sind, wiederverschlieRbar zu
verschlief3en.

[0011] Umdie groR dimensionierte Offnung st ein Um-
fassungsstreifen vorgesehen, der in einer Ebene ver-
setztist. Erdientder Stabilisierung (Anspruch 1). Entlang
zumindest eines Umfangsabschnitts dieses Umfas-
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sungsstreifens ist ein radial weiter auRen gelegenes Ver-
steifungsplateau vorgesehen, welches zusatzlich zur
Versteifung des Blechdeckels beitragt. Aufgrund der re-
lativ groR dimensionierten Offnung ist mit einem groRen
Festigkeitsverlust im Panel zu rechnen, welcher durch
den Umfassungsstreifen und die sich teilumfanglich um
den Umfassungsstreifen erstreckende Versteifungsfla-
che (Versteifungsplateau) kompensiert wird.

[0012] Das Versteifungsplateau erstreckt sich nicht
mehr als teilumfénglich und in radialer Richtung, wobei
es flachig orientiert ist, insbesondere teilmondférmig
oder bogensegmentartig ausgebildet (Anspruch 3). Es
kann auch so beschrieben werden, dass es einen Bauch-
abschnitt mit gréRerer radialer Dimension und zwei Arm-
abschnitte besitzt, welche sich umfanglich erstrecken
(Anspruch 11). Das Plateau erstreckt sich dabei auf mehr
als 180° Umfangswinkel (Anspruch 12).

[0013] Aufgrund einer mittenversetzten Anordnung
der grolen Offnung (Anspruch 2, 24) ist auf einer Seite
der Offnung mehr verbleibender Deckelspiegel als auf
der anderen Seite, wo die Offnung naher an die Um-
fangsnut heranreicht. Die Mittenversetzung kann im Be-
reich zwischen 5% und 25% des Durchmessers des Dek-
kelspiegels (jeweils im ungelochten Zustand) betragen,
abhangig von der Dimensionierung der grof ausgebil-
deten, meist kreisformig vorgesehenen Hauptdffnung
(Anspruch 24,21). Bevorzugt ist ein Bereich zwischen
10% und 15%, bezogen auf den genannten Durchmes-
ser des Panels (Deckelspiegel) innerhalb der Umfangs-
nut.

[0014] Diese Versetzung zur einen Seite hin ermég-
licht es, auf der anderen Seite die Zusatzversteifung
durch das Versteifungsplateau in teilmondférmiger oder
bogensegmentartiger Gestalt (kurz "halbmondahnlich")
anzubringen. Es umfasst in etwa 180° der Offnung und
ist - bezogen auf den Deckelspiegel - mehr als 180° um-
fassend ausgebildet (Anspruch 12). Durch die Mittenver-
setzung ist zwischen dem einen Rand der Offnung und
der Umfangsnut Raum geschaffen, diese Versteifung an-
zuordnen.

[0015] Zur Definition einer groRen Offnung kann man
von mehr als 30% der Flache des noch nicht gelochten
Deckelspiegels ausgehen. Dieses Mal} bezieht sich auf
die Flache, die sich quadratisch zum Radius verhalt. Be-
zieht man die GroRe der Offnung auf Durchmesser, so
ist der Durchmesser der Offnung (bei kreisringférmiger
Ausbildung) groler als 50% des Durchmessers des
Spiegels, entsprechend auch beider Bemessung der Ra-
dien. Bevorzugt ist ein Bereich zwischen 55% und 65%
(Anspruch 5).

[0016] Weitere Angaben hinsichtlich der flachigen Er-
streckung, in Radialrichtung des Deckelspiegels, liegen
in dem Umfangsstreifen, der die groR dimensionierte Off-
nung umgibt und zwischen dem Rand der Offnung und
dem Beginn des Offnungsstreifens einen weiteren Rand-
streifen definiert lasst, der die Offnung umgibt. Dieser
Randstreifen und der zuvor genannte Umfangsstreifen
liegenin axialer Richtung (senkrecht zur radialen Erstrek-
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kung) auf zwei unterschiedlichen Niveaus, auch Héhe
oder Héhenniveau bzw. Héhenlage genannt. Die axiale
Richtung definiert in Zylinderkoordinaten die zur Radia-
len senkrechte Richtung.

[0017] Es wird vermieden, bei einem Deckelspiegel
von "innen" und "aulen" zu sprechen, nachdem er im
nicht an dem Rumpf angeordneten Zustand zu beschrei-
ben und zu beanspruchen ist.

[0018] Soweit auf die Figuren gesehen wird, kann da-
von ausgegangen werden, dass "auflen" "oben" in den
Bildernist, was aber keine Beschrankung hinsichtlich der
Beschreibung der axialen Héhenrelationen darstellt.
[0019] Durch die Anbringung des Versteifungspla-
teaus teilumfanglich zur Offnung, welche von dem zu-
mindest einen Umfangsstreifen umgeben wird, ist eine
weitere teilumféngliche Streifengeometrie mdoglich, die
als weiterer Zwischenstreifen bezeichnet wird (Anspruch
15). Er befindet sich zwischen dem duReren Rand des
Versteifungsplateaus und der Umfangsnut.

[0020] Bevorzugt haben der weitere Zwischenstreifen
und der Umfangsstreifen auf inrer umfanglichen Erstrek-
kung eine gleich bleibende Breite (Anspruch 16). Durch
die angeordneten verschiedenen, umfanglich sich er-
streckenden Strukturen ist es moglich, wechselnde H6-
hen dieser Strukturen vorzusehen, was nunmehr auf die
axiale Richtung der zuvor hauptséchlich in radialer Rich-
tung beschriebenen Geometrien Bezug nimmt (An-
spruch 18,19).

[0021] Im Querschnitt betrachtet, kann ein Auf und Ab
gebildet werden, das durch abwechselnde Héhenni-
veaus daflr sorgt, dass eine Versteifung eintritt, die sich
trotz der groR dimensionierten Lochung (Offnung) auf
den gesamten Deckelspiegel erstrecken lasst. Zwischen
jeweils zwei benachbarten Gebieten entsteht dabei eine
Stufe. Die Stufe kann ein zumindest abschnittsweise
schrag verlaufendes Stlick besitzen, welches lber jewei-
lige Radien in die jeweils nachste Struktur einmindet
(Anspruch 20). Bei den Héhenlagen kann als Referenz
eine Grundebene definiert werden (Anspruch 4), welche
auf die Ebene der Lochung gelegt wird, also in der Ebene
der Offnung gelegen ist. Bezogen auf diese Grundebene
kénnen andere Hohengeometrien definiert werden (An-
spruch 4).

[0022] In einer solchen Ausbildung erhalt der Deckel-
spiegel trotz der destabilisierenden groRen Offnung eine
hohe Druckstabilitdt und zuséatzlich uberraschend ein
kontrolliertes 'buckling’, was einem Ausbeulen des Dek-
kels bei Uberhéhtem Innendruck entspricht. Bis hin zu
normalem Druck und mehrfachem Normaldruck bleibt
der Deckel aber in seiner lateralen Stabilitat so, dass mit
der Wiederverschluss-Einrichtung ein sicheres Abdich-
ten auf den ersten Umfangsstreifen erreicht werden kann
(Anspruch 22). Er liegt zuverlassig auf einer gleichen Ho-
henlage (in einem gleichen Niveau entlang seines Um-
fangs), zur Sicherstellung einer Dichtfunktion gegentber
einer Dichtlippe der Wiederverschluss-Einrichtung.
[0023] Der Festigkeitsverlust kann zuverlassig ausge-
glichen werden. Die Kombination aller Sicken, insbeson-
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dere die herausgestellten Merkmale nach Anspruch 1, 2
erreichen auch ein kontrolliertes 'buckling’im Sinne einer
KopfraumvergrofRerung durch erhéhten Innendruck in
der verschlossenen Dose. Alle eingangs angegebenen
Forderungen an den Deckel, die Druckstabilitat, die weit-
gehende Anlehnung an Standardverschliisse, die Sta-
pelfahigkeit und die Méglichkeit, Wiederverschluss zu er-
maoglichen, werden erreicht.

[0024] Der weitere Randstreifen kann auf anderer Ho-
henlage liegen (Anspruch 7) als der erste Umfangsstrei-
fen, bevorzugt tiefer (Anspruch 8). Die Offnung fiir die
besagte Einrichtung kann zwei gegentber liegende Ab-
flachungen beinhalten (Anspruch 10), zur Verbesserung
der Montage. Diese reichen nach radial innen (Anspruch
10).

[0025] Die Plateauhdéhe kann bevorzugt oberhalb der
Grundebene gelegen sein (Anspruch 13, 4). Ist das Pla-
teau radial innen und radial auf3en von den beiden Um-
fassungsstreifen (Zwischenstreifen und Umfassungs-
streifen) begrenzt, so erreichen unterschiedliche Hohen-
niveaus dieser drei Bereiche eine verbesserte Stabilisie-
rung (Anspruch 14,18). Umfangsstreifen und weiterer
Zwischenstreifen kénnen bevorzugt auf derselben Héhe
gelegen sein (Anspruch 18).

[0026] Eine Einmiindungdes genannten weiteren Zwi-
schenstreifens, der sich nicht vollumfanglich erstreckt,
sondern nur teilumfanglich, ebenso wie das Verstei-
fungsplateau, erfolgt an den Arm-Enden des Verstei-
fungsplateaus (Anspruch 17). Hier bildet sich eine Min-
dungsflache, die V- oder Y-formig ausgebildet ist.
[0027] Bevorzugt hat die Flache der sichel- oder teil-
mondférmigen Versteifung (Anspruch 11) keine zusatz-
lichen Sicken auf ihrer flachigen Erstreckung (Anspruch
23).

[0028] Esbliebe zu sagen, dass das modifizierte Shell,
also das Fertigprodukt, welches zur Aufnahme der Wie-
derverschluss-Einrichtung vorbereitet ist, eine durchge-
hende Offnung aufweist, die auch Lochung genannt wird,
aber nicht durch Blech abgedeckt ist (Anspruch 21).
[0029] Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von
Ausfiihrungsbeispielen erldutert und erganzt.

Figur 1 st eine Aufsicht auf einen Deckel als erstes
Beispiel.

Figur 2 st ein axialer Schnitt A-A durch den Deckel
nach Figur 1.

Figur 3  ist ein weiteres Beispiel mit zwei um 90° ver-
setzten axialen Schnitten A-A, B-B durch den
Deckel.

[0030] Derinden Figuren 1 und 2 als erstes Beispiel

fir die Erfindung gezeigte Deckel 1 ist fir einen Uiblichen
Getrankedosenrumpf bestimmt, der nicht dargestellt ist.
Der Deckel ist aus Blech mit einer diinnen Wandstarke,
wie allgemein Ublich.

[0031] Erweisteinen Deckelspiegel 10 und einen Falz-
rand 11 zum Verbinden mit einem entsprechenden Be-
hélter auf. Entlang des Falzrandes verlauft eine Damp-
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fungssicke 12 (Umfangsnut), die den Deckelspiegel 10
radial auflen begrenzt.

[0032] DerFalzrand 11 ist radial auRerhalb der Damp-
fungssicke 12, welche auch "Umfangsnut" genannt wird,
angeordnet und Uberragt in axialer Hohe den Deckel-
spiegel 10. Der Deckelspiegel 10, selbst auch als Panel
benannt, ist insgesamt kreisférmig ausgebildet, aber
durch die deutlich in ihrer GréRe hervortretende Offnung
15, welche ein ausgeschnittenes, im wesentlichen kreis-
férmiges Loch im Deckelspiegel bildet, nur noch teilweise
vorhanden.

[0033] Es werden zur Beschreibung die Zylinderkoor-
dinaten verwendet, in radialer Richtung (Horizontalrich-
tung) die Erstreckung des Deckelspiegels und in vertika-
ler oder H6henrichtung, senkrecht zur Ebene E nach Fi-
gur 2 die axiale Richtung.

[0034] Der Rumpf selbst ist nicht dargestellt, auch die
in die Offnung 15 einzubringende und dort am Rand zu
montierende Wiederverschluss-Einrichtung 90 ist nicht
gesondert dargestellt. Ein abgestreckter Rumpfist allge-
mein bekannt und braucht nicht beschrieben zu werden.
Er weist einen oberen Rumpfrand auf, der nach radial
aufden als Flansch ausgebildet ist und mit dem Falzrand
11 durch eine Falzeinrichtung (Falzrolle) zu einem Mehr-
fachfalz verschlossen wird, meist beim Abfiller.

[0035] Die Offnung 15in Figur 1istin der Aufsicht groR
dimensioniert dargestellt. Sie istauRermittig angeordnet,
bezogen auf ihren Mittenpunkt M15, der gegentiber dem
Mittenpunkt M10 des Panels 10 versetzt ist. Die Verset-
zung ist zwischen 5% und 25% in mehreren Ausfih-
rungsbeispielen gewahlt, im gezeigten Ausflihrungsbei-
spiel ist sie im Bereich zwischen 10% und 12% bis 15%,
jeweils bezogen auf den Durchmesser d10 des Panels
10, welcher sich innerhalb der Umfangsnut 12 erstreckt.
[0036] Der Durchmesser als Beispiel eines Offnungs-
mafies d15 mit2:r15 der hierim Beispiel im Wesentlichen
kreisféormig dargestellten Durchbrechung ist kleiner als
der Durchmesser d10 des Panels 10, aber gréRer als
50% dieses Offnungsmalfies, was die deutliche GroRe
der Offnung 15 unterstreicht.

[0037] Die Offnung 15 umgeben ein erster und ein
zweiter Umfangsstreifen. Der erste Umfangsstreifen 16a
grenzt mittelbar an dem Rand der Offnung an und hat
zwei segmentférmige Abflachungen 15b, 15a, welche
gegenuberliegen. Sie dienen zur Verbesserung der Mon-
tage der Wiederverschluss-Einrichtung 90. Der zweite
Umfangsstreifen 16 hat ein radiales MaR r16, welches
groRer ist als das des ersten Umfangsstreifens. Er ist in
Hoéhenrichtung oberhalb der Ebene E ausgebildet.
[0038] Die Ebene E istin Horizontalrichtung in der Off-
nung 15 gelegen und bildet den Vergleichsmafistab fiir
Hohenvergleiche.

[0039] Der Umfangsstreifen 16 geht Giber eine sanfte,
insbesondere schrag gestellte Stufe 16’ in den inneren
Umfangsstreifen 16a Gber. Der erhdhte Umfangsring 16
bildet eine ringférmige, auf durchweg gleichem Niveau
liegende Druck- und Auflageflache flr eine Dicht- und
Verschlusslippe der Wiederverschluss-Einrichtung 90.
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[0040] DerUmfassungsstreifen 16 verlauft vollstéandig
um die Offnung 15 herum und grenzt auf der linken Seite
in Figur 1 gegenuber der Umfangsnut ab. Aufder rechten
Seite in Figur 1 bildet er die Grenze zu einem sichel- oder
teilmondférmig ausgebildeten Plateau 20, welches sich
nur teilumfanglich um die Lochung 15 herum erstreck.
Es istin demjenigen Bereich (Halfte) des Deckelspiegels
gelegen, aus dem die Offnung 15 mittenversetzt heraus-
verlagert wurde.

[0041] Die teilweise Umfassung ist bezogen auf die
Offnung 15 bei kreisférmiger Ausbildung im Wesentli-
chen 180°.

[0042] Bezogen auf die Umfangsrichtung des Deckel-
spiegels und die Umfangsnut 12 ist die Umfangserstrek-
kung des sichelférmigen Plateaus 20 grofier als 180°,
insbesondere im Bereich zwischen 200° und 240°, ins-
besondere im Bereich von 210° + 3%.

[0043] Das ergibt sich aus zwei sich in Umfangsrich-
tung erstreckenden Armen 21,22, welche die Enden des
Versteifungsplateaus bilden. Das Versteifungsplateau
hat zwischen diesen beiden Enden 21,22 einen Bauch
23, der in der Mittelebene A-A seine grofite radiale Er-
streckung aufweist und zu den Enden 21,22 hin bogen-
férmig verjungt wird.

[0044] Zwischen dem Plateau 20 und der Umfangsnut
12 ist ein weiterer Zwischenstreifen 17 vorgesehen, der
auf seiner umfanglichen Erstreckung eine im Wesentli-
chen gleiche Breite aufweist.

[0045] Die beiden Umfangsstreifen 16 und 17 haben
eine im wesentlichen gleiche Breite, in Figur 1 mit r6 be-
zeichnet. Sie haben auch eine im Wesentlichen gleiche
Hoéhenlage, in Figur 2 gegeniiber der Ebene E ohne wei-
teres ersichtlich.

[0046] Sowohl der Umfangsstreifen 16 wie auch der
Umfangsstreifen 17 geht lber eine bevorzugt schrage
Stufe in den Plateaubereich 20 Uber, der auf einem tie-
feren Niveau liegt, bevorzugt etwas oberhalb der Ebene
E in Figur 2.

[0047] Ein Rand 20’ des bogenférmigen Plateaus 20
ist als bevorzugt schrége Stufe mit zumindest einem kur-
zen Schrégabschnitt und zwei Radien zum Uberleiten in
den jeweils benachbarten Bereich ausgebildet. Diese
Schragen 20’ bilden zusétzliche Versteifungen, wie auch
der Wechsel zwischen héheren und tieferen Lagen, be-
zogen auf eine Hohenrichtung, betrachtet in einer radia-
len Richtung, auf einem "Fahrstrahl" vom Zentrum M15
aus.

[0048] Das Einmiinden des au3eren Umfangsstreifen
17 in den inneren Umfangsstreifen 16 geschieht in den
beiden Mundungszonen 17b, 17a, welche unmittelbar
den Arm-Enden 21,22 des Plateaus 20 benachbart sind.
Hier bilden sich Y- oder V-férmige Zonen aus, welche
breiter sind, als die jeweilige Streifenform der Umfangs-
streifen 16,17.

[0049] Zur Erlauterung der Dimension der Offnung 15
soll auf die Radien verwiesen werden. Der Innenradius
r15 der Offnung ist im Vergleich dargestellt zum Radius
r10 des Deckelspiegels. Der eine bzw. andere Radius
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geht jeweils von der Mitte M15 bzw. M10 aus. Der Radius
r15 ist dabei grofRer als die Halfte des Radius von r10,
insbesondere im Bereich oberhalb von 60% zwischen
60% und 65% des Hauptradius’ des Deckelspiegels.
[0050] Bezogen auf Flachen kann Uber die Radien
auch auf die Flachen umgerechnet werden (quadrati-
scher Einfluss), wobei die Flache der Offnung 15 groRer
als 30% der Panelflache 10ist, bezogen aufdie urspriing-
liche GroéRe (ohne Lochung 15). Auch hier ist eine grof3e
Ausbildung der Offnung ein Bereich um 40% herum, be-
vorzugt zwischen 35% und 45% der Panelflache.
[0051] Diese Malangaben halten sich auch im Rah-
men der AM-Mittenversetzung, die aus den Mittelpunk-
ten M10 und M15 zu ersehen ist. Hier ist ein Bezug auf
den Durchmesser d10 (doppelter Hauptradius) zur Gro-
Renangabe hilfreich.

[0052] Zwischen 5% und 25% liegt der Mittenversatz
AM in verschiedenen Ausflihrungsbeispielen, die nicht
alle gesondert dargestellt sind. Sie verandern sich inso-
weit, als auch die GréRe der Offnung 15 einen Spielraum
und Bereich besitzt, wie auch die Form der Offnung einen
Spielraum und Bereich besitzt, der von der genauen
Kreisform abweichen kann, beispielsweise polygonal
oder oval.

[0053] Ineinem bevorzugten Bereich liegt der AM-Mit-
tenversatz zwischen 10% und 15%.

[0054] Alle diese Mal3e bringen zum Ausdruck, dass
es sich um eine groRe Offnung 15 handelt, relativ zu sol-
chen Offnungen, die in normalen Getréankedosendeckeln
vorgesehen sind.

[0055] Zur Kompensation des Versteifungsverlustes
werden die Geometrien verwendet, die zuvor beschrie-
ben sind. In radialer Richtung entsteht ein Auf-und-ab,
also ein Wechsel der Hohenlagen (Niveauwechsel), ins-
besondere in demjenigen Bereich des Deckels, aus dem
Offnung 15 herausverlagert (mittenversetzt) ist und in
demdie sichelférmige Plateauflache 20 ohne weitere Zu-
satzversteifungen oder Zusatzsicken eingebracht ist.
[0056] DerWechselder Hohenlagen geschiehtvonra-
dial innen nach radial auf3en, beginnend vom inneren
Randstreifen 16a (um die Offnung 15), zum ersten Um-
fassungsstreifen 16, zum Versteifungsplateau 20, zum
weiteren Zwischenstreifen 17 und schlie3lich Uber die
Umfangssicke 12 zum Umfangsrand 11. Zwischen den
Gebieten sind bevorzugt schréag verlaufende Stufen an-
geordnet, wie zuvor anhand der Stufe 20’ des Verstrei-
fungsplateaus 20 beschrieben war.

[0057] Die Offnung 15 ist nicht mit Blech bedeckt, son-
dern offen. Sie ist zwischen 5% und 25% mittenversetzt
(bezogen auf den Durchmesser des Panels) und der sie
umgebende erste Umfassungsstreifen 16 behélt zuver-
lassig eine gleiche Hohenlage zur Ermdglichung einer
Abdichtfunktion.

[0058] Das weitere Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 3
ist an das erste Ausfiihrungsbeispiel angelehnt mit zwei
Schnitten A-A, B-B. Hier ist gezeigt, dass in der Quer-
richtung B-B auch ein Wechsel von Hohenniveaus von
radial innen nach radial auRen erfolgt, so weit, wie die
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Sichel 20 sich erstreckt. Anders als bezogen auf die Mit-
tenebene A-A ist die Offnung 15 in Querrichtung sym-
metrisch, so dass linker und rechter Rand gleichférmig
ausgebildet sind, hin zur Umfangsnut 12.

[0059] Die ubrigen Beschreibungen zur Figur 3 kén-
nen aus dem vorhergehenden Ausfiihrungsbeispiel
tibernommen werden.

[0060] Der Hohenunterschied h1 von duflerem Um-
fangsstreifen 17 und innerem Umfangsstreifen 16 ist ge-
messen gegenuber der tiefer liegenden sichelférmigen
Plateauflache 20 nach dem Schnitt A-A.

Patentanspriiche

1. Blechdeckel (1) zum Verschlieen eines im ver-
schlossenen Zustand unter einem erhdhtem Innen-
druck stehenden Behalters, wie ein Getrankedosen-
rumpf,
welcher Blechdeckel einem Deckelpanel (10) und
einen den Panel umgebenden Falzrand (11) auf-
weist, der zum Anfalzen an einen umlaufenden Rand
des Behalterrumpfs angepasst und geeignet ist;

(a) wobei der Panel eine gro3 dimensionierte
Offnung (15) aufweist, die von einem Umfas-
sungsstreifen (16) umgeben ist, welcher gegen-
Uiber einer Ebene (E) der Offnungsflache axial
versetzt ist;

(b) entlang zumindest eines Umfangsabschnitts
des Umfassungsstreifens (16) ein - sich um-
fanglich und radial erstreckendes - Verstei-
fungsplateau (20; 21, 22, 23) aufweist.

2. Blechdeckel zum VerschlielRen von einem - im ver-
schlossenen Zustand unter erhéhtem Innendruck
stehenden - Behalter, wie ein Getrankedosenrumpf,
und zur Aufnahme oder zur Montage einer Wieder-
verschluss-Einrichtung (90), diese jedoch nicht be-
inhaltend;

(c) wobei der Blechdeckel einen Spiegel (10)
radial innerhalb einer Umfangsnut (12) aufweist
und einen Montagerand (11), aulRerhalb der
Umfangsnut (12);

(d) wobei der Deckelspiegel eine - bezogen auf
den Spiegel - auRermittige Offnung (15,AM) auf-
weist, deren Offnungsmal (d15,r15) gréRer als
50% eines Durchmessers (d10,r10) des Deckel-
spiegels ist.

3. Blechdeckel nach Anspruch 2, wobei eine teilmond-
férmige oder bogensegmentartige Versteifungsfla-
che (20, 21, 22, 23) auf einer Seite der Offnung (15)
angeordnet ist, welche durch die aulRermittige An-
ordnung weiter von der Umfangsnut (12) entfernt ist
als eine gegeniiber liegende Seite der Offnung (15).
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4.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Off-
nung (15) eine Grundebene (E) des Deckelspiegels
(10) festlegt, gegenliber welcher der Falzrand bzw.
Montagerand (11) axial erhoht ist und gegenulber
welcher die Umfangsnut (12) axial tiefer liegend ist.

Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Off-
nung in ihrer GroRe mehr als 30% der Flache des
Deckelspiegels (10) innerhalb der Umfangssicke
(12) einnimmt, insbesondere in einem Durchmesser
zwischen 55% und 65% eines Durchmessers des
Deckelspiegels bemessen ist.

Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 4, wobei der Um-
fangsstreifen (16) einen inneren Rand aufweist, der
einen radialen Abstand von einem Auflenrand der
Offnung (15) hat, zur Bildung eines weiteren Rand-
streifens (16a).

Blechdeckel nach Anspruch 6, wobei der weitere
Randstreifen (16a) auf einer anderen Hohenlage
(Ebene) liegt, als der erste Umfangsstreifen (16).

Blechdeckel nach Anspruch 7, wobei der erste Um-
fangsstreifen (16) axial héher liegt, als die Grunde-
bene (E).

Blechdeckel nach Anspruch 8 oder 6, wobei der (er-
ste) Umfangsstreifen (16) auf einem Umfangswinkel
von 360° verlauft.

Blechdeckel nach Anspruch 6, wobei zumindest
zwei gegenlber liegende Bereiche im weiteren
Randstreifen (16a) nach innen abgeflacht sind (15a,
15b).

Blechdeckel nach Anspruch 1, wobei das Verstei-
fungsplateau (20) sichelférmig ausgebildet ist, mit
einem mittleren Bauch (23) und zwei umfanglich sich
erstrekkenden Armen (21, 22).

Blechdeckel nach Anspruch 1, wobei das Verstei-
fungsplateau sich auf mehr als 180° Umfangswinkel
erstreckt, insbesondere auf einem Umfangswinkel
gréler als 200°, bezogen auf den Umfang des Pa-
nels (10).

Blechdeckel nach Anspruch 4, wobei eine axiale H6-
he des Versteifungsplateaus (20) oberhalb der
Grundebene (E) gelegen ist, in axialer Richtung be-
trachtet.

Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 13, wobei das
Versteifungsplateau (20) eine axiale Héhenlage auf-
weist, welche tiefer liegt, als diejenige des Umfas-
sungsstreifens (16).

Blechdeckel nach Anspruch 1, 2 oder 11, wobei das



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,
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11 EP 1 640 282 A1

bzw. ein Versteifungsplateau (20)

(i) zur Offnung (15) hin an dem bzw. einem er-
sten Umfassungsstreifen (16) angrenzt;

(i) zur Umfangsnut (12) hin an einem weiteren
Zwischenstreifen (17) angrenzt.

Blechdeckel nach Anspruch 15, wobei der weitere
Zwischenstreifen (17) eine im Wesentlichen gleiche
Breite entlang seiner umfanglichen Erstreckung auf-
weist.

Blechdeckel nach Anspruch 16 oder 15, wobei der
weitere Zwischenstreifen (17) an einem jeweiligen
umfanglichen Ende (21, 22) des Versteifungspla-
teaus (20) in den ersten Umfassungsstreifen (16)
mindet (17a, 17b).

Blechdeckel nach Anspruch 5 oder 8, wobei der wei-
tere Zwischenstreifen (17) und der erste Umfas-
sungsstreifen (16) jeweils auf einer anderen axialen
Hohenlage gelegen sind als das Versteifungspla-
teau (20), insbesondere axial héher gelegen sind als
die Grundebene (E) nach Anspruch 4.

Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 2, wobei in ra-
dialer Richtung axiale H6henniveaus von jeweils be-
nachbarten Gebieten (16a, 16, 20, 17, 12) unter-
schiedlich sind, insbesondere von radial innen nach
radial aul3en beginnend vom weiteren Randstreifen
(16a) um die Offnung (15), liber den ersten Umfas-
sungsstreifen (16), das Versteifungsplateau (20)
bzw. die teilmondférmige Versteifungsflache (20),
den weiteren Zwischenstreifen (17) und die Um-
fangssicke (12) die Héhenniveaus ein Auf-und-ab
erfahren bzw. aufweisen.

Blechdeckel nach Anspruch 18 oder 19, wobei zwi-
schen jeweils zwei benachbarten Gebieten (16,20;
20,17) eine insbesondere schrag verlaufende Stufe
(20’) angeordnet ist.

Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 2, welcher eine
im Deckel vorgelochte Offnung (15) aufweist, die
nicht durch Blech abgedeckt ist, zur Aufnahme oder
Montage der Wiederverschluss-Einrichtung (90),
wobei der Umfassungsstreifen (16) zur Abdichtung
mit der Einrichtung vorgesehen ist.

Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 2, wobei der Um-
fassungsstreifen (16) entlang seines Umfangs eine
gleich bleibende Héhenlage besitzt.

Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Ver-
steifungsplateau bzw. die Versteifungsflache (20)
auf ihrer flachigen Erstreckung keine weiteren Sik-
ken oder Vertiefungen aufweist.
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24.

25.

26.

12

Blechdeckel nach Anspruch 2, wobei die aulRermit-
tige Anbringung (AM);M10,M15) der Offnung (15)
zwischen 5% bis 25%, insbesondere im Bereich von
zwischen 10% und 15%, bezogen auf den Durch-
messer (d10) des Deckelspiegels (10) betragt.

Blechdeckel nach einem der vorhergehenden An-
spriche, wobei die Wiederverschluss-Einrichtung
(90) "disclaimed" wird bzw. ist.

Blechdeckel zum VerschlieRen eines im verschlos-
senen Zustand unter einem erhéhtem Innendruck
stehenden Behalterrumpfs, wie ein Getrankedosen-
rumpf, welcher Blechdeckel einen Deckelpanel (10)
und einenden Panelumgebenden Falzrand (11) auf-
weist, der zum Anfalzen an einen Rumpfrand des
Behalterrumpfs angepasst und geeignet ist;

(a) wobei der Deckelpanel (10) radial innerhalb
einer Umfangsnut (12) angeordnet ist und eine
Uber seine axiale Mittenebene (B-B) reichende
freie Offnung (15) aufweist;

(b) entlang zumindest eines Umfangsabschnitts
der Umfangsnut (12) ein - sich umfanglich und
radial erstreckendes - Versteifungsplateau (20;
21, 22, 23) zwischen Nut und freier Offnung
(12,15) aufweist.

Geanderte Patentanspriiche gemass Regel 86(2)
EPU.

1. Blechdeckel (1) zum VerschlieRen eines im ver-
schlossenen Zustand unter einem erhéhtem Innen-
druck stehenden Rumpfs, insbesondere eines Ge-
trankedosenrumpfs,

welcher Blechdeckel einen Panel (10) und einen den
Panel umgebenden Falzrand (11) aufweist, der zum
Anfalzen an einen umlaufenden Rand des Behalter-
rumpfs angepasst und geeignet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

(a) der Panel (10) eine groR dimensionierte Off-
nung (15) aufweist, die von einem Umfassungs-
streifen (16) umgeben ist, welcher gegeniber
einer Ebene (E) der Offnungsflache axial ver-
setzt ist;

(b) wobei die groe Offnung (15) mehr als 30%
einer Flache des noch nicht gelochten Panels
(10) einnimmt;

(c) entlang zumindest eines Umfangsabschnitts
des Umfassungsstreifens (16) ein - sich um-
fanglich und radial erstreckendes - Verstei-
fungsplateau (20; 21, 22, 23) vorgesehen ist.

2. Blechdeckel nach Anspruch 1, zur Aufnahme oder
zur Montage einer Wiederverschluss-Einrichtung
(90), diese jedoch nicht beinhaltend;
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(d) wobei der Blechdecke den Spiegel als Panel
(10) radial innerhalb einer Umfangsnut (12) auf-
weist und einen Montagerand (11), auf3erhalb
der Umfangsnut (12), als Falzrand;

(e) wobei der Panel die - bezogen auf den Panel
- auBermittige Offnung (15,AM) aufweist, deren
OffnungsmaR (d15,r15) gréRer als 50% eines
Durchmessers (d10,r10) des Panels (10) ist.

3. Blechdeckel nach Anspruch 2, wobei eine teil-
mondférmige oder bogensegmentartige Verstei-
fungsflache (20, 21, 22, 23) auf einer Seite der Off-
nung (15) angeordnet ist, welche durch die auer-
mittige Anordnung weiter von der Umfangsnut (12)
entfernt ist als eine gegeniiber liegende Seite der
Offnung (15).

4. Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 2, wobei die
Offnung (15) eine Grundebene (E) des Panels (10)
festlegt, gegentiber welcher der Falzrand bzw. Mon-
tagerand (11) axial erhéhtist und gegeniiber welcher
die Umfangsnut (12) axial tiefer liegend ist.

5. Blechdeckel nach Anspruch 1, wobei die Offnung
in ihrer GréRe mehr als 30% der Flache des Panels
(10) innerhalb der Umfangssicke (12) einnimmt, ins-
besondere in einem Durchmesser zwischen 55%
und 65% eines Durchmessers des Panels bemes-
sen ist.

6. Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 4, wobei der
Umfassungsstreifen als Umfangsstreifen (16) einen
inneren Rand aufweist, der einen radialen Abstand
von einem AuBenrand der Offnung (15) hat, zur Bil-
dung eines weiteren Randstreifens (16a).

7. Blechdeckel nach Anspruch 6, wobei der weitere
Randstreifen (16a) auf einer anderen Hohenlage
oder Ebene liegt als der erste Umfangsstreifen (16).

8. Blechdeckel nach Anspruch 7, wobei der erste
Umfangsstreifen (16) axial héher liegt als die Grun-
debene (E).

9. Blechdeckel nach Anspruch 8 oder 6, wobei der
erste Umfangsstreifen (16) auf einem Umfangswin-
kel von 360° verlauft.

10. Blechdeckel nach Anspruch 6, wobei zumindest
zwei gegenuber liegende Bereiche im weiteren
Randstreifen (16a) nach innen abgeflacht sind (15a,
15b).

11. Blechdeckel nach Anspruch 1, wobei das Ver-
steifungsplateau (20) sichelféormig ausgebildet ist,
mit einem mittleren Bauch (23) und zwei sich um-
fanglich erstreckenden Armen (21, 22).
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12. Blechdeckel nach Anspruch 1, wobei das Ver-
steifungsplateau (20) sich auf mehr als 180° Um-
fangswinkel erstreckt, insbesondere auf einem Um-
fangswinkel gréRer als 200°, bezogen auf den Um-
fang des Panels (10).

13. Blechdeckel nach Anspruch 2 und 4, wobei eine
axiale Hohe des Versteifungsplateaus (20), in axia-
ler Richtung betrachtet, oberhalb der Grundebene
(E) gelegen ist.

14. Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 13, wobei
das Versteifungsplateau (20) eine Hohenlage auf-
weist, welche axial tiefer liegt als diejenige des Um-
fassungsstreifens (16).

15. Blechdeckel nach Anspruch 1 oder 11, wobei
das bzw. ein Versteifungsplateau (20)

(i) zur Offnung (15) hin an dem Umfassungs-
streifen (16) angrenzt;

(i) zur Umfangsnut (12) hin an einem weiteren
Zwischenstreifen (17) angrenzt.

16. Blechdeckel nach Anspruch 15, wobei der wei-
tere Zwischenstreifen (17) eine im Wesentlichen
gleiche Breite entlang seiner umfanglichen Erstrek-
kung aufweist.

17. Blechdeckel nach Anspruch 16 oder 15, wobei
der weitere Zwischenstreifen (17) an einem jeweili-
gen umfénglichen Ende (21, 22) des Versteifungs-
plateaus (20) in den ersten Umfassungsstreifen (16)
mundet (17a, 17b).

18. Blechdeckel nach Anspruch 15, wobei der wei-
tere Zwischenstreifen (17) und der erste Umfangs-
streifen (16) jeweils auf einer anderen axialen Ho-
henlage gelegen sind als das Versteifungsplateau
(20), insbesondere axial héher gelegen sind als die
Grundebene (E) der Offnung (15).

19. Blechdeckel nach Anspruch 1, wobei in radialer
Richtung axiale Héhenniveaus von jeweils benach-
barten Gebieten (16a, 16, 20, 17, 12) unterschiedlich
sind, insbesondere von radial innen nach radial au-
3en beginnend von einem weiteren Randstreifen
(16a) um die Offnung (15), Giber den ersten Umfas-
sungsstreifen (16), das Versteifungsplateau (20)
bzw. die teilmondférmige Versteifungsflache (20),
einen weiteren Zwischenstreifen (17) und die Um-
fangsnut (12), wobei die Hohenniveaus ein
Auf-und-ab erfahren bzw. aufweisen.

20. Blechdeckel nach Anspruch 18 oder 19, wobei
zwischen jeweils zwei benachbarten Gebieten
(16,20;20,17) eine insbesondere schrag verlaufen-
de Stufe (20’) angeordnet ist.
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21. Blechdeckel nach Anspruch 1, welcher eine im
Deckel vorgelochte Offnung (15) aufweist, die nicht
durch Blech abgedeckt ist, zur Aufnahme oder Mon-
tage der Wiederverschluss-Einrichtung (90), wobei
der Umfassungsstreifen (16) zur Abdichtung mit der
Einrichtung vorgesehen ist.

22. Blechdeckel nach Anspruch 1, wobei der Um-
fassungsstreifen (16) entlang seines Umfangs eine
gleich bleibende Héhenlage besitzt.

23. Blechdeckel nach Anspruch 1, wobei das Ver-
steifungsplateau bzw. die Versteifungsflache (20)
auf ihrer flachigen Erstreckung keine weiteren Sik-
ken oder Vertiefungen aufweist.

24. Blechdeckel nach Anspruch 2, wobei die aul3er-
mittige Anbringung (AM);M10,M15) der Offnung (15)
zwischen 5% bis 25%, bezogen auf den Durchmes-
ser (d10) des Deckelspiegels (10) betragt.

25. Blechdeckel nach Anspruch 24, wobei die au-
Renmittige Anbringung im Bereich von zwischen
10% und 15% liegt.

26. Verfahren zum Herstellen eines Blechdek-
kels zum VerschlieRen eines im verschlossenen Zu-
stand unter einem erhdhtem Innendruck stehenden
Behalterrumpfs, wie ein Getrankedosenrumpf, wel-
cher Blechdeckel einen Deckelpanel (10) und einen
den Panel umgebenden Falzrand (11) aufweist, der
zum Anfalzen an einen Rand des Behalterrumpfs
angepasst und geeignet ist;

(a) wobei der Deckelpanel (10) radial innerhalb
einer Umfangsnut (12) angeordnet wird und ei-
ne Uber seine axiale Mittenebene (B-B) reichen-
de freie Offnung (15) als Lochung eingebracht
wird, die im wesentlichen rund ausgebildet wird;
(b) entlang zumindest eines Umfangsabschnitts
der Umfangsnut (12) ein - sich umfanglich und
radial erstreckendes - Versteifungsplateau (20;
21,22,23) zwischen Nut und freier Offnung
(12,15) eingebracht wird, um den Deckelspiegel
zwischen Lochungsrand (15) und der Umfangs-
nut zu versteifen.
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Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

07-03-2005
angetivtes Patenidoument Versfientichung Patentiamiie. Versfientichung
US 3361291 A 02-01-1968  KEINE
US 4165004 A 21-08-1979 CA 1106207 AL 04-08-1981
US 3441168 A 29-04-1969 KEINE

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Européischen Patentamts, Nr.12/82
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