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Beschreibung
1. Anwendungsgebiet

[0001] Die Erfindung betrifft einen Bohrstdnder zur
Aufnahme und Fiihrung einer insbesondere elektrischen
Handbohrmaschine und vor allem dem Vorwartsdriicken
der Bohrmaschine mit einer hohen Vorschubkraft gegen
das Werkstuick.

Il. Technischer Hintergrund

[0002] Die Fihrung einer Handbohrmaschine lediglich
durch die Hand oder die beiden Hande des Benutzers
hat den Nachteil, dass die aufbringbare Vorschubkraft
von der Korperkraft und Arbeitsstellung des Benutzers
gegenuber dem Werkstlick abhangt.

[0003] Die Folge ist, dass grofkere Bohrungen vor al-
lem in harten Werkstoffen wie Stahl nicht auf einmal, son-
dern durch Vorbohren mit einem kleinen Durchmesser
und Aufweiten mit einem gréReren Bohrdurchmesser
zeitintensiv hergestellt werden miissen, und auch die ex-
akte Positionierung der Bohrung schwierig ist und die
auch immer gleich bleibende winklige Ausrichtung des
Bohrers mit der Bohrmaschine wahrend des Bohrvor-
ganges nicht sichergestellt ist.

[0004] Dadurch kommt es ferner auch haufig zu falsch
positionierten oder schrag stehenden oder nicht runden,
sondern ausgefrasten Bohrungen oder auch zum Bruch
des Bohrers, zumal auch die Druckkraft die oft auch
schrag aufgebracht wird durch den Benutzer nur grob
durch den Benutzer selbst gesteuert werden kann. Auch
das Durchfallen des Bohrers nach Durchbohren ist kaum
vermeidbar und fuhrt zu Schaden an Bohrer oder Werk-
stick.

[0005] Auch das Einhalten einer immer exakten Boh-
rungstiefe ist ebenfalls nur schlecht moglich.

[0006] Es sind bisher bereits Bohrstander verfiigbar,
die eine Aufnahmevorrichtung zum Einsetzen und Fest-
klemmen der Bohrmaschine aufweisen, sowie eine Vor-
schubeinrichtung, mit deren Hilfe die Aufnahmeeinrich-
tung, zusammen mit der Bohrmaschine entlang einer
Fuhrungsstange des Bohrsténders definiert und immer
exakt in Bohrrichtung vorwarts geschoben werden kann.
[0007] Das Werkstlick kann dabei auch die Oberseite
der FuRplatte, die sich am unteren Ende der Fiihrungs-
stange querabragend von dieser befindet, aufgelegt wer-
den, wobei diese FuBplatte - die sich i. R. seitlich Gber
die Bohrungsachse hinaus erstreckt undin deren Bereich
einen Durchlass aufweist - noch einstellbare Anschlage
oder andere Befestigungs- und Spannteile aufweisen
kann, sodass mehrere gleiche Bohrungen hintereinan-
der an verschiedenen Werkstlicken ohne Neujustierung
schnell durchgefiihrt werden kdnnen.

[0008] Derartige Bohrstéander sind also primar fur das
Auflegen oder Einlegen eines kleineren, zumindest noch
bewegbaren, Werkstliickes auf die Oberseite der
FuBplatte des Bohrstanders gedacht, der z.B. durch sein
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Eigengewicht stabil steht oder auf der Werkbank ver-
schraubt ist.

[0009] Als Antrieb fir das Vorwartsbewegen der Auf-
nahmeeinrichtung zusammen mit der Bohrmaschine
wird ein seitlich am Bohrstédnder angeordnetes Handrad
oder ein schwenkbarer Hebelantrieb verwendet, der vom
Benutzer wahrend des Bohrvorganges fortlaufend beta-
tigt wird zur Erreichung des Bohrfortschrittes.

[0010] Derartige Bohrstander sind jedoch aufgrund ih-
rer GroRe und ihres Gewichts und Ausfihrung der
FuRplatte nicht gut geeignet fiir

- das Ansetzen und Bohren mit einer Handbohrma-
schine an vor allem groRen Werkstlicken, die nicht
in den stationdr stehenden Bohrstander eingelegt
werden kénnen und

- fur einfache Handhabung im mobilen Einsatz.

lll. Darstellung der Erfindung
a) Technische Aufgabe

[0011] Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, einen
Bohrsténder zu schaffen, der neben dem stationaren Ein-
satz der bekannten Bohrstander auch einen praktikablen
mobilen Einsatz an groRen Werkstlicken erlaubt und da-
bei insbesondere das Aufbringen hoher Vorschubkrafte
sowie das Einhalten eines exakten Winkels wahrend des
Bohrens zum Werkstlick.

b) Lésung der Aufgabe

[0012] Diese Aufgabe wird durch die Anspriiche 1, 11,
16 und 36 geldst. Vorteilhafte Ausflihrungsformen erge-
ben sich aus den Unteranspriichen.

(Funktionale Merkmale:)

[0013] Dadurch, dass der Bohrstander einerseits ei-
nen quer abstehenden Haltegriff und andererseits einen
Betatigungsgriff zum Betatigen der Vorschubeinrichtung
aufweist, kann der gesamte Bohrstander Gberhaupt erst
in einer beliebigen Lage relativzum Werksttick, also auch
horizontal oder tber Kopf, in Position gehalten und den-
noch gleichzeitig die Vorschubeinrichtung betatigt wer-
den.

[0014] Durch eine entsprechende Ubersetzung der
Bewegung des Betatigungsgriffes kann die Vorschubein-
richtung mit sehr hoher Vorschubkraft gegen das Werk-
stiick vorgeschoben werden, ohne dass die dafiir not-
wendige Handkraft des Benutzers allzu grof3 sein muss.
[0015] Durchdie Anordnung des Haltegriffes und/oder
des Betatigungsgriffes an der Aufnahmevorrichtung be-
wegen sich diese Griffe zusammen mit der Bohrmaschi-
ne relativ zum Werkstlick, wodurch das Geflihl flr den
Bohrfortschritt erhalten bleibt.

[0016] Indem die gleiche Hand, die den Haltegriff halt,
gleichzeitig mit den vier Fingern dieser Hand den Bet&-
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tigungsagriff ergreifen und betatigen kann, ist zum Halten
und Betatigen des Bohrstanders nur eine einzige Hand
notwendig, sodass die andere, i. R. die rechte Hand, den
Griff der Bohrmaschine selbst halten kann.

(1. Alternativlidsung:)

[0017] Haltegriff und Betatigungsgriff kdnnen auch
funktionsvereinigt sein, indem der Haltegriff selbsttatig
bspw. drehbar oder schwenkbar, gegeniiber der Aufnah-
mevorrichtung ist.

[0018] So kann z. B. eine Drehbewegung des Griffes
um seine Langsachse Uber ein Getriebe, bspw. ein
Schnecken/Schneckenradgetriebe und/oder eine Zahn-
stange, in eine Bewegung der Aufnahmevorrichtung re-
lativ zur Flihrungsstange umgesetzt werden.

[0019] Derartige Schnecken/Schneckenrad-Getriebe
kdnnen selbsthemmend sein, so dass nach Beenden der
Drehbewegung und Loslassen des Griffes der Bohrer
nicht oder nur sehr geringfligig zuriickgezogen wird. Ein
weiterer Vorteil dabei ist, dass auch ein Zurlickbewegen
des Bohrers mit der gleichen Ubersetzung und damit ei-
ner hohen Kraft in Rickwartsrichtung méglich ist.
[0020] Dementsprechend ist fiir diese Losung nicht
einmal ein Freilauf an dem drehbaren Griff notwendig,
da nach entsprechender Drehung um etwa eine Viertel
Umdrehung die Hand des Benutzers loslassen, umgrei-
fen und den Griff weiterdrehen kann. Will man dieses
Umgreifen vermeiden, ist ein Freilauf notwendig, der be-
wirkt, dass beim Zuriickdrehen des Griffes der Bohrer
nicht zurickgezogen wird. Nachteil dabei ist, dass dann
fir die Ruckwartsbewegung eine separate Vorrichtung
bendtigt wird.

[0021] Auch eine Schwenkbewegung eines solchen
Griffes um eine Achse quer zu seiner Langserstreckung,
beispielsweise nach Art einer Ratsche und unter Um-
stdnden auch umschaltbar inihrer Wirkrichtung, ist denk-
bar. Vorzugsweise wird die Schwenkachse dabei nicht
nur quer zur Langserstreckung des Griffes, sondern auch
quer zur Erstreckungsrichtung der Fihrungsstange lie-
gen.

[0022] Dennoch ist in diesem Fall der funktionsverei-
nigten Griffe der um seine Langsachse drehbare Griff zu
bevorzugen, da dadurch die grundsatzliche Position des
Griffes unverandert bleibt, was fir das Halten des Bohr-
sténders vorteilhaft ist.

(Hauptlésung und deren Vorteile)

[0023] Durch eine Rickzugvorrichtung zum schnellen
Zurickfahren der Vorschubeinrichtung relativ zum Bohr-
stéander entgegen der Bohrrichtung wird der Bohrer nach
Fertigstellen der Bohrung schnell aus dem Bohrloch zu-
rickgezogen, um die Nebenzeiten zu minimieren gegen-
tber einem manuellen Zuriickziehen.

[0024] Durch Anordnung eines Rickzugschalters und
insbesondere eine Federvorspannung der Riickzugvor-
richtung erfolgt der schnelle Riickzug nach Betétigen ei-
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nes Ruckzugschalters selbsttatig und ohne Kraftauf-
wand.

[0025] Wenn der Riickzugschalter dabei im Griffbe-
reich des Daumens oder eines der anderen Finger einer
Hand, die den Haltegriff halt, angeordnet ist, kann auch
die Riickzugvorrichtung mit der selben Hand des Benut-
zers, die den Haltegriff halt, betatigt werden, sodass die
andere Hand an der Bohrmaschine bleiben kann.
[0026] In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungs-
form ist jedoch der Betatigungsgriff ein separater Giriff,
ausgebildet als verschwenkbarer Spannhebel, der so re-
lativ zum Haltegriff an der Aufnahmevorrichtung ange-
ordnet ist, dass er mit den vier Fingern derjenigen Hand,
welche den Haltegriff halt, an den Haltegriff herangezo-
gen werden kann und nach Loslassen wieder von dort
aus zuriickschwenkt aufgrund seiner Federvorspan-
nung.

[0027] ImNormalfall wird der erfindungsgemafe Bohr-
stédnder so eingesetzt, dass das Werkstiick zwischen
dem Bohrer der Bohrmaschine und der Ful3platte des
Bohrsténders, in der die in Vorschubrichtung vorderen
Enden der Fihrungsstange befestigt sind, eingelegt
wird, und damit wahrend des Bohrens sich das Werk-
stiick auf der Oberseite der FuBplatte abstltzt, gegen
die es durch die Vorschubkraft, die mittels des Spann-
hebels bzw. Betatigungsgriffes aufgebracht wird, ge-
presst wird.

[0028] Die Hohe der aufbringbaren Vorschubkraft
héngt somit — neben der Stabilitédt der gesamten Vor-
richtung — vor allem von dem Ubersetzungsverhaltnis
zwischen Betatigungsgriff und der Vorschubeinrichtung
ab.

[0029] Zusatzlich zur Ful3platte, kann der Bohrstander
eine Basisplatte umfassen, in die die FuBplatte einsetz-
bar, insbesondere von der Seite her einschiebbar und
dann formschliissig in und gegen die Bohrrichtung ge-
halten ist.

[0030] Die Basisplatte kann bspw. der festen Anord-
nung, z.B. Verschraubung, auf einer Werkbank dienen
oder auch einer vorubergehenden Fixierung z.B. mittels
Unterdruck an einem grofieren Werkstiick.

[0031] Mit Hilfe einer solchen, auf dem Werkstlick z.B.
mittels Vakuum zu befestigenden, Basisplatte kénnen
dann auch Bohrungen mit einem gréfReren Abstand zum
AuBenrand des Werkstuickes hergestellt werden, als es
der Abstand der Bohrachse von den Fuhrungsstangen
zulasst, indem die Basisplatte und damit auch die
Fuliplatte des Bohrstédnders mit ihrer Unterseite auf dem
Werkstlick aufgesetzt und mittels externen Spannein-
richtungen fixiert werden.

[0032] Die Fixierungskraft am Werkstlick muss dabei
natlrlich héher sein als die Vorschubkraft, mit der an-
schliefend der Bohrer gegen das Werkstiick gepresst
wird, denn ansonsten wirde dies zum Ablésen der Ba-
sisplatte fuhren.

Zum Fixieren wird dabei vorzugsweise eine in der Unter-
seite der Basisplatte vom Rand zuriickversetzte, vorste-
hende, umlaufend Ringdichtung verwendet, deren um-
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schlossener Freiraum einer Unterdruckquelle verbindbar
ist. Die Unterdruckquelle wird vorzugsweise ein Injek-
tor-Unterdruckerzeuger sein, der mittels Druckluft betrie-
ben wird, und bei dem durch eine spezielle Diisenanord-
nung, durch welche die Druckluft gefiihrt wird, ein Unter-
druck erzeugt wird.

[0033] Fir den (blichen Einsatz, also einem auf der
Oberseite der FuBplatte aufliegenden Werkstlick, kén-
nen auf dieser Oberseite auch Ubliche Spannpratzen
oder andere Befestigungsvorrichtungen vorhanden sein.
Dadurch wird es mdglich, die Fullplatte des Bohrstan-
ders an einer bestimmten Position des Werkstiickes fest
anzuordnen und ohne Veranderung der Position des
Bohrstanders an dieser Position des Werkstiickes mehr-
stufe  Bohr-Bearbeitungsvorgéange, beispielsweise
Durchbohren und anschlieRendes Anbringen einer z.B.
Gewindebohrung, durchzufiihren, indem dazwischen bei
im Bohrsténder belassener Bohrmaschine dort der Boh-
rer gegen einen Senker etc. gewechselt wird. Dies ist
auch im mobilen Einsatz problemlos mdglich wegen der
Fixierung am Werkstuick.

[0034] Als Antrieb fiir die Aufnahmevorrichtung relativ
zu den Fihrungsstangen des Bohrstanders wird vor-
zugsweise ein Schrittantrieb verwendet, der die Bohrma-
schine schrittweise gegen das Werkstlick verschiebt.
[0035] Durchdie Anordnung eines Schrittantriebes mit
einem hin und her bewegbaren Spannhebel (Betéti-
gungsgriff) an der Vorschubeinrichtung wird die Betati-
gung des Bohrstanders zunachst einmal in einer Rich-
tung, der Bohrrichtung, mittels der haltenden Hand des
Benutzers selbst mdglich.

[0036] Indem die Vorschubeinrichtung einen griffartig
geformten Teil (Haltegriff) aufweist, und der Spannhebel
(Betatigungsgriff) dort ebenfalls angeordnet ist, ist das
gleichzeitige Halten und Betatigen des Bohrstanders mit
einer Hand des Benutzers mdglich.

[0037] Durch Betétigen eines ggf. vorhandenen Um-
schalters kann die Bewegungsrichtung der Vorschubein-
richtung in die entgegengesetzte Richtung verstellt wer-
den, was also bedeutet, dass von Bohren auf Zurlickzie-
hen umgestellt wird.

[0038] Durch Anordnung des Umschalters an der Vor-
schubeinrichtung im Griffbereich der Hand des Benut-
zers, insbesondere des Daumens des Benutzers, kann
diese Umschaltung von wiederum der gleichen Hand des
Benutzers durchgefiihrt werden, ohne dass eine zweite
Hand bendtigt wird.

[0039] Indem der Umschalter neben den beiden End-
positionen, die den beiden Bewegungsrichtungen ent-
sprechen, eine Mittelposition einnehmen kann, kann die-
se Mittelposition daflir benutzt werden, dass die Vorschu-
beinrichtung gegeniiber der Ful3platte in beide Bewe-
gungsrichtungen frei verschiebbar ist.

(Schrittantrieb)

[0040] Dabeiweistderindem Bohrstander zu verwen-
dende Schrittantrieb, der prinzipiell in Fig. 2 erlautert ist,
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ggf. folgende Besonderheiten auf:

[0041] So kann die Wirkrichtung des Schrittantriebes
verstellt werden, indem umgestellt werden kann, ob die
Schwenkrichtung des Schubarmes von der Ausgangs-
stellung in den Betatigungszustand im Uhrzeigersinn
oder im Gegenuhrzeigersinn verlauft, und insbesondere
kann zu diesem Zweck der Schubarm, wenn er die Aus-
gangsstellung einnimmt, verlagert werden, vor allem in
Langsrichtung verlagert werden, sodass sein Betati-
gungsende mit einem anderen Bereich als vorher, also
mit einer anderen Wirkflache des Spannhebels, in Kon-
takt gerat.

[0042] Vorzugsweise wird bei dieser Umstellung der
Schubarm, der sich dabei vorzugsweise in seiner deak-
tivierten Lage befindet, relativ zur Schubstange in Langs-
richtung verschoben und verschwenkt, und zwar von ei-
nem positiven Winkel relativ zur Querrichtung auf einen
negativen Winkel und umgekehrt.

[0043] Durch die Verschiebbarkeit des Halterungsen-
des des Schubarmes kann dies sehr einfach erfolgen,
vor allem mit Hilfe des Umschalters, zu dem eine Wirk-
verbindung besteht, beispielsweise mittels einer Feder,
insbesondere einer kombinierten Zugdruckfeder, die so-
wohl in Druckrichtung als auch in Zugrichtung federt, die
somit fir beide Wirkrichtungen nahe des Halterungsen-
des und deshalb verkantungsfrei den Schubarm in die
Ausgangsstellung vorspannt.

[0044] Auch der Stiitzarm ist mittels einer Stltzarmfe-
der in der Ausgangsstellung vorgespannt.

[0045] Auch der Spannhebel selbst ist mittels einer
Spannhebelfeder in seine Ausgangsstellung vorge-
spannt, in welche er nach Loslassen zurlickgeht, um
durch erneute Betétigung den Schubarm zu verlagern.
[0046] Durch Einnehmen einer von zwei Uber-Tot-
punkt-Positionen des Schubarmes, insbesondere des-
sen Betatigungsendes, gegenlber dem Spannhebel
wird sichergestellt, dass sich

- bei aktiver Positionierung des Umschalters in einer
der beiden Endstellungen (Uber-Totpunkt-Positio-
nen) in der gewahlten Funktionsstellung verbleibt,
und

- ohne aktive Positionierung der Umschalter die neu-
trale Mittelstellung anfahrt, in der die Schubstange
in beide Richtungen frei verschiebbar ist.

[0047] Durch die unterschiedliche Konturierung der
Wirkflanken am Spannhebel fir die beiden Funktions-
stellungen des Schubarmes kann der Kraftverlauf als
auch die absolute Krafthéhe, die wahrend der Betatigung
des Spannhebels von dem Wirkantrieb aufgebracht wer-
den, unterschiedlich vorgegeben werden.

[0048] Durch die Verschwenkbarkeit auch des Stiitz-
armes relativ zur Querrichtung von der einen in die an-
dere Schragstellung wird auch der Stitzarm umstellbar
entsprechend der beiden Wirkrichtungen.

[0049] Indem der Stiitzarm ebenfalls vom Umschalter
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aus mittels einer vorzugsweise mechanischen Verbin-
dung, insbesondere einer kombinierten Zugdruckfeder,
umgestellt wird, kann mittels eines einzigen Umschalters
der gesamte Schrittantrieb in seiner Wirkrichtung auf ein-
mal umgestellt werden.

[0050] DurchdieLagerungdes Spannhebelsumeinen
Lagerbolzen, dessen Position nicht feststeht, sondern
beweglich ist, und der insbesondere in einem ver-
schwenkbaren Lagerarm steckt, kann die Wirkung der
Feder, welche den Stiitzarm vorspannt, unterstitzt wer-
den, indem der Lagerbolzen im schwenkbaren Lagerarm
bezliglich des Schwenkpunktes des Lagerarmes so an-
geordnet ist, dass der vom Spannhebel - bei dessen Be-
tatigung - auf den Lagerarm ausgeibte Druck die Vor-
spannung des Stltzarmes in die vorgespannte Stiitzstel-
lung verstarkt und umgekehrt bei Umstellung der Wirk-
richtung damit das Losen der Klemmung des Stitzarmes
beguinstigt.

[0051] Dadurch, da sich sowohl der Spannhebel als
auch der Stutzarm im Griffbereich des dazwischen an-
geordneten Haltegriffes befinden, kénnen beide von der-
jenigen Hand, die den Haltegriff halt, bei Bedarf betatigt
werden.

[0052] Die Vorspannung des Stltzarmes in seine ak-
tivierte Stellung wird dabei so gewahlt, dass sie durch
Dricken auf das freie Ende, das Betatigungsende, des
Stiitzarmes, durch den Daumen des Benutzers geldst
werden kann. Auf diese Art und Weise ist eine Handha-
bungsweise des Bohrstéanders mdglich, bei der der Bohr-
sténder selbst, mit der einen Hand und die darin aufge-
nommene Bohrmaschine am Bohrmaschinengriff mit der
anderen Hand ergriffen, an der gewiinschten Stelle des
Werkstiickes positioniert und angepresst und der Bohrer
mit der gewiinschten Vorspannkraft gegen das Werk-
stiick vorgeschoben wird. Wegen der Fihrung durch
Bohrstander und dessen Ful3platte ist die rechtwinklige
[0053] Positionierung des Bohrers zum Werkstlick
ohne Probleme einnehmbar und auch einhaltbar.
[0054] Durch den feinfiihlig bewegbaren Spannhebel
kann eine hohe Vorpresskraft dennoch gut dosiert auf-
gebracht und damit ein gleichmaRiger Vorschub erreicht
werden, was das Einbringen auch groRRer Bohrungen
ohne Vorbohren ermdéglicht und damit das effiziente Set-
zen von Bohrungen.

c) Ausfiihrungsbeispiele

[0055] Ausflihrungsformen gemaR der Erfindung sind
im Folgenden beispielhaft naher beschrieben. Es zeigen:

Fig.1: den erfindungsgemafen Bohrstander in per-
spektivischen Darstellungen,

Fig. 2:  einen Schrittantrieb gemaR dem Stand der
Technik,

Fig. 3:  einen ersten Schrittantrieb des Bohrstanders,
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Fig. 4: eine Basisplatte fiir den Bohrstander, und

Fig. 5.  einen zweiten Schrittantrieb fiir den Bohrstan-
der.

Fig. 6:  einen weiteren Schrittantrieb sowie

Fig. 7:  zum Schrittantrieb alternative Antriebe.

[0056] Figur 1 a zeigt den Bohrstander 1 mit den bei-

den parallelen, senkrecht auf der FuRplatte 7 stehenden
Fihrungsstangen 11, die einen runden AuRenumfang
besitzen, und entlang denen die Aufnahmevorrichtung 3
in Bohrrichtung 10 verschiebbar ist, in welcher die Hand-
bohrmaschine 2 mit ihrem Hals geklemmt und mit dem
Bohrer nach unten in Richtung FuBplatte 7, weisend ge-
spannt ist.

[0057] Zu diesem Zweck umfasst die Aufnahmevor-
richtung 3, die von den beiden Fiihrungsstangen 11a,b
durchdrungen wird, eine quer zu den FUhrungsstangen
11 verlaufenden Querplatte 11a auf, in deren einem frei
auskragenden Ende eine verspannbare Aufnahme-Ose
3b zum Einstecken und Festklemmen des AuRenumfan-
ges des Halses einer Handbohrmaschine aufweist, und
am bzgl. der Fihrungsstangen 11 gegenuberliegenden
freien Ende einen Haltegriff 5, der mit seiner Léngser-
streckung quer zur Bohrrichtung 10 ragt, zum Halten mit
dermeistlinken Hand des Benutzers, wahrend die rechte
Hand des Benutzers den pistolenartigen Griff der Hand-
bohrmaschine 2 halt.

[0058] Aufgrund der symmetrischen Ausfiihrung des
Bohrsténders auch fiir Linkshander geeignet.

[0059] Zusatzlich befindet sich parallel zu diesem Hal-
tegriff 5 darunter liegend ein Betéatigungsgriff 6 in Form
eines Hebelgriffes 21, der wie der Bremshebel an einem
Fahrradgriff gegen den Haltegriff 5 herangezogen wer-
den kann und nach Loslassen wieder in die Ausgangs-
lage zurtick geht, und somit ohne Loslassen des Halte-
griffes 5 von der gleichen Hand des Benutzers betatigt
werde kann.

[0060] Oberhalb der Querplatte 3a erstreckt sich ein
Gehause 3c der Aufnahmevorrichtung 3 entlang der Fiih-
rungsstangen 11 nach oben, aus welchem oberhalb des
Haltegriffes 5 in die gleiche Richtung quer abstrebend
ein Ruckzugsschalter 9 vorsteht, der somit vom Daumen
der Hand des Benutzers durch Driicken nach unten, in
Richtung des Haltegriffes 5 betatigt werden kann, wie-
derum ohne dass der Benutzer seine Hand vom Haltegriff
5 nehmen muss.

[0061] Der Betatigungsgriff 6 wirkt auf einen etwa par-
allel unterhalb der Querplatte 3a angeordneten
Schubarm 23, durch den sich ebenfalls die beiden Fiih-
rungsstangen 11a hindurch erstrecken, wobei die Wir-
kungsweise anhand der Figuren 2 und 3 anschlieRend
erlautert wird.

[0062] Figur 1 a zeigt ferner - quasi als Zusatzausstat-
tung - unterhalb der Aufnahmevorrichtung 3 einen ent-
lang der Fihrungsstange 11 b verschiebbaren und arre-
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tierbaren sowie justierbaren Bohr-Tiefenanschlag 14a,
der die Bewegung der Aufnahmevorrichtung 3 in Bohr-
richtung 10 beendet.

[0063] Ebenso ist oberhalb der Aufnahmevorrichtung
3 an einer der beiden Fihrungsstangen 11 ein H6hen-
anschlag 14b verstellbar und arretierbar angeordnet, der
beim Zurlickbewegen der Aufnahmevorrichtung 3 den
Rickhub begrenzt, damit die FuRplatte 7 nicht zu weit
ausfahrt.

[0064] Die beiden Fiihrungsstangen 11 a,b sind an ih-
rem oberen freien Ende Giber eine quer verlaufende Briik-
ke 15 miteinander verbunden und gegeneinander stabi-
lisiert und enden mit ihren unteren Enden in einer
FuBplatte 7, die quer verlaufend zu der Vorrichtung 10
im Bereich der Bohrachse einen ausreichend groRRen
Durchlass aufweist.

[0065] Da die Fiihrungsstangen 11 mit der FuBplatte
7 fest verbunden sind, kann das Durchbohren eines
Werkstlickes auf zweierlei Art erfolgen:

- entweder (in den weitaus meisten Fallen) durch Ein-
legen eines - in Figur 3a dargestellten - Werkstlickes
zwischen die Oberseite 7b der Ful3platte 7 und dem
Bohrer der Bohrmaschine mit der gewiinschten Stel-
le unterhalb der Bohrachse, also dem Bohrer 12a
der Handbohrmaschine 2, oder

- durch Aufsetzen und Fixieren der Fullplatte 7 mit
ihrer Unterseite 7a auf der Oberflache des Werkstik-
kes, wie in Figur 1 b dargestellt.

[0066] In beiden Fallen wird durch meist mehrfaches
Betatigen des Betatigungsgriffes 6 hintereinander die
Bohrmaschine 2 gegen das Werkstlick vorgeschoben
und das Werksttick von der Spitze des Bohrers kontak-
tiert und die Bohrung rechtwinklig hergestellt.

[0067] Nach Erreichen der gewilinschten Bohrtiefe
oder vollstandigem Durchbohren des Werkstiickes wird
der Ruckzugschalter 9 betéatigt durch Driicken nach un-
ten, in Richtung des Haltegriffes 5, woraufhin die
FuRplatte 7 selbsttétig in Bohrrichtung 10 vorfahrt mit
den Fihrungsstangen 11, gegebenenfalls bis zum Errei-
chen des Hohenanschlages 14b, der in Figur 1 b nicht
eingezeichnet ist.

[0068] Im Gegensatz dazu zeigt Figur 1c, dass der
Bohrstander 1 mit seiner FuRRplatte 7 nicht lose auf ein
Werkstlick aufgesetzt wird, sondern von der Seite her
formschlissig in eine passende Aussparung einer gro-
Reren Basisplatte 12 eingeschoben wird, sodass z.B. die
Oberseite 7b der FuBplatte 7 mit der Oberseite der Ba-
sisplatte 12 vorzugsweise fluchtet.

[0069] Die Basisplatte 12 kann bspw. auf einer Werk-
bank fest verschraubt sein fiir das Bohren handhabbar
kleiner Werkstiicke. Durch Einschieben des Bohrstan-
ders 1in die festmontierte Basisplatte 12 wird eine stabile
ortsfeste Positionierung des Bohrstanders 1 erreicht.
Durch einfaches seitliches Herausschieben ist dagegen
der Bohrstander 1 fir den mobilen Einsatz bereit, wobei
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dazwischen nicht einmal die Bohrmaschine aus dem
Bohrsténder entfernt werden muss.

[0070] In diesem Zusammenhang zeigen die Figuren
4 eine etwas andere Bauform der Basisplatte 12, die
zwar die gleiche formschllssige, vorzugsweise an den
Flanken schwalbenschwanzférmig gestaltete, Ausneh-
mung 16 zur Aufnahme der Ful3platte 7 aufweist, jedoch
zusatzlich auf der in Figur 4b sichtbaren Unterseite 12b
eine geschlossen umlaufende Vertiefung in dieser Un-
terseite 12b, also eine Ringnut 13, zum Einlegen einer
vorstehenden, flexiblen Dichtung vorzugsweise gering-
fugig vom aufleren Rand zuriickversetzt aufweist, wel-
che - in den Figuren nicht dargestellt - (iber Kanale im
Inneren der Basisplatte 12° mit einem Unterdruckan-
schluss 17 in Verbindung steht, der bspw. auf der Ober-
seite 12a der Basisplatte 12’ miindet.

[0071] Durch Aufsetzen der ansonsten glatten und
ebenen Unterseite 12b auf einer glatten Werkstuckflache
und Beaufschlagen des Unterdruckanschlusses 17 mit
Unterdruck wird die Basisplatte 12’ fest und sicher am
Werkstlick gehalten, womit eine Befestigung auch an
Werkstlicken aus Aluminium und Edelmetall mdglich ist.
[0072] Damitistdanndas Setzen von Bohrungen auch
weiter entfernt vom Rand eines Werkstlickes mdglich,
wenn die Haltekraft, mit der die Basisplatte am Werk-
stiick gehalten wird, grofRer ist als die Vorschubkraft, die
durch den Bohrstdnder gegen das Werkstlck aufge-
bracht wird.

[0073] Bei der Unterdruckquelle handelt es sich vor-
zugsweise um eine mittels Druckluft betriebene Injektor-
dise, so dass mittels jedes beliebigen Druckluftan-
schlusses, insbesondere der in gewerblichen Betrieben
meist vorhandenen Druckluftnetze oder eines mobilen
Kompressors, der gewlnschte Unterdruck erzeugt wer-
den kann.

[0074] Eine von mehreren Mdglichkeiten zur Ausbil-
dung der Vorschubeinrichtung 4, welche die Aufnahme-
vorrichtung 3 zusammen mit der Handbohrmaschine 2
relativ zu dem Flhrungsstangen 11 bewegt, ist der in
den Figuren 3a,b dargestellte Schrittantrieb.

[0075] Zunachst soll jedoch das Funktionsprinzip ei-
nes Schrittantriebes erldutert werden:

[0076] Figur 2 zeigt einen Ublichen Schrittantrieb ge-
mal dem Stand der Technik, wie er beispielsweise in
einem Kartuschenhalter zum Auspressen des Kartu-
scheninhalts verwendet wird.

[0077] Dabeiwird eine in Langsrichtung 10 im Inneren
des Basisteiles 2’, in deren Querwanden gelagerte
Schubstange 4’, die das Klemmteil darstellt, vorwarts ge-
schoben, also in Figur 1 nach links geschoben, mit Hilfe
vor allem des Schubarmes 23’

[0078] ImFolgendenwerdenanhand der Funktion des
Schrittantriebes auch die Begriffe "Ausgangsstellung”
und "Betatigungszustand" definiert:

[0079] Die Schubstange 4’ erstreckt sich durch eine
Schubarméffnung 23a des Schubarmes 23’ hindurch,
woflr in einer definierten Winkelstellung, der Ausgangs-
stellung, des Schubarmes 23’ ausreichendes Spiel zwi-
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schen dem Innenumfang der Schubarméffnung 23a und
dem AuBenumfang der Schubstange 4’ vorhanden ist,
um leichtes Schieben der Schubstange zu ermdglichen.
[0080] Von dieser Ausgangsstellung aus kann der
Schubarm 23’ mit seinem einen Ende in Pressrichtung
12, also in Figur 1 nach links, verschwenkt werden (Be-
tatigungszustand), wobei die Erstreckungsrichtung der
Schubarméffnung 23a immer starker von der Langsrich-
tung 10 der Schubstange 4’ abweicht und sich auf deren
Auflenumfang verklemmt und dadurch die Schubstange
4’ in Pressrichtung 12 mitnimmt.

[0081] In der Regel ist die Erstreckungsrichtung der
Schubarméffnung 23a genau lotrecht zur Ebene des
Schubarmes 23’, und die Ausgangsstellung die genau
rechtwinklige Stellung des Schubarmes 23’ zur Langs-
richtung 10 oder bereits geringfligig mit dem Betati-
gungsende in Pressrichtung schrag gestellt.

[0082] Das Verschwenken erfolgt mittels eines von der
Hand des Benutzers betatigten Schwenkhebels 21’ (Be-
tatigungszustand), der nach Loslassen zusammen mit
dem Schubarm 23’ in die Ausgangsstellung zuriickbe-
wegt wird, z.B. aufgrund einer um die Schubstange 4
sich herum erstreckenden Schubarmfeder 26’, die den
Schubarm 23’ in die Ausgangsstellung vorspannt.
[0083] Dieses Zuriickbewegen des Schubarmes wiir-
de jedoch in der Regel dazu fiihren, dass sich die Schub-
stange 4’ ebenfalls zumindest teilweise zuriick bewegt.
Um dies zu vermeiden, erstreckt sich die Schubstange
4’ durch eine ebenfalls quer verlaufenden Stitzarm 24’
durch dessen Stutzarméffnung 24a hindurch, in der - ab-
hangig von der Schragstellung des Stiitzarmes - eben-
falls eine Verklemmung mdoglich ist.

[0084] Da der Stitzarm 24 jedoch durch eine Stiitz-
armfeder 25’ in Richtung maximale Schragstellung und
damit Verkantung des Stlitzarmes 24’ gegenuber der
Schubstange 4’ vorgespanntist (Ausgangsstellung), und
zwar in diejenige Richtung, in die sich die Schubstange
4’ bei Ruckwartsbewegung ebenfalls bewegen wirde,
kann sich die Schubstange 4’ beim Loslassen des
Spannhebels 21’ nicht durch den Stiitzarm 24’ hindurch
zurtickbewegen.

[0085] Die Schubstange 4’ kann also erst dann nach
hinten, in Figur 1 nach rechts, zurlickgezogen werden,
wenn der Stlitzarm 24’ aktiv entgegen der Kraft der Stitz-
armfeder 25’ in eine Position verschwenkt wird (Betati-
gungszustand), in welcher er nicht auf der Schubstange
4’ durch Verkanten klemmt und somit die Schubstange
4’ dann von Hand nach hinten heraus gezogen werden
kann (Betatigungszustand). Auch ein Durchlaufen der
Schubstange 4’ durch den Schubarm 23’ ist dabei pro-
blemlos mdglich, da diese ja ohnehin von der Feder in
die Ausgangsstellung vorgespannt wird, in der das Ver-
schieben der Schubstange 4’ entgegen der Pressrich-
tung, also in Fig. 1 nach rechts, mdglich ist.

[0086] Mit einem solchen Schrittantrieb ist jedoch we-
der eine Umschaltung der Pressrichtung 12 méglich, erst
recht nicht mit derselben Hand.

[0087] Figur 3a zeigt - in einer Schnittdarstellung ent-
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lang der Bohrrichtung 10 durch die Fiihrungsstangen 11
a,b hindurch—die Umsetzung dieses Funktionsprinzips
mit einigen Spezialisierungen als Vorschubeinrichtung 4
bei dem erfindungsgemafRen Bohrstander 1.

[0088] Die Funktion kann dabei besser anhand der
Vergrofierten Darstellung der Figur 3b aus Figur 3a er-
lautert werden, in der weitere Details eingezeichnet sind.
[0089] Zun&chst soll jedoch klar gestellt werden, dass
die Funktion der Schubstange 40 aus Figur 2 beim Bohr-
stdnder 1 gemaR Figur 3 von der einen, in Figur 3 linken
Fihrungsstange 11 b erfiillt wird.

[0090] Die andere Fihrungsstange 11a dient lediglich
der Verdrehsicherung der Vorschubeinrichtung 4, also
des Schlittens 3d, gegeniiber der runden Flihrungsstan-
de 11 b, was jedoch auch durch deren unrunden Quer-
schnitt erzielbar ist.

[0091] Dabei dient der Betatigungsgriff 6 als Spann-
hebel 21 fir den Schrittantrieb 20, dessen Schubarm 23
unterhalb der Querplatte 3a und ebenfalls von beide Fiih-
rungsstangen 11 durchdrungen angeordnet ist.

[0092] Die Querplatte 3a, welche einer der Hauptbe-
standteile der Aufnahmevorrichtung 3 ist, ist dabei mit
dem Schlitten 3d entlang der beiden Flhrungsstangen
11 a,b verschiebbar gefuhrt, mit Hilfe von in das Gehause
der Vorschubeinrichtung 4 eingesetzten Flihrungsbuch-
sen 18 und kann gegeniiber den Fuhrungsstangen 11
nicht verklemmen.

[0093] Der Betatigungsgriff 6 ist mittels eines ersten
Querbolzens 6a in einem zwischen den Fuhrungsstan-
gen und dem Handgriff 5 nach unten ragenden Fortsatz
3’ der Querplatte 3a gelagert, und greift mit einem zwei-
ten Querbolzen 6b in eine entsprechende, zur Stirnseite
hin offene, Ausnehmung im Betatigungsende 23b der
Schubplatte 23 ein, sodass dieses Betatigungsende 23b
bei Heranziehen des Betatigungsgriffes 6 an den Halte-
griff 5 ebenfalls Richtung Haltegriff bewegt wird, wodurch
der Betéatigungsgriff 6 als Spannhebel 21 fir diesen
Schubarm 23 dient.

[0094] Das entgegengesetzte Lagerungsende 23c
dieses plattenformigen Schubarmes 23 dient als
Schwenkachse die damit quer zur Bohrrichtung 10 und
damit auch quer zur Ebene, in der die beiden Fihrungs-
stangen 11 liegen, verlauft, indem eine Schubarmfeder
26 als Druckfeder zwischen der Querplatte 3a und dem
Schubarm 23 angeordnet ist, und zwar vorzugsweise als
Spiralfeder um den AuRenumfang der Fiihrungsstange
11 b herum ausgebildet.

[0095] DadasLlLagerungsende 23cvoneinervonunten
her eingeschraubten Halteschraube 19 im gewlinschten
Maximalabstand zur Querplatte 3a gehalten wird, in der
die Halteschraube 19 eingeschraubt ist, driickt die Hal-
tefeder 26 die Unterseite des Schubarmes 23 gegen den
Kopf 19a der Halteschraube 19, deren gegen das Beta-
tigungsende 23b weisende Kante somitim Ruhezustand
als Schwenkachse dient, bei Druck auf das Betatigungs-
ende 23b jedoch von dieser Kante abhebt.

[0096] Im entspannten Zustand des Spannhebels 21
befindet sich der Schubarm 23 somit in der deaktivier-
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baren, die freie Verschiebung des Schubarmes 40 und
damit der Flihrungsstange 11 b zulassenden, Position.
[0097] Wird dagegen der Spannhebel 21 betatigt,
schwenkt der Schubarm 23 in Figur 3b nach oben, ver-
klemmt sich an der Fuhrungsstange 11 b und versucht
diese nach oben zu schieben, was wegen der festen
Kopplung mit der Fiihrungsstange 11 b nicht mdéglich ist.
Stattdessen bewegt sich die gesamte Aufnahmevorrich-
tung 3 einschlieflich des Schubarmes 23 entlang der
beiden Flihrungsstangen 11a,b nach unten, also in Bohr-
richtung 10.

[0098] ZudiesemZweckistim Schubarm 23 die zweite
Durchgangso6ffnung zum Hindurchfihren der Fiihrungs-
stange 11 a so dimensioniert, dass sie in keiner Lage
des Schubarmes gegeniiber der Fihrungsstange 11 b
verklemmt.

[0099] Ein Rickwartsbewegen nach Loslassen des
Spannhebels 21 wird verhindert durch den Stiitzarm 24,
der in diesem Fall im Gehause 3c oberhalb des Hand-
griffes 5 angeordnet ist und quer aus diesem Gehause
3c vorsteht.

[0100] Der Stitzarm 24 ist wie erlautert mittels der
Stitzfeder 25 in die aktivierte Position vorgespannt, wo-
bei sich die Stitzfeder als Spiralfeder um die Flihrungs-
stange 11 b herum angeordnet als Druckfeder wirkend
zwischen der Querplatte 3a und dem Stiitzarm 24 befin-
det und sich an diesen abstutzt.

[0101] Dasim Gehéause 3cbefindliche Lagerungsende
24c ist dabei im Gehduse 3c im Bereich zwischen den
beiden Flhrungstangen 11a und b in einer entsprechen-
den Aussparung gelagert, deren gegen das entgegen-
gesetzte Betatigungsende 24b des Stlitzarmes 24 ge-
richtete Stitzkante 3e somit als Schwenkachse fiir den
Stitzarm 24 dient.

[0102] Drickt man mitdem Daumen auf die Oberseite
des Betatigungsende 24b des Stiitzarmes 24 also auf
den Rickzugschalter 9, Uberwindet dabei die Kraft der
Stitzfeder 25, sodass sich die Fiihrungsstange 11a frei
durch den Stitzarm 24 hindurch verschieben lasst, so
fahrt — sofern keine anderweitigen Belastungen vorlie-
gen — daraufhin die gesamte Aufnahmevorrichtung 3
entgegen der Bohrrichtung 10 relativ der Fihrungsstan-
gen 11 nachoben, aufgrund der Vorspannung durch eine
Druckfeder 11 b1, die als Spiralfeder um den AuRenum-
fang der Fihrungstange 11a herum zwischen der
FuRplatte 7 und dem Schlitten 3d angeordnet ist.
[0103] Damit ist vor allem folgender mobiler Einsatz
des erfindungsgemafien Bohrstanders 1 moglich:
[0104] Wenn bspw. an einem mehrere Meter langen
Stabhlteil auf einer Baustelle Bohrungen mit 20mm Durch-
messer gesetzt werden mussen, jeweils einige Zentime-
ter von der Aullenkante beabstandet, so geht der Bedie-
ner wie folgt vor:

[0105] Dieim Bohrstédnder 1 aufgenommene Bohrma-
schine haltder Bediener mit der einen, meist der rechten,
Hand an ihrem hinteren Hauptgriff, wahrend er mit der
linken Hand den quer abstehenden Haltegriff 5 des Bohr-
sténders 1 halt, und dabei gegebenenfalls zusatzlich mit
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der gleichen Hand entweder den Betatigungsgriff 6 be-
liebig oft heranzieht oder den Rickzugschalter 9 mitdem
Daumen druckt.

[0106] Bei einer Stellung gemaf Figur 3a wird er das
Werkstlick in den Freiraum zwischen Bohrer 2a und
FuRplatte 7 einfihren und die Spitze des Bohrers 2a auf
die gewlinschte Bohrungsposition aufsetzen.

[0107] Durch ein- oder mehrfaches Betatigen des
Spannhebels 21 wird die FuBplatte 7 mit ihrer Oberseite
7b gegen die Rickseite des Werkstlickes herangezo-
gen, dabei rechtwinklig ausgerichtet und sobald diese
dort anlegt der Bohrer 2a durch Anschalten der Bohrma-
schine 2 in Drehung versetzt, unter gleichzeitigem wei-
teren Vorschub gegen das Werkstlck, indem der Beta-
tigungsgriff 6, also der Spannhebel 21, standig weiter
betatigt wird, entsprechend dem Bohrfortschritt und der
Zerspannbarkeit des Werkstliickmateriales, bis die ge-
wunschte Bohrtiefe erreicht ist.

[0108] Dabei kann der Bediener mit Hilfe des Spann-
hebels 21 eine Vorschubkraft aufbringen, wie er sie allein
durch Anpressen der Bohrmaschine 2 gegen das Werk-
stiick kaum, zumindest nicht bei gleich bleibender Aus-
richtung der Bohrmaschine, aufbringen kdnnte.

[0109] Nach Fertigstellen der Bohrung betatigt der Be-
diener mit dem Daumen den Ruckzugschalter 9, worauf-
hin sich die Fu3platte 7 und die Aufnahmevorrichtung 3
auseinander bewegen und man den Bohrer 2 aus dem
Bohrloch zurilickziehen kann und mit dem Setzen der
nachsten Bohrung begonnen werden kann.

[0110] Falls die herzustellende Bohrung vom &uf3eren
Rand des Werkstuickes weiter entfernt ist als der Abstand
zwischen Bohrer 2a und der nachstliegenden Fihrungs-
stange 11 b, wird gemaR Figur 1 b die FuRplatte 7 mit
ihrer Unterseite 7a auf die AuRenseite des Werkstlckes
aufgesetzt, entweder direkt oder mittels einer dazwi-
schen angeordneten Basisplatte 12, die auch selbst vor-
fixiert werden kann am Werkstlick, bspw. mittels Magnet-
kraft, Unterdruck, Verschraubung oder Verklemmung.
[0111] Dagegen sind die Figuren 5a und 5b vergré3er-
te Detaildarstellungen einer anderen LOsung eines
Schrittantriebes fiir den Bohrsténder und unterscheiden
sich lediglich durch die mittels der Stellung des Umschal-
ters 22 dargestellte Pressrichtung 12a/b, die entlang der
Langsrichtung 10’, die die Bohrrichtung 10 sein kann,
aber nicht sein muss, in Figur 5a nach unten und in Figur
5b nach oben gerichtet ist. Im Folgenden wird Fig. 5a
beschrieben.

[0112] Die Umschaltbarkeit der Pressrichtung 12 wird
durch einen in diesem Fall in Langsrichtung 10’ ver-
schiebbaren Umschalter 22 bewirkt, dessen Giriffteil 22d
aus einem Langloch des Basisteiles 2 vorsteht und er-
griffen und eingestellt werden kann, und mit einem Stlitz-
teil 22e verbunden ist, welches im Inneren des Basistei-
les 2 in Langsrichtung 10’ verschiebbar gefihrt ist.
[0113] Das Lagerungsende 23c des Schubarmes 23
befindet sich auf der gleichen Seite der Schubstange 40
wie das Stitzteil 22e des Umschalters 22, und ist mit
diesem Uber eine Zugdruckfeder 27a verbunden, die auf
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eine entsprechenden Zapfen am Lagerungsende 23c
fest aufgesteckt ist, was - neben der seitlichen Fuhrung
durch die Schalen des Basisteiles 2 bzw. der Schlitten
3d der Aufnahmevorrichtung 3 - die Lagerung des
Schubarmes 23 darstellt. Der Schwenkpunkt des
Schubarmes 23 ist somit mittels des Umschalters 22 von
oben nach unten verstellbar entsprechend den Endpo-
sitionen 22a, b des Umschalters 22 im Basisteil 2.
[0114] Da das Betatigungsende 23b des Schubarmes
23 nicht an einer AuRenkontur, sondern an einer Innen-
kontur 21’ des Spannhebels 21 angreift, die etwa drei-
eckformig gestaltetist, wird die auf dem Betatigungsende
23b sitzende Rolle 31 in den Endpositionen des Um-
schalters 22 wahlweise mit einer der Wirkflanken 21a, b
dieser Innenkontur 21’ in Kontakt stehen, die so gestaltet
sind, dass bei Betatigung des Spannhebels 21 diese
Wirkflache den Schubarm 23 von der deaktivierten Po-
sition, in der die Schubarméffnung 23a die Schubstange
40 lose umschlief3t, so verschwenkt wird, dass die
Schubstange 4 zunehmend schréag in der Schubarmoff-
nung 23a steht und sich mit dessen Seitenflache ver-
klemmt und von diesem in Pressrichtung 12 mitgenom-
men wird.

[0115] In diesen Endstellungen ist ein manuelles Vor-
wartsschieben der Schubstange 4 in Pressrichtung 12
ebenfalls mdglich, jedoch nicht entgegen der Pressrich-
tung 12, denn dies wird ja durch den Stiitzarm 24 ver-
hindert:

[0116] Auch der Stitzarm 24 ist an seinem, dem Um-
schalter 22 benachbarten Ende mittels wiederum einer
Zug-/Druckfeder 27b mit dem Giriffteil 22d des Umschal-
ters 22 verbunden und wird somit ebenfalls in seiner
Schragstellung von der einen Seite auf die andere Seite
bzgl. der zur Langsrichtung 10’ lotrecht stehenden Quer-
richtung 11 umgestellt, so dass jeweils eine Bewegung
der Schubstange 4 entgegen der Pressrichtung verhin-
dert ist.

[0117] Zu diesem Zweck befindet sich die Schwenk-
achse des Stiutzarmes 24 auf der vom Umschalter 22
abgewandten Seite und wird in diesem Fall durch Auf-
nahme des Lagerungsendes 24c des Stitzarmes 24 zwi-
schen zwei prismenférmigen Vorspriingen des Basistei-
les 2 gebildet.

[0118] DieLagerungsenden 23c, 24c der beiden Arme
befinden sich somit auf einander gegeniiberliegenden
Seiten bzgl. der Schubstange 4, und ebenso die beiden
Betatigungsenden 23b, 24b, wobei das Betatigungsende
23b des Schubarmes 23 auf der Seite des Spannhebels
21 und das Betatigungsende 24b des Stiitzarmes 24 auf
der Seite des Umschalters 22 und damit auf der vom
Spannhebel 21 abgewandten Seite liegt.

[0119] Zuséatzlich istin der Mittelstellung 22c des Um-
schalters 22 auch der Stiitzarm 23 in einer deaktivierten
Stellung, so dass in dieser Mittelstellung des Umschal-
ters 22 der Schubarm 23 in beide Richtungen frei zum
Basisteil 2 verschiebbar ist.

[0120] Dementsprechend befindet sich in Figur 5a die
Rolle 31 in der Anlage an der oberen Wirkflache 21 a
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und damit auch der Umschalter 22 an der oberen End-
position 22a ebenso wie das Betatigungsende 24b des
Stltzarmes 24.

[0121] In dem der Benutzer das pistolengriffartige un-
tere Teil des Basisteilteiles 2 in der Hand halt und dabei
mit seinen Fingern den Spannhebel 21 an das Basisteil
2 heranzieht, wird das Betatigungsende 23b mittels der
Wirkflache 21 a nach unten verlagert und in der
Schubarméffnung 23a die Schubstange 4 zunachst ver-
klemmt und bei weiterer Klemmbewegung des Schubar-
mes 23 in Pressrichtung 12a, also nach unten, mitge-
nommen.

[0122] Nach dem Loslassen des Spannhebels 21 wird
dieses durch die Hebelfeder 30 in die Ausgangslage zu-
rickgezogen (wie Fig. 5a zeigt) und der Schubarm 23
durch die Zugdruckfeder 27a beaufschlagt und dadurch
ebenfalls in die Ausgangslage zurlickgeschwenkt.
[0123] Inden Figuren 5b befindet sich der Umschalter
22 in seiner unteren Endposition 22b und dementspre-
chend auch das Betatigungsende 24b des Stiitzarmes
24 und ebenso das Lagerungsende 23c des Schubarmes
23, durch eine Pressrichtung 12b gerichtet nach oben
erreichtwird. Fig. 5b1 zeigt die Situation bei entspanntem
Spannhebel 21, Fig. 5b2 bei an das Basisteil 2 herange-
zogener Stellung.

[0124] Die Figuren 5 zeigen weiterhin, dass der ver-
schwenkbare Spannhebel 21 nicht direkt im Basisteil 2
gelagertist, sondern tiber einen Lagerbolzen 28 in einem
selbst beweglichen, namlich verschwenkbaren, La-
gerarm 29, der sich vorzugsweise doppeltin den Figuren
5 nicht nur hinter sondern auch vor der Schubstange 40
quer verlaufend erstreckt.

[0125] DasLagerungsende 29c befindet sich dabei auf
der vom Umschalter 22 abgewandten Seite, wahrend
das Betatigungsende 29b sich auf der Seite des Um-
schalters 22 befindet und mit dem Betatigungsende 24b
des Stltzarms 24 verbunden ist.

[0126] Dies bewirkt, dass beim Umstellen des Um-
schalters 22 von einer auf die andere Endposition 22a
auf 22b nicht nur der Stiitzarm 24 in seiner Schwenkstel-
lung beziiglich der Querrichtung 11 umgestellt wird, son-
dern auch die Schragstellung des Lagerarmes 29 analog
verstellt wird.

[0127] Durch Anordnung des Lagerbolzens 28 zwi-
schen dem Lagerungsende 29¢ und dem Betatigungs-
ende 29b wird beim Betatigen des Spannhebels 21 mit-
tels des Lagerbolzens 28 auf den Lagerarm 29 eine
Schwenkkraft ausgelbt, die jeweils in diejenige
Schwenkrichtung wirkt, dass der mit dem Lagerarm 29
am Betéatigungsende fest verbundene Stitzarm 24 in die
sperrende, aktivierte Schwenkstellung vorgespannt
wird.

[0128] Die Wirkung der den Stiitzarm 24 in diese ak-
tivierte Stellung vorspannenden Zug-/Druckfeder 27b
wird also durch den Schwenkarm 29 massiv verstarkt,
so dass eine wesentlich starkere Klemmwirkung des
Stltzarmes 24 erreicht werden kann, als allein durch des-
sen Feder 27b erreichbar wére.
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[0129] Auch dies wirkt wiederum in beide mdéglichen
Pressrichtungen 12a,b, abhangig jeweils von der Stel-
lung des Umschalters 22.

[0130] Das Basisteil 2 der Schlitten 3d besteht dabei
aus zwei gegeneinander gelegten Halbschalen, mit ent-
sprechenden Vertiefungen auf den zueinander gewand-
ten Kontaktflachen, um die vorher erwdhnten bewegli-
chen Teile aufzunehmen und einen Durchlass fur die
Schubstange 40 frei zu lassen.

[0131] Die beschriebenen Bewegungen verlaufen da-
bei alle in derselben Ebene, namlich der Zeichenebene
der Figuren 5, also der Kontaktflache der beiden spie-
gelbildlichen Halbschalen 2a, b des Basisteiles 2.
[0132] Figuren 7 zeigen jeweils andere Antriebe, je-
doch ist allen drei Darstellungen gemeinsam, dass dort
jeweils ein Werksttick 40 im Bohrstander 1, namlich zwi-
schen der Oberseite 2a, dargestellt ist, welches mittels
einer Hilfsvorrichtung, etwa der dargestellten Spannprat-
ze 39, Werksttick 40 und FuRplatte 7 fest gegeneinander
gepresst und dadurch relativ gegeneinander fixiert sind.
Die Spannpratze 39 ist ebenfalls auf der Oberseite der
FuBplatte 7, am Absatz des Werkstiickbereiches befe-
stigt.

[0133] Ansonsten unterscheiden sich die Figuren 6
und 7 durch die Art des Antriebes der Vorschubeinrich-
tung 4, wahrend alle ibrigen Bauteile identisch mit den
Darstellungen in den Figuren 3 und 4 sind:

[0134] In Figur 6 ist eine Antriebsldsung mittels einer
Ratsche 38 dargestellt, wie sie heute in Ublichen Steck-
schlliissel-Satzen verwendet wird:

[0135] Vom Ratschenkopf 38a aus erstreckt sich ein
Haltegriff 5’ in einer Langserstreckung im rechten Winkel
stehend zur Ratschenachse 37, auf der sich auf einer
handelstiblichen Ratsche 38 ein Vierkant zum Aufsetzen
des gewulinschten Schraubeinsatzes befindet.

[0136] Imvorliegenden Fallistdie Ratsche 38 vorzugs-
weise unverlierbar am Schlitten 3d, in der die Vorschu-
beinrichtung 4 untergebracht ist, angeordnet, und zwar
mit der Ratschenachse 37 vorzugsweise senkrecht zur
Langsrichtung 10 und treibt in der Vorschubeinrichtung
bspw. ein - nicht dargestelltes - auf der selben Achse
drehendes Ritzel an, welches mit einer entlang der
Langsrichtung 10 der Fihrungsstangen 11 angeordnete
Zahnstange kdmmt.

[0137] Der Haltegriff 5’ ist also in diesem Fall gleich-
zeitig Betatigungsgriff 6, denn durch das Auf- und Abbe-
wegen des Betatigungsgriffes um die Ratschenachse 37
wird die Vorschubeinrichtung schrittweise angetrieben.
[0138] Die Figuren 7a,b zeigen zum Schrittantrieb al-
ternative Antriebe die keine sind, bei denen jedoch eben-
falls der Haltegriff 5" gleichzeitig Betatigungsgriff 6 ist:
[0139] In gleicher Ausrichtung wie die Ratschenachse
37, also vorzugsweise lotrecht zur Langsrichtung 10 der
Fihrungsstange 11, verlauft beim Antrieb der Figur 7a
eine Kegelrad-Achse 36’ auf der ein Kegelrad drehend
auf dem Schlitten 3d angeordnet ist. Mit dem Kegelrad
36 klemmt ein Kegelritzel 35, welches mit dem Haltegriff
5", dadurch Betatigungsgriff 6 ist, drehfest verbunden ist,
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der um seine Langsachse 5 drehbar ebenfalls am Schilit-
ten 3d gehaltert ist.

[0140] Durch Vorwartsdrehen - und dazwischen um-
greifen mit der haltenden Hand - das fiir 5" bzw. 6 wird
Kegelritzel 35, Kegelrad 36 und damit ein mit dem Ke-
gelrad 36 verbundenes Zahnrad, welches mit der wie-
derum nicht dargestellten Zahnstange entlang der Fih-
rungsstange 11 klemmt, angetrieben, und dadurch der
Schlitten 3d in Langsrichtung 10 relativ zu den FUhrungs-
stangen 11 a,b, also den Rest des Bohrstanders bewegt.
Die Bewegungsrichtung hangt von der Drehrichtung des
Griffes 5" bzw. 6 ab.

[0141] Figur 7b bietet die gleiche Funktion, jedoch ist
hier auf dem ebenfalls um seine Langsachse 5a drehba-
ren Griff 5" bzw. 6 eine verzahnte Schnecke 34 anstelle
und mit der Ausrichtung des Kegelritzels 35 angeordnet.
Die Schnecke 34 klemmt mit einem Schneckenrad 33,
welche mit ihrer Drehachse vorzugsweise parallel zur
Langsrichtung 10, namlich vorzugsweise konzentrisch
zur einen Fihrungsstange 11 a, im Schlitten 3d ange-
ordnet ist bei Antrieb mittels des Griffes 5" bzw. 6 eben-
falls eine Relativverschiebung 3d in Langsrichtung 10
entlang der Fuhrungstangen 11 bewirkt.

[0142] Dies kann erreicht werden mittels der Au3enr-
adverzahnung des Schneckenrades 33 in eine entspre-
chend schragverzahnte Zahnstange, die in Langsrich-
tung verlauft, oder auch durch Eingriff einer Innenver-
zahnung des Schneckenrades 33 eine Gewindespindel,
die sich aufdem AuRenumfang der entsprechenden Fiih-
rungsstange befindet.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0143]

1 Bohrstander

2 Handbohrmaschine
3 Aufnahmevorrichtung
3a Querplatte

3b Aufnahmedse

3c Gehause

3d Schlitten

3e Stitzkante

4 Vorschubeinrichtung
5 Haltegriff

6 Betatigungsgriff

7 Fulplatte

7a Unterseite

7b Oberseite

8 Rickzugvorrichtung
9 Rickzugschalter

10 Bohrrichtung

11 FUhrungsstange

11 a1l Druckfeder

12 Basisplatte

13 Ringnut

14a Tiefenanschlag

14b Hoéhenanschlag
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15 Briicke

16 Ausnehmung

17 Unterdruckanschluf}
18 Fihrungsbuchse
19 Halteschraube
19a Kopf

20 Schrittantrieb

21 Spannantrieb
271 Innenkontur
21a/b  Wirkflanke

22 Umschalter
22a/b Endposition

22¢ Mittelposition

23 Schubarm

23a Schubarméffnung
23b Betatigungsende
23c Lagerungsende
24 Stlutzarm

24a Stlutzarméffnung
25 Stutzfeder

26 Schubarmfeder
27a Zug-/Druckfeder
28 Lagerbolzen

29 Lagerarm

30 Hebeifeder

33 Schneckenrad
34 Schnecke

35 Kegelritzel

36 Kegelrad

37 Ratschenachse
38 Ratsche

39 Spannpratze

40 Werkstlick
Patentanspriiche

1. Bohrstander zum Halten sowie Vorwartsschieben ei-
ner Hand-Bohrmaschine (2) in Bohrrichtung (10) mit

- einer Aufnahmevorrichtung (3) fir die Bohrma-
schine (2),

- einer Vorschubeinrichtung (4) zum Vorwarts-
schieben der Bohrmaschine (2) relativ zu we-
nigstens einer Fiihrungsstange (11 ),

dadurch gekennzeichnet, dass
der Bohrstander (1) einen von der Bohrrichtung (10)
quer insbesondere rechtwinklig abstehenden Halte-
griff (5) und einen Betéatigungsgriff (6) zum Betatigen
der Vorschubeinrichtung aufweist.

2. Bohrstander nach einem der vorhergehenden An-
spriche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Haltegriff (5) und/oder der Betatigungsgriff
(6) an der Aufnahmevorrichtung (3) angeordnet
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ist, und/oder insbesondere

- der Betatigungsgriff (6) so angeordnet ist, dass
er vom Benutzer mit derselben Hand betatigt
werden kann, mit der er den Haltegriff (5) halt
und ohne diesen loslassen zu missen, und/oder
insbesondere

- der Haltegriff (5) und Betéatigungsgriff (6) funk-
tionsvereinigt in einem Griff sind.

3. Bohrsténder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Bohrstander (1) eine Riickzugsvorrichtung
(8) zum schnellen Zuriickfahren der Vorschu-
beinrichtung (4) relativ zur FuBplatte (7) entge-
gen der Bohrrichtung (10) umfasst, und/oder
insbesondere

- die Ruickzugvorrichtung (8) nach Betatigen ei-
nes Rickzugschalters (9) den Riickzug selbst
durchflihrt, und/oder insbesondere

- der Rickzugschalter (9) so am Bohrstander
(1), insbesondere an der Aufnahmevorrichtung
(3), so angeordnet ist, dass er von derjenigen
Hand des Benutzers, die den Haltegriff (5) halt,
betatigt werden kann, insbesondere mittels des
Daumens, ohne den Haltegriff (5) loslassen zu
mussen.

4. Bohrstander nach einem der vorhergehenden An-
spriche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Haltegriff (5) fir die Funktion als Betati-
gungsgriff (6) bewegt werden kann, insbeson-
dere um seine Langsachse gedreht werden
kann, oder um ein Schwenkachse quer zu seiner
Verlaufsrichtung hin und her bewegt werden
kann, und/oder insbesondere

- der flr die Betatigungsfunktion drehbare Hal-
tegriff (5) beim Vorwartsdrehen Uiber ein Getrie-
be, insbesondere ein Zahnradgetriebe, oder
auch ein selbsthemmendes Schneckenrad-Ge-
triebe die Aufnahmevorrichtung (3) relativ zu der
Fuhrungsstange (11) bewegt mittels einer ent-
lang der Fihrungsstange verlaufenden Zahn-
stange, mit der das Getriebe im Eingriff steht,
und/oder insbesondere

- der Haltegriff (5) fur die Ruckwarts-Drehrich-
tung einen Freilauf aufweist.

(KONKRETE BAUFORM)

5. Bohrstanderzum Halten sowie Vorwartsschieben ei-
ner Hand-Bohrmaschine (2) in Bohrrichtung (10) mit

- einer Aufnahmevorrichtung (3) fir die Bohrma-
schine (2),
- einer Vorschubeinrichtung (4) zum Vorwarts-
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schieben der Bohrmaschine (2) zu wenigstens
einer Fuhrungsstange (11),

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorschubeinrichtung (4) einen manuellen An-
trieb, insbesondere einen Schrittantrieb (20) um-
fasst.

6. Bohrstander nach einem der vorhergehenden An-
spriche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Betatigungsgriff (6) ein hin und her ver-
schwenkbarer Spannhebel (21) ist, und/oder
insbesondere

- der Bohrstander (1) eine Basisplatte (12) um-
fasst, insbesondere zum festen Verschrauben
auf einer Werkbank etc., in welche die Ful3platte
(7) in und gegen die Bohrrichtung (10) form-
schlussig gehalten einsetzbar, insbesondere
quer zur Bohrrichtung (10) seitlich einschiebbar,
ist, und/oder insbesondere

- die FuB3platte (7) und/oder die Basisplatte (12)
auf ihrer Unterseite eine Ausnehmung aufweist,
die mit einem Unterdruckanschluss verbindbar
ist, umgeben von einer vorstehende Ringdich-
tung, und/oder insbesondere

- als Unterdruckquelle ein Druckluftinjektor ver-
wendet wird, der insbesondere von einem
Druckluftnetz mit Druckluft gespeist wird.
(SCHRITTANTRIEB)

7. Schrittantrieb (20), insbesondere zur Verwendung
in einem Bohrstander (1) gemafR einem der vorher-
gehenden Anspriiche, mit

- einem von der Schubstange (4) durchdrunge-
nen, relativ zur Schubstange (4) mittels des
Spannhebels (21) verschwenkbaren, querste-
henden Schubarm (23) und

- einem von der Schubstange (4) durchdrunge-
nen, quer zu diesem stehenden Stitzarm (20),
der relativ zur Schubstange (4) verschwenkbar
und/oder verschiebbar ist,

- wobei deren Schubarméffnung (23a) so di-
mensioniert sind, dass sie in der Ausgangsstel-
lung lose von der Schubstange (4) durchlaufen
werden kann und in dem demgegentber ver-
schwenkten Betatigungszustand der Innenum-
fang der Offnung (23a) gegeniiber dem AuRen-
umfang der Schubstange (4) verklemmt.

8. Schrittantrieb nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Stltzarm (24) mittels einer Stltzfeder (25)
in der Ausgangsstellung in die Richtung vorge-
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spannt ist, in der die Schubstange (4) bei ver-
suchtem Verschieben entgegen der Pressrich-
tung (12) im Stltzarm (24) verkantet und ver-
klemmt, und/oder insbesondere

- der Schubarm (23) mittels des Spannhebels
(21) von der Ausgangsstellung aus in den Be-
tatigungszustand verschwenkt werden kann un-
ter Mithahme der Schubstange (4) in Klemm-
richtung, und/oder insbesondere

- der Schubarm (23) mittels einer Schubarmfe-
der (26) in die Ausgangsstellung vorgespannt
ist.

9. Schrittantrieb nach einem der vorhergehenden An-
spriche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- die Fuhrungsstange (11a) eine von zwei par-
allel im Abstand gefiihrten Fihrungsstangen
(11a,b) mit rundem AuRenquerschnitt, ist, und/
oder insbesondere

- die Fuhrungsstange (11a) mit unrundem Au-
Renquerschnitt aufweist, und/oder insbesonde-
re

- der Haltegriff (5) zwischen Schubarm (23) und
Stlitzarm (24) angeordnet ist und sich der
Schubarm (23) in Bohrrichtung (10) weiter vorne
als der Haltegriff (5) befindet und der Spannhe-
bel (21) im Griffbereich bzgl. des Haltegriffes (5)
angeordnet ist, und/oder insbesondere

- der Stltzarm (24) in Bohrrichtung (10) soweit
hinter dem Haltegriff (5) angeordnet ist, dass er
mit dem Daumen der Hand, die den Haltegriff
(5) halt, an seinem Betatigungsende betatigt
werden kann.

10. Schrittantrieb nach einem der vorhergehenden An-
spriche,
dadurch gekennzeichnet, dass

- die Haltekraft des Stlitzarmes (24) so gewahlt
ist, dass sie mit der Kraft eines Daumes des Be-
nutzers Uberwunden werden kann, und/oder
insbesondere

- die Schwenkrichtung (von der Ausgangsstel-
lung in den Betatigungszustand) des Schubar-
mes (23) von Uhrzeigersinn auf Gegenuhrzei-
gersinn und umgekehrt zwecks Umschaltung
der Wirkrichtung verstellt werden kann, insbe-
sondere durch Verlagerbarkeit des Schubar-
mes (23), insbesondere wenn er sich in seiner
Ausgangsstellung befindet, insbesondere in
Langsrichtung (10), sodass sein Betatigungsen-
de (23b) mit einem anderen Bereich, insbeson-
dere einer anderen Wirkflanke (21a/b) des
Spannhebels (21), in Kontakt gerat, und/oder
insbesondere

- die Verlagerung des Schubarmes (23) wenig-
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stens auch eine Verschwenkung des Schubar-
mes (23) relativ zur Schubstange (4), insbeson-
dere von der einen auf die andere Seite der
Querrichtung (11), umfasst.

- der Lagerbolzen (28) in einem Lagerarm (29)
aufgenommenist, der quer zur Schubstange (4)
verschwenkbar im Basisteil (2) aufgenommen

13

ist und insbesondere mittels des Umschalters
(22) verschwenkbar ist, und/oder insbesondere
- die mittels des Umschalters (22) wahlbare Mit-
telposition (22c) des Schubarmes (26) relativ

5 zum Spannhebel (21) sowohl Schubarm (23) als
11. Schrittantrieb nach einem der vorhergehenden An- auch Stitzarm (24) in der deaktivierten Position
spruche, halt.
dadurch gekennzeichnet, dass (HANDHABUNGSWEISE)
- das dem Betétigungsende (23b) entgegenge- 70 13. Verfahren zum Herstellen von Bohrungen in insbe-
setzte, auf der anderen Seite der Schubarmoff- sondere grof’en Werkstlicken mit einer groRen auf-
nung (25) liegende, Halterungsende (23c) des zubringenden Presskraft in Bohrrichtung mittels ei-
Schubarmes (23) in Langsrichtung verschieb- ner Handbohrmaschine,
bar ist, insbesondere mittels des Umschalters dadurch gekennzeichnet, dass
(22) in Langsrichtung (10) verschiebbarundins- 75
besondere arretierbar ist, und/oder insbesonde- - die Handbohrmaschine (2) in die Aufnahme-
re vorrichtung (3) des Bohrstanders (1) eingesetzt
- das Halterungsende (23c) des Schubarmes und dort fixiert wird,
(23) insbesondere mittels einer kombinierten - der Bohrstander (1) mit seiner FuRplatte (7)
Zug-/Druckfeder (27a) gegenliber dem Um- 20 vorzugsweise an der Rickseite am Werkstiick
schalter (2) in die aktivierende Richtung des angeordnet wird,
Schubarmes (23) vorgespannt ist, und/oder ins- - und dann die Bohrerspitze am Zielpunkt posi-
besondere tioniert wird,
- der Spannhebel (21 ) mittels einer Schubarm- - dabei die eine Hand des Benutzers den Pisto-
feder (26) Schubarm und Spannhebel gemein- 25 lengriff der Handbohrmaschine (2) halt und die
sam in die deaktivierte Stellung vorspannt, und/ andere Hand des Benutzers den quer zur Bohr-
oder insbesondere richtung (10) abstehenden Haltegriff (5) des
- dass die Wirkflanken (21 a/b) des Spannhebels Bohrsténders (1) halt, und
(21) unterschiedlich konturiert sind und da- - die andere Hand unter gleichzeitiger Betati-
durch die auf den Spannhebel (21) aufgebrach- 30 gung des Betatigungsgriffes (6) die Aufnahme-
te Kraft insbesondere unterschiedlich stark auf vorrichtung (3) zusammen mitder Handbohrma-
den Schubarm (23) Ubersetzt wird. schine (2) gegen das WerkstUck in Bohrrichtung
(10) vorwarts bewegt und nach Erreichen der
12. Schrittantrieb nach einem der vorhergehenden An- Werkstiickoberflache die Bohrung herstellt, bis
spriiche, 35 zur gewlnschten Tiefe unter fortlaufender Be-
dadurch gekennzeichnet, dass tatigung des Betatigungsgriffes (6),
- nach Beendigung der Betdtigung des Betati-
- der Stutzarm (24) verschwenkbar ist, insbe- gungsgriffes (6) die andere Hand ohne Loslas-
sondere mittels des Umschalters (22) ver- sendes Haltegriffes (5) den Riickzugschalter (9)
schwenkbar ist, zwischen zwei bez. der Quer- 40 des Bohrstanders (1) betatigt und nach dem re-
richtung (11) gegeniberliegenden Schragstel- sultierenden Wegfahren der FuRplatte (7) von
lungen, und/oder insbesondere der Aufnahmevorrichtung (3) und der Bohrma-
- der Stlitzarm (24) dabei jeweils in Richtung zu- schine (2) den Bohrer aus dem hergestellten
nehmender Schragstellung zur Querrichtung Bohrloch zuriickzieht und
(11) mittels Federkraft vorgespannt ist, insbe- 45 - der nun frei gewordene Bohrstander (1) vom
sondere mittels einer einzigen kombinierten Werkstlick entfernt wird.
Zug-/Druckfeder (27b), die insbesondere zwi-
schen dem Umschalter (22) und dem einen En- 14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Verfah-
de des Stutzarms (24) angeordnet ist, und/oder rensanspriiche,
insbesondere 50 dadurch gekennzeichnet, dass
- der Spannhebel (21) um einen Lagerbolzen
(28) verschwenkbar ist, der verlagerbar, insbe- - vor Eintauchen des Bohrers in das Werkstiick
sondere in Langsrichtung (10), gegentber dem die andere Hand des Benutzers den Betati-
Basisteil (2) verlagerbar ist, und/oder insbeson- gungsgriff (6) betatigt, insbesondere entgegen
dere 55 der Bohrrichtung zieht, unter Heranziehen der

FuRplatte (7) an das Werkstick, und/oder ins-
besondere
- das Anlegen der FulRplatte (7) mit der Unter-
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seite (7a) auf der Oberflache des Werkstiickes
erfolgt und die den Haltegriff (5) haltende Hand
in Bohrrichtung (10) gegen den Haltegriff (5)
driickt, und/oder insbesondere

- nach dem Aufsetzten der FuRplatte (7) mitihrer
Unterseite (7a) auf die Oberseite des Werkstuk-
kes und vor Beginn des Bohrvorganges die
Fuliplatte (7) fest mit dem Werkstiick verbunden
wird, insbesondere so fest, dass die notwendige
Losekraft groRer ist, als die vom Benutzer mit-
tels des Bohrsténders (1) aufzubringende Pres-
skraft gegen das Werkstick.
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