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(54) Auftragsvorrichtung

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zum
ein- oder beidseitigen Auftragen von flissigem bis pa-
stésem Auftragsmedium (3) auf eine laufende Papier-,
Karton- oder andere Faserstoffbahn (5) bei deren Her-
stellung oder Veredelung, mit wenigstens einem Auf-
tragsaggregat (4, 4a) und wenigstens einer Walze (2, 2a)
zur Stltzung der Faserstoffbahn (5) bei direktem Auftrag
oder zur Aufnahme und Ubertragung des Auftragsmedi-
ums auf die Faserstoffbahn (5) bei indirektem Auftrag,
wobei die rotierende Walze (2, 2a) an ihren beiden stirn-
seitigen Enden (6, 6a) jeweils einen Walzenzapfen (7,

7a) aufweist, der jeweils beabstandet vom stirnseitigen
Ende (6, 6a) der Walze (2, 2a) in einem Lagergehause
(8, 8a) aufgenommen ist, welches wiederum in einem
Traggestell (9) der Auftragsvorrichtung (1) abgestiitzt ist.

Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass der Bereich
des Walzenzapfens (7, 7a) zwischen dem stirnseitigem
Ende (6, 6a) der Walze (2, 2a) und dem Lagergehause
(8, 8a) mit einer Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11b)
abgedeckt ist.

Dadurch lassen sich Verschmutzungen der Umge-
bung, insbesondere des Bereiches um den Walzenzap-
fen (7, 7a) vermeiden.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum ein- oder beidseitigen Auftragen von flissigem bis pastésem Auf-
tragsmedium auf eine laufende Papier-, Karton- oder andere Faserstoffbahn bei deren Herstellung oder Veredelung,
mit wenigstens einem Auftragsaggregat und wenigstens einer Walze zur Stiitzung der Faserstoffbahn bei direktem
Auftrag oder zur Aufnahme und Ubertragung des Auftragsmediums auf die Faserstoffbahn bei indirektem Auftrag, wobei
die rotierende Walze an ihren beiden stirnseitigen Enden jeweils einen Walzenzapfen aufweist, der jeweils beabstandet
vom stirnseitigen Ende der Walze in einem Lagergehduse aufgenommen ist, welches wiederum in einem Traggestell
der Auftragsvorrichtung abgestutzt ist.

[0002] Das Auftragen des Auftragsmediums auf der Faserstoffbahn erfolgt wie gesagt, entweder direkt, wobei die
Faserstoffbahn von einer sogenannten Gegenwalze gestiitzt ist, oder das Auftragen erfolgt auf indirekte Weise zunachst
auf eine sogenannte Auftragswalze, die danach das Auftragsmedium an die Faserstoffbahn Uibertragt.

Oftmals erfolgt ein gleichzeitiges indirektes Auftragen auf beide Bahnseiten zugleich, wozu beide Auftragswalzen mit-
einander einen Nip bilden, den die Faserstoffbahn durchlauft.

[0003] Beim Auftrag verursacht das verwendete Auftragsmedium (pigmenthaltige wassrige Streichfarbe, Leim oder
Starke) sowie Wassertropfchen von vorhandenen Randbefeuchtungsdiisen auf Grund der heute Ublichen, hohen Bahn-
geschwindigkeiten erhebliche Abspritzungen, die sich als Mediumsnebel in der Umgebung verteilen und dort uner-
wiinscht sind.

Vor allem wenn diese Abspritzungen des Auftragsmediums warm bis heif} sind und mit Umgebungsluft in Bertihrung
kommen, trocknen die Teilchen schnell an und verkrusten. Im weiteren Verlauf des Auftragsprozesses kénnen sich
diese Verkrustungen immer mehr aufbauen, abbrdckeln und auf die frisch beschichtete Faserstoffbahn gelangen, wo
sie das Auftragsergebnis negativ beeinflussen oder gar zum Abriss der laufenden Faserstoffbahn mit erheblichen Still-
standszeiten der Maschine fiihren.

[0004] Die betroffenen Flachen missen aufwandig und in kurzen Zyklen gereinigt werden.

[0005] Inder Vergangenheit hat man deshalb verschiedene Ldsungen vorgeschlagen, um die Umgebung vor Absprit-
zungen und Verschmutzungen zu schitzen. So ist in der DE 1 02 5212 A1eine Abschirmungsanordnung beschrieben,
die um den Bereich der kompletten Auftragsvorrichtung herum angeordnet ist.

Verwiesen wird auch auf die nachveroffentlichte DE 10 2004 013780.3, in der ein verschwenkbares Schutzschild zwi-
schen Tragkdrper fur das Auftragsaggregat und benachbarten Bauteilen der Streichmaschine beschrieben ist.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung anzugeben, durch die die unmittelbare und weitere
Umgebung des Auftragsaggregates besser als bisher von Verschmutzungen frei gehalten werden kann und durch die
sich Reinigungszyklen verlangern lassen.

[0007] Die Erfinder haben erkannt, dass der beim Auftragsvorgang abspritzende Mediumsnebel, der beispielsweise
aus einer Mediumsvordosierung oder aus dem Walzennip oder von Wassertrépfchen aus Randbefeuchtungsdiisen
stammen, sich vor allem in seitliche Richtung auf den Walzenzapfen im Bereich zwischen Lagergehause und dem
stirnseitigen Walzenende (pro Bahn- bzw. Maschinenseite bzw. Fiihrer- und Triebseite)) niederschlagen und dadurch
zu schlechten Laufeigenschaften der Walze flihren. Sie haben auRerdem erkannt, dass diese sich niederschlagenden
Teilchen vom rotierenden Walzenzapfen aufgrund der starken Zentrifugalkrafte undefiniert abgeschleudert werden,
wodurch eine erhebliche Beeintrachtigung von vor allem der Lagergehause und der benachbarten Trag- bzw. Rakel-
balken der Auftragseinrichtung eintritt.

[0008] Erfindungsgemal wird die Aufgabe deshalb dadurch gelést, dass der Bereich des Walzenzapfens zwischen
stirnseitigem Ende der Walze und dem Lagergehause mit einer Spritzschutzeinrichtung abgedeckt ist.

Dadurch wird in vorteilhafter Weise der Ort, welcher die Abspritzungen ausbreitet, eingekapselt. Die ndhere Umgebung,
wie die empfindlichen Lagergehduse und die weitere Umgebung, wie Bedienlaufstege und Bahnfiihrungselemente
kénnen somit vor Verschmutzungen geschutzt werden. Deshalb lassen sich auch die Reinigungszyklen erheblich ver-
kirzen. Das ist umso vorteilhafter, zumal die Reinigung mit einem Stillstand der Vorrichtung verbunden ist, der zu
Produktionsausfall fihrt, den man natirlich vermeiden méchte.

[0009] Der besagte Walzenzapfen kann Teil einer sogenannten Gegenwalze sein. Uber eine solche Gegenwalze, die
auch als Stiitzwalze bezeichnet werden kann, lauft die Faserstoffbahn, wahrend sie mit dem Auftragsmedium versehen
wird.

Der Walzenzapfen kann aber auch Teil einer sogenannten Auftragswalze sein, auf deren Umfangsflache das Auftrags-
medium zunachst aufgebracht und danach an die Faserstoffbahn abgegeben wird. Bei einseitigem Auftrag ist nur eine
solche Auftragswalze in Betriebsstellung gesetzt, wahrend bei simultanem beidseitigen Auftrag zwei Auftragswalzen
miteinander einen Walzenspalt (Nip) bilden, in dem das Auftragsmedium an die Faserstoffbahn lbertragen wird.
[0010] In Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass jeder Zapfen einer Walze, also auf Fihrer- und
Triebseite der Auftragsvorichtung, mit einer eigenen , also separaten Spritzschutzeinrichtung versehen ist. Dadurch sind
individuelle Abkapselungen mdglich.

[0011] Alternativ dazu ist es auch mdglich, dass die Spritzschutzeinrichtung so ausgebildet ist, dass sie zugleich
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mehrere Walzenzapfen , zumindestens von zwei miteinander einen Nip (Pressspalt) bildenden Walzen pro Walzenstirn-
seite bzw. Vorrichtungsseite Uberspannt. Dabei kann eine solch in Maschinenlangsrichtung "verlangerte" Spritzschutz-
einrichtung jeweils auf der Fihrerseite und auf der Treibseite angeordnet sein.

[0012] Diese "verlangerte" Ausfiihrungist einfacher, weil nur eine Befestigungsstelle fir mehrere Zapfen notwendig ist.
[0013] BesonderszweckmaRigistes, wenn die Spritzschutzeinrichtung als an- und abschwenkbare Haube ausgebildet
ist. Sie lasst sich dadurch auf einfache Weise sogar wahrend des Auftrags zwischenreinigen und braucht auBerdem bei
der Reinigung nicht ausgebaut zu werden. Es ist aber auch mdglich, die Haube am Lagergehduse oder auch am
Traggestell der Auftragsvorrichtung I6sbar zu befestigen und beispielsweise zu verschrauben.

[0014] Zur Verschwenkung der Spritzschutzeinrichtung ist es zweckmaRig, hydraulisch oder pneumatisch oder elek-
trisch betatigbare Stellmittel zu verwenden. Alternativ dazu ist es natirlich auch mdéglich, mittels an der Schutzeinrichtung
angebrachter Handgriffe die Schutzeinrichtung per Hand an- und abzuschwenken.

[0015] Die Spritzschutzeinrichtung kann U-férmig, vorzugsweise mit kreisbogenférmiger Gestalt, als Haube ausge-
bildet sein. Diese Form hat Vorteile gegeniiber beispielsweise ebenfalls mdglichen abgewinkelt ausgebildeten Ausfih-
rungen, weil keine Ecken und Kanten vorhanden sind, in denen sich die Abspritzungen ansammeln kénnten.

[0016] In weiterer Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Spritzschutzeinrichtung mit einem hy-
drophob, d.h. wasserabweisend und /oder schmutzabweisend wirkenden Beschichtungsmaterial versehen ist, welches
sowohl auf der Innenseite (hier bevorzugt), als auch auf der AuRenseite oder auch auf beide Seiten aufbringbar ist.
[0017] Als Beschichtungsmaterial oder Vollwerkstoff fiir die Spritzschutzeinrichtung eignet sich besonders Polytetraf-
luorethylen (PTFE bzw. Teflon) oder dergleichen, weil dieses Material ausgezeichnete Antihaft-Eigenschaften aufweist
und das von der Auftragsvorrichtung abspritzende und an der Spritzschutzeinrichtung sich niederschlagende Medium
dadurch leicht abperlen kann.

[0018] In diesem Sinne kann auch an eine spezielle Oberflaichengestaltung zum Zwecke der Erzielung des Abperl-
effektes, vor allem an der das Medium abfangenden Innenseite der Schutzeinrichtung gedacht sein.

[0019] Eine weitere zweckmaRige Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, dass die Spritzschutzeinrichtung dop-
pelwandig ausgebildet ist. Zum einen gewinnt sie dadurch an mehr Stabilitdt, zum anderen lasst sie sich dadurch
beispielsweise mit einem KihImittel, beispielsweise Wasser, fiir einen besseren Abperleffekt oder auch einem Heizmittel,
wie Heillwasser oder Heillidampf, wenn das Medium speziell dort anhaften soll, beflillen.

[0020] Sehr vorteilhaft ist es, wenn auf die Oberflache der Spritzschutzeinrichtung, insbesondere auf ihre dem Wal-
zenzapfen zugewandten Seite, d.h ihrer Innenseite, Dampf- oder Wasserstrahlen zur Befeuchtung oder Bedampfung
gerichtet sind. Damit lassen sich die anhaftenden, aufgenommenen Abspritzungen bzw. Verschmutzungen leichter
beseitigen.

[0021] Dabei ist es aulerdem vorteilhaft, wenn die Spritzschutzeinrichtung eine nach innen weisende Ablaufrinne
aufweist, aus der die gesammelten Verschmutzungen nebst Reinigungsfliissigkeit abgezogen werden kénnen.

[0022] Um den Spritzschutz mdglichst wirksam werden zu lassen, ist vorgesehen, die Spritzschutzeinrichtung in nur
minimalem Abstand, der etwa bis zu 100 mm, vorzugsweise 1 bis 10 mm betragt, zur Stirnseite der Walze hin anzuordnen.
[0023] Der Abstand der Spritzschutzeinrichtung zur Stirnseite der jeweiligen Walze Iasst sich minimieren, wenn ent-
weder eine schleifenden Dichtung oder einer Labyrinthdichtung angebracht ist.

[0024] Die erfindungsgemafe Vorrichtung zeichnet sich durch einen einfachen Aufbau aus, wobei die Spritzschutz-
einrichtung auch nachtraglich in bestehende Auftragsvorrichtung eingebaut werden kann.

[0025] Einbau einer solchen Spritzschutzeinrichtung ist allerdings nicht nur auf Auftragsvorrichtungen begrenzt, son-
dern ist auch beispielsweise bei Presswalzen oder Glattwalzen denkbar und damit Gberall dort einsetzbar, wo Absprit-
zungen - auch nur von Wassertropfen- in der Nahe von rotierenden Walzen befiirchtet werden und vermieden werden
sollen.

[0026] Anhand eines Ausflihrungsbeispieles soll die Erfindung naher erldutert werden.

[0027] Es zeigen die Figuren in schematischer Darstellung:

Figur 1: eine Seitenansicht einer Auftragsvorrichtung mit den Auswirkungen gemafR dem Stand der Technik
Figur 2: eine Draufsicht auf Figur 1

Figur 3: eine erfindungsgemale Vorrichtung mit Spritzschutzeinrichtung fur je eine Walze in der Seitenansicht
Figur 4: eine Draufsicht auf Figur 3

Figur 5: ein Ausflihrungsvariante zur Figur 3 mit Spritzschutzeinrichtung fiir zwei Walzen gleichzeitig in der Seiten-
ansicht

Figur 6: eine Draufsicht auf Figur 5
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Figur 7: eine Seitenansicht der Spritzschutzeinreichtung gemaf Figur 3
Figur 8: eine weitere Variante zu Figur 7
Figur 9: die Spritzschutzeinrichtung in perspektivischer Darstellung

Figur 10:  eine weitere Ausfilhrungsvariante einer Spritzschutzeinrichtung gemaf Figur 9 in der Seitenansicht
Figur 11:  eine Draufsicht auf die Anordnung der Spritzschutzeinrichtung an der betreffenden Walze

Figur 12:  eine Draufsicht auf eine weitere Ausfihrungsform der Anordnung der Spritzschutzeinrichtung an der be-
treffenden Walze

Figur 13:  eine Draufsicht auf eine weitere Ausflihrungsform der Anordnung der Spritzschutzeinrichtung an der be-
treffenden Walze

[0028] In der Figur 1 ist eine Auftragsvorrichtung 1, eine sogenannte Filmpresse, bestehend aus zwei miteinander
einen Nip N bildenden Walzen 2 und 2a zum beidseitigen indirekten Auftragen eines fliissigen bis pastdsen Auftrags-
mediums 3, (bzw. 3a auf Walze 2a) beispielsweise Streichfarbe, dargestellt. Aufgebracht wird das Auftragsmedium 3,
3a in im Beispiel gewahlter indirekter Weise mit je einem Auftragsaggragt 4 bzw. 4a. Das erfolgt zunachst auf die
Umfangsflache der Walzen 2 und 2a. Im Nip N, den eine Faserstoffbahn 5 von oben nach unten in Pfeilrichtung L im
Beispiel durchlauft, erfolgt danach die Ubertragung des Mediums 3, 3a zugleich auf beide Seiten der Faserstoffbahn 5.
Die in Pfeilrichtung rotierenden Walzen 2 und 2a weisen an ihren beiden stirnseitigen Enden 6 bzw. 6a (das ist das
Ende des Mantels der Auftragswalze 2 und 2a) jeweils einen Walzenzapfen 7 bzw. 7a auf. Dieser Walzenzapfen 7 und
7aistin einem Abstand a zur Stirnseite 6 bzw. 6a in einem Lagergehduse 8 bzw. 8a aufgenommen, welches wiederum
in einem Traggestell (Stuhlung) 9 der Auftragsvorrichtung 1 abgestitzt ist.

In Figur 1 und Figur 2 (Figur 2 ist eine Draufsicht auf die in Figur 1 gezeigte Vorrichtung mit nur einem gezeigten
stirnseitigen Ende der Walze 2 und 2a) sind jene Bereiche angedeutet, in dem Schmutzpartikel austreten und zu Ver-
schmutzungen der Umgebung, wie der in Querrichtung der Vorrichtung 1 verlaufenden Bedienlaufstege 10, aber ins-
besondere dem Bereich um die Walzenzapfen 7 und 7a fihren. Der in den Figuren 1 und 2 gezeigte gepunktet umrandete
wolkenartige Bereich soll die Ausdehnung des zu Verschmutzungen der Umgebung flihrenden Mediumsnebels My beim
Stand der Technik darstellen. Dieser Mediumsnebel resultiert bei hohen Laufgeschwindigkeiten der Walzen und der
Faserstoffbahn aus abspritzenden Auftragsmediumspartikeln und auch aus Wassertropfchen von vorhandenen Rand-
disen, die zur Befeuchtung des Walzenrandes dienen.

Diese durch Abspritzungen verursachten Verschmutzungen erfordern einen erhéhten Reinigungsaufwand und ggf. kir-
zere Reinigungszyklen.

[0029] Da man nun solche Abspritzungen und den hohen Reinigungsaufwand vermeiden will, ist der Bereich des
Walzenzapfens 7 und 7a zwischen stirnseitigem Walzenende 6 bzw. 6a und dem beabstandeten Lagergehause 8 bzw.
8a mit einer Spritzschutzeinrichtung 11 abgedeckt, wie die Erfindung in den nachfolgenden Figuren zeigt. Bei der in
Figur 3 und 4 (Draufsicht von Figur 3) gezeigten Variante ist je eine Spritzschutzeinrichtung 11 und 11a fiir je eine Walze
2 und 2a angeordnet. Die Spritzschutzeinrichtungen 11 und 11a weisen eine einfach herzustellende und zu reinigende
Haubenform mit kreisbogenférmiger Flache auf. Die Spritzschutzeinrichtungen 11 und 11a sind am Gehause der Walzen
bzw. am Traggestell 9 fiir die Auftragsvorrichtung 1 befestigt und darliberhinaus abschwenkbar gestaltet. Mit 11’ und
11a’ und strichpunktierten Linien sind die abgeschwenkten Schutzvorrichtungen 11 und 11a dargestelit.

[0030] Eine andere Ausfiihrungsform der Spritzschutzeinrichtung ist in Figur 5 und der zugehdrigen Draufsicht gem.
Figur 6 gezeigt. Die Spritzschutzeinrichtung ist hier mit 11 b angegeben und berspannt zugleich beide auf einer ge-
meinsamen Vorrichtungsseite liegenden Bereiche der Walzenzapfen 7 und 7a. Diese Ausfihrungsart ist einfacher her-
stellbar, aber dafiir etwas weniger variabel. Allerdings ist die Spritzschutzeinrichtung 11 b ebenfalls wieder an- und
abschwenkbar gestaltet, wie in strichpunktierten Linien und mit Bezeichnung 11 b’ angegeben ist. Weil die Spritzschutz-
einrichtung 11 b gegeniiber der Variante 11 und 11a von Figur 3 und 4 verléngert ausgebildet ist, wiirde eine kreisbo-
genférmige Haube die Bauhdhe zu sehr vergréRern. Deshalb ist bei dieser Variante eine leicht abgewinkelte kastenartige
Bauform gewahlt.

[0031] Die Figur 7 zeigt eine bogenférmige Spritzschutzeinrichtung 11 bzw. 11a, so wie sie auch in Figur 3 dargestellt
ist. In dieser Figur 7 soll gezeigt sein, dass die Innenseite 12 derselben Einrichtung mit einer Antihaftbeschichtung 13
versehen ist. Dagegen zeigt Figur 8 eine Beschichtung auf beiden Seiten, also auch auf der AuRenseite 14.

[0032] Figur 9 zeigt eine doppelwandig ausgebildete Spritzschutzeinrichtung 11, 11a. Selbstverstandlich kénnte auch
die Spritzschutzeinrichtung 11 b doppelwandig ausgebildet sein. Der bestehende Hohlraum bzw. Innenraum 15 kann
dadurch mit einem Temperiermittel 16, wie einem KihImittel, beispielsweise Wasser, oder auch mit einem Heizmittel,
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wie HeiRdampf oder HeilRwasser, beflillt werden. Ein Kiihimittel verwendet man, wenn man Abperleffekte aufgrund von
Kondensatbildung erreichen will. Heizmittel werden dagegen dann eingesetzt, wenn das Anbacken der aufgefangenen
Verschmutzungen (Mediumsnebelpartikel My) favorisiert wird, um diese dann gezielt von der betreffenden Innen- und/
oder Auf3enseite entfernen zu kdnnen.

[0033] Figur 10 zeigt, dass die Innenseite 12 der Spritzschutzeinrichtung 11, 11a,( das ist genauso bei der Spritz-
schutzeinrichtung 11 b mdglich) von auf3en her tber Zufiihrleitungen und Spriihdiisen 17 befeucht- oder bedampfbar
ist, um die oben beschriebenen Wirkungen erzielen zu kénnen. Die Spritzschutzeinrichtung 11, 11a, 11 b braucht deshalb
hier nicht doppelwandig ausgebildet zu sein

[0034] AuBerdem ist gezeigt eine nach innen weisende Ablaufrinne 18 zum Auffangen der abperlenden oder abge-
spulten Verschmutzungen, von wo aus sich diese nach au3en abziehen lassen.

[0035] Es versteht sich, dass wie zumTeil schon ausgeflihrt wurde, die Ausfiihrungen gemaf Figur 7 bis 10 auch fiir
jene Ausfiihrung der Spritzschutzeinrichtung 11 b gelten, aber nicht extra dargestellt werden sollen.

[0036] Figur 11 sollangeben, dass die Spritzschutzeinrichtung 11, 11a oder 11 b in minimalem Abstand a zur Stirnseite
6 bzw. 6a der Walze 2 bzw.2a angeordnet ist. Der Abstand a betragt etwa bis zu 100 mm, vorzugsweise 1 bis 10 mm,
wodurch eine effektive Abkapselung des Bereiches um die Walzenzapfen 7 bzw. 7a erreicht wird.

[0037] Die Figuren 12 und 13 zeigen, dass sich der Abstand a der Spritzschutzeinrichtung 11, 11a oder 11 b der
besagten Stirnseite 6 bzw. 6a durch Anbringung einer schleifenden Dichtung 19, beispielsweise mit Anbringung von
Gummistreifen (siehe Figur 12) oder einer Labyrinthdichtung 20 (siehe Figur 13) minimieren lasst und die Abkapse-
lungswirkung sich dadurch verbessert bzw. der abzukapselnde Bereich in nahezu idealer Weise dicht ist.

Bezugszeichenliste

[0038]

1 Auftragsvorrichtung
2, 2a Walze

3, 3a Auftragsmedium

4, 4a Auftragsaggregat

5 Faserstoffbahn

6, 6a stirnseitiges Ende der Walze
7, 7a Walzenzapfen

8, 8a Lagergehause

9 Traggestell

10 Bedienlaufstege

11, 11a, 11b Spritzschutzeinrichtung
11,11 a’,11b’  Spritzschutzeinrichtung abgeschwenkt

12 Innenseite der Spritzschutzeinrichtung
13 Antihaftbeschichtung

14 AuRenseite der Spritzschutzeinrichtung
15 Innen- bzw. Hohlraum der Spritzschutzeinrichtung
16 Temperiermittel

17 Duse

18 Ablaufrinne

19 Dichtung

20 Labyrinthdichtung

a Abstand

L Pfeil- bzw. Laufrichtung

My Mediumsnebel

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum ein- oder beidseitigen Auftragen von fliissigem bis pastésem Auftragsmedium (3) auf eine
laufende Papier-, Karton- oder andere Faserstoffbahn (5) bei deren Herstellung oder Veredelung, mit wenigstens
einem Auftragsaggregat (4, 4a) und wenigstens einer Walze (2, 2a) zur Stiitzung der Faserstoffbahn (5) bei direktem
Auftrag oder zur Aufnahme und Ubertragung des Auftragsmediums auf die Faserstoffbahn (5) bei indirektem Auftrag,
wobei die rotierende Walze (2, 2a) an ihren beiden stirnseitigen Enden (6, 6a) jeweils einen Walzenzapfen (7, 7a)
aufweist, der jeweils beabstandet vom stirnseitigen Ende (6, 6a) der Walze (2, 2a) in einem Lagergehause (8, 8a)
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aufgenommen ist, welches wiederum in einem Traggestell (9) der Auftragsvorrichtung (1) abgestutzt ist,
dadurch gekennzeichnet, dass der Bereich des Walzenzapfens ( 7, 7a) zwischen dem stirnseitigem Ende (6, 6a)
der Walze (2, 2a) und dem Lagergehause (8, 8a) mit einer Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11b) abgedeckt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass jeder Walzenzapfen (7, 7a) mit einer separaten Spritzschutzeinrichtung (11, 11a,)
versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Spritzschutzeinrichtung (11b) so ausgebildet ist, dass sie tiber mehrere, zu-
mindestens zwei miteinander einen Nip (N) bildende Walzenzapfen (7, 7a), die sich auf derselben Vorrichtungsseite
befinden, reicht.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11b) als an- und abschwenkbare, oder mit
dem Lagergehause (8, 8a) I6sbar verbundene Haube ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass zur Verschwenkung der Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11b) hydraulisch oder
pneumatisch oder elektrisch betatigbare Stellmittel vorgesehen sind oder Handgriffe angebracht sind, zur Ver-
schwenkung per Hand.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass die Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11b) mit einem hydrophob, d.h. wasserab-
weisend und /oder schmutzabweisend wirkenden Beschichtungsmaterial versehen ist, welches sowohl auf deren
Innenseite (12), als auch auf deren Aulienseite (14) oder auch auf beide Seiten (12, 14 ) aufbringbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass als Beschichtungsmaterial oder als Werkstoff fir die Spritzschutzeinrichtung (11,
11a, 11 b) Polytetrafluorethylen (PTFE) oder dergleichen vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11b) wahrend des Betriebes des Auftrags-
aggregates (4, 4a) auswechselbar und/oder reinigbar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11b) doppelwandig ausgebildet ist, wobei
der dadurch entstehende Innenraum (15) mit einem Kihimittel, beispielsweise Wasser, beaufschlagbar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die Innenseite (12) der Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11b) Uber
Zufuhrleitungen mit angeschlossenen Diisen (17) befeucht- oder bedampfbar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11b) eine nach innen weisende Ablaufrinne
(18) aufweist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass die Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11b) in minimalem Abstand (a), der etwa
bis zu 100 mm, vorzugsweise 1 bis 10 mm betragt, zur Stirnseite (6, 6a) der Walze (2,2a) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand (a) der Spritzschutzeinrichtung (11, 11a, 11 b) zur Stirnseite (6, 6a)
der Walze (2, 2a) sich durch Anbringung einer schleifenden Dichtung (19) oder einer Labyrinthdichtung (20) mini-
mieren lasst.
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