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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rollenrotations-
druckmaschine gemanR dem Oberbegriff des Anspruch 1.
[0002] Durchdie EP 06 99 524 B1 ist ein Antrieb eines
Druckwerkes bekannt, wobei ein Antriebsmotor axial di-
rekt einen Formzylinder antreibt, von welchem auf die
Ubrigen Zylinder des Druckwerks abgetrieben wird. In
Ausfiihrungsbeispielen mit mechanisch tber einen An-
triebszug gekoppelten Druckwerkszylindern ist der ko-
axial auf einen der Zylinder treibende Antriebsmotor an
einer bedienseitigen Seitenwand Seite 1, und der An-
triebszug auf der als Antriebsseite bezeichneten Seite Il
des Druckwerkes angeordnet. Bei Einzelantrieb aller
Druckwerkszylinder durch eigene Antriebsmotoren sind
diese beispielsweise auf der von der bedienseitigen Sei-
tenwand verschiednen Seite Il koaxial zum jeweiligen
Zylinder angeordnet.

[0003] Die DE 196 03 663 A1 offenbart einen Antrieb
eines Formzylinders durch einen Antriebsmotor tiber ein
Ritzel.

[0004] Die DE 40 12 396 A1 offenbart eine Druckma-
schinenanlage mit zwei unabh&ngig voneinander einzeln
betreibbare Druckmaschinen, welche seitlich zueinan-
der beabstandet sind. Die Druckeinheiten einer Maschi-
ne sind gemeinsam Uber jeweils eine Antriebswelle von
einem Antriebsmotor her antreibbar.

[0005] Durchdie EP 1125734 A1 ist ein Antrieb einer
Rollenrotationsdruckmaschine offenbart, wobei auf einer
Stirnseite ein Antriebsmotor und eine Antriebsverbin-
dung fiir den paarweisen Antrieb angeordnet sind.
[0006] Die DE 43 06 098 A1 betrifft eine Bogendruck-
maschine und deren Bedienung durch eine transportable
Bedienvorrichtung. Die transportable Bedienvorrichtung
kann an einer Parkposition der Aggregate, z. B. in Ein-
buchtungen, angeordnet und wieder entnommen wer-
den.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
ohne grolen Zusatzaufwand an ein Raumangebot
mafgeschneiderte Rollenrotationsdruckmaschine zu
schaffen.

[0008] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die
Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

[0009] Ein wesentlicher mit der Erfindung erzielbarer
Vorteil besteht darin, dass der Aufwand bei Planung,
Konstruktion, Herstellung und Installation einer Druck-
maschine bzw. einer Druckmaschinenanlage mafge-
schneidert auf verschiedenste Anforderungen des Kun-
den bzw. seines Raumangebotes gesenkt werden kann.
Es sind keine Extraanfertigungen erforderlich, welche
Aufwand und Stérungsanfalligkeit erhéhen. Die ver-
schiedenen Druckmaschinen bzw. Druckmaschinenan-
lagen kdnnen modular aus identischen Zwischenproduk-
ten fertiggestellt werden. Dies wird ermdglicht durch die
beliebige Orientierung von Rollenwechsler und/oder
Druckwerk und/oder durch die symmetrische Vorberei-
tung von erforderlichen Anschlussstellen.

[0010] Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in den
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Zeichnungen dargestellt und werden im Folgenden na-
her beschrieben.

[0011] Es zeigen:

Fig. 1 eine Ubersicht iber eine Druckmaschine;

Fig. 2 eine schematische Darstellung von Bahnen
unterschiedlicher Breite;

Fig. 3 eine schematische Vorderansicht eines Rol-
lenwechslers;

Fig. 4 eine Druckeinheit;

Fig. 5 eine Schragansicht eines Gestells mit Haupt-
antrieb;

Fig. 6 eine Draufsicht auf ein Gestell einer Druckein-
heit;

Fig. 7 eine Darstellung eines Antriebszuges der
Druckwerkszylinder;

Fig. 8 eine schematische Darstellung des Antriebs-
zuges ins Farbwerk;

Fig. 9 eine Draufsicht auf eine erste Druckmaschi-
nenanlage;

Fig. 10  eine Draufsicht auf eine zweite Druckmaschi-
nenanlage.

[0012] Eine Druckmaschine, insbesondere eine Rol-

lenrotationsdruckmaschine zum Bedrucken einer oder
mehrerer Bahnen B, weist mehrere Aggregate 100; 200;
300;400;500;600; 700; 800; 900 zur Materialversorgung
100, zum Bedrucken und zur Weiterverarbeitung auf.
Von z. B. einer Rollenabwicklung 100 wird die zu beduk-
kende Bahn B, insbesondere Papierbahn B, abgewickelt,
bevor sie tber ein Einzugwerk 200 einer oder mehreren
Druckeinheiten 300 zugefihrt wird. Zu den standardma-
Rig fur den Mehrfarbendruck vorgesehenen Druckein-
heiten 300 (z. B. vier Stiick fiir Vierfarbendruck) kénnen
zusatzliche Druckeinheiten 300 vorgesehen sein, welche
dann beispielsweise auch abwechselnd zu einem oder
mehreren der Gbrigen Druckeinheiten 300 fiir den flie-
genden Druckformwechsel einsetzbar sind.

[0013] In einer vorteilhaften Ausgestaltung kann im
Bahnweg ein Lackierwerk 400 vorgesehen sein.

[0014] Nach dem Bedrucken und ggf. Lackieren
durchlauft die Bahn B einen Trockner 500 und wird ggf.
in einer Kuhleinheit 600 wieder abgekiihlt, falls die Trock-
nung auf thermische Weise erfolgt. Nach dem Trockner
500, in oder nach der Kihleinheit 600 kann mindestens
eine weitere, in Fig. 1 nicht dargestellte Konditionierein-
richtung, wie z. B. eine Beschichtungseinrichtung und/
oder eine Wiederbefeuchtung vorgesehen sein. Nach
der Kihlung und/oder Konditionierung kann die Bahn B
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tiber einen Uberbau 700 einem Falzapparat 800 zuge-
fihrt werden. Der Uberbaubau 700 weist zumindest ein
nicht in Fig. 1 dargestelltes Silikonwerk, eine Langs-
schneide- und eine Wendeeinrichtung sowie eine Trich-
tereinheit auf. Das genannte Silikonwerk kann auch vor
dem Uberbau 700, z. B. im Bereich der Kiihleinheit 600
angeordnet sein. Der Uberbaubau 700 kann weiter ein
in Fig. 1 nicht dargestelltes Perforierwerk, ein Leimwerk,
ein Nummerierwerk und/oder einen Pflugfalz aufweisen.
Nach Durchlaufen des Uberbaus 700 wird die Bahn B
bzw. werden Teilbahnen in einen Falzapparat 800 ge-
fuhrt.

[0015] In vorteilhafter Ausfiihrung weist die Druckma-
schine zusatzlich einen gesonderten Querschneider
900, z. B. einen sog. Planoausleger 900, auf, in welchem
eine beispielsweise nicht durch den Falzapparat 800 ge-
fuhrte Bahn B in Formatbogen geschnitten und ggf. ge-
stapelt oder ausgelegt wird.

[0016] Die Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600;
700; 800; 900 der Druckmaschine weisen eine wirksame
Breite quer zur Transportrichtung T der Bahn B auf, wel-
che das Verarbeiten von Bahnen B einer maximalen Brei-
te b (Fig. 2) von z. B. bis zu 1.000 mm erlaubt. Unter
wirksamer Breite ist hier die jeweilige Breite bzw. lichte
Weite der mit der Bahn B direkt oder indirekt zusammen
wirkenden Bauteile (z. B. Walze, Zylinder, Durchfiihrung,
Sensorik, Stellwege etc.) der Aggregate 100; 200; 300;
400; 500; 600; 700; 800; 900 zu verstehen, so dass die
Bahn B in ihrer vollen Breite b bearbeitet, konditioniert
und geférdert werden kann. Ferner sind die Aggregate
100; 200; 300; 400; 500; 600; 700; 800; 900 in ihrer Funk-
tionalitat (Materialzufuhr, Bahntransport, Sensorik, Wei-
terverarbeitung) derart ausgefiihrt, dass auch lediglich
teilbreite Bahnen B’ in der Druckmaschine bis hinunter
zu einer Breite b’ von lediglich 400 mm verarbeitbar sind.
[0017] Die eine Abschnittslange a definierenden bzw.
verarbeitenden Aggregate 100; 200; 300; 400; 500; 600;
700; 800; 900 sind derart ausgefiihrt, dass sie beispiels-
weise eine zwischen 540 und 700 mm liegende Ab-
schnittslange a auf der Bahn B definieren. Vorteilhafter
Weise liegt die Abschnittslange a zwischen 540 und 630
mm. In einer speziellen Ausfuihrung liegt die Abschnitt-
lange a bei 620 = 10 mm. In Weiterbildung der Druck-
maschine sind die Aggregate 100; 200; 300; 400; 500;
600; 700; 800; 900 derart ausgefiihrt, dass mit einigen
wenigen Veranderungen die Druckmaschine wahlweise
mit Abschnittsldnge 546 mm, 578 mm, 590 mm oder 620
mm ausfihrbar ist. Soist fir den Wechsel beispielsweise
im wesentlichen lediglich eine Austauschbarkeit von La-
gerelementen fiir Druckwerkszylinder (s.u.), eine Anpas-
sung des Antriebes (s.u.) sowie eine Anpassung im Fal-
zapparat 800 bzw. dem Querschneider 900 (s.u.) erfor-
derlich um die selbe Druckmaschine fur voneinander ver-
schiedene Formate auszurlsten. Die Abschnittsldnge a
ist beispielsweise standardgemafl mit vier stehenden
Druckseiten, z. B. DIN A4, in Querrichtung der Bahn B
nebeneinander und zwei Druckseiten (beispielsweise ei-
ner Lange s) in Langsrichtung hintereinander belegt. Je
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nach Druckbild und nachfolgender Weiterverarbeitung
im Uberbau 700 und Falzapparat 800 sind jedoch auch
andere Seitenzahlen je Abschnittslange a mdglich.
[0018] Die Rollenabwicklung 100 kann als Stillstands-
rollenwechsler mit Bahnspeicher oder aber vorteilhaft,
wie in Fig. 3 dargestellt, als Rollenwechsler 100 fur den
fliegenden Rollenwechsel ausgefiihrt sein. Er weist meh-
rere, hier zwei, Paare von Tragarmen 101; 102 auf, wel-
che auf einem Trager 103 jeweils paarweise in einer
Flucht parallel zur Rotationsachse einer abzuwickelnden
Rolle 104; 106 einzeln bewegbar gelagert sind. Die ge-
teilten, einzeln bewegbaren Tragarme 101; 102 ermdg-
lichen die gleichzeitige Aufnahme von Rollen 104; 106
unterschiedlicher Breite b’; b durch die Tragarme 101
bzw. 102 (Fig. 3). Die axiale Bewegung erfolgt beispiels-
weise Uber Antriebsmotoren 107 und/oder Uber nicht dar-
gestellte Spindeltriebe. Der Trager 103, der insgesamt
wie in Fig. 2 dargestellt z. B. mehrteilig ausgefuhrt ist, ist
um eine zu den Rotationsachsen R104; R106 parallelen
Mittelachse R103 motorisch in einem Gestell 109 bzw.
in Gestellwénden 109 verschwenkbar gelagert, wobei
die beiden Paare von Tragarmen 101; 102 vorzugsweise
um 180° um die Mittelachse R103 zueinander versetzt
angeordnet sind. Einen Rollenkern aufnehmende Konen
111 sind rotatorisch beispielsweise Uber einen Riemen-
trieb von einem Antriebsmotor 112 an einem Konus 111
je Paar von Tragarmen 101; 102 antreibbar. Der andere
Konus 111 ist jeweils nicht getrieben.

[0019] Die axiale Positionierung des jeweiligen Trag-
arms 101 ; 102 wird beispielsweise durch eine lediglich
schematisch angedeutete Steuerung und/oder Rege-
lung 114 anhand eines beispielsweise manuell (z. B. vom
Bedienpult) oder einer Maschinensteuerung vorgegebe-
nen Sollwert y-soll fir die Position der Rolle 104; 106
oder y-soll,i fur die Tragarme 101; 102 vorgenommen.
Die Sollwerte y-soll,i fir die Tragarme 101; 102 kann
auch in der Steuerung 114 oder in sonstiger Weise, z.
B. aus dem Sollwert y-soll gebildet werden. Zur Erfas-
sung der tatsachlichen Lage y-ist des jeweiligen Trag-
arms 101; 102 kann dem Antrieb und/oder dem Trager
103 eine nicht dargestellte Sensorik zugeordnet sein,
welche die Lage an die Steuerung und/oder Regelung
114 zuriickmeldet. Ein Sensor kann entfallen, wenn bei-
spielsweise Uber eine Rotorstellung etc. die tatséachliche
axiale Lage korreliert ist und als Information vorliegt.
Stimmt die aktuelle Lage y-ist (Uber die Sensorik oder
die Korrelation) nicht mit dem aktuellen Sollwert y-soll
Uberein, so wirkt die Steuerung und/oder Regelung 114
ihrerseits mit einem entsprechenden Stellbefehl A107
auf die betreffenden Antriebsmotoren 107. Ein Steue-
rungsprozess kann vorteilhafter Weise vorgesehen sein,
in welchem die neu aufgeachste Rolle, z. B. Rolle 106,
zur gerade ablaufenden Rolle, z. B. Rolle 104 (bzw. Bahn
B, B’) in axialer Richtung automatisch ausgerichtet wird,
bevor die neue Bahn B; B’ mittels einer Klebe- und
Schneideinrichtung 108 an die ablaufende Bahn B’; B
angeklebt, und die alte Bahn B’; B von ihrer Rolle 104;
106 abgetrennt wird. Auch ist es durch die angetriebenen
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Tragarme 101; 102 moglich und vorgesehen, dass nach
Aufnahme einer neuen Rolle 104; 106, oder aber vor
Produktionsbeginn die Rolle 104; 106 in ihrer axialen La-
ge im Hinblick auf den gewlinschten Bahnkantenverlauf
automatisch positioniert und somit die Bahnkante vor-
eingestellt wird. Entsprechende Informationen Uber die
geplante Produktion und/oder Vorgabewerte erhlt die
Steuerung des Rollenwechslers 100 durch die Maschi-
nensteuerung der Druckmaschine.

[0020] Der Rollenwechsler 100 ist in vorteilhafter Aus-
fuhrung dafiir vorbereitet, von beiden Seiten her, d. h. im
Bereich beider Gestellwande 109 bedient zu werden.
Hierzu sind zumindest in beiden Gestellwanden 109 be-
reits bei der Herstellung zumindest Anschlussstellen
(z.B. abdeckbare Ausnehmung in der Gestellwand und/
oder abdeckbare Durchbriiche fur Signalleitungen) zur
Aufnahme eines Bedienelementes 116, z. B. eines Dis-
plays 116 mit entsprechenden Eingabe bzw. Schaltele-
menten, vorgesehen. Je nach Definition einer bei der
Aufstellung der Maschine zu deren Bedienung vorgese-
henen Seite |, der Bedienseite |, kann in einer ersten
Ausfiihrung die Ausnehmung der gegenuberliegenden
Seite Il mittels eines nicht dargestellten Deckels ver-
schlossen werden, wahrend auf der zur Bedienung der
Maschine vorgesehenen Seite | das Bedienelement 116
installiert ist. In anderer Ausfiihrung weist der Rollen-
wechsler generell in beiden Gestellwanden 109 (Seite |
und Il) ein Bedienelement auf.

[0021] Die beidseitige oder wahlweise Bestlickung mit
Bedienelementen 116 ist insbesondere von Vorteil im
Rahmen der Anordnung des Rollenwechslers 100 so-
wohl in sog. links-rechts- als auch in sog. rechts-links-
Maschinen ohne, dass in Konstruktion und Herstellung
jeweils eigene Lésungen geschaffen werden missen.
Als link-rechts- bzw. rechts links-Maschine soll hier in der
Weise verstanden werden, dass dies die Transportrich-
tung T der Bahn B; B’ angibt, wenn die Maschine von
derjenigen Langsseite her betrachtet wird, von welcher
die Bedienung durch das Personal vorgesehen ist, d. h.
von der Bedienseite | her. In Fig. 1 handelt es sich somit
um eine links-rechts-Maschine wenn davon ausgegan-
gen wird, dass sich der Betrachter auf Seite | befindet.
Das genannte gilt ebenso fir die unten beschriebenen,
speziell hierfir ausgebildeten Druckeinheiten 300, Ein-
zugelemente, Schaltschranken 361 sowie Langstraver-
sen 362.

[0022] Fir das mehrfarbige Bedrucken der Bahn B; B’
verfugt die Druckmaschine Gber mehrere, z. B. minde-
stens vier, hier insbesondere fiinf im wesentlichen gleich
ausgestattete Druckeinheiten 300. Die Druckeinheiten
300 sind vorzugsweise nebeneinander angeordnet und
werden von der Bahn B; B’ horizontal durchlaufen. Die
Druckeinheit 300 ist bevorzugt als Druckeinheit 300 fir
den Offsetdruck, insbesondere als Doppeldruckwerk 300
bzw. als I-Druckwerk 300 mit zwei Druckwerken 301, z.
B. zwei Offsetdruckwerken 301 fiir den beidseitigen
Druck im sog. Gummi-gegen-Gummi-Betrieb ausge-
fuhrt. Mindestens einer der Druckeinheiten 300 sind zu-
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mindest im unteren Bereich, und optional im oberen Be-
reich, Walzen 302 vor und nachgeordnet, mittels welchen
eine einlaufende Bahn B; B’ um die Druckeinheit 300
unten oder oben herumfiihrbar, eine um eine vorgeord-
nete Druckeinheit 300 herumgefiihrte Bahn B; B’ durch
die Druckeinheit 300 durchfihrbar, oder eine durch die
Druckeinheit 300 durchgefiihrte Bahn B; B’ um die nach-
geordnete Druckeinheit 300 herumfihrbar ist.

[0023] Fig. 4 zeigt schematisch die Anordnung zweier
Uber die Bahn B; B’ zusammen wirkender Druckwerke
301 mit je einem als Ubertragungszylinder 303 und ei-
nem als Formzylinder 304 ausgeflihrten Zylinder 303;
304, auch als Druckwerkszylinder 303; 304 bezeichnet,
einem Farbwerk 305 und einem Feuchtwerk 306. In einer
vorteilhaften Ausgestaltung verfligt die Druckeinheit 300
je Formzylinder 304 lber Vorrichtungen zur halb- oder
vollautomatischen Plattenzufiihrung 307 bzw. Wechsel
einer Druckform 310.

[0024] In einer Weiterbildung, insbesondere wenn die
Druckmaschine fir einen Imprintbetrieb geeignet sein
soll, weist zumindest eine oder mehrere Druckeinheiten
300 zusatzliche Leitelemente 308 dicht vor und nach der
Nippstelle der Druckeinheit 300 auf. Soll eine Druckein-
heit 300 ohne Bedrucken und ohne Kontakt zwischen
Bahn B; B’ und Ubertragungszylindern 303 durchfahren
werden, so ist die strichliert in Fig. 4 dargestellte Bahn-
fuhrung unter Verwendung der Leitelemente 308 vorteil-
haft. Die Bahn B; B’ durchlauft die Nippstelle derart, dass
sie mit einer Verbindungslinie von Rotationsachsen der
beiden Ubertragungszylinder 303 im wesentlichen einen
Winkel von 80° bis 100°, z. B. ca. 90° bildet. Die Leitele-
mente 308 sind vorzugsweise als lutumspllte Stangen
oder Walzen ausgefiihrt. Dies vermindert die Gefahr von
Abrieb von zuvor frisch bedruckter Farbe.

[0025] In Weiterbildung des dargestellten Druckwer-
kes 301 istjedem Ubertragungszylinder 303 eine Wasch-
vorrichtung 309 zugeordnet. Mittels der Waschvorrich-
tung 309 kann die elastische Oberflache des Ubertra-
gungszylinders 303 gereinigt werden.

[0026] Die Zylinder 303; 304 weisen jeweils einen Um-
fang zwischen 540 und 700 mm auf, wobei vorzugsweise
Form- und Ubertragungszylinder 303; 304 den selben
Umfang aufweisen. Vorteilhafter Weise liegen die Um-
fange zwischen 540 und 630 mm. In einer speziellen Aus-
fuhrung liegt die Abschnittlange a bei 620 = 10 mm. In
Weiterbildung ist die Druckeinheit 300 derart ausgefiihrt,
dass mit einigen wenigen Veranderungen wahlweise Zy-
linder 303; 304 mit einem Umfang von 546 mm, 578 mm,
590 mm oder 620 mm ausfiihrbar ist. So erfolgt beispiels-
weise lediglich ein Austausch von Lagerelementen oder
eine veranderte Lage der Bohrungen im Seitengestell
(und Anguss; s.u.) fir die Zylinder 303; 304 und eine
Anpassung des Antriebes (Hebel, s.u).

[0027] DerUbertragungszylinder 303 weist auf seinem
Umfang zumindest einen nicht dargestellten Aufzug auf,
welcher in mindestens einem axial auf der Mantelflache
verlaufenden Kanal gehaltenist. Vorzugsweise weist der
Ubertragungszylinder 303 lediglich einen (iber die wirk-
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same Lange bzw. im wesentlichen lber die gesamte zu
bedruckende Breite der Bahn B; B’ reichenden und im
wesentlichen (bis auf einen Stol3 bzw. eine Kanalo&ff-
nung) um den gesamten Umfang des Ubertragungszy-
linders 303 reichenden Aufzug auf. Der Aufzug ist vor-
zugsweise als sog. Metalldrucktuch ausgefiihrt, welches
eine elastische Schicht (z. B. Gummi) auf einer im we-
sentlichen dimensionsstabilen Tragerschicht, z. B. eine
dinne Metallplatte, aufweist. Die Enden dieses Aufzuges
werden nun durch eine Offnung an der Mantelfl&che in
den Kanal eingefiihrt und dort reib- oder Formschliissig
gehalten. Im Fall eines Metalldrucktuches sind die Enden
abgebogen/abgekantet (z. B. im Bereich seines vorlau-
fenden Endes um ca. 45° und im Bereich seines nach-
laufenden Endes um ca. 135°). Diese Enden reichen
durch eine Offnung eines axial iber die gesamte zu nut-
zende Breite des Ubertagungszylinders 303 reichenden
Kanals, welcher beispielsweise ebenfalls eine Arretie-
rung, Klemmung oder Spannvorrichtung aufweist. Die
Offnung zum Kanal weist im Bereich der Mantelfliche in
Umfangsrichtung des Zylinders 304 vorzugsweise eine
Breite von 1 bis 5 mm, insbesondere kleiner oder gleich
3 mm auf. Die Klemmung ist vorteilhaft pneumatisch be-
tatigbar, z. B. als ein oder mehrere pneumatisch betétig-
bare Hebel, welche im geschlossenen Zustand mittels
Federkraft gegen das in den Kanal reichende nachlau-
fende Ende vorgespannt sind, ausgefiihrt. Als Betati-
gungsmittel ist bevorzugt ein mit Druckmittel beauf-
schlagbarar Schlauch einsetzbar.

[0028] Das Farbwerk 305 weist neben einer Farbzu-
fihrung, z. B. einem Farbkasten 311 mit einer Stellvor-
richtung 312 zur Regulierung des Farbflusses, eine Viel-
zahl von Walzen 313 bis 325 auf. Die Farbzufiihrung 311
kann auch als Rakelbalken ausgefiihrt sein. Die Farbe
gelangt bei aneinander angestellten Walzen 313 bis 325
vom Farbkasten 311 Uiber die Duktorwalze 313, die Film-
walze 314 und eine erste Farbwalze 315 auf einen ersten
Reibzylinder 316. Von dort gelangt die Farbe je nach
Betriebsweise des Farbwerks 306 (siehe unten), Uber
mindestens eine Farbwalze 317 bis 320 auf mindestens
einen weiteren Reibzylinder 321; 324 und von dort Gber
mindestens eine Auftragwalze 322; 323; 325 auf die
Oberflache des Formzylinders 304. In einer vorteilhaften
Ausfiihrung gelangt die Farbe vom ersten Reibzylinder
316 Uber verschiedene mogliche Wege wahlweise oder
gleichzeitig (in Serie oder parallel) Gber zwei weitere
Reibzylinder 321; 324 zu den Auftragswalzen 322; 323;
325. In vorteilhafter Ausfliihrung des Farb- und Feucht-
werkes 305; 306 kann der zweite Reibzylinder 324
gleichzeitig mit einer Walze 328, z. B. Auftragwalze 328,
des Feuchtwerkes 306 zusammen wirken.

[0029] InWeiterbildung weistdas Farbwerk 305 neben
den Walzen 313 bis 325 mindestens eine weitere Walze
326 auf, mittels welcher im Farbweg, insbesondere vor
dem ersten Reibzylinder 316, Farbe aus dem Farbwerk
305 entnehmbar ist. Dies erfolgt, indem an diese Walze
326 selbst, oder, wie dargestellt an eine mit dieser zu-
sammen wirkende Walze 327 eine entsprechende Ab-
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nahmevorrichtung 333 anstellbar ist (Fig. 4).

[0030] Die Walze 328 wirkt mit einer weiteren Walze
329 des Feuchtwerkes 306, z. B. einer Reibwalze 329,
insbesondere einer changierenden Chromwalze 329 zu-
sammen. Die Chromwalze 329 erhalt das Feuchtmittel
von einer Befeuchtungseinrichtung, z. B. einer Walze
330, insbesondere einer Tauchwalze 330, welche in ein
Feuchtmittelvorrat 332, z. B. einen Wasserkasten,
taucht. Unter dem Wasserkasten ist vorzugsweise ein
Tropfblech 335 zum Auffangen von sich am Wasserka-
sten bildendem Kondenswasser angeordnet, welches in
einer vorteilhaften Ausfiihrung beheizbar, z. B. mittels
Heizwendel, ausgefihrt ist. Fir die Reibwalze 329 und
die Tauchwalze 330 ist je ein rotatorischer Einzelantrieb
(inFig. 5 nicht sichtbar), insbesondere ein Antriebsmotor,
vorgesehen, welcher z. B. Uber ein Eck- oder Winkelge-
triebe die jeweilige Walze 329; 330 mechanisch unab-
hangig voneinander rotatorisch einzeln antreibt. Der An-
triebsmotor ist vorzugsweise als bzgl. der Drehzahl re-
gelbarer (insbesondere stufenlos) Elektromotor, insbe-
sondere Drehstrommotor ausgefuhrt. Die Einstellung der
Drehzahlen bzw. der Feuchtung kann vorteilhafter Weise
vom Leitstand aus, z. B. vom Farbstellpult erfolgen, wo
sie auch angezeigt wird. In einer bevorzugten Ausfiih-
rung ist der Maschinensteuerung eine Korrelation zwi-
schen Maschinengeschwindigkeit und Feuchtung bzw.
Drehzahl hinterlegt, durch welche die zu einzuregelnde
Drehzahl der beiden Walzen 329; 330, insbesondere der
Walze 330, vorgebbar ist.

[0031] Die Walzen 317; 318; 328 sind in vorteilhafter
Ausfuhrung in der durch durchgezogene und strichlierte
Linien angedeuteten Weise bewegbar angeordnet. Unter
der Bewegbarkeit der Walzen 317; 318; 328 ist hier nicht
die Ubliche zu Justagezwecken gegebene Einstellbarkeit
zu verstehen, sondern die betriebsmafRige Bewegbarkeit
zur Umstellung von einer in die andere Betriebsstellung.
D. h. es sind manuell oder durch Antriebe betétigbare
Stellmittel und/oder Anschlage (z. B. justierbar) - sowohl
furr die eine als auch fir die andere Betriebsstellung vor-
gesehen. Des weiteren liegt gréRerer erlaubter Stellweg
vor oder aber die Walzenanordnung ist entsprechend so
gewahlt, dass die beiden Lagen durch den Uiblichen Stell-
weg erreichbar sind.

[0032] In vorteilhafter Ausfiihrung sind die Chromwal-
ze 329 sowie die Walze 330 jeweils in einer Richtung
senkrecht zu ihrer Achse bewegbar, z. B. in Hebeln, ge-
lagert, damit die Position der Auftragwalze 328 in o. g.
Weise veranderbar ist.

[0033] DieReibzylinder316;321; 324 des Farbwerkes
305 sowie die Walze 329 des Feuchtwerkes 306 sind in
Seitengestellen 352; 353 bzw. Gestellwanden 352; 353
(siehe Fig. 5) axial bewegbar so gelagert, dass sie eine
Changierbewegung ausuben kénnen. Die Changierbe-
wegung erfolgt fir die Reibzylinder 316; 321; 324 und
die Walze 329 z. B. (iber entsprechende Getriebe gekop-
pelt mit dem jeweiligen rotatorischen Antrieb erzwungen.
Fir die Walze 328 und die Auftragswalze 323 ist eben-
falls eine Lagerung vorgesehen, welche ein Changieren
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erlaubt. Im Gegensatz zu den erstgenannten Reibzylin-
dern 316; 321; 324 und der Walze 329 wird die axiale
Bewegung jedoch lediglich Gber Friktion der zusammen
wirkenden Mantelflichen und nicht Gber ein entspre-
chendes Changiergetriebe veranlasst. Optional kann ei-
ne derartin axialer Richtung Freiheitsgrade ermdglichen-
de Lagerung auch fiir die beiden Auftragswalzen 322 und
325 vorgesehen sein.

[0034] Die in Fig. 4 dargestellte durchgezogene An-
ordnung im Farb- und Feuchtwerk 305, 306 zeigt das flr
den "normalen" Druckbetrieb vorgesehene Zusammen-
wirken der Walzen 313 bis 330. Farb- und Feuchtmittel-
wege stehen neben dem Formzylinder 304 auch Uber
den zweiten Reibzylinder 324 miteinander in Verbin-
dung. Es erfolgt neben direkter auch indirekte Feuch-
tung.

[0035] Durch eine Bewegbarkeit bzw. Verstellbarkeit
der Walze 328 ist eine Wahl zwischen einem direkten
Feuchten im "Dreiwalzen-Feuchtwerk" und - in Abhan-
gigkeit der Position von Walze 317 - einem indirekten
Feuchten bzw. einem direkten Feuchten im "Finfwalzen-
Feuchtwerk" méglich.

[0036] Die Zylinder 303; 304 und die Walzen 313 bis
330 von Farb-und Feuchtwerk 305; 306 sind jeweils stirn-
seitig in bzw. an Gestellwanden 352; 353 gelagert. Ex-
emplarisch sind in Fig. 5 jedoch lediglich die Walzen 329
und 330 sowie der ebenfalls unten erlauterte Hauptan-
trieb 354 der Druckeinheit 300 dargestellt.

[0037] Eine der Gestellwande 352; 353, insbesondere
diejenige auf der Seite des Hauptantriebes 354, ist ein-
oder mehrteilig derart ausgebildet, dass ein
abschlieRbarer Hohlraum 356, z. B. Schmiermittelraum
356, gebildet werden kann, welcher sich zumindest tiber
einen Bereich erstreckt, der stirnseitig samtliche Zylinder
303; 304 und mitden Zylindern 303; 304 in mechanischer
Antriebsverbindung stehender Walzen oder Reibzylin-
der, insbesondere Reibzylinder 316; 321; 324 des Farb-
werks 306, stehen, Uberdeckt. Wie in Fig. 6 schematisch
dargestellt, ist stirnseitig eine I6sbare Abdeckung 357 flir
den Hohlraum 356 vorgesehen. Auch die andere Gestell-
wand 352 bildet mit einer I&sbaren, stirnseitig angeord-
neten Abdeckung 358 einen Hohlraum 359, in welchem
u.a. die Schalt- und Steuereinrichtungen 361 (strichliert),
z. B. in Form eines Schaltschrankes 361, der Druckein-
heit 300 untergebracht sind. Durch die stirnseitige An-
ordnung der Schalt- und Steuereinrichtungen 361 ist im
Gegensatz zur Anordnung zwischen den Druckeinheiten
300 der Vorteil gegeben, dass der Raum zwischen zwei
Druckeinheiten 300 von beiden Seiten begehbarist. Eine
Bedienseite | der Druckmaschine ist somit prinzipiell frei
wahlbar (s.o. links-rechts-Maschine, rechts-links-Ma-
schine). Dies wird weiter dadurch unterstitzt, dass eine
die Druckeinheiten 300 verbindende Langstraverse 362
wahlweise an der Gestellwand 352 oder 353 anordenbar
ist (Fig. 6: an der Gestellwand 352 ist die Langstraverse
362 strichliert dargestellt). Die Anordnung dieser
Langstraverse 362 definiert somit die Bedienseite | als
die der Traverse 362 gegeniliberliegende Seite und um-
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gekehrt resultiert aus der Wahl der Bedienseite | die An-
ordnung der Traverse 362. Fur das wahlweise Anordnen
der Traverse 362 sind vorzugsweise bereits wahrend der
Fertigung der Gestelle 352; 353 jeweils vorbereitete An-
schlussstellen 397 vorgesehen. Diese kdnnen beispiels-
weise in der Art von Flanschen mit oberflachenbearbei-
teten Flachen (im Gegensatz zum rohen Guss) und Boh-
rungen zur Befestigung ausgefiihrt sein.

[0038] Das selbe gilt optional fiir die Vorbereitung einer
Einziehvorrichtung 399 (beispielsweise als Einziehfiih-
rung 399 fir ein nicht dargestelltes Einzugmittel ausge-
fuhrt) durch die Druckeinheit 300 hindurch. Zumindest
kénnen hierbei in beiden Seitengestellen 352; 353 je-
weils bereits Anschlussstellen 398 (z. B. bearbeitete Fla-
che mit Bohrung(en)) zur Aufnahme der Einziehfiihrung
399 vorbereitet sein. Auch nicht dargestellte Versor-
gungskanale (Energie, Signalleitungen, Betriebsmittel)
zwischen den Druckeinheiten 300 bzw. entsprechende
Anschlussstellen hierfur kdnnen bereits in beiden Sei-
tengestellen 352; 353 vorbereitet sein. Diese Versor-
gungskanale verlaufen dann beispielsweise auf der letzt-
lich gewahlten Seite Il , vorzugsweise im Bereich der
Langstraverse 362.

[0039] Wie oben flr den Rollenwechsler 100 genannt,
ist zumindest in jeder der Gestellwdnde 352; 353 eine
Aussparung und/oder eine Anschlussstelle in Form einer
abdeckbaren Ausnehmung in der Gestellwand und/oder
als abdeckbare Durchbriiche fir Signalleitungen) fir ein
Bedienelement 390, z. B. ein Display 390 zzgl. entspre-
chender Eingabe bzw. Schaltelemente, beispielsweise
ein berthrsensitives Display, vorbereitet.

[0040] In Fig. 6 ist erkennbar, dass die rotatorischen
Einzelantriebe 364; 365 der Walzen 329; 330 auf der
dem Hauptantrieb 354 gegeniiberliegenden Maschinen-
seite angeordnet sind.

[0041] Die Walze 329 weist auf der dem rotatorischen
Antrieb gegenuberliegenden Stirnseite einen nicht dar-
gestellten Changierantrieb, insbesondere ein Getriebe
zur Erzeugung einer axialen Changierbewegung aus der
rotatorischen Bewegung auf. Dieses Getriebe ist vor-
zugsweise aullerhalb des Walzenkdrpers angeordnet,
um punktuelle Erzeugung von Reibungswarme in der
Walze 329 zu vermeiden. In vorteilhafter Ausfiihrung be-
findet sich dieses Getriebe auf der Antriebsseite des
Druckwerkes 300, d. h. im Bereich der selben Gestell-
wand 353 wie der Hauptantrieb 354 und/oder ein An-
triebszug der Druckwerkszylinder 303; 304, der rotatori-
sche Antrieb der Walzen 329 und 330 jedoch auf der
gegenuberliegenden Seite, d. h. im Bereich der Gestell-
wand 352. Ist der Hohlraum 356 als Schmiermittelraum
356 ausgefihrt, so kann das Getriebe zur Erzeugung der
axialen Changierbewegung als offenes, nicht eigens ge-
schmiertes Getriebe in diesem angeordnet sein. Die Wal-
ze 329 ist auf der dem Getriebe zur Erzeugung der axia-
len Changierbewegung entfernten Seite mit der Motor-
welle des Antriebsmotors 364 z. B. Uiber ein Eckgetriebe
und eine winkelausgleichende Kupplung und ein Kopp-
lungsmittel derart verbunden, dass eine rotatorische Be-
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wegung Ubertragen, jedoch eine axiale Bewegung der
Walze 329 gegenuber der Welle moglich ist.

[0042] Auf der den Zylindern 303; 304 zugewandten
Seite weisen die Gestellwande 352; 353 jeweils einen
aus der Flucht der jeweiligen Gestellwand 352; 353 her-
ausragenden Ansatz 363 auf. Der Ansatz 363 ist vorteil-
haft einstlickig mit dem Seitengestell 352; 353 ausgebil-
det und ist vorzugsweise bei der Herstellung in einer
Gussform als sog. Anguss 363 hergestellt. Der Anguss
363 weist durch ihn und die Flucht der Gestellwand 352;
353 reichende Bohrungen zur Aufnahme von nicht dar-
gestellten Lagern auf. Der Anguss 363 erstreckt sich,
insbesondere zusammenhangend, Uber den stirnseiti-
gen Bereich der Form- und Ubertragungszylinder 303;
304, nicht jedoch Uber stirnseitige Bereiche von chan-
gierenden und/oder changierbaren Farb- oder Feucht-
werkswalzen.

[0043] Wie in Fig. 5 bereits erkennbar, erfolgt der An-
trieb der Zylinder 303; 304 der Druckeinheit 300 Uber
einen Hauptantrieb 354, z. B. einen gestellfesten Elek-
tromotor 354, insbesondere Uber einen bzgl. seiner Dreh-
winkellage regelbaren Elektromotor 354, welcher vorteil-
haft wassergekuhlt ausgefiihrtist. Der Antrieb erfolgt vor-
zugsweise Uber ein Getriebe (z. B. Zahnrad- oder Rie-
mengetriebe) vom Antriebsmotor zu mindestens einem
der Zylinder 303; 304.

[0044] In Fig. 7 ist die Anordnung des Antriebes von
der Gestellwand 353 her nach auf3en betrachtet darge-
stellt. Der Elektromotor 354 treibt mit seinem nicht in Fig.
7 sichtbaren Ritzel 383 (strichlierter Pfeil) nicht direkt auf
ein Antriebsrad 386; 387 eines der Zylinder 303; 304,
sondern Uber ein Zwischenrad 384. Das Zwischenrad
384 ist in einem Hebel 388 gelagert, welcher um eine
Rotationsachse R383 des Ritzels 383 prinzipiell ver-
schwenkbar gelagert ist. Bei fester Lage des Elektromo-
tors 354 bzgl. der Seitenwand 353 des Gestells kann fiir
verschiedenformatige Druckeinheiten 300 in einfacher
Weise eine Anpassung an unterschiedliche Zylinderum-
fange (und somit unterschiedliche Umfange der An-
triebsrader 386; 387) erfolgen. Je nach Format der
Druckeinheit 300 wird bei der Montage der Hebel 388 so
verschwenkt, dass das Zwischenrad 384 in optimalem
Eingriff mit dem betreffenden Antriebsrad 386; 387 steht.
Vorteilhaft sind Fixierungselemente 389, z. B. Bolzen 389
und entsprechende, nicht dargestellte Bohrungen (an
der Antriebseinheitund/oderin der Gestellwand 353) vor-
gesehen, mittels welchen der ausgerichtete Hebel 388
nach Montage in der betreffenden Lage beziglich der
Gestellwand 353 und/oder dem Elektromotor 354 fixier-
bar ist. Vorzugsweise werden bei der Herstellung der
Bauteile im Werk bereits die fir das betreffende Format
relevanten Bohrungen vorbereitet. In einer Druckeinheit
300 bzw. Druckmaschine flr ein erstes Format (Ab-
schnittlange a) ist der Hebel 388 in einer anderen Win-
kelstellung gegenulber der Vertikalen fixiert als in einer
Druckeinheit 300 bzw. Druckmaschine fiir ein zweites
Format (Abschnittlange a), wobei der Elektromotor 354
seine Lage bzgl. der Gestellwand 353 beibehalt.
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[0045] In einer Variante werden die vier Druckwerks-
zylinder 303; 304 paarweise (jeweils Uber Antriebsrader
386; 387 gekoppelte Form- und Ubertragungszylinder
303; 304) durch eigene Antriebsmotoren 354, z.B. wieder
Uber jeweils ein verschwenkbares Zwischenrad 384, an-
getrieben. Grundsatzlich ist auch ein einzelner, mecha-
nisch unabhangiger Antrieb - mit oder ohne Zwischenrad
384 -jeden Druckwerkszylinders 303; 304 mdglich.
[0046] Grundsatzlich kann der Antrieb vom Zwischen-
rad 384 - wenn vorhanden - auf ein beliebiges der An-
triebsrader 386; 387 erfolgen. Vorzugsweise erfolgt der
Antrieb jedoch zunachst auf das Antriebsrad 387 eines
der beiden Formzylinder 304. Von dort wird auf das An-
triebsrad 386 des zugeordneten Ubertragungszylinder
303, von dort auf den anderen Ubertragungszylinder 303
und letztlich auf den zweiten Formzylinder 304 getrieben.
Die Antriebsrader 386; 387 sind drehfest, z. B. Giber Zap-
fen, mit dem jeweiligen Zylinder 303; 304 verbunden.
Uber mit den beiden Formzylindern 304 drehfest verbun-
dene weitere Antriebsrader 391 erfolgt der rotatorische
Antrieb auf eine oder mehrere Walzen 313 bis 327 des
zugeordneten Farbwerkes 305. Vorteilhafter Weise wer-
denvom Formzylinder 304 her die Reibzylinder 316; 321;
324 rotatorisch uber eine formschliissige Antriebsverbin-
dung angetrieben, die Duktorwalze 313 weist einen ei-
genen rotatorischen Antrieb, z. B. einen eigenen, me-
chanisch unabhangigen nicht dargestellten Antriebsmo-
tor, auf. Die Ubrigen Walzen 314; 315; 317 bis 320, 322;
323 und 325 bis 327 des Farbwerks 305 werden lediglich
Uber Friktion rotatorisch (und ggf. axial, s.0.) mit ange-
trieben.

[0047] Vom Antriebsrad 391 wird vorteilhafter Weise
Uber ein Zwischenrad 392 parallel auf Antriebsrader 393;
394 der beiden Reibzylinder 321; 324 getrieben (Fig. 8).
Das Zwischenrad ist vorzugsweise Ein- bzw. auskuppel-
bar ausgefiihrt, so dass der Antriebszug und der Form-
zylinder 304 mechanisch voneinander zu trennen ist.
Vom Antriebsrad 393 des Reibzylinders 324 wird Uber
ein weiteres Zwischenrad 395 auf ein Antriebsrad 396
des Reibzylinders 316 getrieben. Die Antriebs- bzw. Zwi-
schenrader 392 bis 396 sind vorzugsweise als Zahnrader
392 bis 396 ausgefiihrt. Die Antriebsverbindungen sind
derart ausgefiihrt, dass eine axiale Bewegung der Reib-
zylinder 316; 321; 324 ermdglicht ist.

[0048] Die zum Rollenwechsler 100 (Bedienfeld 116)
und/oder der Druckeinheit 300 (Langstraverse 362, An-
schlussstelle 397, Einziehfiihrung 398 bzw. Anschluss-
stelle 397 und/oder Bedienelement 390 bzw. dessen An-
schlussstelle) bzgl. beidseitiger oder aber einseitiger je-
doch wahlweiser Ausstattung der Aggregate 100; 300
sind wie 0.g. von besonderem Wert bei der Ausfihrung
einer Maschine in einer ersten Anforderung bzw. Aus-
fiihrungsart als links-rechts- und in einer zweiten Anfor-
derung bzw. Ausfiihrungsart als rechts-links-Maschine.
Hierbei kénnen jeweils die selben Elemente eingesetzt
werden, insbesondere mit den im wesentlichen selben
Ausstattungsmerkmalen. So ist eine Serienkonstruktion
und -fertigung ermdglicht.
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[0049] So kann beispielsweise eine Druckmaschine in
einer ersten, nicht beanspruchten Ausfuhrung bzw. ei-
nem ersten Typ (in Fig. 9 als "Y" oben dargestellt) als
links-rechts-Maschine ausgefiihrt sein, wobei die von-
einander unabhéngigen rotatorischen Antriebsmotoren
354 (rotatorischer Antrieb bzw. Antriebsseite der Druck-
werkszylinder 303; 304 in Fig. 9 und 10 lediglich durch
gekennzeichnet) aufder Seite Il, d. h. der der Bedienseite
| abgewandten Seite der Druckeinheiten 300, angeord-
net sind. Die Traversen 362 und/oder eine ggf. vorhan-
dene Einziehvorrichtung 398 befinden sich ebenfalls auf
dieser Seite. Zusatzlich befinden sich zumindest ein Be-
dienelement 116 des Rollenwechslers 100 und/oder ein
Bedienelement 390 jeder Druckeinheit 300 am Seiten-
gestell 352; 353 der - auch in der Weise definierbaren -
Bedienseite |. Hierbei sind die selben Elemente in der
selben Ausbildung verwendbar.

[0050] Soll eine genannte Druckmaschine aufgrund
raumlicher oder logistischer Gegebenheiten der Drucke-
rei in einer zweiten Ausfiihrungsform bzw. einem zweiten
Typ (in Fig. 9 als "X" unten dargestellt) als rechts-links-
Maschine ausgefihrt sein, so sind die voneinander un-
abhéangigen rotatorischen Antriebsmotoren 354 auf der
Seite |, d. h. der Bedienseite | der Druckeinheiten 300,
angeordnet. Zusatzlich befinden sich zumindest ein Be-
dienelement 116 des Rollenwechslers 100 und/oder ein
Bedienelement 390 jeder Druckeinheit 300 am Seiten-
gestell 352; 353 der Bedienseite |. Die Traversen 362
und/oder eine ggf. vorhandene Einziehvorrichtung 398
befinden sich auf der Seite Il, d. h. der der Bedienseite |
abgewandten Seite der Druckeinheiten 300.

[0051] Beiden beiden genannten Druckmaschinen X;
Y der Fig. 9 wird somit nicht nach Bedienseite | und An-
triebsseite unterschieden, sondern z. B. nach derjenigen
Seite |, von welcher ein Raum zwischen den benachbar-
ten Aggregaten, insbesondere den Druckeinheiten 300,
durch das Personal zuganglich ist (Bedienseite 1) oder
nicht bzw. erschwert (Seite Il). Zusatzlich zeichnet sich
die Bedienseite | vorzugsweise durch die 0.g. Anordnung
der Bedienelemente 116; 390 aus. Die mit gekennzeich-
neten Antriebe bzw. Antriebsseiten weisen die jeweils
von anderen Druckeinheiten 300 mechanisch unabhan-
gigen Antriebsmotoren 354 sowie vorteilhaft den zuge-
ordneten, oben beschriebenen Antriebszug zwischen
Form- und Ubertragungszylinder 304; 303 iiber die An-
triebsrader 386; 387 - lediglich paarweise ein Form- und
Ubertragungszylinder 304; 303 je Antriebsmotor 354
oder alle vier Druckwerkszylinder 303; 304 mit einem ge-
meinsamen Antriebsmotor 354 - auf.

[0052] Die Vorteile der beiden beschriebenen Typen
X; Y (Fig. 9 unten und oben) - hinsichtlich 0.g. Ausstat-
tung und Anordnung - kommen besonders auch im Rah-
men einer Druckmaschinenanlage mit mehreren, z. B.
zwei in einer Druckerei angeordneten Druckmaschinen
X;'Y (jeweils zumindest eine Materialversorgung 100 und
wenigstens eine zugeordnete Druckeinheit 300 aufwei-
send) zum tragen. Die beiden Druckmaschinen X; Y kén-
nen wie in Fig. 9 dargestellt, vorzugsweise jeweils als
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vollstandige, und daher unabhéngig voneinander einzeln
betreibbare Maschinen ausgefiihrt sein, d. h. beide Ma-
schinen weisen hier eines oder mehrere Aggregate 400;
500; 600; 700; 800 (900, nicht dargestellt) zur Weiterver-
arbeitung auf. Grundsatzlich kann aber auch eine Bahn
B; B’ zu einem oder zu mehreren Weiterverarbeitungs-
schritten von einer auf die andere Maschine befuihrt wer-
den. Dies kann vorteilhaft sein, wenn eine der Maschinen
eines oder mehrere der Aggregate 400; 500; 600; 700;
800 (900, nicht dargestellt) zur Weiterverarbeitung nicht
aufweist, oder aber wenn aus Griinden der Produkti-
on/des Produktes Bahnen B; B’ bzw. Teilbahnen der bei-
den Maschinen aufeinander gefiihrt werden sollen.
[0053] Fig. 9 (gesamt) stellt zwei Druckmaschinen X;
Y in einer Druckmaschinenanlage dar, welche seitlich
zueinander beabstandet sind, d. h. die Lédngsachsen
(Produktionsrichtung) der Maschinen verlaufen im we-
sentlichen parallel, sind jedoch soweit voneinander be-
abstandet, dass zwischen den Maschinen ein zum Be-
dienen der Maschinen durch das Personal begehbarer
Raum 1000 verbleibt. In diesem Raum 1000 kann vor-
zugsweise mindestens ein Bedienpult 1001 der Anlage,
z. B. ein Leitstand 1001 bzw. mehrere Leitstdnde 1001,
angeodnet sein, von welchem bzw. welchen die beiden
Maschinen bedienbar sind.

[0054] Die erfindungsgemalRe Maschine weist nun
mindestens eine Druckeinheit 300 (insbesondere samt-
liche zugeordnete Druckeinheiten 300) mit ihrem An-
triebsmotor 354 (bzw. ihren Antriebsmotoren 354) auf
der dem Raum 1000 zugewandten Bedienseite | auf,
wahrend die andere Maschine mindestens eine Druck-
einheit 300 (insbesondere samtliche zugeordnete Druck-
einheiten 300) mit ihrem Antriebsmotor 354 (bzw. ihren
Antriebsmotoren 354) auf der dem Raum 1000 bzw. der
Bedienseite | abgewandten Seite Il aufweist. Zur Anord-
nung von Bedienelementen 116; 390, Einziehvorrichtung
398 und/oder Traverse 362 siehe 0.g.

[0055] Fig. 10 stellt zwei Druckmaschinen X; Y in einer
Druckmaschinenanlage dar, welche in Langsrichtung zu-
einander beabstandet sind, d. h. die Langsachsen (Pro-
duktionsrichtung) der Maschinen verlaufen im wesentli-
chen parallel und fluchten. Der zum Bedienen der Ma-
schinen durch das Personal begehbare Raum 1000 be-
findet sich zu einer selben Seite, der Bedienseite |, der
beiden fluchtenden Maschinen und kann vorzugsweise
wieder mindestens ein Bedienpult 1001 aufweisen.
[0056] Auch hier weist die erfindungsgemafe der bei-
den Maschinen mindestens eine Druckeinheit 300 (ins-
besondere samtliche zugeordnete Druckeinheiten 300)
mit ihrem Antriebsmotor 354.(bzw. ihren Antriebsmoto-
ren 354) auf der dem Raum 1000 zugewandten Bedien-
seite | auf, wahrend die andere Maschine mindestens
eine Druckeinheit 300 (insbesondere samtliche zugeord-
nete Druckeinheiten 300) mit ihrem Antriebsmotor 354
(bzw. ihren Antriebsmotoren 354) auf der dem Raum
1000 bzw. der Bedienseite | abgewandten Seite Il auf-
weist. Zur Anordnung von Bedienelementen 116; 390,
Einziehvorrichtung 398 und/oder Traverse 362 siehe
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oben zur links-rechts- und rechts-links-Maschine i.V.m.
Fig. 9 beschriebenem.

[0057] Eine Auslage 801 des gefalzten Produktes er-
folgt bei den Anordnungen nach Fig. 9 und 10 durch je-
weils beide Maschinen zum Raum 1000 bzw. Seite | hin,
d. h. in einer der Maschinen auf der die Antriebsmotoren
354 aufweisenden Seite dieser Maschine und in der an-
deren Maschine auf der den Antriebsmotoren 354 abge-
wandten Seite jener Maschine.

[0058] In einer Weiterbildung weist die Druckeinheit
300 in ihrem Eingangsbereich bzw. im Bereich ihres Ein-
gangszwickels zwischen den beiden Ubertragungszylin-
dern 303 eine Vorrichtung zur Beeinflussung des Fan-
Out-Effektes 336, d.h. zur Beeinflussung einer beispiels-
weise durch den Druckprozess (insbesondere die
Feuchtigkeit) verursachte Anderung in der Querausdeh-
nung/Breite der Bahn B; B’ von Druckstelle zu Druckstel-
le. Die Vorrichtung 336 ist vorzugsweise im Eingangs-
bereich einer auf eine erste Druckeinheit 300 nachfol-
gender Druckeinheit 300 angeordnet, d. h. wenn die
Bahn bereits mindestens einmal bedruckt wurde. Sie
weist zumindest Stellglied, z. B. ein Stitzelement auf,
mittels welchem unter Bertihrung der Bahn B; B’ oder
vorteilhaft bertihrungslos dieselbe in einer Richtung
senkrecht zur Bahnebene ausgelenkt werden kann. Das
Stellglied ist z. B. als Duse ausgefihrt, welche mit Luft
durchstrombar ist.

[0059] Wie in Fig. 4 angedeutet und vorn bereits er-
wahnt, weist das Druckwerk 301 in vorteilhafter Ausge-
staltung jeweils die Vorrichtung 307 zum - zumindest teil-
automatisierten - Wechsel einer Druckform 310, z. B.
biegsame Druckplatte 310, auf dem zugeordneten Form-
zylinder 304 auf. Die Vorrichtung 307 ist zweiteilig aus-
geflihrt und weist eine im Bereich einer Nippstelle zwi-
schen Form- und Ubertragungszylinder 303; 304 ange-
ordnete Andriickvorrichtung 333, auch "Wechselhalbau-
tomat" 333 genannt, und ein davon baulich getrenntes
Magazin 334 mit Zufiihr- und Aufnahmeeinrichtungen fiir
die Druckformen 310 auf.

Bezugszeichenliste

[0060]

100 Aggregat, Materialversorgung, Rollen-
abwicklung

101 Tragarm

102 Tragarm

103 Trager

104 Rolle

105 -

106 Rolle

107 Antriebsmotor

108 Klebe- und Schneideinrichtung

109 Gestell, Gestellwand

110 -

111 Konus

112 Antriebsmotor
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113
114
115
116
200
300

301
302
303

304

305
306
307

308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321
322
323
324
325
326
327
328
329
330
331
332
333

334
335
336

337 bis 351
352
353
354
355
356
357
358
359
360

16

Tanzerwalze

Steuerung und/oder Regelung
Bedienfeld, Display
Aggregat, Einzugwerk
Aggregat, Druckeinheit,
werk, I-Druckwerk
Druckwerk, Offsetdruckwerk

Walze

Zylinder, Ubertragungszylinder, Druck-
werkszylinder

Zylinder, Formzylinder, Druckwerkszy-
linder

Farbwerk

Feuchtwerk

Vorrichtungen zur halb- oder vollautoma-
tischen Plattenzufiihrung

Leitelement

Waschvorrichtung

Druckform, Druckplatte

Farbkasten

Stellvorrichtung

Walze, Duktorwalze

Walze, Filmwalze

Walze, Farbwalze

Walze, Reibzylinder

Walze, Farbwalze

Walze, Farbwalze

Walze, Farbwalze

Walze, Farbwalze

Walze, Reibzylinder

Walze, Auftragwalze

Walze, Auftragwalze

Walze, Reibzylinder

Walze, Auftragwalze

Walze

Walze

Walze, Auftragwalze

Walze, Reibwalze, Chromwalze

Walze, Taucherwalze

Doppeldruck-

Feuchtmittelvorrat

Andrickvorrichtung, Wechselhalbauto-
mat

Magazin

Tropfblech

Vorrichtung zur Beeinflussung des Fan-
Out-Effektes

Seitengestell, Gestellwand
Seitengestell, Gestellwand
Hauptantrieb, Elektromotor

Hohlraum, Schmiermittelraum
Abdeckung

Abdeckung

Hohlraum
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361 Schalt- und Steuereinrichtungen, Schalt-
schrank

362 Langstraverse

363 Ansatz, Anguss

364 Antriebsmotor (329)

365 Antriebsmotor (330)

366 bis 382 -

383 Ritzel

384 Zwischenrad

385 -

386 Antriebsrad

387 Antriebsrad

388 Hebel

389 Fixierungselement, Bolzen

390 Bedienfeld, Display

391 Antriebsrad

392 Zwischenrad, Zahnrad

393 Antriebsrad, Zahnrad

394 Antriebsrad, Zahnrad

395 Zwischenrad, Zahnrad

396 Antriebsrad, Zahnrad

397 Anschlussstelle (362)

398 Einziehvorrichtung, Einziehfiihrung

399 Anschlussstelle (398)

400 Aggregat, Lackierwerk

500 Aggregat, Trockner

600 Aggregat, Kihleinheit

700 Aggregat, Uberbau

800 Aggregat, Falzapparat

801 Auslage

900 Aggregat, Querschneider, Planoausle-
ger

1000 Raum

1001 Bedienpult, Leitstand

a Abschnittslange

s Lange

b Breite, (B)

b’  Breite, (B)

B Bahn, Papierbahn

B’  Bahn, Papierbahn

X Druckmaschine, Typ rechts-links

Y  Druckmaschine, Typ links-rechts

T  Transportrichtung

R383 Rotationsachse

Patentanspriiche

1. Rollenrotationsdruckmaschine mit einer zu deren

Bedienung vorgesehenen Bedienseite (I) und einer
der Bedienseite (l) abgewandten Seite (l1), und mit
einer Druckeinheit (300), die mindestens ein Zylin-
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10

derpaar aus Form- und Ubertragungszylinder (303;
304) aufweist, welche (iber eine Antriebsverbindung
(386, 387) mechanisch miteinander gekoppelt und
durch einen von anderen Druckeinheiten (300) me-
chanisch unabhangigen Antriebsmotor (354) rotato-
risch angetrieben sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Bedienseite (l) diejenige Seite ist, auf wel-
cher jede Druckeinheit (300) der Rollenrotations-
druckmaschine ein Seitengestell (352; 353) mit ei-
nem Bedienelement (390) aufweist, dass Form- und
Ubertragungszylinder (303; 304) stirnseitig in zwei
Seitengestellen (352; 352) gelagert sind, wobei bei-
de Seitengestelle (352; 352) abdeckbare Ausneh-
mungen und/oder abdeckbare Durchbriiche fir Si-
gnalleitungen fir ein Bedienelement (390) der
Druckeinheit (300) aufweisen, und dass sowohl der
Antriebsmotor (354) als auch die Antriebsverbin-
dung (386; 387) auf der Bedienseite () der Druck-
einheit (300) angeordnet sind.

Rollenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei Druckeinhei-
ten (300) jeweils stirnseitig zwei Seitengestelle (352;
352) mit jeweils vorbereiteten Anschlussstellen
(397) zur Aufnahme einer die beiden Druckeinheiten
(300) verbindenden Langstraverse (362) aufweisen.

Rollenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Aggregat
(100) zur Materialversorgung vorgesehen ist, wel-
che zu beiden Stirnseiten des Aggregates (100) im
Bereich von Gestellen (109) und/oder deren Abdek-
kungen jeweils vorbereitete Anschlussstellen fiir ein
Bedienelement (116) des Aggregates (100) aufwei-
sen.

Rollenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei die Form-
und Ubertragungszylinder (303; 304) stirnseitig auf-
nehmenden Seitengestelle (352; 352) eine vorberei-
tete Anschlussstelle (399) zur Befestigung einer Ein-
ziehflhrung (398) fur das Einziehen einer Bahn (B;
B’) aufweisen.

Rollenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Druckeinheit
(300) zwei Paare von Form- und Ubertragungszylin-
dern (303; 304) aufweist, wobei die beiden Paare
Uber eine Antriebsverbindung (386, 387) mecha-
nisch miteinander gekoppelt und durch einen ge-
meinsamen, von anderen Druckeinheiten (300) me-
chanisch unabhangigen Antriebsmotor (354) rotato-
risch angetrieben sind.

Rollenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Druckeinheit
(300) zwei mechanisch voneinander unabhangige
Paare aus jeweils Form- und Ubertragungszylinder



19 EP 1 644 191 B1 20

(303; 304) aufweist, welche jeweils paarweise Uber
eine Antriebsverbindung (386, 387) mechanisch mit-
einander gekoppelt und paarweise durch einen von
anderen Paaren mechanisch unabhangigen An-
triebsmotor (354) rotatorisch angetrieben sind.

Rollenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Auslage
(801) eines bedruckten und gefalzten Produktes zur
selben Seite (1) der Druckmaschine hin gerichtet ist,
auf welcher sich der Antriebsmotor (354) der Druck-
einheit (300) befindet.

Claims

A web-fed rotary printing press with an operative side
() provided for the operation thereof and a side (Il)
facing away from the operative side (I), and with a
printing unit (300) which has at least one pair of cyl-
inders comprising a forme cylinder and a transfer
cylinder (303; 304) which are coupled to each other
mechanically by way of a drive connexion (386, 387)
and are driven in arotational manner by a drive motor
(354) mechanically independent of other printing
units (300), characterized in that the operative side
() is that side on which each printing unit (300) of
the web-fed rotary printing press has a lateral stand
(352; 353) with an operative element (390), the forme
cylinder and the transfer cylinder (303; 304) are
mounted in two lateral stands (352; 352) at the end
face, wherein the two lateral stands (352; 352) have
recesses capable of being covered and/or apertures
capable of being covered for signal lines for an op-
erative element (390) of the printing unit (300), and
both the drive motor (354) and the drive connexion
(386; 387) are arranged on the operative side (I) of
the printing unit (300).

A web-fed rotary printing press according to Claim
1, characterized in that two printing units (300)
have two lateral stands (352; 352) at the end face in
each case with attachment locations (397) prepared
in each case for receiving a longitudinal cross mem-
ber (362) which connects the two printing units (300).

A web-fed rotary printing press according to Claim
1, characterized in that a unit (100) for the supply
of material is provided, which has attachment loca-
tions (397) prepared in each case for an operative
element (116) of the unit (100) in the region of stands
(109) and/or the coverings thereof on the two end
faces of the unit (100).

A web-fed rotary printing press according to Claim
1, characterized in that two lateral stands (352;
352) which receive the forme cylinder and the trans-
fer cylinder (303; 304) at the end face have a pre-
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pared attachment location (399) for fastening a pull-
in guide (398) for pulling in a web (B; B).

A web-fed rotary printing press according to Claim
1, characterized in that the printing unit (300) has
two pairs of forme cylinders and transfer cylinders
(303; 304), wherein the two pairs are coupled to each
other mechanically by way of a drive connexion (386,
387) and are driven in a rotational manner by a com-
mon drive motor (354) mechanically independent of
other printing units (300).

A web-fed rotary printing press according to Claim
1, characterized in that the printing unit (300) has
two pairs, mechanically independent of other, of a
forme cylinder and a transfer cylinder (303; 304) in
each case, which are coupled to each other mechan-
ically in pairs in each case by way of a drive connex-
ion (386, 387) and are driven in a rotational manner
in pairs by a drive motor (354) mechanically inde-
pendent of other pairs.

A web-fed rotary printing press according to Claim
1, characterized in that a delivery means (801) of
a printed and folded product is directed towards the
same side (1) of the printing press on which the drive
motor (354) of the printing unit (300) is situated.

Revendications

Machine d'impression rotative a bobines, avec un
c6té commande (1), prévu pour sa commande, et un
cété (1), opposé au cé6té commande (l), et avec une
unité d’'impression (300), présentant au moins une
paire de cylindres composées de cylindres de forme
et de transfert (303 ; 304), couplées ensemble mé-
caniquement, par l'intermédiaire d’une liaison d’en-
trainement (386, 387), et entrainées en rotation, par
un moteur d’entrainement (354) mécaniquement in-
dépendant d’autres unités d’impression (300), ca-
ractérisée en ce que le c6té commande () est le
coté sur lequel chaque unité d’impression (300) de
la machine d’impression rotative a bobines présente
un bati latéral (352 ; 353) avec un élément de com-
mande (390), en ce que des cylindres de forme et
de transfert (303 ; 304) sont montés en palier, c6té
frontal, dans deux béatis latéraux (352 ; 353), les deux
batis latéraux (352 ; 353) présentant des évidements
recouvrables et/ou des passages recouvrables, pour
des lignes de signalisation pour un élément de com-
mande (390) de I'unité d'impression (300), et en ce
que tant le moteur d’entrainement (354), qu’égale-
ment la liaison d’entrainement (386 ; 387), sont dis-
posés sur le c6té commande (l) de l'unité d’impres-
sion (300).

Machine d’impression rotative a bobines selon la re-
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vendication 1, caractérisée en ce que deux unités
d’'impression (300) présentent chacune, frontale-
ment, deux batis latéraux (352 ; 353) munis chacun
de points de raccordement (397) préparés, pour re-
cevoir une traverse longitudinale (362) reliant les
deux unités d'impression (300).

Machine d’'impression rotative a bobines selon la re-
vendication 1, caractérisée en ce qu’est prévu un
agrégat (100) pour I'alimentation en matériau, pré-
sentant, sur chacun des deux co6tés frontaux de
l'agrégat (100), dans la zone de batis (109) et/ou de
leurs recouvrements, des points de raccordement
préparés pour un élément de commande (116) de
I'agrégat (100).

Machine d’impression rotative a bobines selon la re-
vendication 1, caractérisée en ce que deux batis
latéraux (352 ; 353), recevant frontalement les cy-
lindres de forme et de transfert (303 ; 304), présen-
tent un point de raccordement (399) préparé, pour
la fixation d’'un guidage d’introduction (398) pour I'in-
troduction d’'une bande (B ; B’).

Machine d’'impression rotative a bobines selon la re-
vendication 1, caractérisée en ce que l'unité d'im-
pression (300) présente deux paires de cylindres de
forme et de transfert (303 ; 304), les deux paires
étant couplées ensemble mécaniquement par une
liaison d’entrainement (386, 387) et entrainées en
rotation, par un moteur d’entrainement (354) com-
mun, mécaniquement indépendant d’autres unités
d’'impression (300).

Machine d’impression rotative a bobines selon la re-
vendication 1, caractérisée en ce que 'unité d’'im-
pression (300) présente deux paires, mécanique-
ment indépendantes I'une de l'autre, composées
chacune de cylindres de forme et de transfert (303 ;
304), couplés ensemble mécaniquement, chaque
fois par paires, par I'intermédiaire d’une liaison d’en-
trainement (386, 387) et entrainées en rotation, par
paires, par un moteur d’entrainement (354), méca-
niguement indépendant d’autres paires.

Machine d’'impression rotative a bobines selon la re-
vendication 1, caractérisée en ce qu’une sortie
(801) d’un produit imprimé et plié est tournée vers
le méme coté (l) de la machine d’impression que
celui sur lequel se trouve le moteur d’entrainement
(354) de l'unité d'impression (300).
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Fig. 1
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