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(54)  Aussere Wiarmedammung einer Pumpe

(57) Die Erfindung betrifft eine Warmedammung
zum UmschlieRen eines Pumpengehauses mit einer au-
Reren Dammschale und mindestens einem Zwischen-

raum zwischen der Schale und dem Pumpengehéause.
Die Schale besteht aus Kunststoff oder aus Blech insbe-
sondere aus Aluminiumblech und der Zwischenraum ist
mit Kunststoffschaum vollstéandig ausgefiillt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Warmedammung
zum UmschlieRen eines Pumpengehauses mit einer au-
Reren Dammschale und mindestens einem Zwischen-
raum zwischen der Schale und dem Pumpengeh&use.
[0002] Aus der DE 43 38 932 und der EP 1 203 887
ist es bekannt, eine Pumpe auflen mit Warmedamm-
schalen zu versehen. Darlber hinaus ist es aus der DE
31 09 624 bekannt, die duRere Isolierschicht aus Blech
herzustellen und deren Innenseite mit Kunststoffschaum
zu beschichten. Bei diesem Stand der Technik werden
die Isolierschalen komplett vorgefertigt, um sie danach
aullen am Pumpengehduse zu befestigen. Hierbei ist
nicht zu verhindern, dass zwischen der Innenseite der
Isolierschalen und der Pumpengehauseaulenseite nicht
effektive Zwischenrdume verbleiben.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist, eine Warmedam-
mung der eingangs genannten Art so zu verbessern,
dass eine hohe Warmedammung sowohl beim Fordern
heilRer als auch kuhler Flissigkeiten erzielt wird und dass
bei der Férderung kihler Flissigkeiten ein Absetzen von
Kondensatwasser und ein Entstehen von Rost vermie-
den wird.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
geldst, dass die Schale aus Kunststoff oder aus Blech
insbesondere aus Aluminiumblech besteht und der Zwi-
schenraum mit Kunststoffschaum vollstédndig ausgefiillt
ist.

[0005] Durch das nachtragliche Ausschaumen des
Zwischenraums zwischen der aueren Kunststoff- oder
Blechschale und der Pumpengehauseaullenseite wird
sichergestellt, dass keine Leerraume bestehen und da-
mit eine optimale Warmedammung insbesondere Kalte-
dadmmung erreicht wird. Kondensatwasser kann sich bei
der Forderung kuhler Flussigkeiten nicht absetzen und
ein Bilden von Rost wird damit vermieden. Eine solche
Konstruktion ist damit auch optimal fir Warmepumpen
insbesondere von Klimaanlagen.

[0006] Herstellung und Anbringung sind hierbei be-
sonders einfach und preiswert. Auch kann eine solche
Warmedammung bei Pumpen gréerer Abmessungen
besonders vorteilhaft leicht und einfach montiert werden,
insbesondere wenn die dullere Gehduseschale aus
mehreren Wandteilen zusammengesetzt wird.

[0007] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen aufgefuhrt.

[0008] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden na-
her beschrieben. Es zeigen

Fig.1  einen Querschnitt durch die duRere Damm-
schale mit innenliegender Pumpe, wobei die
Pumpe nur teilweise dargestellt ist,

Fig.2  einen zweiten Schnitt durch Dammschale und
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Fig. 3  eine perspektivische Ansicht der Dammschale.
[0009] Eine Pumpe insbesondere eine von einem
Elektromotor angetriebene Kreiselpumpe mit einem
Pumpengehduse 1 weist zwei Pumpenstutzen 3, 4 mit
jeweils einem Flansch 3a, 4a auf. Vorzugsweise handelt
es sich hier um eine Inline-Pumpe, das heif3t die Stutzen
3, 4 liegen aufeinander gegeniiberliegenden Seiten und
fluchten miteinander.

[0010] Die dem Elektromotor zugewandte Seite des
Pumpengehauses 1 bildet einen Motorflansch 5, an dem
der Motor anschraubbar ist. Im folgenden wird diese dem
Motor zugewandte Seite der DAmmschale 2 als "Scha-
lenoberseite” und die gegenlberliegende Seite als
"Schalen-Bodenplatte" bezeichnet, obwohl diese Seiten
keineswegs oben bzw. unten liegen missen, sondern je
nach Lage der Pumpe auch umgekehrt bzw. seitlich.
[0011] Das Pumpengehduse 1 ist auen von der
Dammschale 2 in der Weise umgeben, dass bis auf die
Flansche Zwischenrdume 6 zwischen der Schaleninnen-
seite und der Pumpengehauseaulenseite bestehen. Die
Dammschale 2 istim Ausfiihrungsbeispiel aus mehreren
Schalenwanden zusammengesetzt und zwar eine Ober-
seitenwand 7, einer Bodenplatte 8 und vier Seitenwan-
den 9. Hierbei wird die Bodenplatte 8 zuerst an der Un-
terseite des Pumpengehéuses befestigt. Hierzu bildet
die Pumpengehauseunterseite drei Fille 10 mit einlie-
genden, nach unten vorstehenden Gewindebolzen 11,
die durch drei Offnungen 12 in der Bodenplatte 8 hin-
durchreichen. Nachdem die Gewindebolzen 11 in den
Offnungen 12 einliegen und auf die Bolzen 11 nicht dar-
gestellte Muttern aufgeschraubt sind, werden nach die-
ser Befestigung der Bodenplatte 8 die Seitenwande 9 an
der Bodenplatte 8 und damit auch an den Seiten des
Pumpengehaduses befestigt.

[0012] Hierbeiweisen die Seitenwande 9 seitliche Off-
nungen 9a auf, die die Flansche 3a und 4a des Pumpen-
gehauses umgeben und an diesen dichtanliegen. Darauf
wird die Oberseitenwand 7 an der Oberseite der Pumpe
befestigt. Hierzu weist die Seitenwand 7 eine Offnung 7a
auf, die den Motorflansch 5 umgibt, an dem danach der
motorseitige Flansch des Elektromotors angeschraubt
wird.

[0013] Die zwischen den Stutzenaufenrandern bzw.
den Flanschrandern und den Offnungen 7a, 9a der &u-
Beren Schale befindlichen Spalte werden danach durch
Kunststoff insbesondere durch Silikon oder Polyurethan
abgedichtet.

[0014] Daraufwerden die Zwischenrdume 6 zwischen
der duBeren Schale 2 und der Pumpengehauseauflen-
seite mit Kunststoffschaum ausgeschaumt. Vorzugswei-
se wird hierzu ein Polyurethanschaum verwendet.

Patentanspriiche

1. Wéarmeddmmung zum Umschlie3en eines Pumpen-
gehauses (1) miteiner duleren Dammschale (2) und
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mindestens einem Zwischenraum (6) zwischen der
Schale und dem Pumpengehduse, dadurch
gekennzeichnet , dass die Schale (2) aus Kunst-
stoff oder aus Blech insbesondere aus Aluminium-
blech besteht und der Zwischenraum mit Kunststoff- 5
schaum vollstandig ausgefiillt ist.

Warmedammung nach Anspruch 1,dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Wande der Dadmmschale

(2) Offnungen (7a, 9a) fiir die Pumpenstutzen (3, 4) 10
und Flansche (3a, 4a) aufweisen.

Warmedammung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet , dass die dem Elektromotor zu-
gewandte Schalenwand (7) eine Offnung (7a) firdie 15
Anschlul¥flache insbesondere fur den
Anschluf3flansch (5) des Pumpengehauses (1) auf-
weist.

Warmedammung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 20
gekennzeichnet, dass die Spalte zwischen den
StutzenauRenrandern und den Offnungsrandern
(7a, 9a) durch Kunststoffinsbesondere durch Silikon
oder Polyurethan abgedichtet sind.

25
Warmedammung nach einem der vorherigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kunststoffschaum aus Polyurethan besteht.

Warmeddmmung nach einem der vorherigen An- 30
spriiche, dadurch gekennzeichnet , dass die du-
Rere Dammschale (2) aus mehreren einzelnen
Wandteilen (7, 8, 9) zusammengesetzt ist.

Verfahren zum UmschlieRen eines Pumpengehdu- 35
ses (1) mit einer Warmedadmmung nach einem der
vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet ,
dass zuerst die Dammschale (2) um das Pumpen-
gehause (1) herum allseitig montiert wird und da-
nach die Zwischenrdume (6) zwischen Pumpenge- 40
hause (1) und Ddmmschale (2) durch einen Kunst-
stoffschaum ausgeschaumt werden.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet , dass zuerst eine Schalenseiten- 45
wand insbesondere die Schalenbodenplatte (8) an
einer Pumpengehauseseite insbesondere an der
dem Motor abgewandten Pumpengehauseseite be-
festigt insbesondere angeschraubt wird und danach

die Ubrigen Seitenwande (7, 9) der Dammschale (2) 50
montiert werden.

Verfahren nach  Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schalenseitenwand
insbesondere die Schalenbodenplatte (8) mit Boh- 55
rungsoéffnungen (12) auf die dem Motor abgewandte
Pumpengehéduseseite angeschraubt wird.
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