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(54) Presszange

(57)  PreRzangen werden vorwiegend in der Sani-
tarinstallation eingesetzt, um Rohre oder Rohrstlicke
Uber Verbindungsstiicke miteinander zu verbinden. Die
PrelRzange hat zwei Prel3backen (1, 2), von denen eine
aus einer SchlieR- in eine Offenstellung verstellbar ist.
Die PreRzange ist aullerdem mit einem Anschlul® (47)
versehen, der an einer einen l6sbaren Anschlufd ermég-
lichenden Lasche (30) vorgesehen ist. Damit die Prel3-
zange kostenglinstig fr unterschiedliche PreRaufgaben
herangezogen werden kann, weist sie an den freien En-
den der PrelRbacken jeweils einen zweiten Anschluf? auf,
der ebenfalls als I6sbarer Anschlu® ausgebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Pre3zange nach dem
Oberbegriff des Anspruches 1.

[0002] PreRzangen werden hauptsachlich in der Sa-
nitarinstallation eingesetzt, um zwei Rohre oder Rohr-
stiicke Uber Verbindungsstiicke, sogenannte Fittings,
miteinander zu verbinden. Hierzu werden die Verbin-
dungsstiicke tber die Enden zweier Rohre geschoben
und plastisch verformt, um eine feste Verbindung zwi-
schen den beiden Rohren Uber das Verbindungsstuick
zu erreichen. Die Preflzangen haben hierfir zwei
PrelRbacken mit jeweils eingearbeiteter systemspezifi-
scher PreRkontur. Um die Pref3backen zu betatigen und
insbesondere die Pref3kraft aufzubringen, wird die PreR3-
zange mit dem ersten Anschlufl an eine motorische An-
triebsvorrichtung mit einem axial verstellbaren StéR3el an-
geschlossen. Solche Antriebsvorrichtungen arbeiten
elektromechanisch oder elektrohydraulisch. Der StoRel
tragt Druckrollen, mit denen beim Ausfahren des StéRels
die Pref3zange geschlossen und damit die Pref3kraft auf-
gebracht wird.

[0003] Es sind auch handbetatigte PrelRvorrichtungen
in Form von Rohrzangen bekannt, bei denen die jeweilige
PreRkontur einstlickig eingearbeitet ist. Darum ist fur je-
de Rohrgrofie eine gesonderte Rohrzange erforderlich.
Es sind auch Wechseleinsatze bekannt, welche die
PreRkontur enthalten und in die Rohrzange eingesetzt
werden. Dann kann die Rohrzange fir einen begrenzten
Durchmesserbereich der zu verpressenden Rohre bzw.
Verbindungsstlicke eingesetzt werden.

[0004] Es sind auch Antriebsvorrichtungen bekannt,
die aus zwei gelenkig miteinander verbundenen Hebeln
bestehen, mit denen die PrelRbacken direkt gedffnet bzw.
geschlossen werden kénnen. Diese Pref3zangen sind im
Vergleich zu den Pref3zangen fir die motorischen An-
triebsvorrichtungen unterschiedlich gestaltet. Der Benut-
zer der Pre3zangen bendétigt darum fir den Einsatz der
manuellen und der motorischen Antriebsvorrichtungen
jeweils eigene Satze von Pref3zangen.

[0005] Es ist bekannt (US 5 758 729), die Pre3zange
als Greifzange auszubilden. Sie hat zwei Arme, von de-
nen der eine Arm als Motorgehduse und der andere Arm
als Schwenkhebel ausgebildet ist. Die beiden Arme sind
fest mit der Pref3zange verbunden. Der Motor im Motor-
gehause dient dazu, dem Installateur den manuellen
Prevorgang zu erleichtern. Ab Erreichen einer be-
stimmten Prelkraft wird der Motor zugeschaltet, so da®
der Installateur von Hand nur einen Teil der notwendigen
PreRkraft aufbringen muf. Da die Prefzange fest mit
dem Gehéduse und dem Hebel verbunden ist, muf der
Installateur fir unterschiedliche Rohrdurchmesser je-
weils komplette Prefizangen mit Gehduse und Hebel an-
schaffen.

[0006] Es ist auch bekannt (Montageanleitung der Fir-
ma velta 7-93), die PrelRzange mit einer motorischen An-
triebsvorrichtung zu verbinden, mit der die beiden
PreRbacken beim Pref3vorgang betéatigt werden. Der Be-
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nutzer der PreRzangen benétigt darum fir den manuel-
len und den motorischen Betrieb der PreRzangen jeweils
eigene Séatze von Prefzangen.

[0007] Es ist auch bekannt (EP 0 860 245 A2), die
PreRbacken der Pref3zange beim Pref3vorgang moto-
risch zu betatigen. Der entsprechende Antrieb ist an die
PreRzange angeschlossen und hat einen Betatigungs-
hebel, der nach dem PrefRRvorgang in eine Freigabestel-
lung verschwenkt wird.

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
gattungsgemale Prel3zange so auszubilden, daf} sie ko-
stengunstig fir unterschiedliche PreRaufgaben herange-
zogen werden kann.

[0009] Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemafRen
Pref3zange erfindungsgemaf mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruches 1 geldst.

[0010] Infolge der erfindungsgemafien Ausbildung
kann die PreRzange Uber ihre beiden Anschliisse wahl-
weise manuell oder motorisch angetrieben werden. Bei-
de Anschlisse sind als lI6sbare Anschlisse ausgebildet,
so dafd der Benutzer der erfindungsgemafRen Prel3zange
an die beiden Anschliisse wahlweise eine motorische
und eine manuelle Antriebsvorrichtung anschlie3en
kann. Die PreRRzange kann mit dem ersten Anschlu® an
die motorische Antriebsvorrichtung angeschlossen wer-
den. Mdchte der Benutzer hingegen die Pre3zange ma-
nuell betatigen kdnnen, 1aRt sich die Prel3zange tiber den
zweiten Anschluf’ problemlos an eine manuelle Antriebs-
vorrichtung anschlielen. Der Benutzer der erfindungs-
gemalen Prefdzange ist darum nicht mehr gendétigt, fir
die unterschiedlichen Arten von Antriebsvorrichtungen
unterschiedliche Prelizangen mit systemspezifischer
PreRRkontur oder PreRwerkzeuge mit Wechseleinsatzen
oder unterschiedliche Rohrzangen anzuschaffen. Je
nach gewilnschter Einsatzart schliet der Benutzer die
PreRzange entweder an die manuelle oder an die moto-
rische Antriebsvorrichtung an.

[0011] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den weiteren Anspriichen, der Beschreibung und
den Zeichnungen.

[0012] DieErfindungwird nachstehend anhand einiger
in den Zeichnungen dargestellter Ausfiihrungsformen
naher erldutert. Es zeigen

Fig. 1 in Vorderansicht eine erfindungsgema-
3e Prel®zange, die an eine manuelle An-
triebsvorrichtung angeschlossen ist,
Fig. 2 in schematischer Darstellung eine An-
sicht in Richtung des Pfeiles Il in Fig. 1,

eine Seitenansicht einer zweiten Ausfih-
rungsform einer erfindungsgemafen
PreRzange, die an eine manuelle An-
triebsvorrichtung angeschlossen ist,

Fig. 3

Fig. 4 die PrelRzange gemalR Fig. 1, die an eine

motorische Antriebsvorrichtung ange-
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schlossen ist,
Fig. 5 die PreRzange gemal Fig. 1, deren
PreRbacken geschlossen sind, bei einer
Zwischenstellung von Betétigungshe-
beln der manuellen Antriebsvorrichtung,
Fig. 6 die PreRzange gemaR Fig. 5 in gedffne-
tem Zustand,
Fig. 7 in schematischer Darstellung eine An-
sichtin Richtung des Pfeiles VIl in Fig. 5,
Fig. 8und 9 jeweils in Seitenansicht weitere Ausfiih-
rungsformen von erfindungsgemafen
PreRRzangen, die an manuelle Antriebs-
vorrichtungen angeschlossen sind.

[0013] Mit den im folgenden beschriebenen Prelzan-
gen bzw. PreRwerkzeugen werden Verbindungsstiicke,
die auf miteinander zu verbindende Rohre gesteckt wer-
den, plastisch verformt. Die PrelRzzangen werden haupt-
sachlich in der Sanitar- und Heizungstechnik eingesetzt.
Die zu verformenden Verbindungsstiicke kénnen aus
Metall und/oder aus Kunststoff bestehen. Durch die pla-
stische Verformung werden die miteinander zu verbin-
denden Rohre und das Verbindungsstlick sicher mitein-
ander verbunden. Da diese Pref3technik bekannt ist, wird
sie nicht im einzelnen erlautert.

[0014] Die Prefzange kann von Hand und motorisch
betrieben werden. Die Fig. 1 bis 3 zeigen die Pre3zange
fur eine Handbetatigung, wahrend Fig. 4 die gleiche
PreRzange flr eine motorische Betatigung zeigt. Somit
kann der Installateur die PrelRzange wahlweise fir den
manuellen und fir den motorischen Antrieb verwenden.
Fir die unterschiedlichen Antriebsarten sind keine un-
terschiedlichen PreRzangen notwendig.

[0015] Die Prefzange nach den Fig. 1 und 2 hat zwei
gegeneinander verschwenkbare Prebacken 1, 2, die in
der in Fig. 1 dargestellten SchlieRstellung mit ebenen
Stirnseiten 3, 4 aneinanderliegen. Die Stirnseiten sind
mit jeweils einer halbkreisférmigen Vertiefung 5, 6 ver-
sehen, die in der SchlieBstellung der Prel3backen 1, 2
eine kreisrunde Aufnahme 7 fiir das zu verpressende
(nicht dargestellte) Teil bilden.

[0016] Die beiden PreRRbacken 1, 2 sind spiegelsym-
metrisch zueinander angeordnet und haben gleiche Dik-
ke. An ihren einander gegeniiberliegenden Au3enseiten
8, 9 (Fig. 3) liegt jeweils eine Verbindungslasche 10, 11
an. Sie erstrekken sich, wie Fig. 1 zeigt, senkrecht zur
Langsmittelebene der Pref3zange und sind nahe ihren
beiden Enden mit jeweils einer Durchgangséffnung 12,
13 flir Bolzen 14, 15 versehen, welche auch die zwischen
den beiden Verbindungslaschen 10, 11 befindlichen
PreRRbacken 1, 2 durchsetzen. Auf den Bolzen 14, 15
sind die Verbindungslaschen 10, 11 und die Pre3backen
1, 2 in bekannter Weise axial gesichert. Die Achsen 16,
17 der Bolzen 14, 15 bilden Schwenkachsen fur die bei-
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den Prefibacken 1, 2.

[0017] Die Stirnseiten 3, 4 der beiden PreRbacken 1,
2 gehen jeweils stumpfwinklig in Schragflachen 18, 19
Uber, mit denen die Pref3backen 1, 2 in der Offenstellung
(Fig. 6) flachig aneinanderliegen. Die Schragflachen 18,
19 sind kiirzer als die ebenen Stirnseiten 3, 4. Der Uber-
gang zwischen den Schragflachen 18, 19 zu den Stirn-
seiten 3, 4 liegt in H6he der Verbindungslaschen 10, 11,
Uber welche die Schragflachen 18, 19 vorstehen (Fig. 1).
[0018] Die beiden PreRbacken 1, 2 sind vorteilhaft ein-
stlickigmit Armen 20, 21 ausgebildet, die sich in Richtung
auf ihr freies Ende in der Breite verjingen. Vorteilhaft
sind die Arme 20, 21 gleich breit wie die PreRbacken 1, 2.
[0019] Die Arme 20, 21 haben einander zugewandte
Schragflachen 22, 23, die in der SchlieRstellung der
PrelRbacken 1, 2 gemaf Fig. 1 divergierend in Richtung
auf die freien Ende der Arme verlaufen. Die Schragfla-
chen 22, 23 sind im Ausflihrungsbeispiel eben und er-
strecken sich von den freien Enden der Arme 20, 21 aus.
Mit Abstand von den Schragflachen 18, 19 gehen die
Schragflachen 22, 23 jeweils in eine teilkreisférmige Ver-
tiefung 24, 25 Uber. Der gekrimmte Boden 26, 27 der
Vertiefungen 24, 25 verbindet die Schragflachen 22, 23
mit den Schragflachen 18, 19.

[0020] Die Arme 20, 21 sind durch wenigstens eine
(nicht dargestellte) Druckfeder belastet, die in jeweils ei-
ne Sacklochbohrung 28, 29 in den einander zugewand-
ten Schragflachen 18, 19 der beiden Arme 20, 21 ein-
greift. Diese Druckfeder sorgt dafiir, da® die PrelRbacken
1, 2, wenn sie nicht an eine Antriebsvorrichtung ange-
schlossen sind, in die SchlieRstellung geschwenkt wer-
den. In der SchlieRstellung gemaR Fig. 1 fluchten die
beiden Sacklochbohrungen 28, 29 miteinander. lhre
Achsen liegen in der SchlieRstellung der Pref3backen 1,
2 senkrecht zu den aneinanderliegenden Stirnseiten 3,
4 der PreRbacken 1, 2.

[0021] Anden unteren Rand der beiden Verbindungs-
laschen 10, 11 schliel3t mittig jeweils eine rechteckige
Lasche 30, 31 an, dieim Ausflhrungsbeispiel geringfligig
dinner ist als die zugehorige Verbindungslasche 10, 11
(Fig. 3) und einstlickig mit ihr ausgebildet. Die Verbin-
dungslaschen 10, 11 und die Laschen 30, 31 kdnnen
selbstverstandlich gleiche Dicke haben. Ebenso ist es
moglich, die Laschen 30, 31 dicker auszubilden als die
Verbindungslaschen 10, 11.

[0022] Die Arme 20, 21 der PreRBbacken 1, 2 sind mit
jeweils einer Aufnahme 32, 33 (Fig. 1) versehen, um die
PreRBbacken 1, 2 an eine manuelle Antriebsvorrichtung
34 anschlieRen zu kdnnen. Die Aufnahmen 32, 33 wer-
den durch die Arme 20, 21 durchsetzende Offnungen
gebildet, durch welche Bolzen 35, 36 gesteckt werden
kénnen. Mit ihnen werden an die Arme 20, 21 zwei He-
belarme 37, 38 der Antriebsvorrichtung 34 angeschlos-
sen. Die beiden Hebelarme 37, 38 sind jeweils L-férmig
ausgebildet. Die langen Schenkel 39, 40 der beiden He-
bel 37, 38 sind wesentlich langer als die senkrecht zu
ihnen liegenden kurzen Schenkel 41, 42 der Hebel 37,
38. Die freien Enden der beiden kurzen Schenkel 41, 42
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sind gelenkig miteinander verbunden. Die auf diese Wei-
se gebildete Kniehebelachse 43 liegt bei geschlossenen
PreRbakken 1, 2 mittig zwischen den beiden Armen 20,
21. AuBerdem liegt die Kniehebelachse 43 in einer ge-
meinsamen Ebene mit den aneinanderliegenden Stirn-
seiten 3, 4 der PreBbacken 1, 2. Diese Ebene liegt in der
Schliefstellung der Prelbacken 1, 2 senkrecht zu der
die Achsen der Bolzen 35, 36 enthaltenden Ebene. Wie
Fig. 1 zeigt, befindet sich die Kniehebelachse 43 etwa in
Hohe der freien Enden der Arme 20, 21 der PreBbacken
1, 2 oberhalb einer die beiden Achsen der Aufnahmen
32, 33 verbindenden Geraden.

[0023] Die Schenkel 39, 40 der beiden Hebel 37, 38
verjingen sich von den kurzen Schenkeln 41, 42 aus
(Fig. 1). Mit Abstand von der Kniehebelachse 43 haben
die beiden Schenkel 39, 40 gleiche Breite bzw. gleichen
Querschnitt. Mit diesem Bereich werden die beiden He-
bel 37, 38 in Rohren bzw. Rohrstilicken 44, 45 aufgenom-
men und in ihnen in geeigneter Weise gesichert.
[0024] Der die Kniehebelachse 43 aufweisende Bol-
zen 46 (Fig. 2) durchsetzt die beiden kurzen Schenkel
41, 42, die mit ihren freien Enden aufeinander liegen.
Wie Fig. 2 zeigt, liegen die beiden kurzen Schenkel 41,
42 der beiden Hebel 37, 38 innerhalb der Breite der
PreRbacken 1, 2.

[0025] Die beiden Bolzen 35, 36, mit denen die An-
triebsvorrichtung 34 an die Pref3backen 1, 2 gelenkig an-
geschlossen wird, sind leicht I6sbar, so dal die mecha-
nische Antriebsvorrichtung 34 im Bedarfsfalle einfach
von der PreRzange gel6st werden kann. Die beiden kur-
zen Schenkel 39, 40 und die Kniehebelachse 43 liegen
mit Abstand von den Laschen 30, 31, so daR die
PreRbacken 1, 2 ohne Behinderung durch die Laschen
30, 31 im erforderlichen Mal3e geschwenkt werden koén-
nen.

[0026] Die Laschen 30, 31 haben mittig jeweils eine
Durchgangsoffnung 47, die eine Aufnahme flir den An-
schluf® der Prezange an eine motorische Antriebsvor-
richtung 48 (Fig. 4) bilden.

[0027] Um ein Verbindungsstuck (Fitting) auf einem
entsprechenden Rohr verpressen zu kdnnen, werden die
beiden Hebel 37, 38 in Richtung der Pfeile 49, 50 in Fig.
1 um die Kniehebelachse 43 entgegengesetzt zueinan-
der geschwenkt. Dabei werden die beiden Arme 20, 21
infolge ihrer Anlenkung an die Hebel 37, 38 mittels der
Bolzen 35, 36 in Richtung zueinander geschwenkt (Fig.
6). Fig. 5 zeigt eine Zwischenstellung der beiden Hebel
37, 38 beim Schwenken aus der Ausgangsstellung ge-
maf Fig. 1. In der Ausgangsstellung sind die beiden kur-
zen Schenkel 41, 42 geringfligig um die Kniehebelachse
43 Uber ihre zueinander parallelen Lage hinaus ge-
schwenkt, wodurch der Kniehebel 37, 38 geringfligig
durchgedruickt ist. Dadurch wird gewahrleistet, dal} die
beiden Prefbacken 1, 2 mit groRer Kraft mit ihren Stirn-
seiten 3, 4 aneinander liegen. Dadurch wird sicherge-
stellt, daB ein in der Aufnahmedffnung 7 liegendes Ver-
bindungsstlick in ausreichendem Male plastisch ver-
formt wird.
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[0028] Beim Verschwenken der Hebel 37, 38 um die
Kniehebelachse 43 schwenken die kurzen Schenkel 41,
42 geringfiigig gegeneinander, ohne daf} die beiden
PrelRbacken 1, 2 gegeneinander geschwenkt werden
(Fig. 5). In dieser Stellung sind die beiden PreRbacken
1, 2 entlastet, so dal sie nur noch mit einem sehr gerin-
gen Druck mit ihren Stirnseiten 3, 4 aneinander liegen.
Werden die beiden Hebel 37, 38 weiter in Richtung der
Pfeile 49, 50 (Fig. 1) um die Kniehebelachse 43 ver-
schwenkt, werden die Arme 20, 21 der PreRbakken 1, 2
in Richtung zueinander um die Bolzenachsen 16, 17 ge-
schwenkt, wodurch die Pref3backen 1, 2 mit ihren Stirn-
seiten 3, 4 voneinander abheben (Fig. 6). Die Prel3bak-
ken 1, 2 kénnen maximal so weit gegeneinander ge-
schwenkt werden, bis ihre Schragflachen 18, 19 anein-
ander liegen. Die PreBbacken 1, 2 sind dann so weit aus-
einander geschwenkt, dal das zu verpressende Teil be-
quem zwischen die beiden Pref3backen 1, 2 eingelegt
werden kann. Die PreRzange kann auch mit den geoff-
neten PreRbacken 1, 2 auf das zu verpressende Teil auf-
gesetzt werden. Anschlielend werden die beiden Hebel
37, 38 entgegen Pfeilrichtung 49, 50 in Richtung zuein-
ander um die Kniehebelachse 43 geschwenkt. Dies hat
zur Folge, daf} die Uber die Bolzen 35, 36 angelenkten
Arme 20, 21 der PreBbacken 1, 2 auseinanderge-
schwenkt werden. Dementsprechend schwenken die
PreRbacken 1, 2 um die Achsen 16, 17 der Bolzen 14,
15. Sobald die Pref3backen 1, 2 mit ihren Stirnseiten 3,
5 aneinanderliegen (Fig. 5), wird durch weiteres Ver-
schwenken der Hebel 37, 38 aus der Lage gemaR Fig.
5 in die Lage gemal Fig. 1 die notwendige Prel3kraft
aufgebracht, um das in der Aufnahmedffnung 7 befind-
liche Teil im erforderlichen Malde zu verpressen. Auf-
grund der Ubersetzungsverhaltnisse kann diese
PrefR3kraft vom Benutzer ohne Mihe aufgebracht werden.
Die Hebel 37, 38 sind um ein Mehrfaches langer als die
Prel3backen 1, 2. Da die kurzen Schenkel 41, 42 der
Hebel 37, 38 vorteilhaft Gberdriickt werden, schwenken
die Hebel 37, 38, wenn sie vom Benutzer freigegeben
werden, aus der Lage gemaR Fig. 1 nicht wieder zurick.
In der durchgedriickten Lage der kurzen Arme 41, 42
liegt die Kniehebelachse 43 mit geringem Abstand auf
derden Bolzen 14, 15 zugewandten Seite der die Achsen
der Bolzen 35, 36 enthaltenden Ebene.

[0029] Die Schenkel 39, 40 der Hebel 37, 38 verbrei-
tern sich von den Rohren 44, 45 aus bis zu den kurzen
Hebelarmen 41, 42 (Fig. 1). Dadurch haben die Hebel
37, 38 eine ausreichende Festigkeit.

[0030] Wie sich aus Fig. 2 ergibt, sind zumindest die
kurzen Hebelarme 41, 42 als Flachstlicke ausgebildet.
Im Bereich des Bolzens 46, dessen Achse die Kniehe-
belachse 43 bildet, liegen somit die kurzen Hebelarme
41, 42 flachig aneinander, so dal} die Hebel 37, 38 zu-
verlassig geschwenkt werden kénnen. Vorteilhaft sind
die beiden Hebel 37, 38 insgesamt als Flachstiicke bzw.
Blechteile ausgebildet, so daR sie in einfacher und ko-
stenglinstiger Weise gestanzt werden kénnen. Die Roh-
re bzw. Rohrstlicke 44, 45 kénnen im Griffbereich vor-
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teilhaft mit Profilierungen oder dergleichen versehen
sein, damit der Benutzer des Pre3gerates einen sicheren
Halt findet. Selbstverstandlich kénnen die Rohre bzw.
Rohrstiicke 44, 45 auch unprofiliert ausgebildet sein. Sie
kénnen runden, unrunden oder eckigen Querschnitt ha-
ben und bestehen vorteilhaft aus metallischem Werk-
stoff. Darliber hinaus kdnnen die Rohrstlicke bzw. Rohre
44, 45 auch aus hartem Kunststoff bestehen.

[0031] Die Pref3backen 1, 2 kénnen auch mit der mo-
torischen Antriebsvorrichtung 48 gemaR Fig. 5 betétigt
werden. Hierzu ist es lediglich notwendig, die beiden Bol-
zen 35, 36 zu l6sen, wodurch die beiden PrelRbacken 1,
2 von der manuellen Antriebsvorrichtung 34 freikommen.
Anschlielend werden die PreRbacken 1, 2 mit der An-
triebsvorrichtung 48 verbunden. Sie hat einen in Achs-
richtung verschiebbaren StoRRel 51, der an seinem freien
Ende wenigstens zwei Druckrollen 52, 53 frei drehbar
tragt. Sie sind um senkrecht zur StéRelachse liegende
Achsen 54, 55 frei drehbar und liegen vorteilhaft anein-
ander.

[0032] Die Antriebsvorrichtung 48 hat zwei vorstehen-
de AnschluRarme 56, von denen in Fig. 4 nur der eine
Anschluflarm dargestellt ist. Mit einem Steckbolzen 57
wird die Pre3zange mit den Anschlu3armen 56 verbun-
den. Der Steckbolzen 57 wird durch Offnungen in den
Anschluflarmen 56 sowie durch die Durchgangséffnun-
gen 47 in den Laschen 30, 31 der Pref3zange gesteckt
und in geeigneter Weise axial gesichert. Auf diese Weise
ist die PreRzange starr mit der Antriebsvorrichtung 48
verbunden. Der Sto6f3el 51 mit den Druckrollen 52, 53 ist
im Bereich zwischen den Anschlufachsen 56 axial ver-
schiebbar. Fig. 4 zeigt die Stellung, in welcher die Druck-
rollen 52, 53 in einer Ausgangsstellung, in welcher die
PreRbacken 1, 2 geschlossen sind, an den Schragfla-
chen 22, 23 der Arme 20, 21 der PreRbacken 1, 2 anlie-
gen. Die Drehachsen 54, 55 der Druckrollen 52, 53 sind
in einem Gabelstiick 58 gelagert, das am freien Ende
des StoRels 51 vorgesehen ist. Am gegeniiberliegenden
Ende ist der StoRRel 51 mit einer Spindelmutter 59 verse-
hen, die in ein Innengewinde 60 einer Spindelbuchse 61
eingreift. Sie ist in einem rohrférmigen Ansatz 62 eines
Gehauses 63 der Antriebsvorrichtung 48 drehbar gela-
gert und sitzt drehfest auf einem Wellenstumpf 64, auf
den mit einem Keil 65 ein Zahnrad 66 aufgekeilt ist. Auf
dem Wellenstumpf 64 sitzt ein radial nach auf3en gerich-
tetes Flanschstlick 67, das zwischen zwei Sicherungs-
scheiben 68 axial gesichert ist. Somit ist der Wel-
lenstumpf 64 im Gehause 63 axial gesichert.

[0033] Benachbart zum Flanschstiick 67 sitzt auf dem
Wellenstumpf 64 eine Scheibe 69, die sich an einem Rol-
lenlager 70 axial abstltzt. Der Wellenstumpf 64 hat an
seinem dem StéRel 51 zugewandten Ende einen radial
nach aufden gerichteten Flansch 71, der vom freien Ende
der Spindelbuchse 61 umgeben wird. Das Rollenlager
70 liegt am freien Ende der Spindelbuchse 61 sowie am
Flansch 71 an.

[0034] Das Zahnrad 66 ist von wenigstens einer Boh-
rung 72 axial durchsetzt und kAmmt mit einem Zwischen-
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ritzel 73, das achsparallel zum Wellenstumpf 64 liegt und
ein Zahnrad 74 tragt, das mit einem Keil 75 auf dem Zwi-
schenritzel 73 drehfest befestigt ist. Das Zahnrad 74 ist
mit einem Sicherungsring 76 auf dem Zwischenritzel 73
axial gesichert.

[0035] Das Zahnrad 74 hat etwa gleichen Durchmes-
ser wie das Zahnrad 66 und ist in Eingriff mit einem Ritzel
77, das auf einer (nicht dargestellten) Antriebswelle der
Antriebsvorrichtung 48 sitzt.

[0036] Das Zwischenritzel 73 ist mit einem Lager 78,
vorzugsweise einem Walzlager, in einem zylindrischen
Ansatz 79 an der Innenseite des Gehauses 63 drehbar
gelagert.

[0037] Die Antriebsvorrichtung 48 hat einen Antriebs-
motor, vorzugsweise einen Elektromotor, der wenigstens
zwei Getriebestufen 74, 77 und 66, 73 aufweist. Je nach
der gewilinschten Untersetzung kann der Motor ein mehr-
stufiges Untersetzungsgetriebe mit mehr als zwei Getrie-
bestufen aufweisen.

[0038] Um die PreBbacken 1, 2 aus der in Fig. 4 dar-
gestellten SchlieRstellung 6ffnen zu kdnnen, wird der An-
triebsmotor der Antriebsvorrichtung 48 eingeschaltet.
Uber die Getriebestufen 74, 77; 66, 73 wird der Wel-
lenstumpf 64 und damit die Spindelbuchse 61 drehbar
angetrieben. Dadurch wird die Spindelmutter 59 axial in-
nerhalb der Spindelbuchse 61 verschoben. Die Drehrich-
tung des Antriebsmotors ist so gewahlt, dall der StéRel
51 in Fig. 4 nach links axial verschoben wird. Die Druck-
rollen 52, 53 kommen dadurch von den Armen 20, 21
frei. Die Druckfeder, die mit ihren Enden in die Sackloch-
bohrungen 28, 29 (Fig. 1) eingreift, halt tber die Arme
20, 21 die PreRRbacken 1, 2 in SchlieRstellung. Zum Off-
nen werden die Arme 20, 21 nach dem Zurlickfahren des
StoRels 51 zusammengedriickt, wodurch die Prebak-
ken 1, 2 gedffnet werden, wie dies anhand der Fig. 5 und
6 erldutert worden ist. Die maximale Offnung der
Pre3backen 1, 2 wird erreicht, wenn sie mitihren Schrag-
flachen 18, 19 aneinander liegen (Fig. 6).

[0039] Das zu verpressende Teil 1aRt sich nunmehr
bequem zwischen die Pref3bakken 1, 2 einbringen oder
die Prefizange bequem auf das zu verpressende Teil
aufsetzen. AnschlieBend schwenken die Prebacken 1,
2 unter der Kraft der Druckfeder bis zur Anlage an das
eingelegte, zu verpressende Teil zurlick, wenn die Arme
20, 21 wieder freigegeben werden.

[0040] Der Benutzer der PreReinrichtung muf® nun-
mehr den Antriebsmotor umschalten, so dal® der Wel-
lenstumpf 64 mit der Spindelbuchse 61 in umgekehrter
Richtung dreht. Dadurch wird der StéRel 51 mit den
Druckrollen 52, 53 aus dem Ansatz 62 des Geh&uses 63
herausgefahren. Die Druckrollen 52, 53 laufen im Be-
reich der abgerundeten Stirnseiten 80, 81 auf die Schrag-
flachen 22, 23 der Arme 20, 21 auf und driicken sie aus-
einander. Sobald die Endstellung gemaR Fig. 4 erreicht
ist, ist das in der Aufnahmedffnung 7 zwischen den
PreRBbacken 1, 2 liegende Teil in ausreichendem Malle
plastisch verformt.

[0041] Zur Entnahme des verprefiten Teils wird der
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Antriebsmotor der Antriebsvorrichtung 48 wieder umge-
schaltet, so da der StoRel 51 mit den Druckrollen 52,
53 zuriickgefahren wird und die Pref3backen 1, 2 in der
beschriebenen Weise gedffnet werden.

[0042] Die PreRzange laRt sich in der beschriebenen
Weise wahlweise an die Antriebsvorrichtung 34 oder an
die Antriebsvorrichtung 48 anschlielen, da sie mit den
entsprechenden Anschlissen 32, 33 und 47 versehen
ist. Uber die Anschliisse 32, 33 lassen sich die Hebel 37,
38 der Antriebsvorrichtung 34 anschlieRen. Der weitere
Anschluf® 47 wird durch die Steckoffnungen fir den
Steckbolzen 57 in den Laschen 30, 31 gebildet. Der Be-
nutzer kann somit, ohne daR eine konstruktive Anderung
an der Prezange notwendig ist, diese wahlweise ma-
nuell oder motorisch antreiben. Der Anwender bendtigt
darum fir den manuellen Antrieb und fir den motori-
schen Antrieb nicht unterschiedliche Pre3zangen, son-
dern kann dieselben Prefizangen wahlweise fir den ma-
nuellen oder den motorischen Betrieb einsetzen.
[0043] Fig. 3 zeigt eine weitere Ausbildung der An-
triebsvorrichtung 34, mit welcher die beiden Pref3backen
1, 2 manuell betétigt werden kénnen. Im Unterschied zur
Ausfiihrungsform nach den Fig. 1 und 2 werden die Hebel
37, 38 durch jeweils zwei Hebel 37a, 37b gebildet. Sie
haben ebene und flache Endstiicke 83, 84, die aneinan-
der liegen und im Rohr bzw. Rohrstlick 44 befestigt sind.
Diese ebenen Endstiicke 83, 84 gehen aulerhalb des
Rohres 44 in zueinander divergierend verlaufende
Schragabschnitte 85, 86 iber, die in zueinander parallele
Endbereiche 87, 88 libergehen. Sie liegen auf den ein-
ander gegeniberliegenden Seiten der Arme 20, 21 der
PreRbacken 1, 2 und sind durch die Bolzen 35, 36 mit-
einander verbunden, welche die Durchsteckéffnungen
32, 33 in den Armen 20, 21 und Steckéffnungen 89, 90
in den Endbereichen 87, 88 der Hebel 37, 38 durchset-
zen.

[0044] Fig. 3 zeigt die Antriebsvorrichtung 34 in Sei-
tenansicht. In Vorderansicht sind die Hebel 37a, 37b
gleich ausgebildet wie bei der Ausflihrungsform nach den
Fig. 1 und 2. Da die Hebel 37a, 37b jedes Hebels an
beiden Seiten der Arme 20, 21 der PreRbacken 1, 2 lie-
gen, wird eine optimale mittige Krafteinleitung durch die
beiden Doppelhebel auf die Prel3backen 1, 2 gewahrlei-
stet. Die Bolzen 35, 36 kénnen entsprechend der Aus-
fihrungsform nach den Fig. 1 und 2 einfache Steckbol-
zen sein, die eine einfache Befestigung der Antriebsvor-
richtung an den Prel3backen 1, 2 der PreRzange ermdg-
licht. Die beiden Hebel 37a, 37b sind entsprechend der
Ausfiihrungsform nach den Fig. 1 und 2 vorteilhaft Blech-
teile, die einfach und kostengtinstig hergestellt werden
kdénnen.

[0045] DieEndbereiche 87,88 der Hebel 37a, 37b sind
so an der PreRzange vorgesehen, dal sie, in Langsrich-
tung der Pre3zange gesehen, seitlich nicht Gber die La-
schen 30, 31 bzw. die Verbindungslaschen 10, 11 vor-
stehen.

[0046] Die Hebel der Ausfiihrungsformen nach den
Fig. 1 bis 3 kdnnen auch einen geschlitzten GuRkopfoder
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Schmiedekopf aufweisen, der die freien Enden der Arme
20, 21 der PreRRbacken 1, 2 aufnimmt, die darin in der
beschriebenen Weise gelenkig gelagert sind.

[0047] Wie Fig. 7 zeigt, sind die kurzen Schenkel der
L-férmigen Hebel 37a, 37b und 38a, 38b durch den Bol-
zen 46 miteinander verbunden, dessen Achse 43 die
Kniehebelachse bildet. Damit auch bei sehr diinnen He-
beln 37a, 37b; 38a, 38b die Bolzen 35, 36 als Gewinde-
bolzen eingesetzt werden kénnen, ist es vorteilhaft, zum
Einschrauben der Gewindebolzen Scheiben 91, 92 zu
verwenden (Fig. 3 und 7), die jeweils an der Auf3enseite
des Hebels 37b bzw. 38b anliegen und jeweils mit einer
Gewindebohrung 93, 94 fir die entsprechenden Gewin-
deabschnitte der Gewindebolzen 35, 36 versehen sind.
In montierter Lage liegen die Bolzen 35, 36 mit einem
Kopf 95, 96 an den AuRenseiten der Hebel 37a, 38a an.
[0048] DieBolzen 35, 36 kdnnen auch auf andere Wei-
se so gesichert werden, beispielsweise durch Splinte,
Sicherungsringe und dgl., daf} ein einfacher und rascher
Wechsel méglich ist.

[0049] Fig. 8 zeigt eine weitere Mdglichkeit des An-
schlusses der Prefszange an die manuelle Antriebsvor-
richtung 34. Sie hat wiederum die doppelten Hebel, von
denen in Fig. 8 die Hebel 37a, 37b dargestellt sind. lhre
freien Endbereiche 87, 88 sind mit gegeneinander ge-
richteten Vorspriingen 97, 98 versehen, die in die Auf-
nahmen 32a, 32b der Arme 20 der Pref3backen eingrei-
fen. Im Unterschied zu den vorigen Ausfiihrungsbeispie-
len sind die Aufnahmen 32a, 32b als Vertiefungen aus-
gebildet, in welche die Vorspriinge 97, 98 formschlissig
eingreifen. Zumindest der eine Hebel, vorzugsweise bei-
de Hebel 37a, 37b, sind so biegbar ausgebildet, daf’ die
Antriebsvorrichtung 34 einfach mit der PreRzange ver-
bunden werden kann. Mdglich ist es, den oder die Hebel
37a, 37b nachgiebig auszubilden oder im Endbereich mit
einem Gelenk zu versehen. Die Vorspriinge 97, 98 kén-
nen beispielsweise auch Steckteile sein, die zum An-
schlul® der Antriebsvorrichtung 34 an die Pref3zange zu-
nachst zurlickgezogen und dann in die Aufnahmen 323,
32b zuriickgeschoben werden. Die Vorspriinge 97, 98
kénnen in diesem Fall beispielsweise nach Art von fe-
dernden Rastbolzen ausgebildet sein.

[0050] Dadie kurzen Schenkelder Hebel 37a, 37b ein-
ander uberlappen, wie in den Fig. 1, 2, 5, 6 und 7 darge-
stelltist, ist am einen Hebel 37a auf dessen dem gegen-
Uberliegenden Hebel 37b zugewandten Seite ein Ansatz
99 vorgesehen, von dem zentrisch der Vorsprung 97 ab-
steht. Der Hebel 37a liegt mit der Stirnseite 100 des An-
satzes 99 an der entsprechenden Seitenflache des Arms
20 der PreRbacke an. Dadurch hat der Endbereich 87
einen solchen Abstand von der Seitenflache 101 des Ar-
mes 20, daR der kurze Hebelarm des anderen (nicht dar-
gestellten) Hebels in diesen Zwischenraum eingreifen
kann.

[0051] Auch bei dieser Ausfihrungsform greifen die
Hebel 37a, 37b auf beiden Seiten der PreRbacken 1, 2
an, wodurch eine mittige Krafteinleitung durch die Hebel
auf die PreRbacken erfolgt. Dadurch wird wiederum die
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Kniehebelachse 43, die in Fig. 8 nicht zu erkennen ist,
optimal entlastet, so daf die Hebel auch lber eine lange
Einsatzdauer zuverlassig geschwenkt werden kénnen.
[0052] Die PreRzange sowie die Antriebsvorrichtung
34 sind im Ubrigen gleich ausgebildet wie bei den vorigen
Ausfiihrungsformen. Insbesondere bilden die tber den
Bolzen 46 gelenkig miteinander verbundenen Hebel ein
Kniegelenk, wie es beispielhaft anhand der Fig. 1, 2, 5
und 6 erldutert worden ist.

[0053] Fig. 9 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei welcher
die Endbereiche 87, 88 der Hebel 37a, 37b mit den als
Offnungen ausgebildeten Aufnahmen 32a, 32b versehen
sind. In sie greifen zwei Vorspriinge 102, 103 ein, die an
den Armen 20, 21 der PreRbacken 1, 2 vorgesehen sind
und von den Seitenflachen 101, 104 der Arme senkrecht
abstehen. Der Vorsprung 102 ist langer als der Vor-
sprung 103, so daflim Bereich zwischen der Seitenflache
101 des Armes 20 und dem uber den Vorsprung 102
ragenden Endteil des Endbereiches 87 der entsprechen-
de kurze Schenkel des benachbarten Hebels eingreifen
kann. Dadurch kénnen die beiden Hebel 37a, 37b, 38a,
38b (Fig. 7) der Antriebsvorrichtung 34 kniehebelartig
Uber den Bolzen 46 miteinander gelenkig verbunden wer-
den, wie dies anhand der vorigen Ausflihrungsbeispiele
im einzelnen beschriebenen worden ist. Die Hebel 373,
37b sind wiederum als flache Blechteile ausgebildet. Die
Uber die Rohre bzw. Rohrstiicke 44, 45 (Fig. 1) Uberste-
henden Teile der einander gegenilberliegenden Hebel
sind elastisch biegbar ausgebildet, so da die Preizange
mit den Vorspriingen 102, 103 einfach mit der Antriebs-
vorrichtung 34 verbunden werden kann. Die Vorspriinge
102, 103 kénnen entsprechend den Vorspriingen 97, 98
der Ausflihrungsform gemaR Fig. 8 ausgebildet sein. Es
ist ferner moglich, anstelle der Offnungen 32a, 32b in
den Endbereichen 87, 88 der Hebel 37a, 37b zum Rand
hin offene Kulissenflihrungen zu verwenden, so dal} die
Hebel 37a, 37b einfach auf die Vorspriinge 102, 103 der
PreRzange geschoben werden kdénnen. Im Ubrigen ist
die Pref3zange gleich ausgebildet wie bei den vorigen
Ausflhrungsbeispielen.

[0054] Die Hebel der Antriebsvorrichtung 34 kénnen
bei den beschriebenen Ausfihrungsbeispielen Endan-
schlage 105, 106 aufweisen (Fig. 5), um eine definierte
Endlage der Hebel zu gewahrleisten. Die Anschlage 105,
106 sind vorteilhaft einstlickig mit den Hebeln 37, 38 aus-
gebildet und an den freien Enden der kurzen Schenkel
41, 42 vorgesehen. Die Anschldge 105, 106 stehen in
Richtung auf die Laschen 30, 31 Uber die kurzen Schen-
kel 41, 42 vor und kommen an ihnen in der zusammen-
gedruckten Endlage der Hebel 37, 38 zur Anlage. Die
Aufnahmen 32, 33; 32a, 32b sind bei den beschriebenen
und dargestellten Ausfiihrungsformen einstiickig in Form
von Offnungen, Vertiefungen oder Ansatzen mit den
PreRbacken 1, 2 ausgebildet. Es ist darliber hinaus mog-
lich, diese Aufnahmen auch gesondert an den Enden der
Arme 20, 21 der PrelRzange anzubringen.
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Patentanspriiche

1.

10.

Prefzange mit mindestens zwei Pre3backen (1, 2),
von denen wenigstens eine aus einer Schliel3- in ei-
ne Offenstellung verstellbar ist, und mit wenigstens
einem ersten Anschluf3 (47), der an wenigstens einer
einen lésbaren Anschlull erméglichenden Lasche
(30, 31) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet,
daB an den freien Enden der PreRbacken (1, 2) je-
weils ein zweiter, einen Iésbaren Anschluf® ermdgli-
chender Anschluf’ (32, 33; 32a, 32b; 102, 103) vor-
gesehen ist.

Prel3zange nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die eine,
vorzugsweise beide PreRbacken (1, 2) als zweiar-
mige Hebel ausgebildet sind.

PreRzange nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, daB der eine Hebelarm
eine Aufnahme (5, 6) flir ein zu verpressendes Teil
aufweist.

PreRzange nach Anspruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet, daB der andere Hebel-
arm (20, 22) den zweiten Anschlu (32, 33; 32a, 32b;
102, 103) aufweist.

PrelRzange nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daR die beiden
PrelRbacken (1, 2) durch wenigstens eine Verbin-
dungslasche (10, 11) gelenkig miteinander verbun-
den sind.

Pre3zange nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dal zu beiden Seiten
der Pre3backen (1, 2) jeweils eine Verbindungsla-
sche (10, 11) vorgesehen ist.

PreRzange nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens die ei-
ne Verbindungslasche (10, 11) mit der den ersten
Anschlul (47) aufweisenden Lasche (30, 31) verse-
hen ist.

PreRzange nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daR die Lasche (30, 31)
von der Verbindungslasche (10, 11) absteht.

Pref3zange nach einem der Ansprtiche 3 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite An-
schluf® (32, 33; 32a, 32b; 102, 103) gréReren Ab-
stand von der Aufnahme (5, 6) fiir das zu verpres-
sende Teil hat als der erste AnschluB® (47).

Pref3zange nach einem der Ansprtiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite An-
schlul® (32, 33) eine die jeweilige PrelRbacke (1, 2)
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durchsetzende Steckdéffnung ist.

Pre3zange nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite An-
schluB (32a, 32b) durch wenigstens eine Vertiefung
in der Prebacke (1, 2) gebildet ist.

Pre3zange nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite An-
schiu® (102, 103) durch wenigstens einen Vor-
sprung an der Pre3backe (1, 2) gebildet ist.
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