EP 1 651 807 B1

Patent Office

(1 9) ’ o Hllm”‘ ‘llH H“‘ Hll‘ |H‘| ‘l |H |“” |H‘| |H|‘ Hll‘ Mll ’l”l |H‘| Hll‘
Patentamt
0 European

s v (11) EP 1 651 807 B1
(12) FASCICULE DE BREVET EUROPEEN
(45) Date de publication et mention (51) IntCl.
de la délivrance du brevet: DO06B 7/08 (2006.01) DO6M 11/38 (2006.01)

13.07.2011 Bulletin 2011/28
(86) Numéro de dépét international:

(21) Numéro de dépot: 04767767.9 PCT/FR2004/001973

(22) Date de dépot: 23.07.2004 (87) Numéro de publication internationale:
WO 2005/019516 (03.03.2005 Gazette 2005/09)

(54) PROCEDE POUR RENDRE UN TISSU ELASTIQUE PAR IMPREGNATION DE PEROXYDE
METALLIQUE ET RELAXATION ET MACHINE DE MISE EN OEUVRE DU PROCEDE

VERFAHREN ZUR ELASTIFIZIERUNG EINES TEXTILEN FLACHENGEBILDES DURCH
IMPRAGNIERUNG MIT METALLPEROXID UND RELAXATION SOWIE MASCHINE ZUR
DURCHFUHRUNG DES VERFAHRENS

METHOD OF RENDERING A FABRIC ELASTIC BY MEANS OF IMPREGNATION WITH METAL
PEROXIDE AND RELAXATION AND MACHINE FOR PERFORMING SAID METHOD

(84) Etats contractants désignés: (72) Inventeur: DECOUVELAERE, Patrick
ATBEBG CHCY CZDE DKEE ES FIFR GB GR F-88460 Docelles (FR)
HU IE IT LI LU MC NL PL PT RO SE SI SK TR
(74) Mandataire: Poupon, Michel et al

(30) Priorité: 25.07.2003 FR 0309271 Cabinet Michel Poupon
L’Escurial - Technopole de Brabois
(43) Date de publication de la demande: 17 Avenue de la Forét de Haye
03.05.2006 Bulletin 2006/18 54519 Vandoeuvre-Les-Nancy Cedex (FR)
(73) Titulaire: Sarl P.A.T. (56) Documents cités:
88600 Lepange sur Vologne (FR) WO-A2-03/099047 GB-A-2 316 690

US-A- 3 528 763

Il est rappelé que: Dans un délai de neuf mois a compter de la publication de la mention de la délivrance du brevet
européen au Bulletin européen des brevets, toute personne peut faire opposition a ce brevet auprés de I'Office européen
des brevets, conformément au réglement d'exécution. L'opposition n'est réputée formée qu'apres le paiement de la taxe
d'opposition. (Art. 99(1) Convention sur le brevet européen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 651 807 B1 2

Description

[0001] L’invention concerne un nouveau procédé pour
rendre un tissu élastique et une machine de mise en
oeuvre du procédé.

[0002] L’état de la technique connait le document US
3 528 763 A qui décrit un procédé de traitement pour
rendre un tissu élastique qui consiste a appliquer sur le
tissu une imprégnation dans un agent de modification
des fibres en laissant le tissu libre en trame, des mises
sous tension chaine dans plusieurs zones successives,
un lavage et un exprimage. Ce document décrit aussi
une machine pour la mise en oeuvre du procédé com-
prenant successivement un poste d'imprégnation, un
poste d’exprimage, au moins deux postes de mise sous
tension chaine, un poste de lavage et un poste d’expri-
mage final. La machine comporte également des moyens
de réglage de la vitesse de déroulement du tissu.
[0003] La demanderesse a trouvé une autre solution
au probleme de donner un caractere d’élasticité a un
tissu élaboré avec des fibres non élastiques naturelle-
ment, c’est a dire avant traitement.

[0004] Cette solution consiste en un procédé de trai-
tement mécanique et chimique d’un tissu par imprégna-
tion d’'un peroxyde métallique, caractérisé en ce qu'’il con-
siste a appliquer sur un tissu par exemple hydrophile
désencollé et/ou préalablement blanchi et dont la trame
(ou inversement la chaine) est constituée de fils en fibres
cellulosiques naturelles ou artificielles :

- une imprégnation dans un peroxyde métallique en
laissant le tissu libre en trame (ou inversement en
chaine) pendantuntemps nécessaire au gonflement
de la fibre constituant la trame (ou inversement de
la chaine) du tissu et a la modification de la cellulose,

- au moins une relaxation sans tension trame (ou in-
versement sans tension chaine) par passage a l'air
pendantlaquelle latrame (ou inversement la chaine)
gonfle puis prend sa forme de ressort, apres rétrac-
tation,

- au moins un ringage,

- aumoins un lavage,

- au moins un exprimage.

[0005] Plus particulierement mais non limitativement,
le temps de contact alcalin de 14 a 25° Baumé est infé-
rieur a 5 mn.

[0006] Préférentiellement, il comporte prés l'impré-
gnation au moins un premier exprimage énergique par
exemple a taux d’emport d’au moins 70 % du produit
suivi d’'un premier passage de relaxation a I'air par exem-
ple d’au moins une minute.

[0007] Préférentiellement, on utilise un tissu dont la
trame (ou inversement la chaine) est constituée de fils
en fibres a base cellulosique et un tissu dont la construc-
tion permet le gonflement de la trame (par exemple 30
%a 50 % environ) et un fort exprimage.

[0008] Une machine de mise en oeuvre comprend
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principalement et successivement :

* un poste d'imprégnation,

* au moins un premier poste d’exprimage,

* au moins un premier poste de relaxation a I'air,

* éventuellement un rouleau de détour,

* éventuellement un deuxiéme poste d’exprimage,

e éventuellement un deuxiéme poste de relaxation a
I'air,

e éventuellement un poste de ringage,

* un poste ou deux postes de lavage,

* un poste d’exprimage final,

* un poste d’enroulage,

e desmoyensderéglage de la vitesse de déroulement
du tissu aptes a gérer la durée d’'imprégnation par
le peroxyde métallique et la durée de relaxation a
I'air.

[0009] Letissuobtenu estuntissu élastique a base de
celluloses dont la trame (ou inversement la chaine) est
constituée de fibres cellulosiques non naturellement
élastiques avant application du procédé et présentant
des propriétés d’élasticité dans le sens trame (ou inver-
sement le sens chaine) qui lui sont conférées par le pro-
cédé.

[0010] On comprendra mieux l'invention a l'aide de la
description ci-apres faite en référence aux figures an-
nexées suivantes :

- lafigure 1 schématise un procédé selon l'invention,

- lesfigures 2, 3, 4 sont des vues agrandies de fils a
base de fibres cellulosiques, données a titre d’exem-
ples non limitatifs, ayant subit un traitement selon
I'invention,

- lafigure 5 est une vue agrandie d’'un fil a base de
fibres cellulosiques n'ayant pas subit de traitement
selon l'invention.

[0011] Pour simplifier la description et la lecture on dé-
crit ci-aprés a titre d’'exemple un procédé et une machine
selon l'invention qui permettent de rendre un tissu élas-
tique dans le sens trame.

[0012] Pour obtenir une élasticité dans le sens chaine,
il faut inverser le principe du procédé et celui de la ma-
chine.

[0013] Classiquement, les taux indiqués ci-apres pour
les exprimages sont les taux d’emport.

[0014] Selon I'exemple non limitatif de la figure 1, on
applique d’abord sur un tissu, par exemple hydrophile
et/ou préalablement blanchi (1) une imprégnation (I) de
peroxyde métallique dans un bain (2), en laissant le tissu
libre (sans tension trame) de maniére a laisser gonfler la
trame par imprégnation et se modifier. Le traitement peut
convenir a un tissu non blanchi mais hydrophile comme
par exemple un tissu désencollé.

[0015] On regle la vitesse de défilement du tissu de
maniére a avoir une durée d’'imprégnation prédéterminée
et suffisante pour un gonflement maximal de la trame,
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tout en restant en dessous du seuil de transformation,
et/ou de fixation, et/ou de détérioration de la fibre.
[0016] Aprés sa sortie du bain (2) de peroxyde métal-
lique, le tissu subit un exprimage partiel (I) dans un dis-
positif classique type foulard (3). A titre d’exemple on
effectue un fort exprimage avec un taux d’emport d’au
moins 70 % d’autres taux sont possibles mais I'exprima-
ge doit étre fort pour donner une forme au fil cellulosique.
[0017] Ensuite, le tissu subit une relaxation Il ; pour
ce faire, il est conduit dans un poste (4) de relaxation a
rouleaux, dans lequel la longueur du parcours a l'air libre
en zigzag entre les rouleaux de détour est prédéterminée
et suffisante pour que la trame du tissu prenne sa forme
et son retrait sous I'effet de I'action du péroxyde métal-
lique.

[0018] Aprés passage (IV) dans un bac a rouleau de
détour (5) vide ou avec de la soude selon les caractéris-
tiques du tissu (matiére, armure, poids), le tissu subit un
deuxiéme exprimage (V) dans un foulard (6) suivi d’'une
deuxiéme relaxation (VI) sans tension trame qui parfait
le retraiten laize dutissu et son « effetressort » quidonne
I'élasticité du tissu.

[0019] Le tissu subit éventuellement unringage a froid
(VII) dans une cuve (8), puis au moins un lavage ou deux
lavages (VIII, IX) dans des bacs d’eau a débordement
(9,10).

[0020] Le tissu traverse ces postes de relaxation (4)
et (7) sans tension trame mais en tension chaine, et pen-
dant un temps suffisant pour permettre le retrait de la
trame, et prédéterminé en fonction des caractéristiques
de la fibre et du tissu.

[0021] En sortie, le tissu a acquis en mémoire un effet
« ressort » ou effet élastique.

[0022] Aprés exprimage final (X) dans des rouleaux
(10) il est enroulé (XI) sur cylindre (12) et peut ensuite
subirles traitements : lavage a chaud et/ou neutralisation
du peroxyde métallique en bain acide et finitions habi-
tuelles tels que teinture, séchage, appréts, séchage
Tumbler pour relacher les tensions, etc... |l peut étre im-
portant de finir le traitement par un passage sur machine
Tumbler pour obtenir une bonne élasticité et une excel-
lente stabilité et un bon toucher. Le tissu prend alors une
position d’équilibre.

[0023] A titre d’exemple préférentiel mais non limitatif
on donne les caractéristiques ci-apres.
[0024] Tissu traité :

- chaine lin, trame Tencel ®,

- armure carrée,

- tissu de construction assez lache permettant a la
trame de gonfler suffisamment par exemple de 30%
environ, cette construction pouvant étre calculée sui-
vant un modéle mathématique.

[0025] Imprégnation :

- bain de soude de 14 a 25° Baumé,

- durée :inférieure a 5, par exemple de 3 a 4 minutes
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1er exprimage : énergique par exemple de 70 % au
moins.

1ére relaxation & I'air

2éme exprimage : énergique par exemple de 70 %
au moins.

28me relaxation a l'air.

Ringages etlavages : al'eau : (par exemple eau froi-
de, 10 m par minute environ).

Exprimage final : énergique, par exemple de 80 %
au moins.

Neutralisation de la soude et lavage eau chaude.

[0026] Des tests sur le tissu obtenu ont montré une
élasticité de 'ordre de 15 a 25 % avec une bonne tenue
a l'usage puisqu’elle se bonifie avec le nombre de lava-
ges chez l'usager et n’est pas sensible a la température
de 'eau.

[0027] Le procédé de l'invention s’applique plus géné-
ralement a tous les tissus dont la trame (ou inversement
la chaine) est constituée de fibres cellulosiques naturel-
les comme par exemple le lin ou artificielles, comme par
exemple le Tencel ® ou le Lyocell ®.

[0028] La chaine, (ouinversement la trame) peut étre
constituée de fibres naturelles ou artificielles ou synthé-
tiques.

[0029] L’invention s’applique également a une machi-

ne spécialement congue pour mettre en oeuvre le pro-
cédé.

[0030] Cette machine comprend principalement et
successivement :

- un poste d’'imprégnation,

- au moins un premier poste d’exprimage (3),

- au moins un premier poste de relaxation (4),

- éventuellement un bac ou bacholle (5) a utilisation
a vide ou en ajout de peroxyde, dont le rouleau de
détour est utilisé pour éviter les plis en entrée du
poste suivant, le remplissage de la bacholle (5) per-
mettant de diminuer le temps de passage,

- un deuxiéme poste d’exprimage (6) non obligatoire
mais pouvant améliorer |'efficacité du premier pas-
sage,

- un deuxiéme poste de relaxation (7),

- éventuellement un poste de ringage (8), sachant
qu’on peut également neutraliser sur laveuse apres
le passage dans la machine,

- un poste (compartiment) ou deux postes (comparti-
ments) de lavage (9) (10),

- un poste d’exprimage final (11),

- un poste d’enroulage (12).

[0031] Elle comporte également des moyens de régla-
ge de la vitesse de déroulement et de la tension chaine
que I'on regle en fonction des durées nécessaires a I'im-
prégnation et aux relaxations de la trame a 'air. La ma-
chine comporte également tous les moyens d’asservis-
sements nécessaires a son fonctionnement et a la portée
de '’homme du métier.
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[0032] La machine décrite ci-dessus permet d’obtenir
une élasticité dans le sens trame, c’'est a dire dans la
largeur du tissu. Durant tout le traitement, la chaine est
tendue et fait onduler la trame qui reste libre puis se fixe
dans une position ondulée. Il y a un écrasement des fils
de trame entre les fils de chaine et/ou ala jonction chaine
et trame qui reste en mémoire sur le tissu aprés traite-
ment.

[0033] L’invention quivient d’étre décrite présente no-
tamment les avantages suivants :

- le procédé permet la mise au point d’'un modéle ma-
thématique qui est capable de prévoir les caracté-
ristiques du tissu apres traitement en fonction de la
construction du tissu de I'armature, du mélange, de
la laize, de I'élasticité, du poids recherché, etc... et
donc de définir les parameétres du traitement en fonc-
tion du modéle de tissus préalablement étudié et/ou
calculé,

- un grand nombre de celluloses naturelles ou artifi-
cielles conviennent. Il faut adapter la concentration
du peroxyde métallique au type de cellulose mais
une fibre cellulosique naturelle comme le lin et une
fibre artificielle comme le Lyocell (marque Tencel par
exemple) sont parfaitement adaptées au procédé,

- surlesfibres enLyocell, le traitement transforme par-
tiellement la nature cristalline de la cellulose en cel-
lulose amorphe,

- lastabilité chaine et trame au lavage du tissu obtenu
est trés fortement améliorée et le sanfor n’est pas
nécessaire aprés la teinture. La mémoire de forme
fixe le tissu, et une relation entraine une stabilité mé-
canique du tissu,

- le toucher est amélioré,

- Iélasticité n’est pas sensible a la température de
I'eau jusqu’a 100° C,

- le tissu casse moins en teinture ce qui diminue les
défauts et casse moins au lavage facilitant ainsi le
repassage,

- avec du Lyocell, il y a une forte réduction de la fi-
brillation durant le traitement (teinture, apprét) ce qui
améliore I'aspect de la surface du tissu. On peut tou-
jours faire fibriller le tissu, en utilisant des enzymes.

- le tissu est modélisable et le procédé industriel est
fiable et reproductible,

- iln’est pas nécessaire de thermofixer le tissu comme
pour de I'élasthanne®, ce qui est un gros avantage
pour obtenir des blancs bien azurés qui jauniraient
a la chaleur.

[0034] En outre, le tissu obtenu est identifiable d’'une
part par sa chaine (ou inversement sa trame) droite et
tendue alors que la trame est ondulée, et a été bloquée
ou fixée en position ressort par un écrasement a la jonc-
tion des fibres de trame et de chaine, au moment de la
rétractation, d’autre part par une transformation au moins
partielle des fibres de nature cristalline en cellulose amor-
phe.
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[0035] Onnote également que le tissu obtenu estiden-
tifiable par sa trame et par sa chaine, en comparaison
avec un tissu qui n'aurait pas subi le traitement, par les
points suivants :

- le fil de trame (ou inversement de chaine) du tissu
est moins pileux, moins rond, plus aplati, plus écra-
sé. Il est en forme de fin ruban ou de fine lamelle et
a gagné en brillance au microscope,

- latrame (ou inversement la chaine) prend une on-
dulation trés marquée et trés visible. Sa forme tient
parfaitement compte de I'armure du tissu. Elle mé-
morise une position de ressort avec un écrasement
plus important dans I'espace entre deux fils de chai-
ne,

- latrame (ou inversement la chaine) prend une élas-
ticité en fonction de la construction et une bonne
force de rappel tant que I'on ne va pas au-dela de la
limite d’élasticité. Sa nervosité a la torsion est beau-
coup plus forte que sur une trame non traitée. Ceci
est d0 a la mémoire de forme.

- dansle cas d’un fil open-end, le fagottage des fibres
aprées traitement laisse voir au microscope ne ten-
dance a créer des anneaux autour du fil,

- le fil de chaine (ou inversement de trame) est plus
droit, moins ondulé, avec un embuvage plus fiable
que sur un tissu classique. |l est beaucoup moins
aplati que la trame et présente une ondulation moins
marquée. Son élasticité est faible sur de la cellulose.

[0036] AQuelque soit la cellulose utilisée, le traitement
change la proportion des pourcentages de cellulose |, de
cellulose Il, toutes deux cristallines, et de cellulose amor-
phe.

[0037] Letraitementrendirréversible la nouvelle struc-
ture de la cellulose et permet d’obtenir un bon équilibre
meécanique de I'ensemble.

[0038] Les figures 2, 3, 4, montrent I'aspect d’'un fil de
la trame (ou inversement la chaine) sur des tissus, de
différentes armures, traités par le procédé selon l'inven-
tion.

[0039] Elles mettent en valeur la mémoire de forme
par la structure aplatie du fil, par son écrasement aux
points de contact et par les ondulations liées a 'armure
par exemple :

- figure 2 : armure irréguliére. L'ondulation est mar-
quée et la trame vrille,

- figure 3 : armure réguliére avec de petits flottés (ou
passages),

- figure 4 : armure réguliére avec de grands flottés :
Elle met bien en valeur I'écrasement provoqué par
la chaine (ou inversement par la trame),

- lafigure 5 montre unfil non élastique a base de fibres
cellulosiques extrait d’'un tissu non traité par un pro-
cédé de linvention et qui prendra un caractére
d’élasticité apres traitement.
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[0040] Le tissu obtenu est donc un tissu non naturel-
lement élastique, I'élasticité dans le sens trame (ou in-
versement dans le sens chaine) lui est conférée par trai-
tement chimique et mécanique qui modifie la cellulose
du fil constituant la trame (ou inversement la chaine) pour
lui donner une mémoire de forme, la forme mémorisée
étant due a I'empreinte de I'armure du tissu pendant la
rétractation.

[0041] Aprés traitement, la chaine (ou inversement la
trame) est droite et tendue alors que la trame est ondulée
selon une forme ou une empreinte dépendant du type
d’armure du tissu.

[0042] L’expression non naturellement élastique signi-
fie que le tissu et/ou le fil, en I'absence de tout traitement,
ne possede pas de caractére d’élasticité, en particulier
ne comporte pas de fils élastiques et/ou rendus élasti-
ques par fabrication (par exemple fil guipé ou fil a ame
élastique).

Revendications

1. Procédé de traitement d’un tissu par imprégnation
de peroxyde métallique, caractérisé en ce qu’il
consiste a appliquer sur un tissu par exemple hydro-
phile désencollé et/ou préalablement blanchi et dont
la trame ou inversement la chaine est constituée de
fils en fibres cellulosiques naturelles ou_
artificielles :

- une imprégnation (l) dans un peroxyde métal-
lique en laissant le tissu libre en trame ou inver-
sement en chaine pendant un temps nécessaire
au gonflement de la fibre constituant la trame
ou inversement la chaine du tissu et a la modi-
fication de la cellulose,

-aumoins unerelaxation (lll) sans tension trame
ou inversement sans tension chaine par passa-
ge a l'air pendant laquelle la trame ou inverse-
ment la chaine gonfle puis prend sa forme de
ressort, apres rétractation,

- au moins un ringage,

- au moins un lavage,

- au moins un exprimage.

2. Procédé selon la revendication précédente carac-
térisé en ce que le peroxyde métallique utilisé est
de la soude de 14 & 25° Baumé.

3. Procédé selon I'une des revendications 1 a 2 carac-
térisé en ce que le temps de contact alcalin de 14
a 25° Baumé est inférieur a 5 minutes.

4. Procédé selon I'une des revendications 1 a 3, ca-
ractérisé en ce qu’il comporte apres I'imprégnation
(I) au moins un premier exprimage (I) énergique du
produit suivi du premier passage de relaxation (ll1)
a l'air.
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5. Procédé selon 'une des revendications 1 a 4, ca-
ractérisé en ce qu’on utilise une trame ou inverse-
ment une chaine constituée de fibre artificielle.

6. Procédé selon I'une des revendications 1 a 4, ca-
ractérisé en ce qu’on utilise une trame ou inverse-
mentune chaine constituée de fibres naturelles com-
me le lin.

7. Procédé selon I'une des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé en ce que on utilise un tissu dont la cons-
truction permet a la trame ou inversement la chaine
de gonfler.

8. Machine pour traiter un tissu du type comportant un
poste d’'imprégnation avec un bac (1) contenant un
peroxyde métallique, caractérisé en ce que :

- elle est congue pour la mise en oeuvre du pro-
cédé selon les revendications 1 a 7,

- elle comprend principalement et
successivement :

« un poste d'imprégnation,

* au moins un premier poste d’exprimage
3),

* au moins un premier poste de relaxation
al'air (4),

« éventuellement un rouleau de détour ou
foulard (5), éventuellement rempli de pe-
roxyde métallique,

« éventuellement un deuxiéme poste d’ex-
primage (6),

« éventuellement un deuxiéme poste de re-
laxation a I'air (7),

« éventuellement un poste de ringage (8),
* un poste ou deux postes de lavage (9) (10),
* un poste d’exprimage final (11),

* un poste d’enroulage,

» des moyens de réglage de la vitesse de
déroulement du tissu aptes a gérer la durée
d’'imprégnation par le peroxyde métallique
et la durée de relaxation a l'air.

Claims

1. Method of treating a fabric by impregnation with met-
al peroxide, characterised in that it consists of ap-
plication onto a fabric, for example a hydrophilic, de-
sized and/or previously bleached fabric, the weft of
which or inversely the warp of which consists of
threads made of natural or artificial cellulose fibres:

- impregnation (I) in a metal peroxide, leaving
the weft or inversely the warp of the fabric free
for a period of time necessary for the swelling
of the fibre constituting the weft or inversely the
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warp of the fabric and for the modification of the
cellulose,

- at least one relaxation (l11) with no weft tension
or inversely no warp tension by passing into air
during which the weft or inversely the warp
swells and then assumes its spring shape, after
shrinkage,

- at least one rinsing,

- at least one washing,

- at least one squeezing.

Method according to the preceding claim, charac-
terised in that the metal peroxide used is caustic
soda at 14 to 25° Baumé.

Method according to any one of claims 1 or 2, char-
acterised in that the period of alkaline contact at
14 to 25° Baumé is less than 5 minutes.

Method according to any one of claims 1 to 3, char-
acterised in thatit comprises after the impregnation
() at least a first vigorous squeezing (ll) out of the
product, followed by a first relaxation passage (lll)
in air.

Method according to any one of claims 1 to 4, char-
acterised in that a weft or inversely a warp consist-
ing of artificial fibre is used.

Method according to any one of claims 1 to 4, char-
acterised in that a weft or inversely a warp consist-
ing of natural fibres such as linen is used.

Method according to any one of claims 1 to 6, char-
acterised in that a fabric is used, the construction
of which allows the weft orinversely the warp to swell.

Machine for treating a fabric of the type comprising
an impregnation station with a tank (1) containing a
metal peroxide, characterised in that:

- it is designed for the implementation of the
method according to claims 1 to 7,
- it comprises principally and successively:

* an impregnation station,

« at least a first squeezing station (3),

« at least a first relaxation station (4) in air,
» possibly a direction-changing roller or
mangle (5), possibly filled with metal perox-
ide,

* possibly a second squeezing station (6),

* possibly a second relaxation station (7) in
air,

* possibly a rinsing station (8),

* one or two washing stations (9) (10),

« a final squeezing station (11),

« a rolling up station,
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» means of regulating the speed of progress
of the fabric which is capable of controlling
the duration of the impregnation with metal
peroxide and the duration of relaxation in
air.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Behandlung eines Gewebes durch Im-
pragnieren mit Metallperoxid, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es darin besteht, auf ein beispiels-
weise saugfahiges schlichtefreies und/oder vorab
gebleichtes Gewebe, dessen Schuss oder umge-
kehrt dessen Kette aus naturlichen oder kiinstlichen
Zellulosefaserfaden gebildet ist, folgendes anzu-
wenden:

- ein Impragnieren (I) mit einem Metallperoxid,
wobei das Gewebe im Schuss oder umgekehrt
in der Kette wahrend einer Zeit lose bleibt, die
fur die Quellung der den Schuss oder umgekehrt
die Kette bildenden Faser des Gewebes und die
Veranderung der Zellulose erforderlich ist,

- wenigstens eine spannungsfreie Schuss- oder
umgekehrt eine spannungsfreie Kettenrelaxati-
on (lll) Uber eine Luftstrecke, wahrend der der
Schuss oder umgekehrt die Kette quillt und an-
schlielend nach dem Zurlckziehen wieder sei-
nel/ihre Federform annimmt,

- wenigstens eine Spilung,

- wenigstens eine Waschung und

- wenigstens eine Auspressung.

Verfahren nach dem vorangehenden Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass das verwendete Me-
tallperoxid Soda von 14 bis 25° Baumé ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Alkalikontaktzeit
von 14 bis 25° Baumé weniger als 5 Minuten betragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass es nach dem Impra-
gnieren (I) wenigstens eine erste energische Aus-
pressung (II) des Produkts aufweist, der die erste
Relaxationsluftstrecke (ll1) folgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Schuss oder um-
gekehrt eine Kette aus Kunstfasern verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Schuss oder um-
gekehrt eine Kette aus Naturfasen wie Leinen ver-
wendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-



11 EP 1 651 807 B1

durch gekennzeichnet, dass ein Gewebe verwen-
det wird, dessen Aufbau dem Schuss oder umge-
kehrt der Kette ein Quellen ermdglicht.

Maschine zum Behandeln eines Gewebesdes Typs, &
der eine Impragnierstelle mit einem ein Metallper-
oxid enthaltenden Trog (1) aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet,

- dass sie fur die Ausfiihrung des Verfahrens 10
nach den Anspriichen 1 bis 7 konzipiert ist,
- dass sie insbesondere und nacheinander

* eine Impragnierstelle,

» wenigstens eine erste Auspressstelle (3), 15
» wenigstens eine erste Stelle zur Relaxati-

on an der Luft (4),

 gegebenenfalls eine Umlenkwalze oder
einen Foulard (5), gegebenenfalls mit Me-
tallperoxid gefiillt, 20
*» gegebenenfalls eine zweite Auspressstel-

le (6),

* gegebenenfalls eine zweite Stelle zur Re-
laxation an der Luft (7),

* gegebenenfalls eine Spiilstelle (8), 25
» gegebenenfalls eine oder zwei Waschstel-
le(n) (9) (10),

* eine abschlieRende Auspressstelle (11),

* eine Aufrollstelle und

+ Mittel zum Einstellen der Abrollgeschwin- 30
digkeit des Gewebes aufweist, die dazu ein-
gerichtet sind, die Impragnierdauer mitdem
Metallperoxid und die Luftstreckendauer zu

regeln.
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