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(54) Citerne métallique présentant un orifice de visite obturable

(57) La présente invention concerne une citerne mé-
tallique présentant un orifice de visite obturable par une
plaque de fermeture fixée sur une embase, caractérisée

en ce que ladite embase est constituée par une bride
annulaire (4) directement soudée sur le bord de l’ouver-
ture de la citerne.
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Description

[0001] La présente invention concerne une citerne mé-
tallique présentant un orifice de visite obturable, en par-
ticulier un trou d’homme.
[0002] Un domaine d’application de l’invention est les
citernes de transport de marchandises, telles que des
denrées alimentaires comme par exemple l’eau, le lait,
le vin, le glucose, le chocolat, le jus de fruits ou des pro-
duits chimiques tels que des acides, des solvants, des
bases, des produits pétroliers tels que du gas-oil, du fuel
ou du bitume, ou des déchets. Ces citernes sont montées
sur un camion-citerne ou d’un véhicule semi-remorque.
[0003] Le trou d’homme est habituellement situé au
sommet de la citerne et un couvercle vient fermer le trou
d’homme, par l’intermédiaire d’écrous du type papillon
ou des leviers.
[0004] Le trou d’homme est généralement muni d’une
tubulure sur laquelle est fixée une embase assurant la
liaison avec le couvercle.
[0005] L’invention vise à obtenir un dispositif de fer-
meture d’un trou d’homme de citerne, ainsi qu’une citerne
munie d’un tel dispositif, qui pallient les inconvénients
inhérents à l’état de la technique et permettent de sécu-
riser la fermeture du couvercle du trou d’homme.
[0006] On connaît dans l’état de la technique le brevet
anglais GB232094 décrivant un mode de fermeture d’un
trou d’homme constitué par un épaulement formé sur la
citerne sur lequel est fixée une pièce de fermeture.
[0007] Le brevet PCT W02004074585 décrit un trou
d’homme ou un regard de visite, comportant une premiè-
re section dans laquelle est placée une tubulure d’un plus
petit diamètre.
[0008] Le but de l’invention est de proposer une solu-
tion permettant de réduire l’encombrement des moyens
de fermeture des trous d’hommes, et en particulier de
réduire la hauteur des pièces assurant la liaison avec le
couvercle.
[0009] A cet effet, l’invention concerne selon son ac-
ception la plus générale une citerne métallique présen-
tant un orifice de visite obturable par une plaque de fer-
meture fixée sur une embase, caractérisée en ce que
ladite embase est constituée par une bride annulaire di-
rectement soudée sur le bord de l’ouverture de la citerne.
[0010] Avantageusement le bord de l’ouverture est dé-
formé pour présenter un collet évasé.
[0011] De préférence, la bride présente une pluralité
de trous non débouchant, chacun desdits trous compor-
tant un insert hélicoïdal.
[0012] Selon un mode de réalisation particulier,
l’épaisseur de la bride est comprise entre 20 et 30 milli-
mètres.
[0013] Avantageusement, la longueur des inserts est
comprise entre 0,6 et 0,7 fois l’épaisseur de la bride.
[0014] L’invention concerne également un procédé de
fabrication d’une citerne métallique comportant un orifice
de visite caractérisé en ce que l’on déforme le bord de
l’ouverture de la citerne pour former une bordure tronco-

nique de type « collet », et en ce que l’on introduise une
bride annulaire dans ladite ouverture déformée, ladite
bride étant soudée sur le bord de l’ouverture.
[0015] L’invention sera mieux comprise à la lecture de
la description qui suit, se référant à un exemple non li-
mitatif de réalisation où :

- la figure 1 représente une vue en coupe d’un trou
d’homme selon l’invention

- la figure 2 représente une vue en détail de la bride
insérée dans l’ouverture de la citerne

- la figure 3 représente une vue en coupe de la bride
insérée dans l’ouverture de la citerne

- la figure 4 représente une vue en coupe agrandie de
la bride insérée dans l’ouverture de la citerne.

[0016] La citerne métallique présente une virole (1)
dont le bord de l’ouverture est déformé pour former un
collet (2) tronconique dont les flancs définissent une zone
de liaison tubulaire (3) dans laquelle est logée une bride
annulaire (4).
[0017] La bride annulaire (4) présente une section ex-
térieure correspondant à la section intérieure de la zone
de liaison tubulaire (4). Elle est fixée par soudure, le cor-
don de soudure (5) étant formé le long de la ligne d’as-
semblage entre le bord du collet (3) et le bord externe
de la bride (4).
[0018] La bride (4) représentée en figure 2 à 4 est cons-
tituée par une pièce métallique, par exemple en acier,
présentant un diamètre extérieur de 560 millimètres et
un diamètre intérieur de 530 millimètres.
[0019] La bride (4) présente 24 trous non débouchant
(6) régulièrement espacés, pour recevoir des vis
M8x1.25 destinées à la fixation du couvercle non repré-
senté.
[0020] Un insert (7) présentant un filetage intérieur hé-
licoïdal est logé dans chaque trou. L’insert présente une
longueur de 17 millimètres, pour une bride présentant
une épaisseur de 25 millimètres.

Revendications

1. Citerne métallique présentant un orifice de visite ob-
turable par une plaque de fermeture fixée sur une
embase, ladite embase étant constituée par une bri-
de annulaire (4) directement soudée sur le bord de
l’ouverture de la citerne, la citerne étant caractéri-
sée en ce que la bride annulaire (4) présente un
diamètre extérieur égal au diamètre intérieur de
l’ouverture.

2. Citerne métallique selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que le bord de l’ouverture est déformé
pour présenter un collet évasé (3).
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3. Citerne métallique selon la revendication 2, carac-
térisée en ce que le collet évasé (3) forme une zone
de liaison tubulaire pour recevoir ladite bride annu-
laire (4).

4. Citerne métallique selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
la bride (4) présente une pluralité de trous (6) non
débouchant, chacun desdits trous (6) comportant un
insert (7) hélicoïdal.

5. Citerne métallique selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
l’épaisseur de la bride (4) est comprise entre 20 et
30 millimètres.

6. Citerne métallique selon la revendication 4, carac-
térisée en ce que la longueur des inserts (7) est
comprise entre 0,6 et 0,7 fois l’épaisseur de la bride
(4).

7. Procédé de fabrication d’une citerne métallique com-
portant un orifice de visite caractérisé en ce que
l’on déforme le bord de l’ouverture de la citerne pour
former un collet évasé, et en ce que l’on introduise
une bride annulaire dans ledit collet évasé, ladite
bride étant soudée sur le bord de l’ouverture.
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