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eine zum Mischrotor (6) koaxiale Austrittsdiise (8) fiir den

(54) Vorrichtung zum Auftragen eines Zweikomponentenklebers auf eine Bausteinschar eines
scharenweise aus Bausteinen aufgebauten Bausteinverbundes
(57)  Es wird eine Vorrichtung zum Auftragen eines

Zweikomponentenklebers auf eine Bausteinschar (2) ei-
nes scharenweise aus Bausteinen (1) aufgebauten Bau-
steinverbundes mit wenigstens einem parallel zur Auf-
tragsflache (15) relativ zur Bausteinschar (2) bewegba-
ren Verteilerkopf (3) beschrieben, der ein an je eine Ver-
sorgungsleitung (4) fir die Kleberkomponenten ange-
schlossenes Gehause (5) fur einen Mischrotor (6) und

15
FIG.1

Zweikomponentenkleber umfalt. Um vorteilhafte Auf-
tragsbedingungen fiir den Zweikomponentenkleber zu
schaffen, wird vorgeschlagen, daf} der Mischrotor (6) ei-
ne die Austrittsdiise (8) durchsetzende Fihrungswelle
(9) mit einem endseitigen Verteilerteller (10) tragt, der
rotationssymmetrisch angeordnete, Leitstege (12) auf-
weist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Auftragen eines Zweikomponentenklebers auf eine
Bausteinschar eines scharenweise aus Bausteinen auf-
gebauten Bausteinverbundes mit wenigstens einem par-
allel zur Auftragsflache relativ zur Bausteinschar beweg-
baren Verteilerkopf, der ein an je eine Versorgungslei-
tung fir die Kleberkomponenten angeschlossenes Ge-
hause flr einen Mischrotor und eine zum Mischrotor ko-
axiale Austrittsdiise fiir den Zweikomponentenkleber
umfafit.

[0002] Zum Herstellen eines Bausteinverbundes aus
scharenweise verlegten Bausteinen, beispielsweise fir
Wande, ist es bekannt (WO 98/10030 A1), die Baustein-
scharen miteinander zu verkleben, und zwar mit Hilfe
eines Zweikomponentenklebers einerseits aus Polyol
und anderseits aus einer Isocyanatverbindung. Abgese-
hen davon, dal sich bei vergleichsweise kurzen Aushar-
tezeiten bruchfeste Verbindungen der Bausteine erge-
ben, kann der Bausteinverbund auch fugendicht herge-
stellt werden, weil sich der Zweikomponentenkleber
dinnschichtig auftragen 1a3t. Das maschinelle, dinn-
schichtige Auftragen eines Zweikomponentenklebers
macht jedoch Schwierigkeiten. Herkdmmliche Vorrich-
tungen zum Mischen und Auftragen eines Zweikompo-
nentenklebers weisen ein mit einem Mischrotor verse-
henes Gehause auf, das an die Versorgungsleitungen
fur die beiden Kleberkomponenten angeschlossen ist
und eine koaxial zum Mischrotor angeordnete Austritts-
dise aufweist, durch die der aus den beiden zugefiihrten
Komponenten gemischte Zweikomponentenkleber aus-
tritt und bei einer entsprechenden Relativbewegung des
durch diese Vorrichtung gebildeten Verteilerkopfes ge-
genuber der Auftragsflache in einem Strang aufgetragen
wird. Dieser Uber die Auftragsflache beispielsweise ma-
anderférmig verteilte Kleberstrang mii3te jedoch zusatz-
lich Gber die Auftragsflache verteilt werden, um einen flir
einen fugendichten Bausteinverbund erforderlichen
dinnschichtigen Kleberauftrag zu erreichen.

[0003] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun-
de, eine Vorrichtung zum Auftragen eines Zweikompo-
nentenklebers auf eine Bausteinschar eines scharenwei-
se aus Bausteinen aufgebauten Bausteinverbundes der
eingangs geschilderten Art so auszugestalten, daf} ein
fur ein vorteilhaftes Fligen der Bausteine ausreichend
dinnschichtiger Auftrag des Zweikomponentenklebers
auf die Auftragsflache sichergestellt werden kann.
[0004] Die Erfindung I10st die gestellte Aufgabe da-
durch, da der Mischrotor eine die Austrittsdiise durch-
setzende Flhrungswelle mit einem endseitigen Vertei-
lerteller tragt, der rotationssymmetrisch angeordnete,
Leitstege aufweist.

[0005] Zufolge dieser MaRnahme wird derim Gehause
des Verteilerkopfes gemischte Zweikomponentenkleber
entlang der Fihrungswelle durch die Austrittsduse bis
zum endseitigen Verteilerteller geférdert, von dem er
fliehkraftbedingt abgeschleudert wird, und zwar entlang
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der Leitstege, die zur Vermeidung von Unwuchten rota-
tionssymmetrisch angeordnet sind. Der Zweikomponen-
tenkleber wird daher auf einer zur vertikalen Achse des
Verteilerkopfes senkrechten, diesem Verteilerkopf ge-
genuber stillstehenden Auftragsflache in Kreisbahnen
aufgebracht, deren Anzahl der Anzahl der Leitstege ent-
spricht und deren Durchmesser bei gegebener Forder-
menge von der Ausgestaltung des Verteilertellers und
dessen Drehzahl einerseits und vom Abstand des Ver-
teilertellers von der Auftragsflache anderseits abhangt,
so dal bei den jeweiligen Konstruktionsvorgaben der
Kreisdurchmesser durch eine Verstellung des Verteiler-
kopfes senkrecht zur Auftragsflache verandert werden
kann. Wird der Verteilerkopf parallel zur Auftragsflache
relativ zu dieser bewegt, so lberlagert sich der Umlauf-
geschwindigkeit der abgeschleuderten Kleberteilstréme
die Relativgeschwindigkeit zwischen dem Verteilerkopf
und der Auftragsflache, so da die Kreisbahnen in Rich-
tung der Relativbewegung verzerrt werden und der Zwei-
komponentenkleber entlang von ineinandergreifenden
Schlingen aufgebracht wird, deren Durchmesser senk-
recht zur Relativbewegung den vom Abstand des stand
des Verteilerkopfes von der Auftragsflache abhangigen
Kreisbahnen entspricht und deren Durchmesser in Rich-
tung der Relativbewegung in Abhangigkeit von der Re-
lativgeschwindigkeit gegenliber den Kreisbahnen ver-
kirzt sind. Da aufgrund der Relativbewegung zwischen
dem Verteilerkopf und der Auftragsflache die Bahn-
schlingen, entlang der die Kleberteilstrome von den ein-
zelnen Leitstegen aufgebracht werden, gegeneinander
in Richtung der Relativbewegung versetzt sind, ergibt
sich eine feine Verteilung des Zweikomponentenklebers
Uber die Auftragsflache, zumal die durch die Austrittsdii-
se des Verteilerkopfes ausgeforderte Klebermenge auf-
grund einer entsprechenden Drehzahl des Fordertellers
in Form von vergleichsweise feinen Strahlen auf die Auf-
tragsflache abgeschleudert werden. Damit ist in einfa-
cher Weise ein maschineller Auftrag eines Zweikompo-
nentenklebers aufeine Bausteinschar eines scharenwei-
se aus Bausteinen aufgebauten Bausteinverbundes
mdglich, und zwar in einer den jeweiligen Anforderungen
anpafRbaren Dinnschichtigkeit. Das Abschleudern des
Zweikomponentenklebers in Teilstrdmen entlang von
Leitstegen des Verteilertellers macht auRerdem die Be-
dingungen fir die Schleuderweite weitgehend unabhan-
gig von unvermeidbaren Schwankungen hinsichtlich der
Viskositat des ausgeforderten Klebergemisches, so daf®
es keiner aufwendigen Steuereinrichtung bedarf, um ei-
ne gleichmalige, der breite der Bausteine angepalte
Auftragsbreite sicherstellen zu kdnnen.

[0006] Besonders einfache Konstruktionsverhaltnisse
ergeben sich, wenn der Verteilerteller eine nach aulien
abfallende konische Leitflache fiir den Zweikomponen-
tenkleber bildet, der wahrend der Strdmungsbewegung
radial nach aufien von den Leitstegen erfal3t und vom
Verteilerteller abgeschleudert wird. Wie bereits ausge-
fuhrt wurde, hangt die Auftragsbreite des in Teilstrdmen
abgeschleuderten Zweikomponentenklebers vom Ab-



3 EP 1 655 425 A1 4

stand des Verteilerkopfes senkrecht zur Auftragsflache
ab. Zur Anpassung der Auftragsvorrichtung an die jewei-
lige Bausteinbreite kann daher der Verteilerkopf senk-
recht zur Auftragsflache verstellbar angeordnet werden.
Es genligt folglich, daR der in seinem Abstand eingestell-
te Verteilerkopf in Langsrichtung der Bausteinschar ver-
schiebbar gelagert wird, um vorteilhafte Voraussetzun-
gen fir einen dunnschichtigen Auftrag des Zweikompo-
nentenklebers auf die jeweilige Bausteinschar des auf-
zubauenden Bausteinverbundes sicherzustellen. Da im
allgemeinen die Bausteine zur Herstellung eines Bau-
steinverbundes in einem die gegenseitige Ausrichtung
der Bausteine sicherstellenden Gestell verlegt werden,
braucht die Fiihrung des Verteilerkopfes lediglich diesem
Gestell zugeordnet zu werden.

[0007] InderZeichnung ist der Erfindungsgegenstand
beispielsweise dargestellt.

Es zeigen

Fig. 1  eine erfindungsgemafe Vorrichtung zum Auf-
tragen eines Zweikomponentenklebers auf ei-
ne Bausteinschar eines scharenweise aus
Bausteinen aufgebauten Bausteinverbundesin
einer schematischen Seitenansicht,

die durch eine Bausteinschar gebildete Auf-
tragsflache mit dem in Form von ineinander-
greifenden Schlingen aufgebrachten Zweikom-
ponentenkleber in einem gréReren MaRstab
und

den Verteilerkopf einer erfindungsgeméafien
Vorrichtung ausschnittsweise in einem verein-
fachten Axialschnitt in einem gréReren
Mafstab.

Fig. 2

Fig. 3

[0008] Um einen selbsttragenden Bausteinverbund
aus scharenweise versetzten Bausteinen herzustellen,
werden die einzelnen in Ublicher Weise gegeneinander
versetzten Bausteinscharen 2 miteinander verklebt, und
zwar mit Hilfe eines Zweikomponentenklebers, der diinn-
schichtig auf die jeweils oberste Bausteinschar 2 aufge-
bracht wird. Zu diesem Zweck ist ein Verteilerkopf 3 vor-
gesehen, dem die beiden Komponenten des Zweikom-
ponentenklebers, beispielsweise ein Polyol und eine Iso-
cyanatverbindung, Uber je eine Versorgungsleitung 4 zu-
geflhrt werden. Der Verteilerkopf 3 weist gemaf der Fig.
3 ein Gehause 5 fiir einen Mischrotor 6 auf, der durch
eine Welle 7 in bekannter Weise angetrieben wird. Der
aus den beiden Komponenten im Gehause 5 mit Hilfe
des Mischrotors 6 gemischte Zweikomponentenkleber
wird mittels des Mischrotors 6 aus dem Gehause 5 durch
eine Austrittsdiise 8 ausgefdrdert, die von einer mit dem
Mischrotor 6 verbundenen Fiihrungswelle 9 durchsetzt
wird. Diese FUhrungswelle 9 trégt an ihrem aus der Aus-
trittsdliise 8 vorstehenden Ende einen Verteilerteller 10
der eine von der Fuhrungswelle 9 radial nach auen ab-
fallende Leitflache 11 mit im wesentlichen radial verlau-
fenden Leitstegen 12 aufweist. Das mit Hilfe des Misch-
rotors 6 im Gehduse 5 hergestellte Gemisch aus den
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beiden Komponenten des Zweikomponentenklebers
wird somit durch die Austrittsdiise 8 entlang der Fih-
rungswelle 9 ausgefordert, um von der Fiihrungswelle 9
entlang der abfallenden Leitflache 11 des Verteilertellers
10 nach auRen abzuflieRen und fliehkraftbedingt durch
die Leitstege 12 in vergleichsweise diinnen Strahlen ab-
geschleudertzuwerden, wie dies in der Fig. 1 angedeutet
ist. Unter der Annahme von zwei Leitstegen 12 ergeben
sich zwei Kleberstrahlen 13 und 14, die um die Achse
des Mischrotors 6 umlaufen. Da der Verteilerkopf 3 ge-
geniiber dem Bausteinverbund in Langsrichtung der
Bausteinscharen 2 parallel zu der durch die jeweils ober-
ste Bausteinschar 2 gegebenen Auftragsflache 15 ver-
lagert wird, wie dies durch den Pfeil 16 angedeutet ist,
werden die Kleberstrahlen 13, 14 nicht entlang von Kreis-
bahnen auf der Auftragsflache 15 aufgetragen, sondern
entlang von ineinandergreifenden Schlingen, wie dies in
der Fig. 2 dargestellt ist. Es zeigt sich, dal der Schlin-
genverlauf 13a des dem einen Leitsteg 12 zugehdrigen
Kleberstrahls 13 gegeniiber dem Schlingenverlauf 14a
des dem andern Leitsteg zugehdrigen Kleberstrahls 14
versetztist, so daf} sich eine feine Verteilung des in Form
von Schlingenverldufen 13a und 14a aufgebrachten
Zweikomponentenklebers lber die Auftragsflache 15 er-
gibt. Die Breite des Auftragsbereiches hangt bei sonst
gleichbleibendem Parameter ausschlieRlich vom Ab-
stand des Verteilerkopfes 3 von der Auftragsflache 15
ab und kann daher auch lber diesen Abstand verandert
werden. Mit einem senkrecht zur Auftragsflache 15 ver-
lagerbaren Verteilerkopf 3 148t sich somit die Vorrichtung
zum Auftragen eines Zweikomponentenklebers auf eine
Bausteinschar in einfacher Weise auf die jeweilige Bau-
steinbreite einstellen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Auftragen eines Zweikomponen-
tenklebers auf eine Bausteinschar eines scharen-
weise aus Bausteinen aufgebauten Bausteinver-
bundes mit wenigstens einem parallel zur Auftrags-
flache relativ zur Bausteinschar bewegbaren Vertei-
lerkopf, der ein an je eine Versorgungsleitung fur die
Kleberkomponenten angeschlossenes Gehause fur
einen Mischrotor und eine zum Mischrotor koaxiale
Austrittsdlise fir den Zweikomponentenkleber um-
fallt, dadurch gekennzeichnet, daR der Mischrotor
(6) eine die Austrittsdiise (8) durchsetzende Fiih-
rungswelle (9) mit einem endseitigen Verteilerteller
(10) tragt, der rotationssymmetrisch angeordnete,
Leitstege (12) aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Verteilerteller (10) eine nach au-
Ren abfallende konische Leitflache (11) fur den
Zweikomponentenkleber bildet.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
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kennzeichnet, daB der Verteilerkopf (3) senkrecht
zur Auftragsflache (15) verstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daR der Verteilerkopf (3) &
in Langsrichtung (16) der Bausteinschar (2) ver-
schiebbar gelagert ist.
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