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(54) Schleuderguss-Verfahren zur Ausbildung einer Randeinfassung und Begrenzungsform dafür

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Ausbil-
dung einer Randeinfassung. Es wird eine Begrenzungs-
form (100) bereitgestellt, in welcher zumindest ein schei-
benförmiges Element (2, 3, 4, 5, 6) angeordnet wird und
welche das Element zumindest randseitig umgibt. Das

zumindest eine Element wird in Drehung (40) versetzt,
wodurch in die Begrenzungsform eingebrachte Verguss-
masse sich im Randbereich (7) des zumindest einen Ele-
mentes lokalisiert und dort aushärtet, so dass eine Rand-
einfassung (10) hergestellt ist, die das zumindest eine
Element zumindest teilweise formschlüssig umgibt.
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