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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
d’ouverture et/ou de fermeture d’un emballage herméti-
que, notamment destiné a la conservation de produits
agroalimentaires.

[0002] Toutefois, bien que plus particulierement prévu
pour des emballages hermétiques destinés a la conser-
vation de produits agroalimentaires, il pourra également
étre utilisé pour 'emballage de tout autre type de produit.
[0003] On connait des applications dans lesquelles
I'ouverture et la fermeture d’'un emballage requiérent des
précautions particulieres visant notamment a éviter le
contact entre le contenu ou le milieu intérieur de 'embal-
lage et le milieu ambiant.

[0004] Parmi ces applications, citons I'ouverture et la
fermeture d’'un emballage hermétique destiné a la con-
servation de produits agroalimentaires aprés leur traite-
ment thermique. On sait qu’aprés un traitement thermi-
que, certains produits alimentaires rejettent un jus de
cuisson ou exsudat qui doit étre retiré de I'emballage
avantla commercialisation du produit. On sait également
qu’il peut étre utile, voire indispensable, de vérifier pen-
dant ou aprés le traitement thermique certaines données
comme la température ou la composition microbienne
du produit contenu dans I'emballage.

[0005] Pour ces deux raisons précitées, et également
pour d’autres raisons comme l'injection éventuelle de
produits additionnels dans I'emballage, il est nécessaire
de pouvoir accéder aux produits contenus dans I'embal-
lage.

[0006] Cela étant, compte tenu de la nature des pro-
duits, il n’est pas possible pour des raisons sanitaires de
mettre en contact le milieu intérieur de I'emballage et le
milieu ambiant lors de I'ouverture puis de rendre a nou-
veau hermétique I'emballage lors de la fermeture.
[0007] Actuellement, une solution pour pallier ce pro-
bléme est dans un premier temps d’ouvrir I'emballage
hermétique et de déballer les produits puis de les recon-
ditionner dans un second emballage hermétique. En ce
qui concerne la surveillance des données telles, que la
température sur le produit contenu dans I'emballage, la
technique utilisée est I'utilisation d’'un échantillon témoin
qui est perforé et dont le contenu est sondé, cet échan-
tillon, servant de référence pour les autres emballages,
ne pourra cependant, compte tenu de la perforation et
du contact entre le milieu intérieur et le milieu ambiant,
étre réutilisé et, par conséquent, le produit sera perdu.
[0008] Parmiles applications nécessitant des précau-
tions particuliéres au niveau de I'ouverture et de la fer-
meture d’emballages, nous pouvons également citer
dans le domaine médical I'aspiration d’une dose prédé-
finie de liquide contenue dans un flacon au moyen d'une
seringue permettant notamment d’éviter le contact entre
le liquide aspiré et le milieu ambiant. Dans cette applica-
tion, 'emballage est perforé par 'aiguille d’'une seringue
et ladite dose liquide est aspirée dans sa totalité dans
ladite seringue permettant ainsi d’éviter tout contactentre
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le liquide aspiré et le milieu ambiant, et le flacon vide est
alors jeté.

[0009] Cette solution présente toutefois différents in-
convénients et notamment 'emballage ne peut étre réu-
tilisé, ce qui entraine des pertes de produit généralement
colteux.

[0010] Par ailleurs, il est connu du document EP-
1.312.556 un dispositif d’ouverture/fermeture d’'un em-
ballage hermétique, notamment destiné a la conserva-
tion de produits agroalimentaires, qui pallie les inconvé-
nients précités, et permet d’ouvrir, puis de refermer 'em-
ballage hermétique, sans qu’il n’y ait de contact entre le
milieu intérieur et le milieu ambiant. Selon ce document,
le dispositif d’ouverture/fermeture comprend des
moyens de percement de la paroi dudit emballage et des
moyens d’obturation au travers desquels on réalise le
percement de 'emballage. Lesdits moyens d’obturation
sont aptes a se refermer apres percement lorsque les
moyens de percement sont retirés de maniére a empé-
cher tout contact entre le milieu intérieur de I'emballage
et le milieu ambiant.

[0011] Toutefois, ce dispositif présente également cer-
tains inconvénients, notamment au niveau du préléve-
ment du liquide et du risque de perforation de I'emballa-
ge.

[0012] Le butde la présente invention, qui est un per-
fectionnement de l'invention décrite dans le document
EP-1.312.556, est de proposer un dispositif d’'ouverture/
fermeture d’'un emballage hermétique, notamment des-
tiné a la conservation des produits agroalimentaires, qui
pallie les inconvénients précités et permet de prélever
ou d’injecter des liquides, des semi-liquides ou des gaz,
tels que I'azote et/ou la vapeur, hors ou dans 'emballage,
sans qu’il y ait de contact entre le milieu intérieur et le
milieu ambiant.

[0013] Un autre but de la présente invention est de
proposer un dispositif d’'ouverture et de fermeture d’'un
emballage hermétique, notamment destiné a la conser-
vation de produits agroalimentaires, qui permet I'obten-
tion des données sur le milieu intérieur de 'emballage
en empéchant tout contact entre le milieu intérieur et le
milieu extérieur.

[0014] Un autre but de la présente invention est de
proposer un dispositif d’ouverture/fermeture fiable et
dont la mise en oeuvre est aisée, en évitant notamment
les risques de perforation intempestifs.

[0015] D’autres buts et avantages de la présente in-
vention apparaitront au cours de la description qui va
suivre qui n’est donnée qu’a titre indicatif et qui n’a pas
pour but de la limiter.

[0016] Selon la présente invention, le dispositif
d’ouverture/fermeture d’'un emballage hermétique, no-
tamment destiné a la conservation de produits agroali-
mentaires, présentant des moyens de percement, ainsi
que des moyens d’obturation au travers desquels on réa-
lise le percement de I'emballage, et étant aptes a se re-
fermer aprés percement lorsque les moyens de perce-
ment sont retirés de maniere a empécher tout contact
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entre le milieu intérieur de 'emballage et le milieu am-
biant, est caractérisé par le fait que lesdits moyens d’ob-
turation sont constitués de deux éléments, disposés au
niveau de la paroi dudit emballage, et assujettis ensem-
ble, le premier élément étant garni d’'un matériau ther-
moplastique apte a se refermer aprés percement, le se-
cond élément présentant des moyens écarteurs pour
créer une chambre de dépression au niveau des moyens
de percement.

[0017] La présente invention concerne également un
emballage équipé des moyens d’obturation décrits dans
la présente invention.

[0018] L'’invention sera mieux décrite a la lecture de la
description suivante accompagnée des dessins en an-
nexe parmi lesquels :

- lafigure 1 montre, selon une vue schématique, un
exemple de réalisation du dispositif d’ouverture/fer-
meture d’'un emballage hermétique conforme a I'in-
vention,

- les figures 2 a 4 illustrent, selon une vue en coupe
les différentes étapes d’ouverture/fermeture de I'em-
ballage hermétique,

- la figure 5 montre une vue éclatée, en coupe, du
dispositif d’ouverture/fermeture de la présente in-
vention préalablement a son assujettissement a
I'emballage hermétique a équiper,

- lafigure 6 montre une vue en coupe selon I'axe VI-
VI de la figure 5,

- lafigure 7 montre une vue en coupe selon 'axe VII-
VIl de la figure 5,

- lafigure 8 montre une vue de dessus selon la fleche
VIII de la figure 5,

- lesfigures 9 et 10 montrent une vue en perspective
d’un dispositif d’ouverture/fermeture selon un autre
mode de réalisation de la présente invention.

[0019] L’invention concerne tout d’abord un dispositif
d’ouverture/fermeture 12 d’'un emballage hermétique 10,
notamment destiné a la conservation de produits agroa-
limentaires.

[0020] Toutefois, ce dispositif s’applique également a
des emballages hermétiques destinés a tout autre pro-
duit et par exemple a la conservation de produits phar-
maceutiques ou chimiques.

[0021] Comme représenté plus particulierement a la
figure 1, le dispositif d’ouverture/fermeture 12 d’'un em-
ballage hermétique 10 comprend des moyens de perce-
ment 8 de la paroi 3 dudit emballage 10. Le dispositif
d’ouverture/fermeture 12 comprend également des
moyens d’obturation 13 au travers desquels on réalise
le percement de I'emballage 10, et qui sont aptes a se
refermer aprés percement lorsque les moyens de perce-
ment 8 sont retirés de maniére a empécher tout contact
entre le milieu intérieur de I'emballage 10 et le milieu
ambiant.

[0022] Selon l'invention, lesdits moyens d’obturation
13 sont constitués de deux éléments 1, 2, chacun se
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présentant sous la forme d’une cage, notamment cylin-
drique, disposés au niveau de la paroi 3 dudit emballage
10, et assujettis ensemble. Le premier élément 1, tel que
développé ci-apres, est garni d’'un matériau thermoplas-
tique apte a se refermer aprés percement. Le second
élément 2 présente des moyens écarteurs pour créer
une chambre de dépression au niveau des moyens de
percement.

[0023] Il estici a remarquer que selon la présente in-
vention, indifféremment, lesdits deux éléments fonction-
nels peuvent étre substantiellement constitués de deux
pieces indépendantes, assujettis ensemble lors de leur
moulage, au niveau de 'emballage a équiper, ou encore
constitués d’'une seule piéce monobloc.

[0024] Par ailleurs, dans le cas des emballages rigi-
des, ou les risques de perforation dus a l'aiguille 25, telle
qu’évoquée ultérieurement, sont nuls, ledit élément 1
peut étre utilisé sans ledit élément 2.

[0025] Dans I'exemple de réalisation des figures 2 a
4, qui montre notamment une réalisation des moyens 13
d’obturation en deux piéces, ledit premier élément 1, ap-
pelé d’obturation, est placé du coté extérieur de 'embal-
lage 10, et ledit deuxiéme élément 2, appelé de dépres-
sion ou crépine, est placé du cété intérieur, les deux dits
éléments 1, 2 prenant, dans un mode de réalisation, en
sandwich la paroi 3 dudit emballage 10, tel quel, entre
eux.

[0026] Selon un autre mode de réalisation, la fixation
peut également étre réalisée sur la face intérieure ou
extérieure de la paroi 3 de I'emballage. Dans ce cas,
I’élément 2 est préalablement clipsé sur'élément 1 avant
que I'ensemble soit soudé sur 'emballage 10.

[0027] Lorsque la fixation est réalisée sur la face inté-
rieure ou extérieure de la paroi 3 de 'emballage 10, il est
nécessaire d’effectuer une découpe de la paroi 3 afin de
laisser passer respectivement I'élément 1, vers I'exté-
rieur de 'emballage 10, ou I'élément 2 vers son intérieur.
[0028] Selon un mode particulier de réalisation, tel
qu’illustré aux figures 5 a 8, ledit élément 2 de dépression
ou crépine, présente un corps cylindrique équipé d’'un
fond 15 fermé et d’au moins un trou 11 sur sa paroi la-
térale. Ceci présente I'avantage, d’'une part, de former
un barrage afin d’'empécher que des morceaux solides
bloquent les moyens de percement 8, tout en laissant
couler librement le liquide, et d’autre part, d’éviter le per-
cement non désiré des deux feuilles de 'emballage.
[0029] L’assujettissement desdits éléments d’obtura-
tion 1, et de dépression 2, lorsqu’ils sont indépendants,
I'un contre 'autre est notamment réalisé par collage ou
soudage ou clipsage. Cela étant, tout autre moyen connu
del’homme du métier dans le domaine de la fixation pour-
ra étre envisagé.

[0030] Selon un autre mode de réalisation de la pré-
sente invention, tel que montré aux figures 9 et 10, lesdits
moyens d’obturation 13 peuvent étre constitués d’'une
seule et unique piéce 28, type monobloc, pouvant étre
fixée sur la face intérieure 29 ou extérieure 30 de la paroi
3 de I'emballage 10. Les fonctions décrites au sujet des
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moyens d’obturation 13 réalisés en deux pieces indé-
pendantes restent similaires.

[0031] Un des avantages de l'utilisation de ce type de
moyens d’obturation 13 sous la forme d’une piece unique
28 est de permettre le soudage, notamment, entre la pié-
ce 28 et la paroi 3 de 'emballage 10 en une seule fois.
Le soudage peut se réaliser soit entre la surface 32 de
I'embase 33 et la surface 30 de la paroi 3 de 'emballage
10, tel que montré a la figure 9, soit entre la surface 31
de I'embase 33 et la surface 29 de la paroi 3 de 'embal-
lage 10, tel que montré a la figure 10. Autrement dit,
'embase 33 peut étre placée soit a I'intérieur, soit a I'ex-
térieur, de 'emballage.

[0032] Dans I'exemple de réalisation illustré aux figu-
res, lesdits moyens d’obturation 13 comportent, en outre,
au moins un matériau thermoplastique avantageuse-
ment de type élastomére, notamment prévu au niveau
dudit élément 1 dit d’obturation.

[0033] Ce matériau thermoplastique doit présenter
des caractéristiques spécifiques permettant lorsque les-
dits moyens d’obturation 13 sont percés, de refermer les
trous créés.

[0034] Pourcela, leditau moins un matériau utilisé doit
présenter un coefficient d’'élasticité élevé et également
une dureté moyenne de fagon a ce que lesdits moyens
d’obturation 13 aient une bonne tenue et que le trou se
referme instantanément, c’est-a-dire, qu’a aucun mo-
ment le milieu ambiant n’entre en contact avec le milieu
intérieur de 'emballage 10.

[0035] Aprés différents tests, il a été constaté qu’un
matériau présentant des coefficients d’élasticité compris
entre 600 et 700 %, voire entre 550 et 650 %, ainsi qu’une
dureté comprise entre 35 et 55 shores, voire entre 55 et
90 shores, est particulierement bien adapté pour former
ledit moyen d’obturation 13.

[0036] Dans le cas d'une application d’'un emballage
hermétique 10 destiné a la conservation de produits
agroalimentaires, on choisira avantageusement un ma-
tériau thermoplastique constitué d’'une matiere commer-
cialisée sous la marque « VITAPRENNE », ledit maté-
riau présentant une dureté shore voisine de 41 et coef-
ficientd’élongation voisin de 50 %, la paroi de 'emballage
hermétique 10 étant constituée d’un film en polyéthyléne
associé a la polyamide, cette derniére étant utilisée com-
me un film barriére au gaz.

[0037] Cela étant, cet exemple est bien entendu non
limitatif, a titre d’exemple, il est possible d'utiliser des
matériaux commercialisés sous les marques
« SANTOPRENE » et « SANDOZ » avec des caractéris-
tiques de dureté et de coefficient d’élongation similaires.
[0038] Dans I'exemple de réalisation des figures 6, 7
et 8, I'élément d’obturation 1, sous la forme de cage,
présente successivement une premiere embase 4 exté-
rieure, une zone creuse 6, délimitée par une paroi 5, afin
d’y loger un disque 7, et une ouverture 21.L’élément de
décompression 2, sous la forme de cage creuse, présen-
te successivement une deuxiéme embase 4’, ledit fond
15 et au moins un desdits trous 11 sur sa paroi latérale.
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[0039] L’élément 1 peut présenter en outre quatre
points d’ancrage dans sa périphérie (non illustrée). Ces
points d’ancrage permettent a I'aiguille 25 d’'une part
d’étre maintenue en butée dans le fond de I'élément 2
pendant la durée de l'intervention dans I'emballage 10
et d’autre part d’assurer que le trou 9 de I'aiguille 25 sera
toujours dans I'axe des trous 11. Ce systéme d’ancrage
permet aussi de ne pas exercer de contraintes sur I'em-
ballage 10 au moment de la perforation du moyen d’ob-
turation 7.

[0040] La zone creuse 6 est limitée dans sa partie in-
férieure par un épaulement annulaire interne 27 afin de
limiter la déformation du disque 7 lors de sa perforation
par l'aiguille 25. La perforation est effectuée par le trou
26, dont le diamétre peut varier entre 5 et 10 mm, avan-
tageusement 8 mm.

[0041] Selon linvention, ledit élément 1 d’obturation
estapte a contenirleditdisque 7, tel qu’illustré aux figures
2 a5, dudit matériau thermoplastique et I'ouverture fron-
tale 21 est apte a autoriser d’'une part I'introduction dudit
disque 7, et d’autre part son maintien serti dans ledit élé-
ment 1.

[0042] En se reportant aux figures 5 et 8, on voit que
le disque 7 est circonscrit par ladite paroi 5, de telle fagon
que ladite paroi 5 constitue un cerclage, voire sertissage
du disque 7.

[0043] L’élément 2, appelé de décompression, est ap-
te a constituer une butée pour les moyens de percement
et un volume interne incompressible.

[0044] Cet élément 2 constitue ainsi une crépine ou
encore unfiltre placé al'aspiration afin d’éviter, par exem-
ple, que la paroi de 'emballage ne vienne se plaquer sur
I'orifice d’aspiration de I'aiguille et ne bouche le circuit
d’aspiration.

[0045] En outre, et tel qu'illustré a la figure 3, lesdites
embases 4, 4’ sont destinées a coopérer avec la paroi 3
de I'emballage 10. A cet égard, chaque embase 4, 4’
présentera une gorge 23 annulaire et un épaulement 22
correspondant pour d’une part le repérage de deux élé-
ments 1, 2 et d’autre part faciliter leur positionnement.
[0046] Les dimensions des moyens d’obturation 13
sont déterminées de maniére d’une part a étre suffisan-
tes pour permettre un positionnement aisé des moyens
de percement 8 et d’autre part relativement petites de
maniére a nécessiter un minimum de matiére dont le colt
est éleve.

[0047] Onaobtenude bons résultats avec un diametre
compris entre 15 mm et 25 mm et une épaisseur com-
prise entre 8 et 15 mm.

[0048] Il estici de nouveau a noter que les dispositions
concernant les moyens d’obturation 13, relatives au mo-
de de réalisation en deux éléments séparés, se transpo-
sent mutatis mutandis au mode de réalisation avec un
seul élément monobloc tel qu'illustré aux figures 9 ou 10.
[0049] Dans les exemples illustrés aux figures 1 a 4,
lesdits moyens de percement 8 sont constitués d’une
aiguille 25 comportant un orifice 9 au niveau de la partie
percant la paroi 3 dudit emballage 10. La forme de ladite
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aiguille 25 permet notamment I'insertion desdits moyens
d’injection et/ou d’aspiration, I'injection et/ou I'aspiration
desliquides, des semi-liquides etdes gaz, tels que I'azote
et/ou lavapeur se faisant a travers ledit orifice 9. En effet,
ledit orifice 9 permet un contact entre le milieu intérieur
de 'emballage 10 et I'intérieur de ladite aiguille 25.
[0050] Pour ne pas mettre en contact le milieu intérieur
de I'emballage 10 et le milieu ambiant, ladite aiguille 25
ne comporte qu’une ouverture constituée par ledit orifice
9. Cet orifice 9 pour empécher tout contact entre le milieu
intérieur de I'emballage 10 et le milieu ambiant a des
dimensions déterminées pour que, lors de la perforation,
I'orifice ne puisse mettre en contact le milieu intérieur de
I'emballage 10 et le milieu ambiant.

[0051] Ainsi, parexemple dansle cas d’une perforation
perpendiculaire au plan défini par ladite paroi, la dimen-
sion dudit orifice 9 selon I'axe de perforation estinférieure
a la largeur totale desdits moyens d’obturation 13 et la
paroi 3 dudit emballage 10.

[0052] Dans une variante de l'invention, il est égale-
ment possible d’envisager un orifice 9 disposant de
moyens d’ouverture/fermeture, I'orifice 9 étant alors bou-
ché lorsque I'orifice se trouve a I'extérieur de 'emballage,
et ouvert lorsque l'orifice se trouve a l'intérieur de I'em-
ballage.

[0053] La présente invention concerne également un
emballage 10 équipé de moyens d’obturation 13 tels que
précités.

[0054] La présente invention concerne en outre une
installation pour la mise en oeuvre de tels emballages,
dans laquelle on prévoit, au niveau desdits moyens de
percement 8, des moyens d’injection et/ou d’aspiration
permettant I'injection et/ou I'aspiration des liquides, des
semi-liquides et des gaz, tels que I'azote et/ou la vapeur,
dans et/ou hors de 'emballage empéchant tout contact
entre le milieu intérieur de I'emballage 10 et le milieu
ambiant.

[0055] L'utilisation de la vapeur pendant quelques se-
condes entre chaque aspiration permet d’éviter les con-
taminations croisées. L’injection de 'azote dans 'embal-
lage, préalablement sous vide, permet de gonfler I'em-
ballage et de concentrer les liquides par gravité autour
du dispositif d’ouverture/fermeture 12. L’emballage est
remis sous vide par I'aspiration de I'azote.

[0056] L’invention peut également prévoir, au niveau
desdits moyens de percement, un capteur permettant
I'obtention de données sur le milieu intérieur de I'embal-
lage 10.

[0057] En se reportant aux illustrations des figures 2
a4, lefonctionnementdu dispositif d’ouverture/fermeture
12 est le suivant. Dans une premiere étape, représentée
a la figure 2, lesdits moyens de percement 8 constitués
dans I'exemple par I'aiguille creuse 25 sont positionnés
de préférence a la verticale desdits moyens d’obturation
13.

[0058] Dans une seconde étape, on réalise le perce-
ment desdits moyens d’obturation 13 et la paroi 3 de
I'emballage 10. A cette étape, on constate que la paroi
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3 estrompue, on constate également que lesdits moyens
d’obturation 13 constitués par lesdits éléments 1 et 2 sont
percés.

[0059] Comptetenudes caractéristiques physiquesdu
matériau utilisé pour ledit disque 7, le rebord 7a du disque
7 appuie contre les bords de ladite aiguille 25 empéchant
ainsi tout contact entre le milieu intérieur de I'emballage
10 et le milieu ambiant.

[0060] A ce stade, illustré par la figure 3, I'orifice 9 de
ladite aiguille 25 est en contact avec le milieu intérieur
de 'emballage 10 par les trous 11 de I'élément 2, il est
donc possible d’aspirer ou d’injecter des liquides, des
semi-liquides et/ou des gaz, tels que I'azote ou la vapeur,
a partir des moyens d’injection et/ou d’aspiration 19. Il
est également, a ce stade, possible au moyen dudit cap-
teur 17 d’obtenir des données sur le milieu intérieur de
I'emballage 10 et notamment des mesures de tempéra-
ture.

[0061] A ce niveau, il est important de souligner que
pour garantir ’herméticité de 'emballage 10, il est avan-
tageux de choisir pour I'aiguille un diametre représentant
approximativement le quart, voire du quart au sixieme,
du diametre de la rondelle.

[0062] A titre d’exemple, selon un premier mode de
réalisation, I'aiguille 25 a un diamétre de 5 mm et définit
un conduit interne de 3 mm de diamétre, et la rondelle a
un diamétre de 20 mm et une épaisseur de 8 mm. A titre
d’exemple, les moyens d’injection et/ou d’aspiration 19
permettent I'aspiration d’un litre de liquide en 45 secon-
des. La vitesse d’aspiration dépend bien s(r de la visco-
sité du liquide a injecter ou a aspirer.

[0063] Selon un second mode de réalisation, I'aiguille
25 a un diamétre de 4 mm, et définit un conduit interne
de 2 mm de diamétre, et la rondelle a un diamétre de 20
mm et une épaisseur de 8 mm. Les moyens d’injection
et/ou d’aspiration 19 permettant I'aspiration d’'un litre
d’eau en une minute.

[0064] Le choix des dimensions de l'aiguille 25 et des
moyens d’obturation 13 sera déterminé de maniére gé-
nérale, d’'une part, par le temps disponible pour les opé-
rations d’injection et/ou d’aspiration et, d’autre part, par
les quantités de liquides et semi-liquides a injecter ou a
aspirer.

[0065] Dans une troisiéme étape, en se reportant a la
figure 4, on a retiré ladite aiguille 25 hors dudit emballage
10. On constate a ce niveau que ledit emballage 10 reste
percé. Lors du retrait de l'aiguille 25, le flanc 7a créé par
le percement dudit élément 7 épouse la forme de I'aiguille
25, lorsque celle-ci est retirée, les flancs 7a se touchent
et le percement est refermé instantanément, les flancs
se recollant compte tenu de la ou des matiéres utilisées
pour la rondelle 7. Ainsi, a aucun moment, le milieu in-
térieur de I'emballage 10 n’a été en contact avec le milieu
ambiant.

[0066] A ce niveau, il estimportant de noter que, lors-
que I'emballage hermétique 10 est un emballage sous
vide, ledit flanc 7a est, lors du retrait de ladite aiguille 25,
aspiré vers I'intérieur dudit emballage 10, cette aspiration
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permet d’assurer une herméticité encore supérieure.
[0067] Grace ala dépression et a la matiére de la ron-
delle 7, il y a en quelque sorte une auto-obturation. On
notera que cet effet est encore renforcé par la présence
de 'anneau 5 qui comprime radialement la matiére du
disque 7.

[0068] Ce dispositif permet donc, notamment dans le
cas ou il est destiné a la conservation de produits agroa-
limentaires, de ne pas avoir a déballer les produits puis
a les reconditionner et donc de n’employer qu’ »un em-
ballage, ce qui procure a ce dispositif un avantage éco-
logique et économique important par rapport aux dispo-
sitifs connus.

[0069] Naturellement, d’autres modes de réalisation
du dispositif auraient pu étre envisagés par 'lhomme du
métier sans pour autant sortir de 'objet de l'invention
défini par les revendications ci-aprées.

Revendications

1. Dispositif d’ouverture/fermeture (12) d’'un emballage
hermétique (10), notamment destiné a la conserva-
tion de produits agroalimentaires, présentant des
moyens de percement (8), ainsi que des moyens
d’obturation (13) au-travers desquels on réalise le
percement de I'emballage (10), et étant aptes a se
refermer aprés percement lorsque les moyens de
percement (8) sont retirés de maniére a empécher
tout contact entre le milieu intérieur de 'emballage
(10) et le milieu ambiant, caractérisé en ce que
lesdits moyens d’obturation (13) sont constitués de
deux éléments (1, 2), disposés au niveau de la paroi
(3) dudit emballage (10), et assujettis ensemble, le
premier élément (1) étant garni d’'un matériau ther-
moplastique apte a se refermer aprés percement, le
second élément (2) présentant des moyens écar-
teurs pour créer une chambre de dépression au ni-
veau des moyens de percement.

2. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel ledit
premier élément (1) appelé d’obturation, est placé
du c6té extérieur de 'emballage (10) et ledit deuxie-
me élément (2) appelé de dépression, est placé du
coté intérieur, les deuxdits éléments (1, 2) prenant
en sandwich la paroi (3) dudit emballage (10), tel
quel, entre eux, ou étant fixés sur la face intérieure
ou extérieure de ladite paroi.

3. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel les-
dits éléments d’obturation (1, 2) sont indépendants
et assuijettis I'un contre I'autre par collage ou souda-
ge, ou clipsage.

4. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel les-
dits éléments d’obturation 13 forment une seule pié-
ce (28) monobloc pouvant étre fixée sur la face in-
térieure (29) ou extérieure (30) de la paroi (3) de
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10.

11.

12.

13.

I'emballage (10).

Dispositif selon la revendication 1, dans lequel ledit
élément (2) de dépression présente un fond (15) fer-
mé et au moins un trou (11) sur sa paroi latérale.

Dispositif selon la revendication 1, dans lequel les-
dits moyens d’obturation (13) sont constitués de
deux éléments (1, 2) en forme de cage, dont le dia-
métre est compris entre 15 mm et 25 mm et I'épais-
seur entre 8 et 15 mm.

Dispositif selon la revendication 1, dans lequel les-
dits moyens d’obturation (13) comporte un premier
élément (1), en forme de cage, présentant, d’'une
part, une embase (4) extérieure destinée a coopérer
avec la paroi de I'emballage (3), et d’autre part, une
zone creuse (6) délimitée par une paroi (5) afin de
loger le disque (7).

Dispositif selon la revendication 1, dans lequel les-
dits moyens d’obturation (13) comporte un deuxieme
élément (2), en forme de cage, présentant, d’'une
part, une embase (4’) extérieure destinée a coopérer
avec la paroi de 'emballage (3), et d’autre part, au
moins un orifice latéral (11), la cage étant apte a
constituer une butée pour les moyens de percement
et un volume interne incompressible.

Dispositif selon la revendication 1, dans lequel I'élé-
ment d’obturation (13) en forme de cage présentant,
d’une part, ladite embase (4) extérieure destinée a
coopérer avec la paroi (3) de 'emballage, présente,
d’autre part, une ouverture frontale (21), la cage
étant apte a contenir un disque (7) dudit matériau
thermoplastique, I'ouverture frontale (21) étant apte
a autoriser d’'une part I'introduction dudit disque (7)
et d’autre part son maintien serti dans ladite cage.

Dispositif selon la revendication 1, dans lequel les-
dits moyens de percement (8) sont constitués d’'une
aiguille (25) comportant un orifice (9) au niveau de
la partie pergant la paroi (3) dudit emballage (10).

Emballage équipé des moyens d’obturation (13) se-
lon 'une quelconque des revendications précéden-
tes.

Installation congue pour la mise en oeuvre d’embal-
lage selon la revendication 11, dans laquelle on pré-
voit, au niveau desdits moyens de percement (8),
des moyens d’injection et/ou d’aspiration permettant
l'injection et/ou I'aspiration des liquides, des semi-
liquides, des gaz dans et/ou hors de 'emballage em-
péchant tout contact entre le milieu intérieur de I'em-
ballage (10) et le milieu ambiant.

Installation congue pour la mise en oeuvre d’embal-
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lage selon la revendication 11, dans laquelle on pré-
voit, au niveau desdits moyens de percement (8), un
capteur permettant I'obtention de données sur le mi-
lieu intérieur de 'emballage (10) en empéchant tout
contact entre le milieu intérieur de 'emballage (10)
et le milieu ambiant.
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