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(57)  Ferarepasseravapeur comportantune semelle
(1) surmontée d’un corps (2) comprenant une poignée
(3), ladite semelle (1) étant munie d’'un élément chauffant
et d’'une chambre de vaporisation pour la production de
vapeur, la chambre de vaporisation étant alimentée en
eau par un boisseau goutte-a-goutte (4), I'élément chauf-
fant étant associé a un thermostat (8) permettant de ré-
guler la température de la semelle, le fer comprenant un
dispositif de commande permettant a l'utilisateur de choi-

sir un programme de repassage, ledit dispositif de com-
mande agissant sur I'ouverture du boisseau goutte-a-
goutte (4) et/ou sur le réglage du thermostat (8) pour
placer ces derniers dans une position relative prédéter-
minée correspondant au programme sélectionné, carac-
térisé en ce que ledit dispositif de commande comporte
un sélecteur mécanique a commande impulsionnelle (5)
permettant de sélectionner un programme de repassage
parmi un nombre de programmes prédéfini.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte a un fer a
repasser a vapeur comprenant une semelle chauffante
munie d’'une chambre de vaporisation alimentée par un
boisseau goutte-a-goutte et se rapporte plus particulié-
rement a un fer comportant un dispositif de commande
permettant de sélectionner un programme de repassage
correspondant a une température de semelle donnée
et/ou a un débit de vapeur associé.

[0002] Il estconnu, du document US 2 342 653, un fer
arepasser a vapeur comportant une molette de sélection
d’'un programme de repassage sur laquelle est indiqué
le type de tissu que I'utilisateur souhaite repasser. Cette
molette de sélection, agit par I'intermédiaire d’'un arbre
muni de cames, sur le réglage du thermostat et sur
I'ouverture du boisseau goutte-a-goutte de sorte que le
réglage de la température de la semelle et du débit de
vapeur soient automatiquement réglés pour correspon-
dre au type de tissu sélectionné. Cependant, sur un tel
fer, l'utilisation d’'une molette rotative pour la sélection du
programme de repassage présente linconvénient
d’autoriser un mouvement continu de réglage de sorte
que la position correspondant au tissu désiré ne ressort
pas clairement de lamanipulation de la molette. Il s’ensuit
le plus souvent un positionnement de la molette dans
une position intermédiaire, décalée par rapport a la po-
sition idéale pour le tissu a repasser, si l'utilisateur ne
regarde pas trés attentivement le positionnement de la
molette par rapport aux indicateurs. Une telle position
décalée de la molette induit un réglage de la température
de semelle et du débit de vapeur qui n’est pas optimisé
pour le tissu repassé, dégradant ainsi I'efficacité du re-
passage.

[0003] Ainsi, un but de la présente invention est de
remédier a ces inconvénients en proposant un fer a re-
passer a vapeur comportant un dispositif de commande
pour la sélection du programme de repassage offrant
une grande ergonomie d’utilisation et ne permettant I'ac-
cés qu’a un nombre prédéfini de positions de réglage
correspondant chacune a un programme de repassage
particulier, réduisant ainsi notablement les risques de
mauvais réglages.

[0004] A cet effet, I'invention a pour objet un fer a re-
passer a vapeur comportant une semelle surmontée d’un
corps comprenant une poignée, la semelle. étant munie
d’un élément chauffant et d’'une chambre de vaporisation
pour la production de vapeur, la chambre de vaporisation
étant alimentée en eau par un boisseau goutte-a-goultte,
I'élément chauffant étant associé a un thermostat per-
mettant de réguler la température de la semelle, le fer
comprenant un dispositif de commande, permettant a
I'utilisateur de choisir un programme de repassage, agis-
sant sur l'ouverture du boisseau goutte-a-goutte et/ou
sur le réglage du thermostat pour placer ces derniers
dans une position relative prédéterminée correspondant
au programme sélectionné, caractérisé en ce que le dis-
positif de commande comporte un sélecteur mécanique
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a commande impulsionnelle permettant de sélectionner
un programme de repassage parmi un nombre de pro-
grammes prédéfini.

[0005] Une telle caractéristique permet de simplifier la
manipulation devant étre faite par I'utilisateur pour adap-
ter les réglages du fer au tissu a repasser, ce qui permet
de limiter les risques d’erreur et de garantir un réglage
optimisé du thermostat et/ou du débit de vapeur pour le
tissu sélectionné.

[0006] Par sélecteur mécanique a commande impul-
sionnelle, on entend un dispositif permettant de modifier
un parametre pas-a-pas, par valeur discréte, chaque va-
leur ne pouvant étre atteinte que I'une apres l'autre, sé-
quentiellement, et ceci par application d’'une poussée,
autrement dit d’'une impulsion sur un ou plusieurs orga-
nes de commande pour augmenter ou diminuer la valeur
du parametre.

[0007] A titre d’exemple, des variantes particuliere-
ment complexes de ce type de mécanisme sont appa-
rues dans un tout autre domaine, tel que celui des boites
de vitesses séquentielles pour automobile ou des chan-
gements de vitesses pour Vélo Tout-Terrain.

[0008] Selon d’autres modes particuliers de réalisa-
tion, le fer a repasser selon l'invention peut comprendre
I'une ou plusieurs des caractéristiques suivantes prises
isolément ou selon toutes les combinaisons technique-
ment possibles :

- le sélecteur mécanique comporte au moins une ma-
nette de sélection et une roue dentée sur laquelle
agit au moins un crochet actionné par la manette de
sélection, la roue dentée commandant 'ouverture
du boisseau et le réglage du thermostat par l'inter-
médiaire d’un train d’engrenages ;

- le crochet est monté pivotant sur un coulisseau se
déplagant en translation sous I'action de la manette
de sélection, le pivotement du crochet permettant a
ce dernier de s’écarter ou de s’approcher de la roue
dentée, le crochet étant ramené contre la roue den-
tée sous l'effet de moyens ressort ;

- le coulisseau est déplacé dans un sens par la ma-
nette de sélection et est ramené en sens inverse,
vers une position de repos, par des moyens ressort ;

- le sélecteur mécanique comporte un deuxiéme cro-
chet s’engageant entre les dents de la roue dentée,
le deuxiéme crochet étant monté pivotant sur un cou-
lisseau se déplagant en translation sous I'action de
la manette de sélection et permettant de faire tourner
la roue dentée dans le sens opposé de celui obtenu
par le déplacement du premier crochet ;

- laroue dentée comporte au moins un déflecteur dis-
posé entre deux dents de la roue, le déflecteur em-
péchant 'engagement d’un crochet entre ces deux
dents de la roue ;



3 EP 1 657 353 A1 4

[0009] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, le sélecteur mécanique comporte au moins une
manette de sélection placée a proximité de I'extrémité
avant de la poignée, la manette étant disposée sous la
poignée ou au niveau de la moitié inférieure de la poi-
gnée.

[0010] Une telle caractéristique présente I'avantage
de procurer une grande ergonomie d’utilisation, la ma-
nette pouvant étre manipulée avec le pouce ou l'index
sans lacher la poignée.

[0011] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, la manette de sélection est actionnable latéra-
lement a la direction longitudinalement de la poignée.
[0012] Selon une autre caractéristique de I'invention,
la manette de sélection estmontée pivotante et comporte
deux surfaces d’actionnement opposées permettant de
faire pivoter la manette dans un sens ou dans l'autre.
[0013] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, un afficheur est entrainé par le sélecteur méca-
nique, I'afficheur permettant la visualisation du program-
me sélectionné ;

[0014] Selon une autre caractéristique de I'invention,
le train d’engrenages reliant la roue dentée au thermostat
de la semelle comporte des pignons a rayon d’engraine-
ment évolutif.

[0015] Une telle caractéristique présente I'avantage
de permettre un réglage non linéaire du thermostat.
[0016] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d’aprés la descrip-
tion donnée ci-aprés d’'un mode particulier de réalisation
de l'invention présenté a titre d’exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- La figure 1 est une vue en perspective d’'un fer a
repasser a vapeur selon un mode particulier de réa-
lisation de l'invention ;

- lafigure 2 est une vue en perspective du dispositif
de sélection de programme a commande impulsio-
nelle équipant le fer a repasser a vapeur de la figure
1,

- la figure 3 est une vue de dessus du dispositif de
sélection de programme de la figure 2 ;

- la figure 4 est une vue en perspective éclatée du
dispositif de sélection de programme de la figure 2
représenté sans le thermostat ;

- lafigure 5 est une autre vue en perspective du dis-
positif de sélection de la figure 2 représenté sans la
coque supérieure du boitier, ni la manette de sélec-
tion et le bras de commande de fagon a rendre visi-
bles les autres éléments a l'intérieur du boitier, les
coulisseaux étant en position de repos ;

- la figure 6 est une vue de dessus du dispositif de
sélection représenté a la figure 5 ;

- Lafigure 7 est une vue de dessous du dispositif de
sélection de la figure 2 représenté sans la coque
inférieure du boitier, ni la manette de sélection et le
bras de commande ;

- La figure 8 est une vue en perspective des trains
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d’engrenages intégrés dans le dispositif de sélection
de la figure 2 ;

- Les figures 9 et 10 sont des vues en coupe du sys-
teme de commande du boisseau goutte-a-goutte
respectivement en position haute et en position
basse ;

- Les figures 11 et 13 sont des vues similaires a la
figure 5 lorsque la manette de sélection est pivotée
respectivement dans un sens ou dans 'autre de ma-
niére a provoquer le déplacement vers l'arriere de
I'un des coulisseaux ;

- Les figures 12 et 14 sont des vues de détail des
coulisseaux et de la roue dentée dans les deux po-
sitions correspondant aux programmes extrémes
pouvant étre sélectionnés ;

- Lafigure 15 est une vue en perspective du dispositif
de sélection de programme de la figure 2 lorsque ce
dernier est dans la position de surplus de vapeur.

[0017] Seuls les éléments nécessaires a la compré-
hension de l'invention ont été représentés. Pour faciliter
la lecture des dessins les mémes éléments portent les
mémes références d’une figure a l'autre.

[0018] La figure 1 représente un fer a repasser a va-
peur comportant une semelle 1 chauffante surmontée
d’un corps 2 comprenant une poignée 3, la semelle 1
comportant une chambre de vaporisation alimentée par
un boisseau goutte-a-goutte 4, mieux visible sur la figure
2. Le boisseau goutte-a-goutte 4 est alimenté par un ré-
servoir d’eau intégré dans le corps du fer, le fer compor-
tant également un thermostat mécanique 8 de construc-
tion classique, représenté uniquement sur la figure 2,
assurant la régulation de la température de la semelle.

[0019] Plus particulierement selon l'invention, le fer
comporte un dispositif de sélection de programme a com-
mande impulsionnelle présentant une manette de sélec-
tion 5 disposée sous la partie avant de la poignée 3 et
présentant deux surfaces d’actionnement 5a disposées
latéralement, de chaque cété de la poignée 3. Le fer est
également muni d’'un afficheur 6 rotatif se déplagant en
regard d’'une fenétre disposée sur I'avant du fer, I'affi-
cheur étant entrainé en rotation par le dispositif de sé-
lection de programme et comportant des pictogrammes
tels que laine, synthétique , ¢, ¢, *** etc...

[0020] Les figures 2 a 4 représentent dans le détail le
dispositif de sélection de programme a commande im-
pulsionnelle du fer de la figure 1.

[0021] Conformément a ces figures, le dispositif com-
porte un boitier 10 en deux parties constitué d’'une coque
supérieure 10a et d’'une coque inférieure 10b assem-
blées I'une sur l'autre et renfermant plusieurs trains d’en-
grenages. Ces trains d’engrenages sont en liaison avec
le boisseau goutte-a-goutte 4 du fer disposeé sur la partie
avant du boitier 10 et avec une bague de réglage 7 du
thermostat 8 du fer disposé sur la partie arriere du boitier
10.

[0022] La coque supérieure 10a supporte la manette
de sélection 5 montée pivotante autour d’'un axe 20, la
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manette 5 comportant deux surfaces d’actionnement 5a
débordant latéralement sous la poignée 3 du fer et per-
mettant de faire pivoter la manette 5 dans un sens ou
dans l'autre par une simple pression sur 'une ou I'autre
des surfaces d’actionnement 5a.

[0023] La manette 5 est solidaire en rotation d’'un bras
de commande 9 s’étendant transversalement a I'axe de
pivotement 20, le bras de commande 9 agissant sur deux
coulisseaux 11 portés par la coque supérieure 10a et
provoquant le déplacement en translation de I'un ou
I'autre de ces coulisseaux 11 vers l'arriére du boitier 10,
en fonction du sens de pivotement de la manette 5.
[0024] A cet effet, la face arriere de chacune des ex-
trémités du bras de commande 9 vient en appui contre
la face avant d’un butoir 11a porté par les coulisseaux
11, les coulisseaux 11 étant disposés symétriquement
de part et d’autre du plan longitudinal passant par I'axe
de pivotement 20. Les coulisseaux 11 sont guidés en
translation longitudinale par des plots 12, visibles sur la
figure 4, qui sont portés par la coque supérieure 10a, les
plots s’insérant dans une rainure de guidage réalisée
dans la surface inférieure du coulisseau 11 et servant de
butée de fin de course de translation des coulisseaux 11.
[0025] Conformémenta lafigure 3, les coulisseaux 11
sont ramenés contre le bras 9 par un ressort de rappel
13 porté par la coque supérieure 10a de sorte que le
pivotement du bras 9 provoque le déplacement vers I'ar-
riere d’un des coulisseaux 11 a I'encontre des efforts du
ressort 13. Lorsque aucun effort n'est appliqué sur la
manette 5, le ressortde rappel 13 raméne les coulisseaux
11 dans leur position de repos de sorte que la manette
5 s’étend alors sensiblement perpendiculairement al'axe
longitudinal du fer.

[0026] Comme on peut mieux le voir sur la figure 4,
chaque coulisseau 11 supporte un crochet 14, disposé
vers l'intérieur du boftier 10, pivotant autour d’'un axe 14a
parallele a 'axe de rotation 20 de la manette, chaque
crochet 14 comportant une téte 14b pouvant se déplacer
suivant un arc de cercle dans I'espace situé entre les
deux coulisseaux 11.

[0027] Les figures 5 et 6 représentent le dispositif de
sélection sans la manette de sélection 5, sans le bras de
commande 9 et sans la coque supérieure 10a du boitier
pour rendre visible les autres éléments du dispositif.
[0028] Conformément a ces figures, les deux crochets
14 s’appuient contre une roue dentée 15 disposée entre
les deux coulisseaux 11 et pivotant librement autour de
I'axe de pivotement 20 de la manette 5, les crochets 14
étant appliqués contre la roue dentée 15 sous l'effet d’un
ressort a lame 11 b interposé entre le crochet 14 et le
coulisseau 11. De maniére avantageuse, la téte 14b de
chaque crochet 14 présente une épaisseur moindre que
I'épaisseur de laroue dentée 15 et les tétes 14b des deux
crochets 14 sont Iégérement décalées axialement I'une
par rapport a I'autre de sorte que la téte 14b d’un crochet
attaque la roue dentée 15 a une hauteur différente de la
téte 14b de l'autre crochet, cette caractéristique étant
mieux visible sur les figures 12 et 14.
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[0029] La roue dentée 15 comporte deux déflecteurs
15a présentant la forme d’un secteur plein de tres faible
épaisseur remplissant le volume entre deux dents de la
roue dentée 15. Les deux déflecteurs 15a sont disposés
respectivement en bordure des deux faces latérales op-
posées de la roue dentée 15 de sorte que chaque dé-
flecteur 15a se trouve a une hauteur balayée par la téte
14b d’un seul des deux crochets 14 et empéche ainsi
'engagement de cette derniére entre les deux dents de
la roue 15, mais autorise 'engagement de la téte 14b de
I'autre crochet entre les mémes dents.

[0030] En se référant a la figure 6, chaque crochet 14
est muni d’'un bossage 14c formant une butée arriere sur
laquelle vient s’appuyer une dent de la roue dentée 15
lorsque le coulisseau 11 retrouve sa position de repos,
la combinaison de I'action des bossages 14c portés par
les deux crochets 14 en vis-a-vis permettant de position-
ner et d'immobiliser la roue dentée 15 dans des positions
préétablies pour lesquelles les dents de la roue 15 oc-
cupent une orientation donnée. Dans I'exemple illustré,
la roue 15 est munie de huit dents de sorte que I'immo-
bilisation de la roue dentée 15 par les bossages 14c s’ef-
fectue tous les 45°.

[0031] Comme on peut mieux le voir sur les figures 7
et 8, la roue dentée 15 est solidaire en rotation d’un pre-
mier pignon 16 a rayon d’engrainement évolutif et d’'un
second pignon 21 de rayon d’engrainement constant, le
premier pignon 16 et second pignon 21 étant décalés
axialement I'un de l'autre.

[0032] Le premier pignon 16 a rayon d’engrainement
évolutif coopére avec un jeu de pignons 17a, 17b, 18, 19
pour commander le réglage du thermostat 8 de la semel-
le. A cet effet, le premier pignon 16 s’engraine sur un
pignon intermédiaire 17a comportant des dents en spi-
rale adaptées pour s’engrainer avec les dents du premier
pignon 16, le pignon intermédiaire 17a étant solidaire en
rotation d’un pignon 17b, décalées axialement du pignon
17a, et présentant un rayon d’engrainement évolutif de
forme différente s’engrainant sur un pignon final 18 so-
lidaire en rotation de la bague de réglage 7 du thermostat
8.

[0033] De maniere avantageuse, le pignon intermé-
diaire 17a est également solidaire en rotation d’un levier
19, non représenté sur la figure 7, comportant a son ex-
trémité une came d’actionnement 19a venant agir sur un
bras 30 monté pivotant sous la coque inférieure 10b du
boitier et visible sur la figure 15.

[0034] Le second pignon 21, solidaire en rotation de
la roue dentée 15, coopere quant a lui avec des engre-
nages arayon constant permettant de faire varier la hau-
teur de latige 4a du boisseau 4 de maniére a commander
'ouverture du boisseau goutte-a-goutte. A cet effet, le
second pignon 21 s’engraine par l'intermédiaire d’un pi-
gnon intermédiaire 22 sur une couronne 23 portée par
un manchon 24 rotatif enveloppant la tige 4a du boisseau
goutte-a-goutte 4.

[0035] Comme on peut mieux le voir sur les figures 9
et 10, le manchon 24 entourant la tige 4a du boisseau
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comporte un alésage muni de rainures de guidage 24a
s’étendant suivant un parcours en hélice et dans lesquel-
les sont insérés deux ergots 4b portés par la tige 4a du
boisseau de sorte que la rotation du manchon 24 dans
un sens ou dans l'autre provoque la montée ou la des-
cente de la tige 4a du boisseau entre une position haute,
représentée a la figure 9, dans laquelle la tige du bois-
seau est relevée a son maximum et une position basse,
représentée figure 10, dans laquelle la tige 4a du bois-
seau vient fermer le boisseau goutte-a-goutte 4.

[0036] Enseréférantalafigure 4, la surface extérieure
du manchon 24 disposée au-dessus de la couronne 23
est munie d’une série de dents 25 s’étendant sensible-
ment longitudinalement au manchon 24 et sur lesquelles
viennent s’engrainer un pignon 26 disposé perpendicu-
lairement a 'axe du manchon 24, le pignon 26 étant so-
lidaire de I'afficheur 6 conique tournant en regard d’'une
fenétre formée sur le corps 2 du fer.

[0037] Le fonctionnement du dispositif de sélection de
programme a commande séquentielle va maintenant
étre décrit.

[0038] Lorsque l'utilisateur appuie sur la surface d’ac-
tionnement 5a disposée a droite de la manette 5 pour
sélectionner le programme suivant, ceci provoque le pi-
votement de la manette 5 dans le sens horaire et le dé-
placement vers I'arriére du coulisseau 11 disposé a droite
du dispositif ainsi que cela est représenté sur la figure
11. Lors du déplacement du coulisseau 11, la téte 14b
du crochet 14 vient en prise entre deux dents de la roue
dentée 15 et entraine cette derniére en rotation sur 45°
dans le sens horaire.

[0039] Lors de cette rotation de 45° de la roue dentée,
la tige 4a du boisseau se souleve légérement pour aug-
menter le débit de vapeur et le thermostat 8 commandé
par la bague de réglage 7 tourne en conséquence pour
que la température de la semelle soit augmentée.
[0040] Lorsque l'utilisateur relache la pression sur la
manette 5, cette derniére revient, sous I'effet du ressort
de rappel 13, dans sa position de repos, telle qu'illustrée
aux figures 5 et 6, sans entrainer la roue dentée 15 en
rotation, cette derniere étant immobilisée dans la nou-
velle position par le bossage 14c porté par la face inté-
rieure de l'autre crochet 14. Lors de ce retour vers la
position de repos du crochet 14, la téte 14b du crochet
14 vient au contact de la dent amont de la roue dentée
15 puis passe par dessus cette dent en s’écartant de la
roue dentée 15, la forme extérieure de la téte 14b étant
adaptée pour assurer I'écartement du crochet 14 a I'en-
contre du ressort 11 b lors du retour du crochet vers sa
position de repos.

[0041] L'utilisateur peut ainsi donner plusieurs impul-
sions successives sur la surface d’actionnement 5a dis-
posée a droite de la manette 5 pour changer de program-
me de repassage, chaque impulsion sur la manette 5
permettant d’atteindre un nouveau programme de repas-
sage correspondant a un débit de vapeur et a une tem-
pérature de semelle plus élevés. Les différentes impul-
sions sur la manette 5 permettent ainsi d’atteindre la po-
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sition de la roue dentée 15, telle que représentée sur la
figure 11, correspondant au programme pour lequel le
débit vapeur et la température de la semelle sont a leur
maximum. Sur cette figure 11, le coulisseau 11 de droite
est représenté dans une position reculée correspondant
a la position qu’occupe le coulisseau lorsque I'utilisateur
appuie sur la manette 5. Lorsque l'utilisateur relache la
manette 5, le coulisseau 11 retourne dans sa position de
repos et la téte du crochet 14b portée par le coulisseau
11 de droite se trouve alors en regard du déflecteur 15a
de la face inférieure de la roue dentée 15, ainsi que cela
est représenté en détail sur la figure 12. La téte 14b du
crochet 14 disposé a droite du dispositif ne peut donc
plus s’engager entre les deux dents de laroue 15 et toute
nouvelle impulsion sur la surface d’actionnement 5a dis-
posée a droite de la manette 5 ne permet plus de faire
tourner la roue dentée 15 dans le sens horaire au-dela
de la position "maximum" de la figure 11, mais s’accom-
pagne d’un ripage de la téte 14b du crochet sur le dé-
flecteur 15a pendant lequel le crochet 14 pivote vers I'ex-
térieur sans entrainer la roue 15.

[0042] Lorsque l'utilisateur souhaite revenir aux pro-
grammes précédents de repassage pour repasser un
textile a plus basse température, il lui suffit d’appuyer sur
la surface d’actionnement 5a de la manette disposée sur
la gauche du fer. Chaque impulsion sur cette surface
d’actionnement 5a de la manette 5 provoque le déplace-
ment vers l'arriére du coulisseau 11 disposé a gauche
du dispositif, tel que représenté a la figure 13, accompa-
gné de la rotation de la roue sur 45° dans le sens trigo-
nomeétrique. Lors de cette rotation de la roue dentée 15,
latige 4a du boisseau est abaissée pour diminuer le débit
de vapeur et la température de régulation du thermostat
8 est abaissée par la rotation de la bague de réglage 7.
[0043] L'utilisateur peut ainsi donner plusieurs impul-
sions successives sur la surface d’actionnement 5a dis-
posée sur la gauche du fer pour changer le programme,
de repassage, chaque impulsion sur la manette 5 per-
mettant d’atteindre le programme précédent de repas-
sage correspondant a un débit de vapeur moindre et a
une température de semelle plus faible.

[0044] Lorsque la roue dentée 15 atteint la position
représentée sur la figure 13, correspondant au program-
me pour lequel le débit de vapeur et la température de
la semelle sont les plus faibles, le retour de la manette
5 en position de repos conduit a avoir la téte 14b du
crochet 14, porté par le coulisseau 11 de gauche, en
regard du déflecteur 15a de la face latérale supérieure
de la roue dentée 15, ainsi que cela est représenté en
détail sur la figure 14. La téte 14b du crochet 14 de gau-
che ne peut plus alors s’engager entre les dents de la
roue dentée 15 a I'impulsion suivante et toute nouvelle
impulsion sur la surface d’actionnement 5a disposée sur
la gauche du fer s’accompagne d’un ripage de la téte
14b du crochet sur le déflecteur 15a, le crochet 14 pivo-
tant alors sans entrainer la roue 15.

[0045] La figure 15 illustre le dispositif de sélection de
programme dans une position extréme du sélecteur per-
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mettant d’obtenir une concentration de la vapeur sur la
pointe avant de la semelle pour le repassage de tissu
épais de type Jeans, ce programme correspondant a la
position de la roue dentée 15 pour laquelle le débit de
vapeur et la température de la semelle sont les plus éle-
vés.

[0046] Dans cette position, la came 19a portée par le
levier 19 solidaire du pignon intermédiaire 17 vient dé-
placer vers le bas un bras 30 dont I'extrémité 30a agit
sur un clapet, non représenté sur les figures, de maniére
a fermer ce dernier. Ce clapet est placé sur le circuit de
distribution de la vapeur, en aval de la chambre de va-
porisation, et empéche, lorsqu’il est fermé, la diffusion
de la vapeur vers les trous de sortie de vapeur disposés
sur la partie arriere de la semelle de sorte que la vapeur
est alors concentrée sur les trous de sortie de vapeur
situés au niveau de la pointe avant de la semelle. Une
telle caractéristique présente I'avantage de procurer un
plus grand flux de vapeur sur les trous de sortie de vapeur
de la pointe avant de la semelle, ce qui permet une
meilleure pénétration de la vapeur dans le tissu.

[0047] Le fer a repasser ainsi réalisé présente I'avan-
tage d’'une grande ergonomie d'utilisation en ne propo-
sant que huit positions prédéfinies de réglage de la tem-
pérature de la semelle et du débit de vapeur, chacune
des positions de réglage correspondant a un programme
de repassage prévu pour un textile dont la nature est
indiquée par I'afficheur, limitant ainsi les risques de mau-
vais réglages par I'utilisateur.

[0048] La sélection du programme de repassage au
moyen d’une manette basculante disposée sous la partie
avant de la poignée permet de plus a l'utilisateur de mo-
difier le programme de repassage sans relacher la poi-
gnée, en actionnant simplement la manette au moyen
du pouce ou de l'index. Une telle caractéristique présente
I'avantage de procurer une grande ergonomie d’utilisa-
tion en permettant a 'utilisateur d’adapter la température
de la semelle a chaque textile repassé sans perte de
temps.

[0049] Un tel fer présente également I'avantage de
posséder un dispositif de sélection de programme uni-
quement mécanique qui présente I'avantage d’étre fiable
et peu onéreux a mettre en oeuvre.

[0050] Bienentendu, l'invention n’estnullementlimitée
au mode de réalisation décrit et illustré qui n’a été donné
qu’atitre d’exemple. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d’équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de I'in-
vention.

[0051] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
présentée le dispositif de sélection de programme pourra
comprendre plusieurs manettes de sélection plutét
qu’une seule.

[0052] Ainsi, dans une autre variante de réalisation
non représentée, la manette de sélection pourra étre
orientée longitudinalement plutét que transversalement
au corps du fer, a la maniére d’'une gachette de pistolet.
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Revendications

1. Ferarepasser a vapeur comportant une semelle (1)
surmontée d’un corps (2) comprenant une poignée
(3), ladite semelle (1) étant munie d’'un élément
chauffant et d’'une chambre de vaporisation pour la
production de vapeur, la chambre de vaporisation
étant alimentée en eau par un boisseau goutte-a-
goutte (4), I'élément chauffant étant associé a un
thermostat (8) permettant de réguler la température
de la semelle, le fercomprenant un dispositif de com-
mande permettant a l'utilisateur de choisir un pro-
gramme de repassage, ledit dispositif de commande
agissant sur 'ouverture du boisseau goutte-a-goutte
(4) et/ou sur le réglage du thermostat (8) pour placer
ces derniers dans une position relative prédétermi-
née correspondant au programme sélectionné, ca-
ractérisé en ce que ledit dispositif de commande
comporte un sélecteur mécanique a commande im-
pulsionnelle permettant de sélectionner un program-
me de repassage parmi un nombre de programmes
prédéfini.

2. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1,
caractérisé en ce que ledit sélecteur mécanique
comporte au moins une manette de sélection (5) et
une roue dentée (15) sur laquelle agit au moins un
crochet (14) actionné par ladite manette de sélection
(5), ladite roue dentée (15) commandant I'ouverture
du boisseau (4) et le réglage du thermostat (8) par
lintermédiaire d’un train d’engrenages (16, 17a,
17b, 18, 21, 22, 23).

3. Ferarepasser selon larevendication 2, caractérisé
en ce que ledit crochet (14) est monté pivotant sur
un coulisseau (11) se déplagant en translation sous
I’'action de la manette de sélection (5), le pivotement
du crochet (14) permettant a ce dernier de s’écarter
ou de s’approcher de la roue dentée (15) et en ce
que le crochet (14) estramené contre la roue dentée
(15) sous l'effet de moyens ressort (11 b).

4. Ferarepasserselonlarevendication 3, caractérisé

en ce que le coulisseau (11) est déplacé dans un
sens par la manette de sélection (5) et est ramené
en sens inverse, vers une position de repos, par des
moyens ressort (13).

5. Fer a repasser selon les revendications 2 a 4, ca-
ractérisé en ce que le sélecteur mécanique com-
porte un deuxiéme crochet (14) s’engageant entre
les dents de la roue dentée (15), ledit deuxieme cro-
chet (14) étant monté pivotant sur un coulisseau (11)
se déplagant en translation sous I'action de la ma-
nette de sélection (5) et permettant de faire tourner
la roue dentée (15) dans le sens opposé de celui
obtenu par le déplacement du premier crochet (14).
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Fer a repasser selon 'une quelconque des revendi-
cations 2 a 5, caractérisé en ce que la roue dentée
(15) comporte au moins un déflecteur (15a) disposé
entre deux dents de la roue (15), ledit déflecteur
(15a) empéchantl’engagementd’un crochet (14) en-
tre ces deux dents de la roue (15).

Fer a repasser selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 6, caractérisé en ce que le sélecteur
mécanique comporte au moins une manette de sé-
lection (5) placée a proximité de I'extrémité avant de
la poignée (3) et en ce que ladite manette (5) est
disposée sous la poignée (3) ou au niveau de la moi-
tié inférieure de la poignée (3).

Fer arepasser selon larevendication 7, caractérisé
en ce que ladite manette de sélection (5) est action-
nable latéralement a la direction longitudinalement
de la poignée (3).

Fer a repasser selon I'une quelconque des revendi-
cations 7 a 8, caractérisé en ce que la manette de
sélection (5) est montée pivotante et en ce qu’elle
comporte deux surfaces d’actionnement (5a) oppo-
sées permettant de faire pivoter la manette dans un
sens ou dans l'autre.

Fer a repasser selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 9, caractérisé en ce qu’un afficheur (6)
est entrainé par le sélecteur mécanique, ledit affi-
cheur permettant la visualisation du programme sé-
lectionné.

Fer a repasser selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 10, caractérisé en ce que le train d’en-
grenages (21, 17a, 17b, 18) reliant la roue dentée
(15) au thermostat (8) de la semelle comporte des
pignons a rayon d’engrainement évolutif.
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