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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum bild-
haften Farben von Leder, das heillt zur Erzeugung far-
biger Motivstrukturen auf Leder.

[0002] Ein Verfahren zum Farben und Bedrucken von
Leder ist beispielsweise aus der DE 38 25 755 A1 be-
kannt. Hierbei werden als anionische Metallkomplexfarb-
stoffe Metallkomplexe von metallisierbaren Monoazo-
und/oder Monoazomethinfarbstoffen eingesetzt. Weiter
wird das Leder nach dem bekannten Verfahren miteinem
Polymer behandelt, welches beispielsweise durch Um-
setzung eines monofunktionellen oder polyfunktionellen
Amins unter anderem mit Cyanamid, Dicyandiamid,
Guanidin oder Biguanidin erhaltlich ist. Eine Weiterum-
setzung ist beispielsweise mit Formaldehyd oder einer
Formaldehyd freisetzenden Verbindung méglich.
[0003] Ein weiterer wichtiger Aspekt des Farbens von
Leder ist neben der Art der verwendeten, in vielen Fallen
umweltgefdhrdenden Stoffe die Struktur der gefarbten
Oberflache. Haufig wird auf die im ungefarbten Zustand
typisch strukturierte Oberflache des Leders eine Schicht
aufgebracht, die die nattrlichen Unebenheiten des Le-
ders egalisiert und somit eher den Eindruck einer glatten
Kunststoffoberflaiche vermittelt. Das Leder wird somit
mehr beschichtet als gefarbt. Die Beschichtung hat den
weiteren Nachteil, dass sie sehr leicht, insbesondere un-
ter Biegebeanspruchung, reift und daher kaum fir eine
Dauerbeanspruchung, beispielsweise bei Schuhen, ge-
eignet ist. Aus den genannten Grinden wird auf eine
bildhafte Farbung von stark beanspruchtem Leder in der
Regel verzichtet und statt dessen einheitlich gefarbtes
Leder verwendet.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum Farben von Leder anzugeben, welches
eine gute Umweltvertraglichkeit mit einer hohen Bestan-
digkeit der Farbung bei weitgehender Erhaltung der ty-
pischen Oberflachenstruktur des Leders verbindet. Die-
se Aufgabe wird durch ein Verfahren nach Anspruch 1
sowie durch ein Leder nach Anspruch 25 geldst.

[0005] Nach dem erfindungsgeméafen Verfahren wird
in einem ersten Schritt eine Acrylate und/oder Polyacry-
late enthaltende Beize auf ein Leder aufgebracht. Nach
einer Trocknungs- und Aushartungszeit wird in einem
weiteren Schritt ein wasserldslicher Farbstoff mittels ei-
nes Zwischentragers auf das Leder aufgebracht. Die Mo-
tivstruktur, in welcher das Leder zu farben ist, wird zu-
nachst auf den Zwischentrager, das heif’t ein Papier, ei-
ne Folie oder einen sonstigen flachigen Gegenstand, ge-
druckt. Von dem Zwischentréger aus erfolgt die Ubertra-
gung des Bildes oder der sonstigen Motivstruktur auf das
Leder. Das Bedrucken des Zwischentragers geschieht
in einem Digitaldruckverfahren, ahnlich wie das Ubliche
Bedrucken von Papier, und ist damit besonders rationell
bei gleichzeitig hoher erreichbarer Aufldsung. Der vom
Zwischentrager aus auf das Leder libertragene Farbstoff
verbindet sich reaktiv mit dem Leder sowie mit der in
dieses eingedrungenen Beize. Auf diese Weise wird das
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Leder unter weitgehender Erhaltung seiner Oberflachen-
struktur bildhaft gefarbt, wobei zugleich eine gute Dau-
erhaltbarkeit, insbesondere Farbechtheit und Abriebfe-
stigkeit, gegeben ist.

[0006] Leder, die mit dem Verfahren gefarbt werden
kénnen, sind Narbenleder, zum Beipiel Nappa aus Schaf,
Ziege oder Rind und Boxcalf- oder Rindboxleder ebenso
wie beispielsweise Veloursleder, Spaltvelours, Wildleder
und Nubukleder. Das Verfahren zum bildhaften Farben
kann bei beliebig gegerbten Ledern, beipielsweise mine-
ralisch, synthetisch oder kombiniert gegerbten Ledern,
eingesetzt werden. Ebenso ist das Verfahren fur Leder
verschiedenster Dicke, wie Buchbinderleder, Hand-
schuhleder, Schuhleder, Leder flir Handtaschen, Schuh-
sohlenleder, Polsterleder, Kofferleder, Riemenleder
oder Leder fir Sportartikel geeignet. Das angegebene
Verfahren eignet sich insbesondere auch zum Farben
von bereits farbigen Ledern.

[0007] Dieim ersten Schritt des Verfahrens zu verwen-
dende Beize kann auf das Leder gestrichen, gepinselt,
gerakelt, gerollt, gespriiht oder anderweitig, beispiels-
weise durch Eintauchen, aufgebracht werden. In der sich
anschlieBenden Trocknungszeit verteilt sich die Beize
im Leder und verbindet sich mit der Lederoberflache,
ohne jedoch deren Oberflachenstruktur, etwa durch Bil-
dung einer geschlossenen, ebenen Schicht, zu zerst6-
ren. Zusatzlich zur Trocknung erfolgt auch eine Aushar-
tung der Beize im Leder, insbesondere durch Polymeri-
sationsreaktionen.

[0008] Die als Beize verwendete Flussigkeit mit Acry-
laten oder Polyacralaten ermdglicht durch ihre chemi-
sche Zusammensetzung eine Reaktion mit dem Leder
sowie dem aufgebrachten Farbstoff und damit in einem
besonders umweltfreundlichen Verfahren eine bestandi-
ge Farbung des Leders.

[0009] Als Farbstoffe werden bevorzugt sogenannte
Beizenfarbstoffe verwendet, die sich véllig tiberraschend
als besonders gut geeignet zur bildhaften Farbung von
Leder herausgestellt haben. Unter Beizenfarbstoffe wird
eine seit dem Mittelalter viel benutzte, heute jedoch we-
gen des technisch notwendigen Aufwands seltener ein-
gesetzte Gruppe von Farbstoffen verstanden. Beizen-
farbstoffe gehéren verschiedenen Stoffklassen an und
wurden bisher fast ausschliellich in der Textindustrie,
vorwiegend zum Féarben von Wolle, Seide, Zellulosefa-
serstoffen und anderen Eiweilkfaserstoffen verwendet.
Mit den vorliegend verwendeten Beizenfarbstoffen nicht
zu verwechseln sind die sogenannten Farbstoffbeizen,
welche insbesondere als Farbemittel fiir Holz seit langem
bekannt sind.

[0010] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin-
dung ergeben sich aus den Unteranspriichen. Vorteilhaf-
terweise verbindet sich der Farbstoff mit dem Leder da-
durch reaktiv, dass Farbstoffgruppen an im Leder vor-
handene OH-Gruppen ankoppeln. Leder tierischen Ur-
sprungs tragt diese OH-Gruppen als Eiweif3-Bestandtei-
le. Die Farbstoffe koppeln dabei an die OH-Gruppen zu
einer dauerhaften Verbindung, die durch die gleichzeiti-
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ge Anwesenheit der Acrylate oder Polyacrylate stabili-
siert wird. Die Farbstoffe sind mit dem Leder und nicht
mit einer auf dem Leder aufgebrachten Zwischenschicht
dauerhaft und bestandig verbunden, wodurch die natir-
liche Oberflachenbeschaffenheit des Leders erhalten
bleibt.

[0011] Die Anspriiche 3 bis 8 betreffen dabei beson-
ders bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung, bei
denen die Verwendung einer ausgewahlten Beize dazu
beitragt, dass das erfindungsgemafe Verfahren beson-
ders umweltfreundlich ist. Die verwendete Beize ist vor-
zugsweise Olfrei und weist abgesehen von Wasser kei-
nerlei anorganische Bestandteile, wie beispielsweise
Chrom, Nickel oder Silizium in fir die Wirkung der Beize
relevanten Konzentrationen auf. Die Verwendung giftiger
Losemittel ist daher nicht erforderlich. Der Feststoffanteil
in der Beize bewegt sich vorzugsweise im Bereich zwi-
schen 30 % und 70 %. Als besonders vorteilhaft hat sich
ein Feststoffanteil von etwa 60 bis 65 % erwiesen. Auch
bei einem geringen Feststoffanteil von etwa 30 % werden
jedoch, je nach Anwendungsfall, noch qualitativ ausrei-
chende Ergebnisse erzielt. Durch die Verwendung einer
Beize auf Wasserbasis kann das erfindungsgeméafie
Verfahren auch in kritischen Anwendungsgebieten, bei-
spielsweise im Lebensmittelbereich, angewendet wer-
den. Die Beize in Form einer wassrigen Dispersion ist
vorzugsweise giftfrei (beispielsweise ist Butylacrylat le-
diglich als reizend, Gefahrensymbol "Xi", eingestuft) und
biologisch abbaubar, so dassinsbesondere auch die Ent-
sorgung von Restbestanden problemlos mdglich ist. Die
Verwendung einer Beize auf Wasserbasis fihrt in Ver-
bindung mit dem wasserldslichen Farbstoff insbesonde-
re zur Bevorzugung der reaktiven Verbindung des Farb-
stoffs mit den OH-Gruppen des Leders. Begunstigt wird
dies weiter durch den relative niedrigen Feststoffanteil in
der Beize.

[0012] In einem bevorzugten Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung wird die fertige Beize aus einem Beizenkon-
zentrat gewonnen, welches mit Wasser verdinnt wird.
Das Beizenkonzentrat besteht dabei vorzugsweise aus
60 bis 90 Gew.-% Ethylacrylat und 10 bis 40 Gew.-%
Butylacrylat, welches mit Wasser gemischt ist. Dieses
Konzentrat wird dann vor der Anwendung im Verhaltnis
1:3 bis 1:5 mit Wasser verdinnt. Aufgrund von Polyme-
risationsreaktionen ist es nichtin jedem Fall méglich, den
Feststoffanteil der fertigen Beize arithmetisch aus der
Zusammensetzung der Ausgangsstoffe zu bestimmen.
In der in dem Verfahren angewendeten Beize stellt sich
ein Feststoffanteil von etwa 63 % ein.

[0013] Die I6semittelfreie Beize (in diesem Zusam-
menhang wird Wasser nicht als Lésemittel verstanden)
ist vorzugsweise transparent oder zumindest derart ge-
ring gefarbt, dass durch die Verwendung der Beize die
Méoglichkeiten der anschlieenden Farbung des Leders,
auch mit hoher Aufldsung, nicht eingeschrankt sind. Die
Beize kann auch mit chemischen oder physikalischen
Additiven versetzt sein (Anspriiche 9 und 10). Beispiels-
weise kann die Beize mit Verdickern eingedickt und damit
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fur den Pinsel- oder Rakelauftrag eingestellt sein. In je-
dem Fall sind samtliche bei dem erfindungsgeméafen
Verfahren genutzten Stoffe unter Umwelt-, Arbeitssicher-
heits- und Gesundheitsgesichtspunkten unbedenklich.
[0014] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist der Farbstoff und/oder die Beize derart aufge-
bracht, dass das gefarbte Leder einen neutralen pH-Wert
von etwa 7 erhalt. Umfangreiche Untersuchungen haben
ergeben, dass der pH-Wert des gefarbten Leders von
Bedeutung fir die Stabilitat der reaktiven Verbindung mit
dem Leder und der Beize ist. Wird die Farbe ohne Be-
achtung des pH-Wertes aufgebracht, so stellt sichim Le-
der ein eher saurer pH-Wert ein. Dies liegt darin begrun-
det, das im Handel befindliches Leder an sich einen sau-
ren pH-Wertim Bereich zwischen 3 und 4 hat. Ein saurer
pH-Wert kann sich jedoch negativ auf die Stabilitat der
reaktiven Verbindung, insbesondere auf die Stabilitat der
Bindung mit den OH-Gruppen des Leders, auswirken.
Wird die Farbe und/oder die Beize in einem alkalischen
Bereich mit einem pH-Wert von etwa 7,5 bis 9 aufge-
bracht, so besitzt das geféarbte Leder einen in etwa neu-
tralen pH-Wert. Hierdurch wird die Dauerhaftigkeit der
reaktiven Verbindung des Farbstoffs erhéht.

[0015] Der gesamte Mengenanteil der Acrylate und
Polyacrylate an der Beize betragt vorzugsweise weniger
als 40 % (Anspruch 12). Bevorzugte Parameter zur Be-
handlung des Leders nach der Aufbringung der Beize,
vor der Aufbringung des Farbstoffs, sind in den Anspri-
chen 13 bis 14 genannt. Demgema0 trocknet das Leder
bei 100°C bis 150°C, insbesondere bei ca. 130°C. Diese
Temperaturen halten den Energieverbrauch relativ ge-
ring. Alternativ ist es auch méglich, die Trocknung bei
Raumtemperatur durchzufiihren. Sofern die Trocknung
bei den genannten Temperaturen oberhalb der Raum-
temperatur erfolgt, dauert die Trocknung etwa 10 min bis
60 min, insbesondere ca. 30 min. Nach dieser Trocknung
kénnen die mit der Beize behandelten Lederstlicke be-
reits gestapelt werden.

[0016] Die Aushartung der Acrylate und Polyacrylate
der Beize, wobei eine Polymer-Selbstvernetzung erfolgt,
dauertbei Temperaturenvon 130°C bis 170°C eine halbe
bis zwei Minuten, insbesondere ca. 1 min. Die Trock-
nungs- und Aushartungszeit kbnnen nahtlos in einander
Ubergehen, wobei die Temperatur wahrend Aushar-
tungszeit nicht notwendigerweise héher als wahrend der
vorangehenden Trocknungszeit ist. Auf die Besonder-
heiten des Materials Leder, insbesondere dessen be-
grenzte Temperaturbestandigkeit, ist in jedem Fall durch
geeignete Wahl der Parameter zu achten.

[0017] Der verwendete Farbstoff weist vorzugsweise
einen gewichtsbezogenen Feststoffanteil von weniger
als 15 % auf und ist damit fir das Digitaldruckverfahren
besonders geeignet. Es handelt sich um einen wasser-
I6slichen Farbstoff ohne Verwendung organischer L&-
sungsmittel (Anspriiche 16 und 17). Die Verwendung von
Chinolin, welches allgemein zur Herstellung von Spar-
beizen geeignet ist, zur Behandlung des Leders ist mdg-
lich (Anspruch 18).
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[0018] Dem Farbstoff kdnnen chemische und/oder
physikalische Additive, wie zum Beispiel Entschaumer
und Fllstoffe zugesetzt sein, um die Lederoberflache zu
verandern oder beipielsweise die Bildung einer Schutz-
schicht auf der Lederoberflache zu unterstlitzen (An-
spruch 19). Der auf das Leder aufgebrachte Farbstoff
wird, soweit keine Trocknung bei Raumtemperatur er-
folgt, vorzugsweise bei 100°C bis 150°C, insbesondere
ca. 130°C, eine halbe bis zwei Minuten lang, insbeson-
dere ca. 1 min lang, getrocknet (Anspruch 20).

[0019] Von Vorteil ist insbesondere eine Ubertragung
des Farbstoffes vom Zwischentrager zum Leder durch
Aufdampfen. Durch Verdampfen oder Sublimation kann
der Farbstoff in den gasférmigen Zustand Ubergefiihrt
werden und damit der Zwischentrager als Sublimations-
element genutzt werden. Das Ubertragen des Farbstof-
fes auf das Leder kann hierbei mit Hilfe einer beheizbaren
Presse erfolgen, beispielsweise einer Furnierpresse, wie
sieingleicher oder dhnlicher Artvon Tischlern verwendet
wird. Unter dem Einfluss der erforderlichen Druck- und
Temperaturwerte findet eine Sublimation des Farbstoffs
statt. In diesem Zusammenhang wird unter Sublimation
nicht nur im physikalisch strengen Sinn ein Ubergang
von der festen in die gasférmige Phase verstanden, son-
dern auch ein Mitfiihren von Farbstoffpartikeln in einem
durch die Beheizung entstehenden Wasserdampfstrom,
wobei nicht notwendigerweise ein Phasenwechsel der
Farbstoffpartikel erfolgt (Anspriiche 21 bis 23).

[0020] Die Farbstoffpartikel werden vom Sublimati-
onselement, das zuvor auf das zu farbende Leder gelegt
wurde, gelést und auf das Leder aufgebracht. Das Sub-
limationelement dient dabei als Tragermaterial fir den
Farbstoff. Gleichzeitig verdampft noch vorhandenes
Wasser aus der zuvor auf das Leder aufgetragenen Bei-
ze. Beize, Farbstoff und Leder verbinden sich reaktiv der-
art, dass sich nach dem Abschluss des Pressvorganges
der Farbstoff fest und unwiederbringlich im Leder befin-
det. Im Anschluss an das Aufbringen des Farbstoffs kann
eine diinne Schutzschicht oder ein Lack, beispielsweise
PUR, auf das Leder aufgebracht werden, um die Ober-
flache zusatzlich gegen Umwelteinfliisse und Abnutzung
zu schitzen. Vorzugsweise wird dabei eine Beschich-
tung einer wassrigen Dispersion selbstvernetzender Po-
lymere aufgetragen (Anspruch 24). Auch mit dieser zu-
satzlichen Beschichtung bleibt die naturliche, strukturier-
te Oberflache des Leders im Wesentlichen unveréndert.
[0021] Durch das vorliegende Verfahren wird ein be-
sonders umweltfreundliches und damit zeitgemaRes
Farben von Leder ermdglicht. Zugleich ist das Verfahren
gesundheitlich vollig unbedenklich. Im Gegensatz zu bis-
her bekannten Verfahren, die das Leder, auf welches ein
Aufdruck aufzubringen ist, mit einer glatten Beschichtung
versehen, erfolgt keine Abdeckung oder Versiegelung
der Lederoberflache durch einen Farbdruck. Vielmehr er-
folgt das Farben durch ein Eindringen der verwendeten
Stoffe in das Leder, wodurch eine qualitativ hochwertige
Farbung erzeugt werden kann. Ein besonderes Merkmal
der Farbeergebnisse ist dabei, dass der Oberflachen-
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charakter und die Haptik des Leders vollumfanglich er-
halten bleiben und die Farb- und Lichtechtheit der so
hergestellten Motivstruktur gegeben ist.

[0022] Mit dem vorliegenden Farbeverfahren ist es
prinzipiell auch méglich, Produkte aus Leder grofflachig
mit einer einheitlichen Farbgebung oder mit groben Farb-
strukturen zu versehen. Die Vorteile des Verfahrens
kommen jedoch besonders zur Geltung beim Aufbringen
von Bildmotiven mit sehr feinen Motivstrukturen in der
Grofenordnung von wenigen Millimetern, wobei kein In-
einanderflieBen der Farben erfolgt. Das Verfahren ist bei
geringem Farbstoffverbrauch besonders einfach durch-
zufiihren und damit kostenglinstig. Es kann unter Ver-
wendung bereits vorhandener Arbeitsmaschinen und
Vorrichtungen durchgefiihrt werden, wodurch eine Ein-
fihrung des Verfahrens bzw. eine Umstellung von bis-
herigen Verfahren auf das erfindungsgemaRe Verfahren
ohne gréfere Investitionskosten mdglich ist. Die optisch
sehr ansprechenden Ergebnisse bleiben auch bei lan-
gerer Beanspruchung des gefarbten Lederproduktes er-
halten.

[0023] Im nachfolgenden wird die Erfindung anhand
eines Ausflihrungsbeispiels beschrieben, das anhand
der Abbildungen naher erlautert wird. Hierbei zeigt:

Fig. 1  ein vereinfachtes Ablaufdiagramm des erfin-
dungsgemalen Verfahrens und

Fig.2 eine schematische ausschnittsweise Darstel-
lung eines mit dem erfindungsgemafen Ver-
fahren gefarbten Leders.

[0024] Fig. 1 zeigt ein schematisch stark vereinfachtes

Ablaufdiagramm des erfindungsgemafen Verfahrens. In
einem ersten Schritt 10 wird dabei eine 6élfreie Beize in
Form einer wassrigen Dispersion mit einem Feststoffan-
teil von 63 % auf ein zu behandelndes Stiick Leder, wel-
ches beispielsweise zur Herstellung von Sportschuhen
vorgesehen ist, aufgebracht. Die Beize ist, abgesehen
von Wasser, praktisch frei von anorganischen Bestand-
teilen und wird aus einem im Verhaltnis von 1:4 mit Was-
ser verdinnten Beizenkonzentrat gewonnen, das aus 70
Gew.-% Ethylacrylat und 30 Gew.-% Butylacrylat be-
steht. Nach dem Aufbringen der Beize auf das Leder wird
die in die Substratoberflache eingedrungene Beize ge-
trocknet. Das Trocknen kann bei Raumtemperatur erfol-
gen, so dass hierfiir keine Energiekosten anfallen. Der
Trocknungsvorgang kann alternativ dazu auch bei er-
hdéhten Temperaturen, beispielsweise im Bereich von
100°C bis 150 °C stattfinden. Je nach Trocknungstem-
peratur betragt die Trocknungszeit zwischen wenigen
Minuten und einigen Stunden. Zusétzlich zur Trocknung
erfolgt im ersten Schritt 10 auch eine Aushartung der
Beize, wobei die in dieser enthaltenen Stoffe zumindest
teilweise polymerisieren. Zur Aushéartung der Beize wird
das Leder vorzugsweise auf eine im Vergleich zur Trock-
nung erhdhte Temperatur von bis zu 170 °C gebracht,
wobei der Aushéartungsvorgang lediglich etwa eine Mi-
nute dauert.
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[0025] Ineinem parallel zum Aufbringen und Trocknen
der Beize auf das Leder durchfiihrbaren Vorbereitungs-
schritt 11 wird die letztlich auf das Leder zu tibertragende
Motivstruktur auf einen Zwischentrager, vorzugsweise
Papier, aufgedruckt. Der Druck geschieht dabei in einem
Digitaldruckverfahren, wie es prinzipiell beispielsweise
bei handelsublichen Tintenstrahldruckern und Plottern
gangig ist. Unter einem Digitaldruckverfahren wird hier-
bei nicht ausschlieRlich ein Druckverfahren verstanden,
bei welchem ein in Pixel zerlegtes Bild datentechnisch
verarbeitet wird, sondern beispielsweise auch eine Vek-
torgraphik. Unter einem Digitaldruckverfahren wird jeg-
liches Druckverfahren subsummiert, bei welchem eine
Druckvorlage digital gespeichert ist und die Ansteuerung
der Druckmaschine mit Hilfe eines Computers erfolgt.
Sofern die Darstellung als Pixelgraphik vorliegt, wird der
Farbstoff vorzugsweise zeilenweise auf den Zwischen-
trager aufgebracht. Entsprechendes gilt in Féllen, in de-
nen als Motivstruktur ein Schriftzug oder eine Kombina-
tion aus Schrift und graphischer Darstellung vorliegt. Als
Farbstoff wird bevorzugt eine fiir den Digitaldruck geeig-
nete, wasserldsliche, [6semittelfreie Tinte ohne Antrachi-
none und Alizarine verwendet, deren Feststoffanteil un-
ter 15 % liegt.

[0026] Nach dem Abschluss des ersten Schrittes 10
des Verfahrens, das heil3t der Behandlung des Leders
mit der Beize in Form einer wassrigen Dispersion von
Acrylaten und Polyacrylaten, sowie des Vorbereitungs-
schrittes 11, das heil’t dem digitalen Bedrucken des Zwi-
schentragers, wird in einem weiteren Schritt 12 die Mo-
tivstruktur vom Zwischentrager auf das vorbehandelte
Leder Ubertragen.

[0027] Der auf dem Zwischentrager befindliche Farb-
stoff wird dabei in einem Sublimationsverfahren auf das
Leder aufgebracht, indem das als Zwischentrager die-
nende bedruckte Papier, die Folie oder dhnliches auf das
Leder aufgelegt und unter Druck erhitzt wird. Zuletzt wird
der Zwischentrager abgezogen, so dass auf dem Leder
nur noch die Farbe Ubrig bleibt. Dadurch wird eine opti-
male Haltbarkeit und Farbechtheit gewahrleistet ohne
die Oberflachenstruktur des Leders wesentlich zu beein-
trachtingen. Insbesondere wird die Bildung einer glatten,
kunststoffartigen Schicht auf der Lederoberflache ver-
mieden.

[0028] Fiirden beschriebenen Vorgang des Aufdamp-
fens oder Sublimieren des Farbstoffs auf das Leder in
Schritt 12 ist beispielsweise eine Ubliche beheizbare
Presse geeignet. Typische Pressenparameter sind dabei
ein Pressendruck von 5 bis 15 bar sowie eine Temperatur
von beispielsweise 180°C, welche durch eine elektrische
Beheizung erzielt werden kann. Anstelle einer elektrisch
beheizbaren Presse kdnnen selbstversténdlich auch an-
dere geeignete Vorrichtungen verwendet werden, die ein
Verdampfen des Farbstoffs und eine Einbringung des
Farbstoffs in das Leder sowie eine reaktive Verbindung
zwischen der Beize, dem Farbstoff und dem Leder er-
maoglichen. Soweit die Beize im ersten Schritt 10 noch
nicht vollstédndig polymerisiert ist, erfolgt eine weitere Po-
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lymer-Selbstvernetzung im Schritt 12, welche zusétzlich
zur Bindung des Farbstoffs im Leder beitragt.

[0029] In einem nicht dargestellten abschlieRenden
Schritt kann auf die geféarbte Oberflache des Leders eine
Schutzschicht aufgebracht werden, die wie die durch die
Beize gebildete Schicht aus selbstvernetzenden Poly-
meren gebildet und ebenfalls farblos ist.

[0030] Fig. 2 zeigt schlielich im Querschnitt eine stark
schematischierte Abbildung eines Leders 1, welches mit
dem vorbeschriebenen Verfahren bildhaft gefarbtist. Die
im Schritt 10 auf das Leder 1 aufgebrachte Beize ist mit
diesem eine Verbindung eingegangen und deshalb nicht
als gesonderte Schicht dargestellt. Der Farbstoff, der im
Schritt 12 auf das Leder 1 Ubertragen wurde, bildet mit
diesem und der Beize eine Farbschicht 2, welche ver-
einfacht als separate Schicht auf der Oberflache 3 des
Leders 1 dargestellt ist. Das Leder 1 weist eine in der
Querschnittsdarstellung deutlich erkennbare unebene
Oberflache 3 auf. Wie weiter erkennbar ist, folgt die Farb-
schicht 2 den Unebenheiten der Oberflache 3 des Leders
1, wobei die Farbschicht 2 tatsachlich derart diinn ist,
soweit es sich bei dieser Uibehaupt um eine vom Leder
1 geometrisch getrennte Schicht handelt, dass sie hap-
tisch kaum wahrnehmbar ist. Damit ist selbst eine bild-
hafte Farbung mit hoher Auflésung, beispielsweise eine
fotografische Darstellung, ohne vollstédndige Egalisie-
rung der Oberflache 3 des Leders 1 mdglich.

Bezugszeichenliste

[0031]

1. Leder

2. Farbschicht
3. Oberflache

10.  erster Schritt
11.  Vorbereitungsschritt
12.  weiterer Schritt

Patentanspriiche

1. Verfahrenzum bildhaften Farben von Leder, beidem
in einem ersten Schritt (10) eine Acrylate oder Poly-
acrylate enthaltende Beize auf ein Leder (1) aufge-
bracht wird und nach einer Trocknungs- und Aus-
hartungszeit in einem weiteren Schritt (12) ein was-
serldslicher Farbstoff mittels eines Zwischentragers
auf das Leder (1) aufgebracht wird, wobei der Farb-
stoff zunachst in einem Digitaldruckverfahren auf
den Zwischentrager aufgebracht wird und sich bei
Ubertragung vom Zwischentrager auf das Leder (1)
mit diesem und der darin eingedrungenen Beize re-
aktiv verbindet.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
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dass sich der Farbstoff mit im Leder vorhandenen
OH-Gruppen reaktiv verbindet.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Beize olfrei ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Beize frei von anorganischen Bestandtei-
len ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Beize einen Feststoffanteil von unter 70 %
aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Beize einen Feststoffanteil von wenigstens
30 % aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Beize eine wassrige Dispersion ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Beize |6semittelfrei ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Leder (1) mit der Beize transparent be-
schichtet wird.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Beize mit chemischen oder physikalischen
Additiven versetzt ist.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Farbstoff und/oder die Beize derart aufge-
brachtwird, dass das gefarbte Leder einen neutralen
pH-Wert von etwa 7 erhalt.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

dass der geamte Mengenanteil der Acrylate und Po-
lyacrylate an der Beize geringer als 40 % ist.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,

dass das mit der Beize behandelte Leder (1) bei
100°C bis 150°C, insbesondere beica. 130°C, trock-
net.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

10

dadurch gekennzeichnet,

dass die Trocknung der auf das Leder (1) aufge-
brachten Beize 10 min bis 60 min, insbesondere ca.
30 min dauert.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet,

dass die auf das Leder (1) aufgebrachte Beize bei
130°C bis 170°C eine halbe bis 2 min lang, insbe-
sondere ca. 1 min lang, in Form einer Polymer-
Selbstvernetzung aushartet.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Feststoffanteil des Farbstoffs weniger als
15 % betragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Farbstoff frei von organischen Losemitteln
ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 17,
gekennzeichnet durch die Verwendung von Chi-
nolin zur Behandlung des Leders (1).

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet,

dass dem Farbstoff chemische und/oder physikali-
sche Additive, wie z.B. Entschaumer, Fiillstoffe usw.
zugesetzt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet,

dass der auf das Leder (1) aufgebrachte Farbstoff
bei bei 100°C bis 150°C. insbesondere bei ca.
130°C, eine halbe bis 2 min lang, insbesondere ca.
1 min lang, getrocknet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 20,
gekennzeichnet durch

ein Aufdampfen des auf dem Zwischentrager befind-
lichen Farbstoffs auf das Leder (1).

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 21,
dadurch gekennzeichnet,

dass der mit dem Farbstoff versehene Zwischentra-
ger als Sublimationselement verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 22,
gekennzeichnet durch

die Verwendung einer beheizbaren Presse zur Uber-
tragung des Farbstoffs vom Zwischentrager zum Le-
der (1).

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 23,
dadurch gekennzeichnet,
dass nach dem Aufbringen des Farbstoffs eine zu-
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séatzliche Beschichtung einer wassrigen Dispersion
selbstvernetzender Polymere auf das Leder (1) auf-
getragen wird.

Leder (1) mit bildhafter Farbung,
hergestellt durch
ein Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 24.

Claims

10.

A process forimagewise dyeing of leather, the proc-
ess comprising a first step (10) of applying to a leath-
er (1) a mordant comprising acrylates or polyacr-
ylates and, after a drying and curing time, a further
step (12) of applying a water-soluble dye to the leath-
er (1) by means of a transfer, the dye being initially
applied to the transfer by a digital printing process
and in the course of being transferred from the trans-
fer to the leather (1) binding reactively with the latter
and with the mordant penetrated thereinto.

A process according to claim 1,

characterized in that

the dye binds reactively with the OH groups in the
leather.

A process according to claim 1 or 2,
characterized in that
the mordant is oil free.

A process according to any one of claims 1 to 3,
characterized in that
the mordant is free of inorganic constituents.

A process according to any one of claims 1 to 4,
characterized in that
the mordant has a solids content of less than 70%.

A process according to any one of claims 1 to 5,
characterized in that
the mordant has a solids content of at least 30%.

A process according to any one of claims 1 to 6,
characterized in that
the mordant is an aqueous dispersion.

A process according to any one of claims 1 to 7,
characterized in that
the mordant is solvent free.

A process according to any one of claims 1 to 8,
characterized in that

the coating of the leather (1) with the mordant is
transparent.

A process according to any one of claims 1 to 9,
characterized in that
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
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the mordant has been admixed with chemical or
physical additives.

A process according to any one of claims 1 to 10,
characterized in that

the dye and/or the mordant is applied such that the
dyed leather acquires a neutral pH of about 7.

A process according to any one of claims 1 to 11,
characterized in that

the total fraction of the mordant that is accounted for
by the acrylates and polyacrylates is less than 40%.

A process according to any one of claims 1 to 12,
characterized in that

the mordant-treated leather (1) is dried at 100°C to
150°C and in particular at about 130°C.

A process according to any one of claims 1 to 13,
characterized in that

the drying of the mordant applied to the leather (1)
takes 10 min to 60 min and in particular about 30 min.

A process according to any one of claims 1 to 14,
characterized in that

the mordant applied to the leather (1) is cured at
130°C to 170°C for half a minute to 2 minutes and
in particular for about 1 minute in the form of a pol-
ymer’s self-crosslinking reaction.

A process according to any one of claims 1 to 15,
characterized in that
the solids content of the dye is less than 15%.

A process according to any one of claims 1 to 16,
characterized in that
the dye is free of organic solvents.

A process according to any one of claims 1 to 17,
characterized by
the use of quinoline for treating the leather (1).

A process according to any one of claims 1 to 18,
characterized in that

the dye is admixed with chemical and/or physical
additives such as for example defoamers, fillers, etc.

A process according to any one of claims 1 to 19,
characterized in that

the dye applied to the leather (1) is dried at 100°C
to 150°C and in particular at about 130°C for half a
minute to 2 min and in particular for about 1 min.

A process according to any one of claims 1 to 20,
characterized by

the dye present on the transfer being vapor depos-
ited onto the leather (1).
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A process according to any one of claims 1 to 21,
characterized in that

the transfer provided with the dye is used as a sub-
limation element.

A process according to any one of claims 1 to 22,
characterized by

the use of a heatable press to transfer the dye from
the transfer to the leather (1).

A process according to any one of claims 1 to 23,
characterized in that,

after the dye has been applied, an additional coating
of an aqueous dispersion of self-crosslinking poly-
mers is applied to the leather (1).

Imagewise dyed leather (1)
produced by
a process according to any one of claims 1 to 24.

Revendications

Procédé de coloration picturale du cuir, selon lequel
dans une premiére étape (10) on applique sur un
cuir (1) un bain de mordancage renfermant des
acrylates ou polyacrylates, et, aprés un temps de
séchage et de durcissement, lors d’'une autre étape
(12), on applique un colorant soluble dans I'eau sur
le cuir (1) au moyen d’un support intermédiaire, le
colorant étant tout d’abord appliqué selon un procé-
dé d'impression numérique sur le support intermé-
diaire, et se liant par réaction, lors du transfert du
support intermédiaire sur le cuir (1), avec le cuir (1)
et le bain de mordangage qui y a pénétré.

Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le colorant se lie par réaction
a des groupes OH présents dans le cuir.

Procédé selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que le bain de mordancage est
exempt d’huile.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que le bain de mordancage est
exempt de constituants inorganiques.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que le bain de mordangage pré-
sente une teneur en substances solides de moins
de 70%.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que le bain de mordangage pré-
sente une teneur en substances solides d’au moins
30%.
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Procédé selon I'une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que le bain de mordangage est
une dispersion aqueuse.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce que le bain de mordangage est
exempt de solvant.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 8,
caractérisé en ce que le cuir (1) est revétu de ma-
niére transparente avec le bain de mordancgage.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce que le bain de mordangage est
mélangé a des additifs chimiques ou physiques.

Procédé selon 'une des revendications 1 a 10,
caractérisé en ce que le colorant et/ou le bain de
mordangage sont appliqués de fagon a ce que soit
conféré au cuir coloré une valeur de PH neutre d’en-
viron 7.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 11,
caractérisé en ce que la proportion quantitative to-
tale des acrylates et polyacrylates du bain de mor-
dancage est inférieure a 40%.

Procédé selon 'une des revendications 1 a 12,
caractérisé en ce que le cuir (1) traité avec le bain
de mordangage séche a une température de 100°C
jusqu’a 150°C, notamment a une température d’en-
viron 130°C.

Procédé selon 'une des revendications 1 a 13,
caractérisé en ce que le séchage du bain de mor-
dancgage appliqué sur le cuir (1) dure de 10 minutes
a 60 minutes, notamment environ 30 minutes.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 14,
caractérisé en ce que le bain de mordangage ayant
été appliqué sur le cuir (1) durcit, a 130°C jusqu’a
170°C, pendant une demi-minute a 2 minutes, no-
tamment pendant environ 1 minute, sous la forme
d’une auto-réticulation de polymeéres.

Procédé selon 'une des revendications 1 a 15,
caractérisé en ce que la proportion en substances
solides du colorant vaut moins de 15%.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 16,
caractérisé en ce que le colorant est exempt de
solvants organiques.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 17,
caractérisé par I'utilisation de quinoléine pour le

traitement du cuir (1).

Procédé selon 'une des revendications 1 a 18,
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caractérisé en ce que 'on additionne au colorant,
des additifs chimiques et/ou physiques, tels que par
exemple des agents anti-moussants, des charges,
etc.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 19,
caractérisé en ce que le colorant appliqué sur le
cuir

(1) est séché a une température de 100°c a
150°C, notamment d’environ 130°C, pendant
une demi-minute a 2 minutes, notamment envi-
ron pendant 1 minute.

Procédé selon 'une des revendications 1 a 20,
caractérisé par une application sur le cuir (1) du
colorant se trouvant sur le support intermédiaire, par
vaporisation.

Procédé selon 'une des revendications 1 a 21,
caractérisé en ce que le support intermédiaire
pourvu du colorant, est utilisé en tant qu’élément de
sublimation.

Procédé selon 'une des revendications 1 a 22,
caractérisé par I'utilisation d’'une presse chauffante
pour le transfert du colorant du supportintermédiaire
vers le cuir (1).

Procédé selon I'une des revendications 1 a 23,
caractérisé en ce qu’aprés 'application du colo-
rant, on applique sur le cuir (1) un revétement sup-
plémentaire d’'une dispersion aqueuse de polymeres
a auto-réticulation.

Cuir (1) a coloration picturale,
fabriqué par un procédé selon l'une des revendica-
tions 1 a 24.
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