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(57)  Druckluftschussgerat fiir Polizei- und Feuer-
wehreinsatz zum Aufbrechen von Tliren, mit einer Druck-
luftkanone (1) und einer damit abzuschiefenden Muni-
tionskugel (2) in Gestalt einer dinnwandigen Kunststoff-

Fig.3

hohlkugel, die mit kérnigem schwerem Material, insbe-
sondere epoxydharzgebundenem Hartgussgranulat, ge-
fullt ist, sowie Verwendung einer an sich bekannten
Druckluftkanone mit einer wassergefillten dinnwandi-
gen Kunststoffhohlkugel fiir den genannten Zweck.
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Beschreibung

[0001] Damit Polizeieinheiten oder Sondereinsatz-
kréfte zum Zugriff auf Personen in Wohnungen eindrin-
gen kénnen, ist das schnellstmégliche Offnen der Haus-
tire oder Wohnungstiire eine wesentliche Vorausset-
zung. Ein solches schnellstmégliches Offnen der Haus-
oder Wohnungstire kann auch fir Rettungseinsatze be-
deutsam sein.

[0002] Nach dem heutigen Stand wird das Offnen von
Tiren mit sogenannten Tirrammen durchgefihrt. Eine
solche Tiurramme ist als schwerer metallener Ramm-
stempel mit daran angebrachten Griffen ausgebildet.
Zum Aufbrechen einer Tir halten eine oder mehrere Per-
sonen die Turramme und schlagen diese mit groRtmog-
licher Korperkraft gegen die Tir. Je nach Bauart und qua-
litativer Ausfiihrung der Haustir muf® dieser Rammvor-
gang mehrmals wiederholt werden, um die Tur aufbre-
chen zu kdnnen.

[0003] Dieses Tiraufbrechen mit der herkdmmlichen
mechanischen Ramme kann bei einem Polizeieinsatz
wegen der bendtigten Zeit sehr geféahrlich sein. Ein spa-
testens durch den ersten erfolglosen Rammstof3 gewarn-
ter Verbrecher hinter der Tur kann durch die Tir schief3en
und Einsatzpersonen schwer verletzen oder gar toten,
bevor die Tur gedffnet werden kann. Dafd auchim tibrigen
bei der Handhabung der mechanischen Ramme zum
Aufbrechen namentlich schwerer und stabiler Tiren eine
hohe Verletzungsgefahr besteht, kommt noch hinzu.
[0004] Gerade fiir einen Polizeieinsatz ist es also von
wesentlicher Bedeutung, beim ersten Schlag auf eine
Tur diese zuverlassig zu 6ffnen. Aufgabe der Erfindung
ist es daher, ein Gerat zu schaffen, mit welchem auch
schwere und stabile Tlren zuverlassig mit einem einzi-
gen Angriff ge6ffnet werden kdnnen und das méglichst
nur von einer einzigen Person gehandhabt werden kann.
Auch flr Rettungseinsatze kann ein solches Gerat von
groRem Vorteil sein, damit nicht etwa lebensrettende Zeit
verstreicht, bis eine Tur gedffnet ist.

[0005] Diese Aufgabe wird gemaR der Erfindung durch
ein Druckgasschussgerat nach dem Anspruch 1 geldst.
Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriche.

[0006] Das erfindungsgemafle Schussgerat besteht
also aus einer druckluftbetriebenen Kanone und einer
Munition aus mit kérnigem schwerem Material, ndmlich
beispielsweise Schrotkies oder Hartgussgranulat oder
Epoxydharz mit Hartgussgranulat, gefillten diinnwandi-
gen Hohlkugeln aus Kunststoff. Mit der granulatgefiillten
Kunststoffhohlkugel wird eine sehr hohe kinetische En-
ergie und ein sehr hoher Impuls erreicht. Beim Aufprall
der aus einer Entfernung von etwa 20 cm bis 1 m abge-
schossenen granulatgefiiliten Kunststoffkugel auf das
Tarblatt 6ffnet sich die Tir aufgrund des enormen Auf-
pralls. Die Kunststoffkugel wird bei dem Aufprall zerstort.
Dabei werden keine gefahrlichen Splitter oder &hnliches
freigesetzt, die dem Anwender evil. gefahrlich werden
kénnten. Da sich die Kugel beim Aufprall auf das Tirblatt
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zerlegt, ist auch eine Verletzungsgefahr fiir eine sich un-
mittelbar hinter der Tir befindliche Person auflerst ge-
ring.

[0007] Mit dem erfindungsgemafien Gerat ist es also
moglich, dal Einsatzkrafte schnellstmdglich und effizient
eine verschlossene Tur 6ffnen und zugreifen kdnnen.
Durch das schlagartige Offnen der Tiir zuverlassig beim
ersten Schul® wird der Zugriff fir das Zugriffspersonal
wesentlich sicherer und erleichtert. Fir den Anwender
ist der Einsatz des DruckluftschulRgerats mit der be-
schriebenen Munition ungefahrlich. Durch seine Einsatz-
kleidung wie Handschuhe, Helm, Schutzweste usw. ist
er geschitzt. Die Munition in Gestalt einer granulatge-
fullten Kunststoffhohlkugel ist so konzipiert, dal} evtl. ab-
prallendes und den Anwender treffendes Granulat keine
Verletzungen hervorrufen kann.

[0008] Das erfindungsgemafie Gerat kann einfach in
der Hand gehalten werden. Durch ein maximales Ge-
wichtim Bereich von etwa 12 bis 15 kg und eine Baulange
von maximal 80 bis 90 cm kann das Gerat von einer
Person auch in engen Treppenhausern ohne Schwierig-
keiten eingesetzt werden.

[0009] Die Druckluftkanone des erfindungsgemafRen
Gerats mit anderer Munition, namlich einer wassergefill-
ten Kunststoffhohlkugel, ist fir einen ganz anderen Ver-
wendungszweck bereits an sich bekannt. Eine solche
auch als Industriekanone bezeichnete Druckluftkanone
wird zum Ldsen von Schlackenanhaftungen in Feue-
rungskesseln von Gro3heizungsanlagen eingesetzt. Um
in solchen Feuerungskesseln, die zu grof3 sind, als daf}
deren Wande mit Schlackenanhaftungen mit mechani-
schen Werkzeugen von Reinigungspersonal durch eine
Zugangso6ffnung erreichbar wéaren, ohne Betriebsstillle-
gung von Zeit zu Zeit von Schlackenanhaftungen im we-
sentlichen befreien zu kénnen, werden solche Druckluft-
kanonen verwendet, um mit wassergefillten Kunststoff-
hohlkugeln auf die schlackenbehafteten Wande zu
schielen, wodurch die Schlackenanhaftungen im we-
sentlichen abplatzen.

[0010] Wenngleich die fir den Einsatzzweck optimier-
te erfindungsgemafe Ausbildung des Druckluftschuss-
gerats mit einer mit Granulat, insbesondere Schrotkies
oder Metallkugeln oder epoxydharzgebundenes Hart-
gussgranulat gefiillten Kunststoffkugel als Munition we-
gen des mehrfach héheren Impulses besonders vorteil-
haftist, ist es doch prinzipiell mdglich, eine wassergefiill-
te Kugel einzusetzen. Die neue Verwendung des an sich
bekannten Gerats mit einer wassergefiillten Kunststoff-
kugel ist Gegenstand eines Verwendungsanspruchs.
[0011] Praktische Versuche an Massivholzbalken
(Fichte) mit einem Querschnitt von 8 cm x 12 cm und an
6 cm dicken Pressspanplatten haben die Effizienz und
Durchschlagskraft und damit die Brauchbarkeit des er-
findungsgemafRen Gerats bzw. der erfindungsgemaflen
Verwendung zum Aufbrechen von Tiren und dgl. nach-
gewiesen.

[0012] Die Erfindung wird nachstehend unter Bezug-
nahme auf die anliegenden Zeichnungen in naheren Ein-



3 EP 1 657 520 A1 4

zelheiten beispielsweise beschrieben. In den Zeichnun-
gen zeigt:

Fig. 1 ein Druckluftschussgerat nach der Erfindung in
Seitenansicht,

Fig. 2  eine Munitionskugel fur das Gerat, und

Fig. 3  in schematischer Darstellung die Benutzung
des Geréts.

[0013] Die Zeichnungen zeigen sehr schematisch und

ohne auf fiir den Durchschnittsfachmann unproblemati-
sche Einzelheiten einzugehen das Druckluftschussgerat
nach der Erfindung.

[0014] Fig. 1 zeigt in Seitenansicht, und zwar in teil-
weise aufgeschnittener Darstellung, die Druckluftkanone
1 des erfindungsgemafen Gerats. Dessen wesentlichen
Komponenten sind eine Druckluftkammer 11, ein
Schussrohr 12, eine Schulterstitze 13, eine Griffanord-
nung 14, und eine Verschlusshiilse 15.

[0015] Die Druckluftkammer 11 ist (iber einen Druck-
luftschlauch 16 mit Druckluft aufladbar, beispielsweise
mit einem Druck von 25 bar. Das vorne an die Druckluft-
kammer 11 angebaute Schussrohr 12 weist an seinem
hinteren, mit der Druckluftkammer 11 verbundenen Ende
oben eine Offnung 17 auf, durch welche eine Munitions-
kugel 2 in das Rohr einlegbar ist. Zum Schul ist diese
Offnung durch die axial verschiebbare Verschlusshiilse
15 verschliel3bar, die in ihrer axial nach vorne verscho-
benen Offnungsstellung dargestellt ist, und die in ihrer
nach hinten verschobenen Schlielstellung mittels einer
nicht dargestellien Bajonettverriegelung oder dgl. arre-
tierbar ist. Am hinteren Ende der Verschlusshiilse 15
kann ein in das Rohrinnere hineinragendes federndes
Organ in Gestalt einer Federstahllasche 18 oder dgl. vor-
handen sein, um die in das Rohr 12 eingelegte Muniti-
onskugel 2 beim Zuriickschieben in die Verschlussstel-
lung ebenfalls in eine hinterste Position zu drangen und
dortzufixieren. Die nur schematisch gezeichnete Lasche
18 dient nur als Beispiel fir ein die genannte Funktion
erfullendes Organ. Es ist auch méglich, mindestens den
hinteren Teil des Schussrohrs 12 mit seiner lichten Weite
so0 eng zu machen, dal die (elastisch verformbare) Mu-
nitionskugel 2 darin einen relativ straffen Sitz hat.
[0016] Zum Abschuf® der Munitionskugel 2 wird tUber
ein schematisch dargestelltes Ventil 19, dessen Betati-
gungsmechanismus an sich bekannt und daher nicht ge-
zeigt und nicht beschrieben ist, das schlagartig gedffnet
wird, der Druckluftinhalt in der Druckluftkammer 11 frei-
gesetzt und die Munitionskugel 2 unter starker Beschleu-
nigung aus dem Schussrohr 12 ausgetrieben.

[0017] Beim Schufd dient die Schulterstitze 13 zum
Abstiitzen des Gerats 1 am Kdérper, um den Ruickstol
aufzufangen.

[0018] Das Gerat ist fiir Zweihandbedienung ausge-
legt, und zwar so, daf} aus Sicherheitsgriinden das Aus-
I6sen eines Schusses nur erfolgen kann, wenn beide
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Hande sich an der Griffanordnung 14 befinden. Dabei
mussen beide am vorderen bzw. hinteren Teil der Grif-
fanordnung 14 angeordneten Auslosekndpfe 14a und
14b gleichzeitig betatigt werden.

[0019] Eine Munitionskugel 2 ist in Fig. 2 dargestellt.
Es handelt sich, wie schon einleitend erwahnt, um eine
dinnwandige Kunststoffhohlkugel. Die Kunststoffhohl-
kugel kann beispielsweise aus Polypropylen mit einer
Wandstarke der Kugelschale von etwa 0,9 bis 1,0 mm
bestehen. Der Durchmesser betragt vorzugsweise etwa
70 mm, er kann auch etwas kleiner oder etwas gréf3er
gewahlt werden. An einer Stelle ihres Umfangs hat diese
Kunststoffhohlkugel einen einwarts eingezogenen Fiill-
stutzen 21, mit dem das Fullmaterial in die Kugel einge-
fallt werden kann, insbesondere Schrotkies oder auch
Metallkigelchen oder anderes schweres granuliertes
Material, wie beispielsweise Sand, Feinkies, Mischma-
terialien oder ahnliches. Danach wird der Fullstutzen 21
mit einem (nicht dargestellten) Stopfen verschlossen,
und die so fertiggestellte Munitionskugel kann zum Ein-
satz verwendet werden. Bei Beflllung mit Schrotkies hat
eine Kunststoffhohlkugel mit 70 mm Durchmesser bei-
spielsweise ein Gewicht von ca. 670 g.

[0020] Als besonders vorteilhaft und gut brauchbar,
insbesondere zum Erreichen sehr hoher Durchschlags-
wirkungen, hat sich die Verwendung von Hartgussgra-
nulat mit Epoxydharz als Fillmaterial der Kunststoffhohl-
kugel erwiesen. Dabei handelt es sich um ein Granulat
aus Metallhartguss mit vorzugsweise kugeliger Kornform
und einer KorngréRe etwa im Bereich von 0,6 bis 1,9
Millimeter und einem spezifischen Gewicht von etwa 7,3
kg/gm3. Dieses Granulat wird mit Epoxydharz, das mit
einer entsprechenden Menge Harter angemischt wurde,
vermischt und dann in die Kunststoffhohlkugel eingefilllt,
wo das Epoxydharz abbindet und sich dabei verfestigt.
Je nach verwendetem Harter wird dabei eine mehr oder
weniger groRe Festigkeit des Epoxydharzes erreicht. Bei
Verwendung von Hartgussgranulat mit Epoxydharz auf
diese Weise ergibt sich eine formstabile und relativ harte
Kugel, da das Hartgranulat in der Kugel durch das Aus-
hartende Epoxydharz zu einem festen starren Formkor-
per gebunden ist. Diese Kugel hat bei einem Durchmes-
ser von 70 mm ebenso wie bei einer Schrotkiesfullung
ein Gewicht von etwa 670 g.

[0021] Die Epoxydharz-Hartgranulat-Fillung hat aber
beispielsweise gegeniber einer Schrotkiesfiillung oder
einer anderen Fillung aus losem nichtgebundenem Ma-
terial den Vorteil, dal® die erhaltene Kugel hart und
formstabil ist und dadurch beim VerschieRen aus der
Druckluftkanone der Betriebsdruck erheblich, namlich
auf etwa 40 bar, gesteigert werden kann. Mit einer sol-
chen Betriebsdrucksteigerung auf 40 bar ist natdirlich ei-
ne entsprechende Erhéhung der beim Abschuf’ von der
Kugel erreichten kinetischen Energie und damit des Im-
pulses der Kugel, bezogen auf deren projizierte Flache,
verbunden. Dies ist wichtig, da die Qualitaten der zu 6ff-
nenden Turen sehr unterschiedlich sein kdnnen. Insbe-
sondere sind heute sogenannte Multilock-Turen verbrei-
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tet, d. h. Haustiren mit mehreren an ihrem Umfang ver-
teilten Zuhaltungen. Diese sind auf ihrer Konstruktion
und der sehr intensiven Verriegelung mit dem Tirstock
nur schwer zu 6ffnen.

[0022] Gleichwohl muss natirlich beriicksichtigt wer-
den, daf die Munition in Gestalt der gefiillten Kunststoff-
kugel das Kriterium erfiillen muf3, daf3 sie fir den Anwen-
der keine wesentliche Gefahr darstellt, insbesondere das
Geschof} aufkeinen Fall zurtickprallen, sondern sich viel-
mehr beim Aufprall auf die Tur zerteilen, plastisch ver-
formen und dergleichen muf3. Auch diese Anforderung
wird von der Kugel mit Epoxydharz-Hartgussgranulat-
Fillung sehr gut erfillt. Einerseits bewirkt die Epoxyd-
harzbindung des Hartgussgranulats, daf} die Wucht der
Kugel beim Aufprall noch weitaus starker in der Aufprall-
richtung konzentriert auf die betreffende Tur einwirkt, als
dies bei loser Granulatfillung der Fall ist, wo beim Plat-
zen der Kunststoffhulle ein starkes seitliches Ausbreiten
des Granulats ermdglicht wird, aber andererseits findet
beim Aufprall und beim Bersten der Kugel auch eine pla-
stische Verformung des im Gegensatz zum Hartguss-
granulat relativ weichen Epoxydharz-Bindematerials
statt, und die Kugel zerbirst, wie Probeschisse aus einer
Schussdistanz von etwa 40 cm auf eine harte Prallplatte
ergeben haben, in relativ wenige gro3e Bruchstiicke
ohne Splitterbildung und ohne Abprallen.

[0023] Fig. 3 zeigt schematisch das erfindungsgema-
Re Gerat im Einsatz. Die Druckluftkanone 1 mit Druck-
luftkammer 11 und Schussrohr 12 wird von einer sche-
matisch dargestellten Person gehalten, die eine Druck-
luftflasche 3 zum Laden der Druckluftkammer 11 Uber
den Druckluftschlauch 16 tragt. Die Zeichnung zeigt den
Schussvorgang mitder das Schussrohr 12 verlassenden
Munitionskugel 2.

[0024] Das Betreiben der Druckluftkanone kann bei
Verwendung von Kunststoffkugeln mit Wasserfillung
oder ungebundener Granulatfiillung mit Dricken zwi-
schen etwa 10 und etwa 30 bar, bei einer Kugel mit epo-
xydharzgebundener Hartgussgranulatfiillung jedoch mit
einem gesteigerten Druck von etwa 40 bar erfolgen. Der
Durchmesser der Munitionskugel kann, wie gesagt, etwa
70 mm oder etwas darunter, aber auch bis etwa 90 mm
betragen.

[0025] Die Geschwindigkeit der beim Schu® aus dem
Schussrohr ausgetriebenen Munitionskugel betragt bei
wassergefillten oder mit ungebundenem Granulat ge-
fullten Munitionskugeln je nach verwendetem Druckluft-
druck ca. 80 bis ca. 135 m/s. Beispielsweise bei einer
mit Schrotkies gefillten Kugel mit einem Kugeldurch-
messer von 70 mm und einem Kugelgewicht von ca. 670
g und einer Kugelgeschwindigkeit von ca. 115 m/s, die
unter Verwendung eines Druckluftdrucks von 20 bar er-
reicht wird, hat das auf die zu 6ffnende Tur auftreffende
Geschol} eine kinetische Energie von etwa 4.450 J sowie
einen Impuls von ca. 115 J/cmZ.

[0026] Die Geschwindigkeit der beim Schul® aus dem
Schussrohr ausgetriebenen Munitionskugel betragt bei
einer mit epoxydharzgebundenen Hartgussgranulatfil-
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lung bei Betrieb der Druckluftkanone mit einem Druck
von 30 bar etwa 160 m/s, und die Munitionskugel hat
dann beim Auftreffen auf die zu 6ffnende Tur eine kine-
tische Energie von etwa 8.600 J und einen Impuls von
etwa 225 J/cm2. Bei Betrieb der Druckluftkanone mit 40
bar erreicht das mit epoxydharzgebundenem Hartguss-
granulat gefiillte Geschol’ beim Auftreffen auf die zu 6ff-
nende Tir eine kinetische Energie von etwa 16.200 J
und einen Impuls von etwa 420 J/cm2. Wie man also
sieht, kann bei Verwendung einer Munitionskugel mit
epoxydharzgebundener Hartgussgranulatfiillung bei Be-
trieb der Druckluftkanone mit einem Druck von 30 bar
etwa das Doppelte der kinetischen Energie einer schrot-
kiesgefullten Munitionskugel gleicher GroRe und gleicher
Masse, bei Betrieb der Druckluftkanone mit einem Druck
von 40 bar sogar das Vierfache der kinetischen Energie
einer schrotkiesgefiillten Munitionskugel gleicher GréR3e
und gleicher Masse erreicht werden.

[0027] Das erfindungsgemafRe Druckluftschussgerat
kann durch einfache Nachladevorgange in maximal etwa
8 s nachgeladen werden. Dadurch kénnen, falls nétig,
auch mehrere Tiren in kiirzester Zeit nacheinander ge-
offnet werden.

Patentanspriiche

1. Druckluftschussgeréat fiir Polizei- und Feuerwehrein-
satz zum Aufbrechen von Tlren, bestehend aus ei-
ner Druckluftkanone (1) und einer Munitionskugel
(2), wobei die Druckluftkanone eine mit Druckluft auf-
ladbare Druckluftkammer (11), ein Schussrohr (12)
und ein manuell auslésbares Schussventil (19) zum
Austreiben der Munitionskugel (2) aus dem Schuss-
rohr (12) mittels aus der Druckluftkammer (11) frei-
gesetzter Druckluft aufweist, und wobei die Muniti-
onskugel (2) als dinnwandige Hohlkugel aus Kunst-
stoff mit einer Flllung aus kérnigem schwerem Ma-
terial besteht.

2. Schussgerat nach Anspruch 1, wobei die Munitions-
kugel (2) mit Schrotkies oder Metallkugeln gefiillt ist
und die Druckluftkanone (1) mit einem Aufladedruck
in der Druckluftkammer (11) von etwa 10 bis 30 bar
betrieben wird.

3. Schussgeréat nach einem der Anspriiche 1, wobei
die Munitionskugel (2) mit epoxydharzgebundenem
Hartgussgranulat gefiillt ist und die Druckluftkanone
(1) mit einem Aufladedruck in der Druckluftkammer
(11) von etwa 20 bis 40 bar, vorzugsweise von 30
bis 40 bar, betrieben wird.

4. Schussgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wo-
bei der Durchmesser der Munitionskugel etwa 70 bis

90 mm, vorzugsweise etwa 70 mm betragt.

5. Schussgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wo-
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bei die Druckluftkanone am hinteren Ende des
Schussrohrs (12) eine Einlegedffnung (17) zum Ein-
legen der Munitionskugel (2) in das Schussrohr und
eine axial verschiebbare Verschlusshiilse (15) zum
VerschlieBen der Einlegedffnung (17) zum Schuly
aufweist.

Schussgerat nach Anspruch 5, wobei die Druckluft-
kanone (1) Mittel (z.B. 18) zum Fixieren der in das
Schussrohr (12) eingelegten Munitionskugel (2) vor
dem Schul} aufweist.

Schussgerat nach Anspruch 6, wobei die Mittel (18)
zum Fixieren der Munitionskugel (2) wirkungsmaRig
mit der Verschlusshiilse (15) verbunden sind.

Schussgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wo-
bei die Kunststoffhohlkugel einen an der Kugelhiille
angeformten einwarts gezogenen Flllstutzen (21)
aufweist, der mittels eines Stopfens verschlieBbar
ist.

Verwendung einer an sich bekannten Druckluftka-
none mit einer wassergefillten dinnwandigen
Kunststoffhohlkugel als Munition fir den Polizei- und
Feuerwehreinsatz zum Aufbrechen von Turen.

Verwendung nach Anspruch 9, wobei die wasserge-
fullte Kunststoffhohlkugel einen Durchmesser von
70 bis 90 mm hat.
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GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende européische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung mehr als zehn Patentanspriiche.

Nur ein Teil der Anspruchsgebiihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde flir die ersten zehn sowie fiir jene Patentanspriiche
erstellt, flir die Anspruchsgeblihren entrichtet wurden, namlich Patentanspriiche:

Keine der Anspruchsgebiihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fir die ersten zehn Patentanspriiche erstellt.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europiische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, namlich:

Siehe Ergédnzungsblatt B

Alle weiteren Recherchengebilihren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir alle Patentanspriiche erstellt.

[l

Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden
konnte, der eine zusatzliche Recherchengebiihr gerechtifertigt hatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Gebiihr aufgefordert.

s

Nur ein Teil der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde flir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erindungen beziehen, fiir die Recherchengeblihren entrichtet worden sind, namlich Patentanspriiche:

[l

D Keine der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentanspriichen erwahnte Erfindung beziehen, ndmlich Patentanspriiche:
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0’) E“t'°'°f:s‘:hes MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung
atentam DER ERFINDUNG EP 05 00 8449
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-8

Druckluftschussgerdt und Munitionskugel mit einer Fiillung
aus kornigem schwerem Material

2. Anspriiche: 9-10

Verwendung einer Druckluftkanone und einer wassergefiillten
Kunststoffhohlkugel zum Aufbrechen von Tiiren
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ANHANGZUMEUBOPABCHENRECHERCHENBEMCHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 05 00 8449

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

19-12-2005
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefuhrtes Patentdokument Veroéffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
WO 03100342 A 04-12-2003 AU 2003238404 Al 12-12-2003
DE 20208287 Ul 05-09-2002
EP 1509741 Al 02-03-2005
US 2002129728 Al 19-09-2002  US 6543365 Bl 08-04-2003
US 5785038 A 28-07-1998  KEINE
US 6532947 B1 18-03-2003 AU 1469700 A 25-08-2000
EP 1177408 A2 06-02-2002
WO 0046565 A2 10-08-2000
us 6223658 Bl 01-05-2001

Far néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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