EP 1 666 810 A1

Européisches Patentamt

European Patent Office

(19) p)

(12)

Office européen des brevets

(43) Verdffentlichungstag:
07.06.2006 Patentblatt 2006/23

(21) Anmeldenummer: 05024775.8

(22) Anmeldetag: 14.11.2005

(11) EP 1 666 810 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
F24H 9/12(2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBEBG CHCY CZDE DKEE ES FIFR GB GR
HUIEISITLILT LU LV MC NL PL PT RO SE SI
SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA HR MK YU

(30) Prioritat: 16.11.2004 DE 202004017783 U

(71) Anmelder: Boki
11800 Praha (C2)

(72) Erfinder:
¢ Meike, Klaus
57234 Wilnsdorf-Rinsdorf (DE)
¢ Obieglo, Markus
70193 Stuttgart (DE)

(74) Vertreter: Grosse, Wolf-Dietrich Riidiger
Patentanwilte Valentin Gihske Grosse
Hammerstrasse 2
57072 Siegen (DE)

(54)

(57) Bei einem Heizkdrper mit mindestens einem
Konvektor-Heizelement (1), das Heizrohre (2) und auf
diese aufgefadelte Heizlamellen (3) sowie je eine Zulei-
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Heizkorper mit mindestens einem Konvektor-Heizelement

tung (5) und Ableitung (6) fir Heizwasser und ein Heiz-
korperventil enthalt, istin die Zuleitung (5) oder Ableitung
(6) ein Ventilgehause (7) zur Aufnahme eines Einbau-
ventils (8) oder eines Ventilelements fest integriert.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Heizkdrper mit min-
destens einem Konvektor-Heizelement, das Heizrohre
und auf diesen aufgefadelte Heizlamellen sowie je eine
Zuleitung (Vorlauf) und Ableitung (Ricklauf) des Helz-
wassers und ein Heizkdrperventil enthalt.

[0002] Derartige Heizkorper sind als so genannte Kon-
vektoren-Heizkdrper bekannt In den unterschiedlichsten
Bauformen. Es gibt wand hangende Heizkorper, die aus
einer Haubenverkleidung, einer Frontabdeckung und
zwei Seitentellen sowie einem Abdeckgltter bestehen.
Weiter gibt es freistehende Bauformen mit einer kom-
pletten Haubenverkleidung sowie Sockelbauformen, die
einer niedrigen Bauform der wandhangenden Version
entspricht, und schlieBlich Heizkérper mit Konvektor-
Helzelementen fir den Schachteinbau, die mindestens
eine ein- oder zweiseitige Luftleitvorrichtung aufweisen.
[0003] Allen diesen Bauformen gemeinsam ist das
Heizelement, das aus Metallrohren besteht, auf die die
eigentlichen Warmetauschflachen zur hindurchstromen-
den Luftals dinnwandige Lamellen aufgefadelt sind. Aus
Griinden der Warmeleitfahigkelt bestehen diese Lamel-
len vorwiegend aus Aluminium, der Rohrwerkstoffist vor-
wiegend Kupfer oder Stahl, in Einzelfallen auch Alumi-
nium.

[0004] Je nach Anzahl derim Abstand nebeneinander
verlaufend angeordneten, durch die Lamellen hindurch-
gefihrten Rohre sind diese an den Enden der Heizele-
mente durch Sammelrohre fir die Voriaufselte bzw.
Ricklaufseite des Heizelements verbunden. Das in der
Regel oben liegende Sammelrohr fiir den Vorlauf weist
einen Entliftungsanschluss auf.

[0005] Bel den bisher bekannten Heizkdrpern dieser
Bauformen und deren Heizelementen sind die Sammel-
rohre fir Vorlauf und Ricklauf mit einem Anschlul} als
Innen- oder AuRengewinde ausgestattet, In die das Vor-
laufventil bzw. eine Ricklaufverschraubung durch Ein-
dichten und Eindrehen montiert werden muB. Dieser
Montageaufwand fiihrt zu hohen Herstellkosten des
Heizkorpers, verbunden mit groReren Toleranzen des
Mittenabstandsmalles von Vorlauf zu Rucklauf, die in
der Regel nach der heutigen Montagepraxis derartigen
Heizkdrper mit sogenannten absperrbaren Ventlliblocken
fir den Anschluf® im Einrohr- oder Zweirohrsystem ver-
bunden werden. Dieses geforderte, exakte Stichmald, z.
B. 50 mm, Ist in der bisherigen Montagepraxis der Hei-
zelemente nur mit sehr viel Sorgfalt und Aufwand még-
lichst genau einzuhalten. Die zahlreichen Dichtstellen
bzw. Anschlu3schraubverbindungen kénnen im Helzbe-
trleb zu Undichtigkeiten fihren.

[0006] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen Heizkorper der vorgenannten Art mit einem
Heizelement auszustatten, das die Nachteile der bisher
bekannten Bauformen vermeidet, Insbesondere werks-
mafig hergestellte exakte StichmalRe zwischen Zulei-
tung und Ableltung ermdglicht, auRerdem deutlich weni-
ger Montageaufwand, weniger Dichtstellen und damit
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niedrigere Kosten sowie ein geringeres Risiko von Un-
dichtigkeiten erfordert bzw. mit sich bringt.

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
gelost, dall der Heizkdrper ein Konvektor-Heizelement
aufweist, bei demin die Zuleitung oder Ableitung ein Ven-
tilgehause zur Aufnahme eines Einbauventils oder eines
Ventilelements fest Integriert ist.

[0008] Diese neue Anschlussbauform mit schon von
vornherein am Ort des Geschehens montiertem Helzkor-
perventil, das aus dem mit dem Ventilgehduse verbun-
denen bzw. fest davon angeschlossenen Einbauventil
oder dergleichen Ventilelement besteht, vorgefertigten
Heizkdrper erlaubt dessen Herstellung In den Produkti-
onsanlagen mit exakten MaRen und in einem zu auto-
matislerenden Prozess. Die Heizkoérper sind schon
werksseitig ohne zusatzliches Eindichten von Ricklauf
oder Vorlaufventllen anschlussfertig, nachdem das vor-
gesehene Ventilelement oder Einbauventil In das Ven-
tilgehause eingebaut ist. Ublicherweise werden derartige
Ventile auch mit thermostatischen Stellgliedem oder mit
Fernverstellung ausgestattet. Vor Ort brauchen nur noch
die bauseitigen Rohrleitungen an die mit einem exakten
Stichmal} vorgefertigten Ablauf- und Ricklaufleitungen
angeschlossen zu werden.

[0009] Die Zu- und Ableitungen derartiger Heizele-
mente sind in der Regel an der Unterseite des Heizkor-
pers angeordnet, sie kdnnen aber auch gemeinsam oder
einzeln zu jeder Selte des Heizkorpers aus der Verklei-
dung herausgefiihrt werden. Selbstverstandlich ist es
ebenso denkbar, daf} die Zuleitung und die Ableltung auf
einer Seite des Heizelements oder auf gegentiberliegen-
den Selten des Heizelements angeordnet sind.

[0010] Die besondere Wirtschaftlichkeit dieser Gestal-
tung der Zu- und Ableitungen mit integrlerten Ventlige-
hausen, die vorzugsweise durch Schweif’en, Léten oder
eine andere nicht I6sbare Verbindung fest in die Zulei-
tung oder Ableitung eingebaut sind, besteht darin, daf®
inden unterschiedlichsten Bauformen bereits in der Heiz-
kérperindustrie vorhandene Ventilgehduse an diesem
ertindungsgemafRen Heizkorper zur Anwendung kom-
men kénnen.

[0011] Eine bevorzugte Ausflihrung der Erfindung
sieht vor, daf} das Ventilgehduse aus einem kugelférmig
aufgeweiteten Rohrstlick mit je einem angeformten Zu-
lauf- und Ablaufstutzen sowie einem Ventilstutzen zur
Aufnahme des Einbauventils bzw. zur Verbindung mit
dem Einbauventil oder derglelchen besteht. Ein solches
Ventilgehause laft sich vorteilhaft In einfacher Weise als
ein Metall-Pressteil herstellen.

[0012] Das Ventilgehduse lafkt sich vorteilhaft in Win-
kelform oder in Durchgangsform, d. h. mit Durchstré-
mung in einer Linie, ohne Umlenkung, ausbliden.
[0013] Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfin-
dung ergeben sich aus den Anspriichen und der nach-
folgenden Beschreibung von in den Zeichnungen darge-
stellten Ausfiihrungsbeispielen der Erfindung. Es zeigen:

Fig. 1 einen freistehenden Heizkdrper mit Kon-
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vektor-Heizelement und vorgefertigt inte-
griertem, in der Zuleitung bzw. Vorlauflei-
tung angeordnetem Heizkdrperventil, in
einer schematischen Vorderansicht;

und

verschledene Bauformen der An-
schlusssituation des Heizelements In ver-
groRertem Malstab, ausschnittswelse
und perspektivisch dargestellt.

Fig. 2 bis 4

[0014] Der Heizkorper nach Fig. 1 welst ein Heizele-
ment 1 mit einer Zuleitung 5 und einer Ableitung 6 auf,
wobei In die Zuleitung 6 ein Ventil 8 mit einem Stellkopf
9 eingebaut ist. Die gezeigte Bauform ist freistehend auf
Standern mit einer Haubenverkleldung 13. Vom Prinzip
her sind auch wandh&ngende Bauformen ohne Sténder
mit einer Haubenverkleldung ohne Riickwand und eben-
falls die eingangs beschriebenen anderen Bauformen
maoglich.

[0015] Nach Fig. 2 sind die Heizrohre 2 am
AnschlulRende des Heizkdrpers In quer verlaufenden
Sammelrohren zusammenfasst; auf die Heizrohre sind
Heizlamellen 3 aufgefadelt. Das Vorlaufsammeirohr 4 a
weist einen Entliftungsstutzen 10 und den Anschluss
der Zuleitung (Vorlauf) 5, das Ricklaufsammelrohr 4 b
welst den Anschluss der Ableitung (Ricklauf) 6 auf. In
die Zuleitung 5 ist ein insgesamt mit 7 bezeichnetes Ven-
tilgehause integriert, das einen Zulaufstutzen 11 und ei-
nen Ablaufstutzen 12 aufweist, wobei das Ventilgehause
7 Uber Schweillnahte 15 in die Zuleitung 5 fest integriert
ist. Das Ventilgehduse 7 besitzt einen weiteren Ventil-
stutzen 16 zur Aufnahme des Einbauventils 8 oder eines
Ventilelements. Die Figur zeigt die Zuleitung 5 mit einem
eingebauten Einbauventil 8 einschliellich Stellknopf 9.

[0016] Die Fig. 3 zeigt ebenso ein in die Zuleitung 5
fest integriertes Ventilgehause 7 mit den gleichen Merk-
malen wie in Fig. 2, jedoch in Durchgangsbauform, d. h.
es ist hier nicht In Winkelform ausgefihrt.

[0017] Die Fig. 4 zeigt als Altemative die Integration
des Ventilgehduses 7 in die Ableitung 6, wobei hier bei-
spielhaft wieder die Winkelbauform gezeigt ist, alle De-
tails des Ventilgehauses und seine Einbindung entspre-
chen ansonsten aber den Details der Fig. 2.

[0018] Allen Ausflihrungen ist gemeinsam, dafl® der
Heizkorper schon komplett mit dem Heizkdrperventil 7;
8, 9 vorgefertigt und das Einbauventil 8 dichtfest durch
Loten oder dergleichen nicht Idsbare Verbindung in die
Zu- oder Ableitung 5, 6 unter Zwischenschaltung des
Ventilgehduses 7 fest integriert ist. Die werksseltige
Komplett-Vorfertigung erlaubt es, ein gefordertes, exak-
tes Stichmal} S im Mittenabstand von Zu- und Ableitung
5, 6 festzulegen und einzuhalten. Das unabhéngig da-
von, ob Zu- und Ableitungen 5, 6 hintereinander (vgl. Fig.
2 und 3) oder parallel nebeneinander (vgl. Fig. 4) ange-
ordnet sind. Der Heizkdrper kann sogleich und braucht
nur noch an die bauseitigen Rohrleitungen flr den Vor-
und Ricklauf angeschlossen zu werden.
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Patentanspriiche

1.

Heizkorper mit mindestens einem Konvektor-Heiz-
element (1), das Heizrohre (2) und auf diese aufge-
fadelte Heizlamellen (3) sowie je eine Zuleitung (5)
und Ableitung (6) fiir Heizwasser und ein Heizkdr-
perventil enthalt,

dadurch gekennzeichnet,

daB in die Zuleitung (5) oder Ableitung (6) ein Ven-
tilgehause (7) zur Aufnahme eines Einbauventils (8)
oder eines Ventilelements fest integriert Ist.

Heizkdrper nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Ventilgehaduse (7) aus einem kugelférmig
aufgewelteten Rohrstlick mit je einem angeformten
Zulauf- (11) und Ablaufstutzen (12) sowie einem
Ventilstutzen (18) besteht.

Heizkorper nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Ventilgehduse (7) aus einem Metall-
Pressteil mit je einem angeformten Zulauf (11) und
Ablaufstutzen (12) sowie einem Ventllstutzen (16)
besteht.

Helzkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daR das Ventilgehduse (7) in Winkelform ausgebil-
det ist.

Heizkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daR das Ventilgehause (7) in Durchgangsform aus-
gebildet ist.

Heizkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Ventilgehause (7) in die Zuleitung (5) oder
Ableitung (6) durch Schweifl3en, Léten oder eine an-
dere nicht Iésbare Verbindung fest eingebaut ist.
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