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(54) Verschliessmaschine fiir Flaschen oder dergleichen Behalter

(57)  Bei einer Maschine zum VerschlieRen von Fla-
schen oder dergleichen Behalter mit Verschliissen (3)
durch Auf- oder Verschrauben sind am Umfang eines
um eine vertikale Maschinenachse (MA) umlaufend an-
treibbaren Rotors (4) mehrere VerschlieRpositionen (5)
gebildet, von denen jede jeweils ein durch einen Antrieb
rotierend antreibbares VerschlieBwerkzeug (7) zum Auf-
bringen eines Verschlusses (3) durch Verschrauben und

einem Behaltertrager (6) aufweist. An den Behaltertra-
gern (6) sind Fixierelemente (16) vorgesehenen, die
beim VerschlieBen mit Spitzen oder Schneiden (18.1)
gegen eine Behalterflache anliegen und so ein Mitdrehen
des Behalters beim VerschlieRen verhindern. Die Fixier-
elemente (16) sind als Einsatze austauschbar und gegen
Verdrehen gesichert am Behaltertrager (6) vorgesehen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine
VerschlieBmaschine (VerschlieBer) gemall Oberbegriff
Patentanspruch 1 oder 3.

[0002] VerschlieBmaschinen zum VerschlieRen von
Flaschen mit Schraubverschliissen, die durch Auf- bzw.
Verschrauben auf ein flaschenseitiges AuRengewinde
im Bereich der Flaschenmiindung befestigt werden, sind
in verschiedenen Ausfiihrungen bekannt. Grundsatzlich
erfolgt das Aufbringen des jeweiligen Verschlusses mit
einem Verschlusswerkzeug oder Verschlielkonus, in
welchem der Flaschenverschluss bis zum Aufbringen auf
eine Flasche gehalten ist und welcher zum Aufbringen
des Verschlusses auf die Flasche bzw. zum Verschrau-
ben durch einen Antrieb rotierend antreibbar ist.

[0003] Wesentlich ist hierbei, dass wahrend des Auf-
bringens des Verschlusses, d. h. wahrend des Ver-
schraubvorgangs die betreffende Flasche gegen ein Mit-
drehen mitdem Verschlie3konus gesichert, also drehfest
gehalten ist.

[0004] Bekannte VerschlieBmaschinen weisen an ei-
nem um eine vertikale Maschinenachse umlaufend an-
treibbaren Rotor mehrere VerschlieRpositionen mit je-
weils einem VerschlieBkonus sowie mit einem Flaschen-
oder Behéltertrager auf, der bei umlaufendem Rotor
durch eine Hubkurve gesteuert auf- und abbewegbar ist,
und zwar zum Heranflihren der jeweiligen Flasche an
den VerschlieRkonus vor den Verschrauben sowie zum
Abziehen der verschlossenen Flasche von dem Ver-
schlieBkonus. Die Sicherung der Flaschen gegen Mit-
drehen wahrend des VerschlieR- bzw. Verschraubvor-
gangs erfolgt dadurch, dass an dem jeweiligen Behalter-
trager, an dem die beispielsweise aus Kunststoff gefer-
tigten Flasche (PET-Flasche) an einem unterhalb der
Flaschenéffnung  vorgesehenen  flaschenseitigen
Flansch hangend gehalten sind, mit jeweils einer Spitze
ausgebildete Fixierelemente, sogenannte Spikes, verse-
hen sind, die mit ihrer Spitze gegen die Unterseite des
Flansches der jeweiligen Flasche angepresst anliegen
und dadurch das Mitdrehen beim Verschlieen verhin-
dern. Nachteilig hierbei ist aber, dass diese Fixierele-
mente an ihren Spitzen einem starken Verschleil} unter-
liegen und bei abgenutzten bzw. stumpfen Spitzen die
Sicherung bzw. Fixierung der Flaschen gegen Mitdrehen
beim VerschlieRen nicht mehr gewahrleistet ist und somit
auch nicht mehr gewahrleistet ist, dass die Flaschen zu-
verlassig und vollstandig verschlossen werden.

[0005] Aufgabe der Erfindung st es, eine
VerschlieBmaschine aufzuzeigen, die diesen Nachteil
vermeidet und ein zuverldssiges Verschlieen von Fla-
schen oder Behalter gewahrleistet. Zur Lésung dieser
Aufgabeist eine VerschlieBmaschine entsprechend dem
Patentanspruch 1 oder 3 ausgebildet.

[0006] Nach einem Aspekt der Erfindung bestehen die
Fixierelemente aus einem besonders verschleillfesten
Material, so dass diese Element auch nach einer lange-
ren Verwendungsdauer immer noch ein Mitdrehen des
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jeweiligen Behalters beim VerschlieRen zuverlassig ver-
hindern.

[0007] Nach einemweiteren Aspekt der Erfindung sind
die Fixierelemente leicht austauschbar und kénnen somit
im Bedarfsfall problemlos ausgetauscht werden.

[0008] Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche. Die Erfindung wird im Fol-
genden anhand der Figuren an einem Ausfiihrungsbei-
spiel néher erlautert. Es zeigen:

Fig..1 in Einzeldarstellung und teilweise im
Schnitt eine der VerschlieRstationen ei-
ner VerschlieBmaschine gemaR der Er-
findung zum VerschlieRen von Flaschen;
in Einzeldarstellung und in Seitenansicht
bzw. in Draufsicht den gabelartigen Fla-
schentrager der VerschlieBmaschine 1,
wobei eine am Flaschentrager gehaltene
Flasche mit unterbrochenen Linien teil-
weise dargestellt ist;

in Einzeldarstellung und in Seitenansicht
eines der Fixierelemente (Spike-Ein-
satz) der Flaschentrager der
VerschlieBmaschine der Figur 1.

Fig. 2und 3

Fig. 4

[0009] Diein den Figuren allgemein mit 1 bezeichnete
VerschlieBmaschine dient zum VerschlieRen von Fla-
schen 2, die bei der dargestellten Ausfiihrungsform PET-
Flaschen sind, mit jeweils einem Verschluss 3, und zwar
durch Auf- oder Verschrauben des Verschlusses 3 auf
ein flaschenseitiges, im Bereich der Flaschenmiindung
vorgesehenes Aullengewinde.

[0010] Die VerschlieBRmaschine 1 bestehtin bekannter
Weise aus einem um eine vertikale Maschinenachse MA
umlaufend angetriebenen Rotor 4, an dessen Umfang
mehrere VerschlieBpositionen 5 gebildet sind, welche u.
a. jeweils einen Flaschentrager 6 und in vertikaler Rich-
tung dariber ein VerschlieBwerkzeug oder einen Ver-
schliefkonus 7 aufweisen. Der VerschlieRkonus 7 istam
unteren Ende einer mit ihrer Achse parallel zur Maschi-
nenachse MA orientierten Welle 8 befestigt. In der Figur
2 ist mit 9 schematisch ein Antrieb angedeutet, der fiir
jede VerschlieRposition 5 vorgesehen ist und mit dem
die jeweilige Welle 8 und damit auch der VerschlielR3ko-
nus 7 zum Verschrauben des Verschlusses 3 auf eine
Flasche 2 umlaufend antreibbar ist.

[0011] Die Flaschentrager 6 sind bei der dargestellten
Ausfiihrungsform gabelférmig, d.h. mit einem gabelfér-
migen Flaschentragerabschnitt 6.1 mit einer zum Um-
fang des Rotors 4 hin offenen Gabel- oder Flaschentra-
geroffnung 6.2 ausgebildet, so dass die an einer Ver-
schlie3position 5 befindliche Flasche 2 dort von dem ga-
belartigen Flaschentragerabschnitt 6.1 des betreffenden
Flaschentragers 6 an einem unterhalb der Flaschenmiin-
dung uber die AulRenseite der Flasche vorstehenden
ringférmigen Flansch oder Rand 2.1 hintergriffen wird
bzw. mit diesem ringférmigen Flansch oder Rand 2.1
hangend am Flaschentrager 6 gehalten ist.
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[0012] Jeder SchlieRposition 5 ist eine Hubstange 10
zugeordnet, die mit ihrer Achse parallel zur Maschinen-
achse MA orientiert ist und die bezogen auf diese Ma-
schinenachse gegentber dem jeweiligen Flaschentra-
ger 6 radial nach Innen versetzt vorgesehen ist. Auf jeder
Hubstange 10, die fur eine axiale Bewegung bzw. einen
axialen Hub (Doppelpfeil A der Figur 2) am Rotor gefiihrt
ist, ist jeweils ein Trager oder Halter 11 vorgesehen, und
zwar gefedert, d.h. axial auf der Hubstange 10 verschieb-
bar und durch eine die Hubstange 10 umschlieRende
Druckfeder 12 in Hubstangenlangsrichtung nach oben
derart vorgespannt, dass der Halter 11 mit einem oberen
Ende gegen einen hubstangenseitigen Anschlag 10.1
anliegt. Zur Verdrehungssicherung ist der Halter 11, an
welchem der Flaschentrager 6 befestigt ist, an einer am
Rotor 4 vorgesehenen Fiihrungsstange 13 gefiihrt.
[0013] Jede Hubstange 10 ist am unteren Ende mit
einer Kurvenrolle 14 versehen, die in eine Hubkurve 15
an einem mit dem Rotor 4 nicht umlaufenden Teil 1.1 der
VerschlieBmaschine 1 eingreift, so dass bei umlaufen-
dem Rotor die jeweilige Hubstange 11 und damit auch
der mit dieser verbundene Flaschentrager 6 gesteuert
auf- und abbewegt werden.

[0014] Die generelle Arbeitsweise der VerschlieRma-
schine 1 Iasst sich dahingehend beschreiben, dass bei
um die Maschinenachse MA umlaufenden Rotor 4 an
einem Flascheneinlauf die zu verschlieRenden Flaschen
2 jeweils einzeln einer VerschlieBposition 5 zugefiihrt
und an einem Flaschenauslauf die mit jeweils einem Ver-
schluss 3 versehenen Flaschen 2 (iber einen Transpor-
teur zur weiteren Verarbeitung, beispielsweise zum Eti-
kettieren abgegeben werden. Zwischen dem Flaschen-
auslauf und dem Flascheneinlauf befindet sich eine Sta-
tion, an der jeder VerschlieRkonus 7 beim Vorbeibewe-
gen jeweils einen Verschluss 3 aufnimmt.

[0015] Jedeaneine VerschlieRposition 5 gelangte und
dort am Flaschentrager 6 gehaltene Flasche 2 wird in
einem auf den Flascheneinlauf folgenden Winkelbereich
der Drehbewegung des Rotors 4 zunéchst durch nach
oben Bewegen der Hubstange 10 bzw. durch den ent-
sprechenden Verlauf der Hubkurve 15 mitdem Flaschen-
trager 6 soweit angehoben, dass die Flasche 2 mit ihrem
Mindungsbereich in den VerschlieRkonus 7 hineinreicht
und gegen den dort vorhandenen Verschluss 3 anliegt.
Auf einen weiteren Winkelbereich der Drehbewegung
des Rotors 4 erfolgt dann tber den um die Achse der
Welle 8 rotierend angetriebenen VerschlieBkonus 7 das
Auf- bzw. Verschrauben des Verschlusses 3. Hierbei
wird die jeweilige Flasche 2 durch weiteres Anheben des
Flaschentrégers 6 nachgefiihrt.

[0016] Nach dem VerschlieRen werden dannin einem
weiteren Winkelbereich der Drehbewegung des Rotors
4 der jeweilige Flaschentrager 6 und die an diesem ge-
haltene verschlossene Flasche 2 mit der Hubstange 10
abgesenkt und damit die Flasche 2 von dem
VerschlieBkonus 7 abgezogen.

[0017] Beim Verschrauben des Verschlusses 3 ist es
erforderlich, dass die jeweilige Flasche 2 an der Ver-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

schlieBposition 5 gegen Verdrehen um ihre vertikale Fla-
schenachse gesichert ist. Dies wird bei der dargestellten
Ausflihrungsform dadurch erreicht, dass an der Obersei-
te des gabelartigen Abschnitts 6.1 jedes Flaschentragers
6 mehrere Spike-Einsatze oder Fixierelemente 16 vor-
gesehen sind, die jeweils einstlickig mit einem platten-
férmigen Befestigungsabschnitt 17 und mit einer Gber
eine Oberflachenseite des Abschnittes 17 wegstehen-
den Spike-Abschnitt 18 ausgebildet sind. Mit dem Befe-
stigungsabschnitt 17 sind die Fixierelemente 16 jeweils
in eine angepasste Ausnehmung 19 an der Oberseite
des gabelférmigen Flaschentragerabschnittes 6.1 einge-
setzt, und zwar derart, dass die Befestigungsabschnitte
17 nicht Uber die Ebene dieser Oberseite des Flaschen-
tragerabschnittes 16.1 vorstehen, d.h. bei der dargestell-
ten Ausfiihrungsform mit ihrer Oberseite biindig oder in
etwa bindig mit der Oberseite des Flaschentragerab-
schnittes 6.1 liegen und der jeweilige Spike-Abschnitt 18
mit seiner Spitze oder Schneide 18.1 dem Rand der Fla-
schentrageroffnung 16.2 unmittelbar benachbart ist.
[0018] Die Fixierelemente 16 sind auswechselbar vor-
gesehen und hierflr jeweils mit einer den Befestigungs-
abschnitt 17 durchgreifenden Schraube 20 am Flaschen-
trager 6 gesichert. Bei am Flaschentrager 6 befestigtem
Fixierelement 16 befindet sich die zugehdérige Schraube
20im Abstand von dem Rand der Flaschentrageréffnung
6.2, und zwar beispielsweise derart, dass die Achse der
Schraube 20 und die Spitze bzw. Schneide 18.1 des Fi-
xierelementes 16 in einer gemeinsamen vertikalen Ebe-
ne E liegen, die radial oder in etwa radial zur Mittelachse
der halbkreisférmigen Flaschentrageréffnung 6.2 orien-
tiert ist, wobei die Schraube 20 dann einen gré3eren ra-
dialen Abstand von dieser Mittelachse aufweist als die
die Spitze bzw. Schneide 18.1.

[0019] Dadurch, dass die Ausnehmung 19 jeweils an
die Form des Befestigungsabschnittes 17 angepasst ist,
d.h. dieser formschlissig in der Ausnehmung 19 aufge-
nommen ist, ist jedes Fixierelement 16 verdrehungssi-
cher am Flaschentrager 6 gehalten.

[0020] Wie insbesondere die Figur 4 zeigt, ist der
Spike-Abschnitt 18 so ausgebildet, dass er an einer in
die Spitze oder Schneide 18.1 (ibergehenden Vordersei-
te 18.2 einen negativen Schnitt aufweist, d.h. diese Seite
18.2 mit der vertikalen Ebene E einen Winkel o kleiner
als 80°, vorzugsweise eine Winkel o kleiner als 45° ein-
schliefdt, der sich in vertikaler Richtung nach unten &ffnet.
[0021] An dem gabelférmigen Flaschentragerab-
schnitt 6.1 sind mehrere derartige Fixierelemente 16 vor-
gesehen, und zwar bei der dargestellten Ausfiihrungs-
form insgesamt funf Fixierelemente 16. Diese sind dann
in der vorbeschriebenen Weise verdrehungssicher aber
austauschbar derart angeordnet, dass die Spike-Ab-
schnitte 18 dem Rand der Flaschentrageréffnung 6.1 un-
mittelbar benachbart in gleichméaRigen Winkelabstan-
den, d.h. beispielsweise in einem Winkelabstand von et-
wa 40° um die Achse der Flaschentrageroffnung 6.2 ver-
setzt vorgesehen sind. Samtliche Spike-Elemente 18
sind mit der den negativen Schnitt bildenden Seite 18.2
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in gleicher Richtung orientiert, und zwar derart, dass die-
se Seite 18.2 bei jedem Fixierelement 16 bezogen auf
die in der Figur 3 mit dem Pfeil B angegebenen Dreh-
richtung, in der das Festdrehen der Verschlusse 3 erfolgt,
die vordere Seite jedes Spike-Abschnittes 18 bildet.
[0022] Die Fixierelemente 16 bestehen aus einem har-
ten, verschleilRfestem Material, beispielsweise aus ge-
hartetem Stahl, Sintermetall oder Keramik. Durch die ver-
drehungssichere Aufnahme der Fixierelemente 16 bzw.
ihrer Befestigungsabschnitte 17 in den Ausnehmungen
19 ist auch bei langerer Betriebsdauer der
VerschlieBmaschine 1 die erforderliche Ausrichtung der
Spike-Abschnitte 18 gewahrleistet. Die Schrauben 20
dienen dabei lediglich der Sicherung der Fixierelemente
16 in den Ausnehmungen 19, nicht aber der Verdre-
hungssicherung der Fixierelemente 16.

[0023] Die beschriebene Ausbildung erlaubtes, die Fi-
xierelemente 16 so auszubilden, dass sich der jeweilige
Spike-Abschnitt 18 unmittelbar am Rand der Flaschen-
trageréffnung 6.2 befindet, wahrend die zugehorige
Schraube 20 und damit auch das flr diese Schraube im
Flaschentragerabschnitt 6.1 vorgesehene Gewinde in ei-
nem gréReren Abstand von diesem Rand vorgesehen
sind.

[0024] Durch die gefederte Anordnung des Halters 11
und damit des Flaschentragers 6 an der Hubstange 10
ist erreicht, dass wahrend des Verschlieens die an dem
Flaschentragerabschnitt 6.1 vorgesehenen Fixierele-
mente 16 mit einer von der Druckfeder 12 erzeugten Fe-
derkraft gegen die Unterseite des Flansches 2.1 der sich
auch am VerschlieRwerkzeug 7 abstltzenden Flasche 2
anliegen, so dass durch die Fixierelemente 16 eine wirk-
same Verdrehungssicherung der Flasche 2 beim Ver-
schrauben des Flaschenverschlusses 3 und damit ein
zuverlassiges VerschlieRen der Flaschen 2 gewahrlei-
stet ist, und zwar auch bei unvermeidbaren Fertigungs-
toleranzen insbesondere der Flaschen 2, der Flaschen-
verschllsse 3 sowie der Fixierelemente 16.

[0025] Vorstehend wurde davon ausgegangen, dass
die Fixierelemente 16 jeweils einstiickig mit ihrem Befe-
stigungsabschnitt 17 und Spike-Abschnitt 18 hergestellt
sind. Grundsatzlich besteht auch die Moglichkeit, diese
Abschnitte aus unterschiedlichem Material zu fertigen,
beispielsweise die Spike-Abschnitte 18 aus dem harten,
verschleil’¢festem Material, wie z.B. Sintermetall oder Ke-
ramik, und die Befestigungsabschnitte 17 jeweils aus
Stahl.

[0026] Die Erfindung wurde voranstehend an einem
Ausfiihrungsbeispiel beschrieben. Es versteht sich, dass
Anderungen sowie Abwandlungen méglich sind, ohne
das dadurch der der Erfindung zugrunde liegende Erfin-
dungsgedanke verlassen wird.

Bezugszeichenliste
[0027]

1 Verschlielmaschine
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1.1 Maschinenteil

2 Flasche

21 Flansch

3 Flaschenverschluss

4 Rotor der VerschlieBmaschine

5 VerschlieBposition

6 Flaschentrager

6.1 Flaschentragerabschnitt

6.2 Flaschentrageréffnung

7 VerschlieBwerkzeug oder -konus

8 Welle

9 Antrieb fur VerschlieRkonus

10 Hubstange

101 Anschlag

11 Halter

12 Feder

13 Fihrungsstange

14 Kurvenrolle

15 Hubkurve

16 Fixierelement oder Spike-Einsatz

17 plattenférmiger Befestigungsabschnitt

18 Spike-Abschnitt

18.1 Spitze bzw. Schneide

18.2 Seite mit Hinterschnitt

19 Ausnehmung

20 Sicherungsschraube

E Ebene

MA Maschinenachse

Pfeil A Hub der Hubstange 10

Pfeil B Drehrichtung des VerschlieBwerkzeuges 7
beim VerschlieRen bzw. Festdrehen des Fla-
schenverschlusses 3

Patentanspriiche

1. Maschine zum VerschlieRen von Flaschen oder der-
gleichen Behalter mit Verschlissen (3) durch Auf-
oder Verschrauben, mit mehreren am Umfang eines
um eine vertikale Maschinenachse (MA) umlaufend
antreibbaren Rotors (4) gebildeten Verschliel3posi-
tionen (5), von denen jede jeweils ein durch einen
Antrieb (9) rotierend antreibbares VerschlieBwerk-
zeug (7) zum Aufbringen eines Verschlusses (3)
durch Verschrauben (Verschraubvorgang) und ei-
nem Behaltertrager (6) aufweist, sowie mit an den
Behaltertragern (6) vorgesehenen Fixierelementen
(16), die beim Verschliefsen mit Spitzen oder Schnei-
den (18.1) gegen eine Behalterflache anliegen, um
ein Mitdrehen des Behalters beim Verschliel3en ver-
hindern, dadurch gekennzeichnet, dass die Fi-
xierelemente (16) als Einsatze am Behaltertrager (6)
austauschbar und gegen Verdrehen gesichert vor-
gesehen sind.

2. Verschlielfmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fixierelemente (16) an ei-
nem beispielsweise plattenformigen Befestigungs-
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abschnitt (17), mit dem die Fixierelemente (16) am
Behaltertrager (6) gehalten sind, einen wenigstens
eine Spitze oder Schneide (18.1) bildenden Fixier-
oder Spike-Abschnitt (18) aufweisen, und dass zu-
mindest dieser Spike-Abschnitt (18) aus einem har-
ten, verschleilfesten Material, beispielsweise aus
Sintermetall oder Keramik besteht.

Maschine zum VerschlieRen von Flaschen oder der-
gleichen Behalter mit Verschlissen (3) durch Auf-
oder Verschrauben, mit mehreren am Umfang eines
um eine vertikale Maschinenachse (MA) umlaufend
antreibbaren Rotors (4) gebildeten VerschlieRposi-
tionen (5), von denen jede jeweils ein durch einen
Antrieb (9) rotierend antreibbares VerschlieBwerk-
zeug (7) zum Aufbringen eines Verschlusses (3)
durch Verschrauben (Verschraubvorgang) und ei-
nem Behéltertrager (6) aufweist, sowie mit mehreren
an jedem Behaltertrager (6) vorgesehenen Fixier-
elementen (16), die beim Verschlieen mit Spitzen
oder Schneiden (18.1) gegen eine Behalterflache
anliegen, um ein Mitdrehen des Behalters beim Ver-
schlieen verhindern, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fixierelementen (16) zumindest an ihren
Spitzen oder Schneiden (18.1) aus einem harten,
verschleil¥festen Material, beispielsweise aus Sin-
termetall oder Keramik bestehen.

VerschlieBmaschine nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fixierelemente (16) als Ein-
satze am Behaltertrager (6) austauschbar und ge-
gen Verdrehen gesichert vorgesehen sind.

VerschlieBmaschine nach Anspruch 3 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fixierelemente
(16) an einem beispielsweise plattenférmigen Befe-
stigungsabschnitt (17), mit dem die Fixierelemente
(16) am Behaltertrager (6) gehalten sind, einen we-
nigstens eine Spitze oder Schneide (18.1) bildenden
Fixier- oder Spike-Abschnitt (18) aufweisen, und
dass zumindest dieser Spike-Abschnitt (18) aus dem
harten, verschlei3festen Material, beispielsweise
aus Sintermetall oder Keramik besteht.

VerschlieBmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fixierelemente (16) jeweils einstiickig aus einem
harten, verschleiRfestem Material, beispielsweise
Sintermetall oder Keramik gefertigt sind.

VerschlieBmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Spike-Abschnitt (18) der Fixierelemente (16) an
einer die Spitze oder Schneide (18.1) bildenden Sei-
te (18.2) einen Hinterschnitt oder einen negativen
Schnitt aufweist, und dass die Fixierelemente (16)
am Behaltertrager (6) derart befestigt sind, dass die-
se Seite (18.2) bezogen auf eine Drehrichtung (B)
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10.

11.

12.

13.

14.

des VerschlieBwerkzeugs (7) beim Verschlieien
des jeweiligen Behélters die Vorderseite des Spike-
Abschnittes (18) bzw. des Fixierelementes (16) bil-
det.

VerschlieBmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das jeweilige Fixierelement (16) formschlissig in ei-
ner Aufnahme (19) des Behéltertréagers (6) aufge-
nommen und durch wenigstens ein lésbares Siche-
rungs- oder Befestigungselement, beispielsweise
durch eine Sicherungs- oder Befestigungsschraube
(20) am Behaltertrager (6) gesichert ist.

VerschlieBmaschine nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aufnahme fiir das Fixier-
element (16) von einer an die Form des Befesti-
gungsabschnitts (17) angepasste Ausnehmung (19)
im Behaltertrager (6) gebildet ist.

VerschlieBmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der jeweilige Behaltertrager (6) fiir eine Halterung
des zu verschlieBenden Behalters (2) an einem iber
die BehalteraulRenflache wegstehenden Flansch
(2.1), beispielsweise an einem Flansch (2.1) unter-
halb einer Behalter6ffnung ausgebildet ist, und dass
an einer die Anlage fur die Unterseite des Flansches
2.1 bildenden Abschnitt (6.1) des Behaltertragers (6)
wenigstens ein Fixierelement (16) vorgesehen ist.

VerschlieBmaschine nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das wenigstens eine Fixier-
element (16) am Rand einer Offnung (6.2) eines ga-
belférmigen Abschnittes (6.1) des Behaltertragers
(6) vorgesehen ist.

VerschlieBmaschine nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass das I6sbare Sicherungsele-
ment (20) in einem Abstand vom Rand der Behal-
tertrageroffnung (6.2) vorgesehen ist.

VerschlieBmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
um eine Achse, die achsgleich mit oder parallel zur
Drehachse des VerschlieRwerkzeug (7) orientiertist,
mehrere Fixierelemente (16) mit ihren Spike-Ab-
schnitten (18) verteilt vorgesehen sind.

VerschlieBmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Behaltertrager (6) zum Anheben des jeweiligen
Behalters beim Heranflihren an das Verschliewerk-
zeug (7) vor dem Verschraubvorgang sowie zum Ab-
senken des Behalters nach dem VerschlieRen ge-
steuert bewegbar sind.
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