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Vorrichtung zum Bestlicken von Flaschen in Kisten mit Kartonbriicken

(57)  Vorrichtung zum Bestlicken von Flaschen in Ki-

sten

mit Kartonbriicken mit

einer Transporteinrichtung (2) zum Transportieren
von Kisten (8) mit mindestens einem horizontal ver-
laufenden Endlosférdermittel (11) mit Mitnehmern
(12),

mindestens einer Positioniereinrichtung (3) zum Po-
sitionieren von Kisten mit einem oberhalb der Trans-
porteinrichtung angeordneten Rahmen (14), der ei-
ne an den oberen Rand einer Kiste angepalite, nach
oben sich verjingende Fiihrung (17) aufweist, und
einer Verlagerungseinrichtung (15,16) zum Verla-
gern des Rahmens zwischen einer Wartestellung
zum Warten oberhalb von Kisten auf der Transport-
einrichtung und einer Positionierstellung zum Inein-
grifforingen der Fiihrung mit dem oberen Rand einer
Kiste auf der Transporteinrichtung ,

mindestens einem Magazin (4) fiir einen Stapel flach

liegender Kartonbriicken (24),

mindestens einer Ubertragungseinrichtung (5) zum
Ubertragen von Kartonbriicken aus dem Magazin
auf Flaschen (43) in einer Kiste mit einem Aufsetz-
kopf (25), der eine Halteeinrichtung (26) zum Halten
von Kartonbriicken und eine Aufrichteinrichtung (34)
zum Aufrichten der Kartonbriicken aufweist, und ei-
ner weiteren Verlagerungseinrichtung (15,32,33,28,
29,31) zum Verlagern des Aufsetzkopfes zwischen
einer Ubernahmestellung zum Ubernehmen flach
liegender Kartonbriicken aus dem Magazin auf die
Halteeinrichtung und einer den Rahmen durchgrei-
fenden Aufsetzstellung zum Aufsetzen der aufge-
richteten Kartonbriicken auf die Oberbereiche von
Flaschen in einer Kiste und

einer Steuerungseinrichtung (42) zum Steuern der
Transporteinrichtung, der Positioniereinrichtung und
der Ubertragungseinrichtung.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Bestilicken von Flaschen in Kisten mit Kartonbrik-
ken.

[0002] Es ist bekannt, Flaschen in Kisten mit Karton-
briicken zu bestlicken, welche jeweils eine Gruppe Fla-
schen im Oberbereich zusammenhalten. Die Gruppe
Flaschen kann dann gemeinsam aus der Kiste entnom-
men werden. Zum Erleichtern des Herausnehmens und
Tragens der Gruppe Flaschen kénnen die Kartonbrik-
ken Fingereingriffséffnungen aufweisen. Die Karton-
briicken haben z.B. die Form eines Kanals mit einem
Rechteckquerschnitt. Die obere und die untere Wand des
Kanals haben jeweils aufeinander ausgerichtete Offnun-
gen, wobei der Oberbereich jeweils einer Flasche in ei-
nem Paar dieser Offnungen gehalten ist. Die obere Off-
nung hat z.B. eine Vielzahl radial vorstehender Zungen,
welche Flaschenkorken untergreifen. Die untere Offnung
hat einen groéf3eren Durchmesser, in Anpassung an den
sich verbreiternden Flaschenhals. Sie ist bevorzugt ohne
Zungen ausgefihrt. Kartonbriicken zum Halten mehrerer
paralleler Flaschenreihen kénnen zur Stabilisierung zwi-
schen den Flaschenreihen die obere und die untere
Wand miteinander verbindende Stege aufweisen.
[0003] Fir die weit verbreitete Kiste mit 24 Bierfla-
schen in vier Reihen mit je sechs Flaschen werden z.B.
drei Kartonbriicken verwendet, die jeweils acht Flaschen
halten. Es sind z.B. zwei Kartonbrticken in Langsrichtung
der Kiste nebeneinander und eine weitere Kartonbriicke
in Querrichtung auf Gruppen von je acht Flaschen ange-
ordnet.

[0004] Bei einer der Anmelderin bekannten Vorrich-
tung zum Bestlicken von Flaschen in Kisten mit Karton-
briicken werden die mit Flaschen befiillten Kisten mittels
eines Foérderbandes in einer Reihe transportiert. Am For-
derband sind zwei Verpackungsmaschinen hintereinan-
der angeordnet. Jeder Verpackungsmaschine ist eine
Positioniereinrichtung zugeordnet, die Winkel zum Anle-
gen an die Ecken einer Kiste und eine aufwendige, pneu-
matisch betriebene Hebelmechanik zum Verlagern der
Winkel zwischen einer Wartestellung und einer Positio-
nierstellung aufweist, in der die Winkel an den Ecken
einer Kiste anliegen. Wenn das Férderband eine Kiste
unter die Verpackungsmaschine transportiert hat, wird
das Foérderband angehalten und die Kiste mittels der Po-
sitioniereinrichtung exakt unter der Verpackungsmaschi-
ne positioniert. Dabei wird die Position der Kisten mittels
Sensoren erkannt.

[0005] Den Verpackungsmaschinen sind oberhalb
des Transportbandes erstreckte Magazine zugeordnet.
Die Magazine dienen der Aufnahme und Zufihrung flach
liegender, vorgeklebter Kartonbriicken in Stapeln. Dabei
rutschen die Kartonbriicken allein aufgrund ihres Ge-
wichtes Fuhrungen der Magazine herab. Dies kann zu
Stoérungen fiihren. Das manuelle Befiillen der Magazine
oberhalb des Transportbandes ist aufwendig.

[0006] Die Verpackungsmaschinen weisen Aufsetz-
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kopfe mit Saugeinrichtungen zum Ansaugen und gleich-
zeitigen Aufrichten der Kartonbriicken auf. Bei diesem
sehr dynamischen Vorgang kann es zu Fehlausrichtun-
gen der Kartonbriicken am Aufsetzkopf kommen. Der
Aufsetzkopf wird Uber die Querseite der Kiste ge-
schwenkt und vertikal zu der Kiste hin verfahren, um die
Kartonbriicken auf die Oberbereiche der Flaschen auf-
zudrlcken. Fehlausgerichtete Kartonbriicken werden
hierbei nicht korrekt aufgesetzt.

[0007] Die in Durchlaufrichtung erste Verpackungs-
maschinen bestlickt die Flaschen jeder zweiten Kiste mit
Kartonbriicken und die zweite Maschine bestuckt die tib-
rig gebliebenen Flaschen mit Kartonbricken. Zum Aus-
sortieren von Kisten mit fehlerhaft bestiickten Flaschen
mittels eines Auswerfers, der einen quer zum Foérder-
band gerichteten Druckstempel aufweist, wird das For-
derband angehalten.

[0008] Diese Vorrichtung zum Bestiicken von Fla-
schen in Kisten mit Kartonbricken hat eine Durchsatz-
leistung von 30 Kisten pro Minute. Eine Steigerung der
Durchsatzleistung ist wiinschenswert. Wenn Kisten bzw.
Flaschen bzw. Kartonbriicken mit anderen Abmessun-
gen bestlickt werden mussen, missen die Positionier-
einrichtungen, Verpackungsmaschinen und Magazine
neu eingestellt werden. Hierflr missen aufwendige Pro-
grammierungen durchgeflhrt werden.

[0009] Davon ausgehend liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, eine stérungsunanfallige und leistungs-
fahige Vorrichtung zum Bestlicken von Flaschen in Ki-
sten mit Kartonbriicken zur Verfligung zu stellen.
[0010] Die Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit
den Merkmalen des Anspruches 1 geldst.

[0011] Die erfindungsgemafle Vorrichtung zum Be-
stucken von Flaschen in Kisten mit Kartonbrticken hat

- eine Transporteinrichtung zum Transportieren von
Kisten mit mindestens einem horizontal verlaufen-
den Endlosfordermittel mit Mitnehmern,

- mindestens eine Positioniereinrichtung zum Positio-
nieren von Kisten mit einem oberhalb der Transport-
einrichtung angeordneten Rahmen, der eine an den
oberen Rand einer Kiste angepalite, nach oben sich
verjiingende Flhrung aufweist, und einer Verlage-
rungseinrichtung zum Verlagern des Rahmens zwi-
schen einer Wartestellung zum Warten oberhalb von
Kisten auf der Transporteinrichtung und einer Posi-
tionierstellung zum Ineingriffbringen der Flihrung mit
dem oberen Rand einer Kiste auf der Transportein-
richtung,

- mindestens ein Magazin fiir einen Stapel flach lie-
gender Kartonbriicken,

- mindestens eine Ubertragungseinrichtung zum
Ubertragen von Kartonbriicken aus dem Magazin
auf Flaschen in einer Kiste mit einem Aufsetzkopf,
der eine Halteeinrichtung zum Halten von Karton-
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briicken und eine Aufrichteinrichtung zum Aufrichten
der Kartonbriicken aufweist, und einer weiteren Ver-
lagerungseinrichtung zum Verlagern des Aufsetz-
kopfes zwischen einer Ubernahmestellung zum
Ubernehmen flach liegender Kartonbriicken aus
dem Magazin auf die Halteeinrichtung und einer den
Rahmen durchgreifenden Aufsetzstellung zum Auf-
setzen der aufgerichteten Kartonbriicken auf die
Oberbereiche von Flaschen in einer Kiste und

- eine Steuerungseinrichtung zum Steuern der Trans-
porteinrichtung, der Positioniereinrichtung und der
Ubertragungseinrichtung.

[0012] Bei der erfindungsgemalen Vorrichtung wer-
den die Kisten beim Transport von dem Endlosférdermit-
tel mit Mitnehmern an einem Verrutschen entgegen
Transportrichtung gehindert, was insbesondere durch
hohe Beschleunigung des Foérdermittels verursacht wer-
den kann. Die Transporteinrichtung wird ndmlich zum
Aufsetzen der Kartonbriicken auf die Flaschen in einer
Kiste angehalten und danach stark beschleunigt. Hierbei
werden durch das Endlosférdermittel mit Mithehmern
Stdérungen vermieden, so daf} die Vorrichtung besonders
hohe Durchsatzleistungen erreichen kann. Zuséatzlich ist
eine Positioniereinrichtung vorhanden, welche die Kisten
mittels eines Rahmens genau auf die Ubertragungsein-
richtung ausrichtet. Hierfir wird der Rahmen lediglich
zwischen einer oberen Wartestellung und einer unteren
Positionierstellung verfahren. Hierbei richtet die am Rah-
men vorhandene Fihrung die Kiste exakt aus, die ohne-
hin von dem Endlosférdermittel mit Mitnehmern verhalt-
nismafig genau positioniert wird. Die Positioniereinrich-
tung kann insbesondere Positionierfehler durch Verlage-
rung der Kisten beziiglich der Mithehmer ausgleichen.
Die Positioniereinrichtung arbeitet schnell, genau und si-
cherund hat eine verhaltnismagig einfache Konstruktion.
[0013] Der Aufsetzkopf der Ubertragungseinrichtung
Ubernimmt flach liegende Kartonbriicken von einem Ma-
gazin, richtet sie auf und setzt sie durch den Rahmen
hindurch auf die Flaschen auf. Hierbei kann der Rahmen
am oberen Rand der Kiste verbleiben und diese in der
definierten Stellung halten. Mehrere Kartonbriicken kén-
nen gleichzeitig mittels des Aufsetzkopfes auf die Ober-
bereiche von Flaschen aufgesteckt werden.

[0014] Die Vorrichtung wird von einer Steuerungsein-
richtung gesteuert. Diese steuert die aufeinander abge-
stimmten Bewegungen der Transporteinrichtung, der
Positioniereinrichtung und der Ubertragungseinrichtung.
Insbesondere steuert sie die Bewegungen des Endlos-
férdermittels, des Rahmens, des Aufsetzkopfes und der
Aufrichteinrichtung und das Arbeiten der Halteeinrich-
tung.

[0015] GemaR einer Ausgestaltung weist die Trans-
porteinrichtung eine maschinengestellfeste Fiihrung auf,
Uber die die Mitnehmer des Endlosférdermittels nach
oben hinausstehen. Somit werden die Kisten nicht von
dem Endlosférdermittel getragen, sondern von der ma-
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schinengestellfesten Fihrung. Dies trégt zur genauen
Positionierung der Kisten bei.

[0016] GemaR einer Ausgestaltung weist die Positio-
niereinrichtung mindestens einen aus einer Stellung au-
Rerhalb des Transportweges der Kisten in eine Stellung
innerhalb des Transportweges der Kisten schwenkbaren
Stopper auf. Der Stopper verhindert durch Schwenken
inden Transportweg der Kisten ein Weiterbewegen einer
zu positionierenden Kiste in Transportrichtung, wenn das
Endlosférdermittel angehalten wird. Infolgedessenist die
zu positionierende Kiste zwischen den Mithehmern und
dem Stopper gehalten. Hierdurch wird die Positionierge-
nauigkeit weiter verbessert. AuRerdem werden hierdurch
starke Verzogerungen des Endlosférdermittels und da-
mit hohe Durchsatzleistungen beglnstigt. Der Stopper
wird ebenfalls von der Steuerungseinrichtung gesteuert.
Bevorzugt wird der Stopper aus einer Stellung unterhalb
der maschinengestellfesten Fuhrung in eine Stellung
oberhalb der maschinengestellfesten Fihrung ge-
schwenkt, um eine Kiste zu stoppen.

[0017] Gema&R einer Ausgestaltung weist die Flihrung
Flhrungsabschnitte in mindestens zwei einander gegen-
Uberliegenden Rahmenteilen des Rahmens auf, wobei
sich der Abstand zwischen den einander gegenuberlie-
genden Fuhrungsabschnitten nach oben verringert. Be-
vorzugt sind die FUlhrungsabschnitte an zwei Paaren ein-
ander gegenulberliegender Rahmenteile vorhanden. Ge-
mal einer weiteren Ausgestaltung weisen die Fiihrungs-
abschnitte bezlglich der Vertikalen geneigte Schragfla-
chen auf, die beim Absenken des Rahmens Uiber die obe-
ren Rander der Kisten rutschen und diese Positionieren.
Die Fihrungsabschnitte sind z.B. Flihrungsnocken an
den Innenseiten des Rahmens.

[0018] GemaR einer Ausgestaltung weist die Vorrich-
tung verschiedene Rahmen und/oder Aufsetzkdpfe mit
verschiedenen Abmessungen auf, die I6sbar mit der Po-
sitioniereinrichtung und/oder der Ubertragungseinrich-
tung verbindbar sind. Ein Formatwechsel kann somit im
wesentlichen durch einfaches Auswechseln des Rah-
mens bzw. Aufsetzkopfes durchgefiihrt werden. Zusatz-
lich wird gegebenenfalls die Position des Stoppers in
Transportrichtung verandert bzw. das Magazin auf ein
anderes Format der Kartonbriicken eingestellt. Fir einen
Formatwechsel weist gemal einer weiteren Ausgestal-
tung mindestens eine Verlagerungseinrichtung einstell-
bare Referenzpunkte zum Einstellen der Verlagerungs-
wege auf. Die Referenzpunkte sind z.B. einstellbare An-
schlage, die von Schaltern oder Sensoren erfallt werden,
die mit der Steuerungseinrichtung verbunden sind.
[0019] GemaR einer weiteren Ausgestaltung steuert
die Steuerungseinrichtung die Transporteinrichtung so,
daf} das Endlosfordermittel die Kisten transportiert, bis
eine Kiste unterhalb des Rahmens angeordnet ist und
dann das Endlosfordermittel anhalt, steuert danach die
Positioniereinrichtung so, daf der Rahmen auf den obe-
ren Randbereich einer Kiste aufsetzt und diese positio-
niert, steuert die Ubertragungseinrichtung so, daR der
Aufsetzkopfin die Ubernahmestellung verlagert wird, mit
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der Halteeinrichtung Kartonbriicken aufnimmt, diese mit-
tels der Aufrichteinrichtung aufrichtet, der Aufsetzkopf
nach dem Aufsetzen des Rahmens auf den oberen
Randbereich der Kiste in die Aufsetzstellung verlagert
wird, die Kartonbriicken auf die Flaschen in der Kiste
aufdriickt, die Halteeinrichtung die Kartonbriicken frei-
gibt und der Aufsetzkopf die Aufsetzstellung verlaft,
steuert die Positioniereinrichtung so, dal der Rahmen in
die Wartestellung verlagert wird und steuert danach die
Transporteinrichtung so, daf} das Endlosfordermittel die
Kisten weitertransportiert und wiederholt den obigen Ab-
lauf.

[0020] Ferner wird die Erfindung durch eine Vorrich-
tung mit den Merkmalen des Anspruches 8 geldst. Diese
Vorrichtung kann vorteilhaft auch die Merkmale zumin-
dest eines der Anspriiche 1 bis 7 aufweisen.

[0021] Die erfindungsgeméafie Vorrichtung zum Be-
stiicken von Flaschen in Kisten mit Kartonbriicken hat

- eine Transporteinrichtung zum Transportieren der
Kisten in einer Reihe entlang einer horizontalen
Bahn,

- mindestens ein Magazin flr einen Stapel flach lie-
gender Kartonbricken,

- mindestens eine Ubertragungseinrichtung zum
Ubertragen von Kartonbriicken aus dem Magazin
auf Flaschen in einer Kiste mit einem Aufsetzkopf,
der eine Halteeinrichtung zum Halten von Karton-
briicken und eine Aufrichteinrichtung zum Aufrichten
von Kartonbriicken aufweist, und einer Verlage-
rungseinrichtung zum Verlagern des Aufsetzkopfes
zwischen einer Ubernahmestellung zum Uberneh-
men flach liegender Kartonbriicken aus dem Maga-
zin auf die Halteeinrichtung und einer Aufsetzstel-
lung zum Aufsetzen der aufgerichteten Kartonbrik-
ken auf die Oberbereiche von Flaschenin einer Kiste
und

- eine Steuerungseinrichtung zum Steuern der Trans-
porteinrichtung, der Positioniereinrichtung und der
Ubertragungseinrichtung so, daR die Aufrichtein-
richtung die Kartonbriicken nach der Aufnahme auf
die Halteeinrichtung und vor dem Aufsetzen auf die
Oberbereiche von Flaschen aufrichtet.

[0022] Bei der erfindungsgemafien Vorrichtung sind
die Halteeinrichtung zum Halten von Kartonbriicken und
die Aufrichteinrichtung zum Aufrichten von Kartonbrik-
ken in der Lage, zeitversetzt die Kartonbriicken zu tber-
nehmen und aufzurichten. Die Steuerungseinrichtung
steuert die Ubertragungseinrichtung so, dal zunachst
die Halteeinrichtung die Kartonbriicken aufnimmt und
erst danach die Aufrichteinrichtung die Kartonbriicken
aufrichtet. Fir das Aufrichten wird die kurze Zeitspanne
fiir das Verlagern des Aufsetzkopfes zwischen der Uber-
nahmestellung und der Aufsetzstellung genutzt. Durch
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die zeitliche Trennung von Ubernahme und Aufrichten
der Kartonbriicken werden Stérungen vermieden und ei-
ne prazisere Ubertragung vom Magazin auf die Flaschen
erreicht. Hierdurch werden die VerlaRlichkeit und Ge-
schwindigkeit der Bestlickung von Flaschen mit Karton-
briicken verbessert.

[0023] Gemal einer Ausgestaltung weist die Aufricht-
einrichtung Schwenkelemente an einander gegentiiber-
liegenden Randbereichen des Arbeitskopfes auf, die aus
einer auseinandergeschwenkten Lage zum Halten von
flach liegenden Kartonbriicken an der Halteeinrichtung
zwischen den Schwenkelementen in eine etwa parallele
Ausrichtung zusammenschwenkbar sind, um dazwi-
schen gehaltene Kartonbriicken aufzurichten. Die
Schwenkelemente sind z.B. mittels pneumatischer oder
hydraulischer Druckmittelzylinder steuerbar. Die Kon-
struktion ist besonders einfach und wirksam. Die
Schwenkelemente sind mit den Kartonbriicken in den
Oberbereich einer Kiste einfihrbar bzw. durch einen zum
Positionieren auf die Kiste aufgesetzten Rahmen hin-
durchfiihrbar. Dies gilt besonders fiir die Ausfiihrung der
Schwenkelemente als schwenkbar gelagerte Finger ge-
maf einer weiteren Ausgestaltung.

[0024] Fernerwird die Aufgabe durch eine Vorrichtung
mit den Merkmalen des Anspruches 11 gel6st. Die Vor-
richtung kann vorteilhaft auch die Merkmale mindestens
eines der Anspriiche 1 bis 10 aufweisen.

[0025] Die erfindungsgemafe Vorrichtung zum Be-
stlicken von Flaschen in Kisten mit Kartonbriicken hat

- eine Transporteinrichtung zum Transportieren von
Kisten in einer Reihe entlang einer horizontalen
Bahn,

- mehrere Magazine fiir Stapel flach liegender Karton-
briicken,

- mehrere hintereinander der Bahn zugeordnete
Ubertragungseinrichtungen zum Ubertragen von
Kartonbriicken aus den Magazinen auf Flaschen in
Kisten,

- einen Auswerfer zum seitlichen Auswerfen von Ki-
sten mit mindestens einem oberhalb von Kisten auf
der Transporteinrichtung und quer zu dieser ange-
ordneten Auswerferkettenband mit Auswerferschil-
dern, die am unteren Trum des Auswerferkettenban-
des durch die Bahn der auf der Transporteinrichtung
angeordneten Kisten hindurch bewegbar sind und

- eine Steuerungseinrichtung zum Steuern der Trans-
porteinrichtung und der Ubertragungseinrichtungen
so, daR zeitgleich unter jeder Ubertragungseinrich-
tung eine Kiste mit Flaschen ohne Kartonbriicken
positionierbar ist und die Flaschen mit Kartonbriik-
ken bestlickbar sind, und zum Steuern des Auswer-
fers.
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[0026] Bei der erfindungsgemaflen Vorrichtung wird
bereits durch die mehreren Ubertragungseinrichtungen,
die gleichzeitig Flaschen in verschiedenen Kisten mit
Kartonbriicken bestlicken, eine hohe Durchsatzleistung
erreicht. Die Durchsatzleistung wird noch dadurch er-
hoht, dal} Kisten, die nicht korrekt bestlickt worden sind
und aussortiert werden muissen, mittels eines Auswer-
ferkettenbandes aussortiert werden, das oberhalb der Ki-
sten angeordnet ist und quer zur Transportrichtung ver-
lauft. Dieses Auswerferkettenband hat Auswerferschil-
der, die nur am unteren Trum in die Bahn der Kisten
eingreifen. Sie werden am oberen Trum oberhalb der
Bahn der Kisten zuriickgefiihrt und stéren dabei den Wei-
tertransport der Kisten nicht. Infolgedessen ist der Aus-
werfer in der Lage, Kisten beim Durchlauf seitlich aus-
zuwerfen, ohne die Transporteinrichtung anzuhalten.
Der Transport der Kisten wird folglich nur fiir das Bestiik-
ken der Flaschen mit den Kartonbriicken durch die Uber-
tragungseinrichtungen unterbrochen. Die lbrigen Zeiten
werden fur den Transport der Kisten genutzt und kom-
men der Durchsatzleistung zugute.

[0027] GemalR einer Ausgestaltung weist die Vorrich-
tung drei hintereinander angeordnete Ubertragungsein-
richtungen auf.

[0028] GemaR einer weiteren Ausgestaltung sind die
Ubertragungseinrichtungen um mindestens die Lange
einer Kiste zuzlglich des Abstandes zwischen zwei auf-
einanderfolgenden Kisten auf der Transporteinrichtung
voneinander beabstandet.

[0029] GemaR einer weiteren Ausgestaltung steuert
die Steuerungseinrichtung die Transporteinrichtung und
die Ubertragungseinrichtungen so, daR in einem ersten
Bestiickungsschritt die in Transportrichtung erste Uber-
tragungseinrichtung die Flaschen der ersten Kiste einer
Dreiergruppe von drei Kisten bestickt, in einem zweiten
Bestiickungsschritt die in Transportrichtung zweite Uber-
tragungseinrichtung die Flaschen der zweiten Kiste der-
selben Dreiergruppe bestickt und in einem dritten Be-
stiickungsschritt die in Transportrichtung dritte Ubertra-
gungseinrichtung die Flaschen der dritten Kiste dersel-
ben Dreiergruppe bestiickt. In drei Bestlickungsschritten
werden somit die Flaschen der Kisten einer Dreiergruppe
Kisten komplett bestiickt. Zusatzlich werden bei jedem
Bestlickungsschritt die Flaschen zweier weiterer Kisten
bestiickt, die vorangegangenen bzw. nachfolgenden
Dreiergruppen angehéren. Insgesamt werden somit in
drei Bestlickungsschritten die Flaschen von neun Kisten
verschiedener Dreiergruppen mit Kartonbriicken verse-
hen.

[0030] GemalR einer weiteren Ausgestaltung ist ein
Eintakter zum Eintakten von Kisten in die Transportein-
richtung vorhanden. Der Eintakter gibt die Kisten mit den
vorgesehenen Absténden auf die Transporteinrichtung.
[0031] GemaR einer Ausgestaltung steuert die Steue-
rungseinrichtung den Eintakter.

[0032] GemalR einer Ausgestaltung weist die Trans-
porteinrichtung mindestens eine Mitnehmerkette auf. Bei
Verschleill oder Versagen sind einzelne Glieder der Mit-
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nehmerkette austauschbar. Statt einer Mitnehmerkette
kénnen z.B. Gefachbander, Noppenbander oder Stab-
ketten zum Einsatz kommen.

[0033] GemaR einer Ausgestaltung weist die Halteein-
richtung Saugkdpfe zum Ansaugen von Kartonbrucken
auf. Durch Ansaugen mittels der Saugkdpfe konnen die
Kartonbriicken tbernommen und gehalten werden. Da-
fiir sind sie mit einer Unterdruckquelle verbunden. Fir
die Freigabe der Kartonbriicken werden die Saugkodpfe
von der Unterdruckquelle getrennt oder belliftet.

[0034] Gemal einer Ausgestaltung weist die Verlage-
rungseinrichtung zum Verlagern des Aufsetzkopfes eine
vertikale Linearfiihrung und eine horizontale Schwenk-
achse flr den Aufsetzkopf auf.

[0035] GemaR einer weiteren Ausgestaltung sind die
Magazine quer zur Transporteinrichtung gerichtet. Dies
erleichtert das manuelle Befiillen der Magazine. Geman
einer weiteren Ausgestaltung sind die Kisten mit ihrer
Langsseite in Transportrichtung ausgerichtet. Bei Aus-
richtung der Magazine quer zur Transportrichtung wer-
den die Kisten quer zur Laufrichtung bestiickt. Dies ver-
kirzt die Wegstrecke fiir die Verlagerung des Aufsetz-
kopfes und steigert die Durchsatzleistung.

[0036] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der an-
liegenden Zeichnungen eines Ausflihrungsbeispieles
naher erlautert. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1-5 eine erfindungsgemafie Vorrichtung in Vor-
deransicht (Fig. 1), mit dem Aufsetzkopf in
Wartestellung, in einem Schnitt entlang der
Linie A-A (Fig. 2) mit dem Aufsetzkopf in
Ubernahmestellung in einem Schnitt ent-
lang der Linie A-A (Fig. 3), in der Draufsicht
(Fig. 4) und in der Draufsicht auf eine Uber-
tragungseinrichtung (Fig. 5);

die Ubertragungseinrichtung mit dem Auf-
setzkopf in Wartestellung in einer vergro-
Rerten Vorderansicht;

Fig. 6

die Ubertragungseinrichtung mit dem Auf-
setzkopf in Wartestellung (ausgezogen)
und in Ubernahmestellung (strichliert) in ei-
nem vergrolRerten Schnitt entlang der Linie
A-A;

Fig. 7

die Ubertragungseinrichtung in einer ver-
gréRerten Draufsicht.

Fig. 8

[0037] GemaR Fig. 1 bis 5 umfalit die Vorrichtung ei-
nen Eintakter 1, eine Transporteinrichtung 2, drei Posi-
tioniereinrichtungen 3, drei Magazine 4, drei Ubertra-
gungseinrichtungen 5, einen Auswerfer 6. Die Einrich-
tungen 1 bis 6 sind auf einem Gestell 7 angeordnet.

[0038] Dem Eintakter 1 vorgeordnet ist eine nicht ge-
zeigte Rollenbahn, auf der manuell mit Flaschen vorge-
fullte Kisten 8 bereitgestellt werden. Die Kisten 8 werden
in einer Reihe von einem zum Eintakter 1 gehdrenden,
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nicht gezeigten Transportband mit elektrischem An-
triebsmotor transportiert. Der Eintakter 1 umfalt zwei
oberhalb des Transportbandes angeordnete Ketten 9 mit
Anschlagen 10.

[0039] Die Anschldge 10 liegen am hinteren oberen
Rand der in Transportrichtung T vordersten Kiste 8 auf
dem Transportband an und halten diese fest, bis die Ket-
ten in Bewegung gesetzt werden und die Anschlage 10
die vorderste Kiste 8 freigeben.

[0040] Die Transporteinrichtung 2 umfaltzwei Mitneh-
merketten 11, deren Mitnehmer 12 nach oben Uber eine
fest mit dem Gestell 7 verbundene Fiihrung 13 fiir Kisten
8 hinausragen (vgl. Fig. 7). Die Mitnehmerketten 11 sind
ebenfalls von Elektromotoren angetrieben.

[0041] Die Positioniereinrichtungen 3 weisen jeweils
einen Rahmen 14 auf, der vertikal verlagerbar an zwei
vertikalen Linearfihrungen 15 gefiihrt ist. Zur vertikalen
Verlagerung des Rahmens 14 sind pneumatische oder
hydraulische Druckmittelzylinder 16 vorhanden (vgl. Fig.
6, 7).

[0042] Der Rahmen 14 weist eine Flihrung 17 auf, die
an einander gegenulberliegenden Rahmenteilen als Fiih-
rungsnocken ausgebildete Flhrungsabschnitte mit
Schragflachen hat. Der Abstand zwischen einander ge-
genuberliegenden Schragflachen der Flihrung 17 verrin-
gert sich nach oben. Der Rahmen 14 ist mittels eines
Auslegers 18 an einem Lagerteil 19 gehalten, das ent-
lang der Linearfiihrungen 15 verschiebbar ist.

[0043] Zur Positioniereinrichtung 3 gehért geman Fig.
6 und 7 ein Stopper 20, der mittels eines hydraulischen
oder pneumatischen Druckmittelzylinders 21 aus einer
Ruhestellung unterhalb der Flihrung (strichliert gezeich-
net) in den Transportweg der Kisten 8 auf der Transport-
einrichtung 2 (ausgezogen gezeichnet) schwenkbar ist.
[0044] Fernersind fest mitdem Gestell 7 vertikale Fiih-
rungsleisten 22 verbunden, die die Kisten 8 quer zur
Transportrichtung fiihren (Fig. 7). Hierfir kann sich der
Abstand zwischen den Fuhrungsleisten 22 in Transpor-
trichtung T bis zur ersten Ubertragungseinrichtung 5 bis
etwa auf die Breite einer Kiste 8 verringern. Der Abstand
zwischen den Fihrungsleisten 22 ist mittels Einstellein-
richtungen 23 einstellbar.

[0045] Die Magazine 4 fiihren zwischen parallelen, in
Richtung auf die Ubertragungseinrichtungen 5 nach un-
ten geneigten Flhrungsleisten drei Stapel flach liegen-
der Kartonbruicken 24. Sie sind mit beweglichen Aufnah-
mewellen ausgestattet, welche den Transport der Kar-
tonbriicken 24 zu den Ubertragungseinrichtungen 5 hin
unterstltzen (Fig. 7).

[0046] Die Ubertragungseinrichtungen 5 umfassen je-
weils einen Aufsetzkopf 25 mit mehreren parallelen
Saugkdpfen 26, die ber Leitungen bzw. Schlauche mit
einer Unterdruckquelle verbindbar sind. Der Aufsetzkopf
25 ist Uber seitlich hochstehende Halter 27 mit seitlich
vorstehenden Achsstummeln 28 in Lagern 29 gelagert.
Die Lager 29 befinden sich in Lagerblechen 30. Die
Schwenkbewegung des Aufsetzkopfes 25 ist mittels wei-
terer hydraulischer oder pneumatischer Druckmittelzy-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

linder 31 steuerbar. Die Lagerbleche 30 stehen seitlich
von weiteren Lagerteilen 32 vor, die an den Linearfuh-
rungen 15 geflhrt sind. Die vertikale Bewegung der La-
gerteile 32 ist mittels weiterer hydraulischer oder pneu-
matischer Druckmittelzylinder 35 steuerbar (Fig. 6 bis 8).
[0047] Der Aufsetzkopf 25 an beiden Seiten schwenk-
bare Finger 34 zum Halten und Freigeben von Karton-
briicken 24 Die Schwenkbewegung der Finger 34 ist mit-
tels Druckmittelzylindern35 steuerbar, die uber eine Wel-
le 36 an jeweils zwei Fingern 34 angreifen (Fig. 6 bis 8).
[0048] Der Auswerfer 6 umfalt ein Auswerferketten-
band 37 und Auswerferschilder 38, die oberhalb eines
Transportbandes 39 quer zur Transportrichtung T ange-
ordnet sind. An das Transportband 39 schlieRen sich
ggfs. in Transportrichtung T weitere Transportbander
oder Rollenfiihrungen an. Das Transportband 39 und die
Auswerferkettenbander 37 sind ebenfalls elektromoto-
risch angetrieben.

[0049] Senkrecht zur Transportrichtung T ist in Aus-
werfrichtung A neben dem Transportband 39 ein Rollen-
band 40 angeordnet.

[0050] Dem Auswerfer6istin Transportrichtung T eine
Kontrollstation 41 mit (Laser-) Sensoren zum Erfassen
fehlerhaft bestlckter Kisten 8 vorgeordnet.

[0051] Eine elektrische Steuerungseinrichtung 42
steuert die elektrischen Antriebe und Uber elektrisch
schaltbare Ventile die pneumatischen oder hydrauli-
schen Druckmittelzylinder der vorbeschriebenen Ein-
richtungen. Die Steuerungseinrichtung 42 ist mitder Kon-
trollstation 41 verbunden.

[0052] Die Vorrichtung wird folgendermalien betrie-
ben:
[0053] Die Mitnehmerketten 11 der Transporteinrich-

tung 2 werden in Bewegung gesetzt, so dal} das obere
Trum in Transportrichtung T lauft. Der Eintakter 1 taktet
drei Kasten 8 mit einem definierten Abstand auf die Mit-
nehmerketten 11 ein. Die Kasten 8 werden von den Mit-
nehmern 12 der Mithehmerketten 11 mitgenommen.
[0054] Erreicht die erste Kiste 8 der Dreiergruppe eine
Position etwa unterhalb des Rahmens 14 der in Trans-
portrichtung T ersten Ubertragungseinrichtung 5 so wer-
den die Mitnehmerketten 11 angehalten und der Eintak-
ter 1 ebenso. Zugleich wird der Stopper 20 in die Bahn
der Kiste 8 geschwenkt. Danach wird der Rahmen 14
nach unten verfahren, um die Kiste 8 genau zu positio-
nieren.

[0055] AnschlieRend nimmt der Aufsetzkopf 25 mit
auseinandergespreizten Fingern 34 mittels der Saug-
kopfe 26 drei flach liegende, vorgeklebte Kartonbriicken
24 aus dem Magazin 4 auf. Nach der Aufnahme werden
die Finger 34 aus der auseinandergeschwenkten Lage
(strichliertin Fig. 6, 7) zusammengeschwenkt (ausgezo-
gen in Fig. 6, 7), wodurch die Kartonbriicken 24 aufge-
richtet werden. Ferner wird der Aufsetzkopf 25 um etwa
110°im Uhrzeigersinn geschwenkt, so dafd er nach unten
gerichtet ist. Danach wird der Aufsetzkopf 25 nach unten
verlagert, bis die aufgerichteten Kartonbricken 24 auf
den Flaschen 43 sitzen. Danach werden Saugkdpfe 26
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von der Unterdruckquelle abgetrennt.

[0056] Danach werden Rahmen 14 und Aufsetzkopf
25 in die Ausgangsposition von Fig. 6 zurlickverlagert
und werden die Mithehmerketten 11 weiterbewegt, bis
die zweite Kiste 8 derselben Dreiergruppe die zweite
Ubertragungseinrichtung 5 erreicht. Hierbei taktet der
Eintakter 1 drei weitere Kisten 8 ein. Die Transportein-
richtung 2 wird abgeschaltet und die mittlere Ubertra-
gungseinrichtung 5 bestlickt die Flaschen 43 der zweiten
Kiste 8 der ersten Dreiergruppe und die erste Ubertra-
gungseinrichtung 5 bestlickt die erste Kiste der zweiten
Dreiergruppe.

[0057] Danachwerden Rahmen 14 und Arbeitskopf25
in die Position von Fig. 6 zurlickgefahren und die Trans-
porteinrichtung 2 erneut gestartet, bis die dritte Kiste 8
der ersten Dreiergruppe unter der dritten Ubertragungs-
einrichtung 5 positioniert ist und weitere drei Kisten 8
eingetaktet sind. Dann wird die Transporteinrichtung 2
angehalten und die dritte Kiste 8 der ersten Dreiergruppe,
die zweite Kiste 8 der zweiten Dreiergruppe und die erste
Kiste 8 der dritten Dreiergruppe werden gleichzeitig von
den Ubertragungseinrichtungen 5 bestiickt. Dieser Vor-
gang wird dann beliebig oft wiederholt.

[0058] ImFalleeinerFehlbestlickung, die von der Kon-
trollstation 41 erkannt wird, schiebt der Auswerfer 6 mit-
tels der Auswerferschilder 38 die betreffende Kiste 8 seit-
lich aus der Transportbahn heraus. Dies erfolgt ohne An-
halten der Transporteinrichtung 2.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Bestlicken von Flaschen in Kisten
mit Kartonbriicken mit

- einer Transporteinrichtung (2) zum Transpor-
tieren von Kisten (8) mit mindestens einem ho-
rizontal verlaufenden Endlosférdermittel (11)
mit Mitnehmern (12),

- mindestens einer Positioniereinrichtung (3)
zum Positionieren von Kisten (8) mit einem ober-
halb der Transporteinrichtung (2) angeordneten
Rahmen (14), der eine an den oberen Rand ei-
ner Kiste (8) angepalite, nach oben sich verjiin-
gende Flhrung (17) aufweist, und einer Verla-
gerungseinrichtung (15, 16, 19) zum Verlagern
des Rahmens (14) zwischen einer Wartestel-
lung zum Warten oberhalb von Kisten (8) auf
der Transporteinrichtung (2) und einer Positio-
nierstellung zum Ineingrifforingen der Fiihrung
(17) mit dem oberen Rand einer Kiste (8) auf
der Transporteinrichtung (2),

- mindestens einem Magazin (4) fir einen Stapel
flach liegender Kartonbriicken (24),

- mindestens einer Ubertragungseinrichtung (5)
zum Ubertragen von Kartonbriicken (24) aus
dem Magazin (4) auf Flaschen (43) in einer Kiste
(8) mit einem Aufsetzkopf (25), der eine Halte-
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einrichtung (26) zum Halten von Kartonbriicken
(24) und eine Aufrichteinrichtung (34) zum Auf-
richten der Kartonbriicken (24) aufweist, und ei-
ner weiteren Verlagerungseinrichtung (15, 32,
33, 28, 29, 31) zum Verlagern des Aufsetzkop-
fes (25) zwischen einer Ubernahmestellung
zum Ubernehmen flach liegender Kartonbriik-
ken (24) aus dem Magazin (4) auf die Halteein-
richtung (26) und einer den Rahmen (14) durch-
greifenden Aufsetzstellung zum Aufsetzen der
aufgerichteten Kartonbriicken (24) auf die Ober-
bereiche von Flaschen (43) in einer Kiste (8) und
- einer Steuerungseinrichtung (42) zum Steuern
der Transporteinrichtung (2), der Positionierein-
richtung (3) und der Ubertragungseinrichtung

(5).

Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der die Transport-
einrichtung (2) eine maschinengestellfeste Flihrung
(13) aufweist, Uber die die Mitnehmer (12) des End-
losférdermittels (11) nach oben hinausstehen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, bei der die Po-
sitioniereinrichtung (3) mindestens einen aus einer
Stellung auBerhalb des Transportweges der Kisten
in eine Stellung innerhalb des Transportweges der
Kisten (8) schwenkbaren Stopper (20) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, bei
der die Fuhrung (17) Fihrungsabschnitte in minde-
stens zwei einander gegeniberliegenden Rahmen-
teilen des Rahmens (14) aufweist, wobei sich der
Abstand zwischen den einander gegeniberliegen-
den Fuhrungsabschnitten nach oben verringert.

Vorrichtung nach Anspruch 4, bei der die Fiihrungs-
abschnitte bezlglich der Vertikalen geneigte
Schragflachen aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, die
verschiedene Rahmen (14) und/oder Aufsetzkdpfe
(25) mit verschiedenen Abmessungen aufweist, die
I6sbar mit der Positioniereinrichtung (3) und/oder der
Ubertragungseinrichtung (5) verbindbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, bei
der die Steuerungseinrichtung (42) die Transport-
einrichtung (2) so steuert, daf} das Endlosférdermit-
tel (11) die Kisten (8) transportiert, bis eine Kiste (8)
unterhalb des Rahmens (14 angeordnetist und dann
das Endlosférdermittel (11) anhalt, die Positionier-
einrichtung (3) danach so steuert, dal® der Rahmen
(14) auf den oberen Randbereich einer Kiste (8) auf-
setzt und diese positioniert, die Ubertragungsein-
richtung (5) so steuert, dal® der Aufsetzkopf (25) in
die Ubernahmestellung verlagert wird, mit der Hal-
teeinrichtung (26) Kartonbriicken (24) aufnimmt, die-
se mittels der Aufrichteinrichtung (34) aufrichtet und
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der Aufsetzkopf (25) nach dem Aufsetzen des Rah-
mens (14) auf den oberen Randbereich der Kiste (8)
in die Aufsetzstellung verlagert wird, die Kartonbrik-
ken (24) auf die Flaschen (43) in der Kiste (8) auf-
drickt, die Halteeinrichtung (26) die Kartonbriicken
(24) freigibt und der Aufsetzkopf (25) die Aufsetz-
stellung verlalt, steuert die Positioniereinrichtung
(2) so, dal der Rahmen (14) in die Wartestellung
verlagert wird und steuert danach die Transportein-
richtung (2) so, dalk das Endlosférdermittel (11) die
Kisten weiter transportiert und wiederholt den obigen
Ablauf.

Vorrichtung zum Bestlicken von Flaschen in Kisten
mit Kartonbriicken, insbesondere nach einem der
Anspruche 1 bis 7, mit

- einer Transporteinrichtung (2) zum Transpor-
tieren der Kisten (8) in einer Reihe entlang einer
horizontalen Bahn,

- mindestens einem Magazin (14) fiir eine Stapel
flach liegender Kartonbriicken (24),

- mindestens einer Ubertragungseinrichtung (5)
zum Ubertragen von Kartonbriicken (24) aus
dem Magazin (4) auf Flaschen (43) in einer Kiste
(8) mit einem Aufsetzkopf (25), der eine Halte-
einrichtung (26) zum Halten von Kartonbriicken
(24) und eine Aufrichteinrichtung (34) zum Auf-
richten von Kartonbrilicken (24) aufweist, und ei-
ner Verlagerungseinrichtung (15, 32, 33, 28, 29,
31) zum Verlagern des Aufsetzkopfes (25) zwi-
schen einer Ubernahmestellung zum Uberneh-
men flach liegender Kartonbriicken (24) aus
dem Magazin (4) auf die Halteeinrichtung (26)
und einer Aufsetzstellung zum Aufsetzen der
aufgerichteten Kartonbriicken (24) auf die Ober-
bereiche von Flaschen (43) in einer Kiste (8) und
- einer Steuerungseinrichtung (42) zum Steuern
der Transporteinrichtung (2), der Positionierein-
richtung (3) und der Ubertragungseinrichtung
(5) so, daR die Aufrichteinrichtung (34) die Kar-
tonbriicken nach der Aufnahme auf die Halte-
einrichtung (26) und vor dem Aufsetzen auf die
Oberbereiche von Flaschen (43) aufrichtet.

Vorrichtung nach Anspruch 8, bei der die Aufricht-
einrichtung Schwenkelemente (34) an einander ge-
genuberliegenden Randbereichen des Aufsetzkop-
fes (25) aufweist, die aus einer auseinanderge-
schwenkten Lage zum Halten von flach liegenden
Kartonbriicken (24) an der Halteeinrichtung (26)zwi-
schen den Schwenkelementenin eine etwa parallele
Ausrichtung zusammenschwenkbar sind, um dazwi-
schen gehaltene Kartonbrukken (24) aufzurichten.

Vorrichtung nach Anspruch 9, bei der die Schwen-
kelemente (34) schwenkbar gelagerte Finger sind.
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11.

12.

13.

14.

15.

Vorrichtung zum Bestiicken von Flaschen in Kisten
mit Kartonbriicken, insbesondere nach einem der
Anspriche 1 bis 10, mit

- einer Transporteinrichtung (2) zum Transpor-
tieren von Kisten (8) in einer Reihe entlang einer
horizontalen Bahn,

- mehreren Magazinen (4) fir Stapel flach lie-
gender Kartonbriicken (24),

- mehreren hintereinander der Bahn zugeord-
neten Ubertragungseinrichtungen (5) zum
Ubertragen von Kartonbriicken (24) aus den
Magazinen (4) auf Flaschen (43) in Kisten (8),

- einem Auswerfer (6) zum seitlichen Auswerfen
(2) von Kisten (8) mit mindestens einem ober-
halb von Kisten (8) auf der Transporteinrichtung
und quer zu dieser angeordneten Auswerferket-
tenband (37) mit Auswerferschildern (38) die am
unteren Trum des Auswerferkettenbandes (37)
durch die Bahn der auf der Transporteinrichtung
(2) angeordneten Kisten (8) hindurch bewegbar
sind und

- einer Steuerungseinrichtung (42) zum Steuern
der Transporteinrichtung (2) und der Ubertra-
gungseinrichtung (5) so, daB zeitgleich unter je-
der Ubertragungseinrichtung (5) eine Kiste (8)
mit Flaschen ohne Kartonbrikken (24) positio-
nierbar und mit Kartonbriicken (24) bestiickbar
ist, und zum Steuern des Auswerfers (6).

Vorrichtung nach Anspruch 11, die drei hintereinan-
der angeordnete Ubertragungseinrichtungen (5)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, bei der die
Ubertragungseinrichtung (5) um mindestens die
Lange einer Kiste (8) zuzuglich des Abstandes zwi-
schen zwei aufeinanderfolgenden Kisten (8) auf der
Transporteinrichtung (2) voneinander beabstandet
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
bei der die Steuerungseinrichtung (42) die Trans-
porteinrichtung (2) und die Ubertragungseinrichtun-
gen (5) so steuert, dalR in einem ersten Bestilickungs-
schritt die in Transportrichtung (T) erste Ubertra-
gungseinrichtung (5) die Flaschen (43) der ersten
Kiste (5) einer Dreiergruppe von drei Kisten (8) be-
stlickt, in einem zweiten Bestikkungsschritt die in
Transportrichtung (T) zweite Ubertragungseinrich-
tung (5) die Flaschen (43) der zweiten Kisten (8) der-
selben Dreiergruppe bestlckt und in einem dritten
Bestlickungsschrittdie in Transportrichtung (T) dritte
Ubertragungseinrichtung (5) die Flaschen (43) der
dritten Kiste (8) derselben Dreiergruppe bestlickt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, die
einen Eintakter (1) zum Eintakten von Kisten (8) in
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die Transporteinrichtung (2) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, bei der die Steue-
rungseinrichtung (42) den Eintakter (1) steuert.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, bei
der die Transporteinrichtung (2) mindestens eine
Mitnehmerkette (11) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, bei
der die Halteeinrichtung Saugkopfe (26) zum Ansau-
gen einer Kartonbriicke (24) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, bei
der die Verlagerungseinrichtung zum Verlagern des
Aufsetzkopfes (25) eine vertikale Linearfihrung (15)
und eine horizontale Schwenkachse (28) fir den
Aufsetzkopf (25) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19, bei
der die Magazine (4) quer zur Transportrichtung (T)
gerichtet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 20, bei
der die Kisten (8) mit ihrer Langsseite in Transport-
richtung (T) auf der Transporteinrichtung (2) ange-
ordnet sind.
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O : nichtschriftliche Offenbarung & : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ibereinstimmendes
P : Zwischenliteratur Dokument
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0 Europaisches Nummer der Anmeldung
Patentamt

EP 05 02 4638

GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende europaische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung mehr als zehn Patentanspriiche.

Nur ein Teil der Anspruchsgebiihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde flir die ersten zehn sowie fiir jene Patentanspriiche
erstellt, fir die Anspruchsgeblihren entrichtet wurden, namlich Patentanspriiche:

Keine der Anspruchsgebiihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde flr die ersten zehn Patentanspriiche erstellt.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, namlich:

Siehe Erganzungsblatt B

Alle weiteren Recherchengebiihren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
européische Recherchenbericht wurde flir alle Patentanspriiche erstellt.

[

Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgeflihrt werden
konnte, der eine zusatzliche Recherchengebiihr gerechtfertigt hatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Gebilhr aufgefordert.

X

Nur ein Teil der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde flir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erfindungen beziehen, fiir die Recherchengeblihren entrichtet worden sind, ndmlich Patentanspriiche:

[

D Keine der weiteren Recherchengeblihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentanspriichen erwahnte Erfindung beziehen, namlich Patentanspriiche:
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OD E::::t":;‘:hes MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung
DER ERFINDUNG EP 05 02 4638
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthélt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-7,15-21

Vorrichtung zum Bestiicken von Flaschen in Kisten mit
Kartonbriicken mit einer Positioniereinrichtung mit einem
Rahmen

2. Anspriiche: 8-10,15-21

Vorrichtung zum Bestiicken von Flaschen in Kisten mit
Kartonbriicken mit einer Schwenkelemente aufweisenden
Aufrichteinrichtung

3. Anspriiche: 11-21

Vorrichtung zum Bestiicken von Flaschen in Kisten mit
Kartonbriicken mit einem Auswerferkettenband
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 05 02 4638

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben iiber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

EPO FORM P0461

20-03-2006
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
US 4848061 A 18-07-1989  BR 8801248 A 25-10-1988
CA 1305655 C 28-07-1992
DK 151288 A 22-09-1988
FI 880827 A 22-09-1988
GB 2202509 A 28-09-1988
JP 2578464 B2 05-02-1997
JP 63248622 A 14-10-1988
MX 169412 B 02-07-1993
NO 881143 A 22-09-1988
US 4213283 A 22-07-1980 AU 527051 B2 10-02-1983
AU 5275679 A 22-05-1980
CA 1122177 Al 20-04-1982
DE 2965534 D1 07-07-1983
EP 0011465 Al 28-05-1980
JP 1606113 C 31-05-1991
JP 2023407 B 24-05-1990
JP 55071219 A 29-05-1980
ZA 7906135 A 28-01-1981
WO 9906280 A 11-02-1999 AT 253002 T 15-11-2003
AU 8766898 A 22-02-1999
DE 69819370 D1 04-12-2003
DE 69819370 T2 13-05-2004
DK 1075419 T3 01-03-2004
EP 1075419 Al 14-02-2001
ES 2209183 T3 16-06-2004
PT 1075419 T 30-01-2004

Fir néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Européaischen Patentamts, Nr.12/82
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