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(54) Kontinuerlich arbeitende Presse zur Herstellung von Platten

(57) Die Erfindung betrifft eine kontinuierlich arbei-
tende Presse zur Herstellung von Span-, Faser-, Kunst-
stoff-, Schnitzel- und Holzwerkstoffplatten, bei der eine
Entlastungszone in der Hauptpressstrecke mit Einstell-
vorrichtungen veränderbar bzw. einstellbar ist, wobei in
der Hauptpressstrecke mittels an den Press-/Heizplatten
angebrachter flexibler Abrollplatten eine Zone dekompri-

mierend und komprimierend während der Produktion
einsteuerbar ist. Die Erfindung für die kontinuierlich ar-
beitende Presse besteht darin, dass die Abrollplatten (1,
2) an den Heizplatten (3, 4) von der vollflächigen Abstüt-
zung der Heizplatten (3, 4) entkoppelbar und über sepa-
rate Stellglieder (5) von der zu pressenden Werkstoff-
platte (10) weg ziehbar oder in Richtung der zu pressen-
de Werkstoffplatte (10) drückbar sind.
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