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(54) Procédé de fabrication d’un interrupteur d’ouverture pour portes ou portes de coffre de 
véhicules, et interrupteur obtenu grâce à ce procédé

(57) L’interrupteur comprend un micro-rupteur (6,
6a) pourvu de pattes métalliques (8, 8a), le micro-rupteur
cité (6, 6a) étant uni à un câble électrique (9) ou bien à
des terminaux électriques (13) par l’intermédiaire d’un
élément de connexion (10, 10a, 14, 14a), et un couvercle
(4) surmoulé sur les dix éléments selon l’une des étapes
suivantes :
a) Surmoulé à basse pression un polymère sur le mirco-
rupteur (6, 6a) en obtenant ainsi un corps intermédiaire

(12 à 12d) ;
b) Surmoulé un polymère sur l’ensemble formé par le
corps intermédiaire obtenu à l’étape a), l’extrémité du
câble (9) ou les terminaux électriques (13) et l’élément
de connexion, à l’aide d’une machine d’injection à haute
pression conventionnelle, obtenant ainsi une couverture
(11 à 11b), laquelle, jointe audit corps intermédiaire for-
me le couvercle (4).

On obtient un micro-rupteur plus fiable diminuant le
nombre de pièces défectueuses.



EP 1 677 324 A3

2



EP 1 677 324 A3

3


	bibliographie
	rapport de recherche

