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(54) Plattenzylinder mit einer vorrichtung zur Festlegung von umfangsseitig anbringbaren
Druckplatten

(57)  Bei einem Plattenzylinder fiir eine Rollenrotati-
onsdruckmaschine mit einer Vorrichtung zur Festlegung
von umfangsseitig anbringbaren, mit abgekanteten En-
den versehenen, biegsamen Druckplatten (4), wobei ein
Uber einen umfangsseitigen Eingangsschlitz (7) zugang-
licher Einbaukanal (6) vorgesehen ist, der auf einer Seite
seines Eingangsbereichs durch eine keilférmige Schna-
belkante (8) zum Einhangen der vorderen Plattenenden
begrenzt ist und in dem wenigstens ein Profilkdrper (9)
festgelegtist, der wenigstens eine mitdem hinteren Ende
wenigstens einer Druckplatte (4) zum Eingriff bringbare
Halteeinrichtung enthalt, lassen sich dadurch eine hohe
Sicherheit und Zuverlassigkeit bei kompakter Bauweise
erreichen, dass die den hinteren Plattenenden zugeord-
nete Halteeinrichtung als Spanneinrichtung ausgebildet
ist, die eine auf dem Profilkérper (9) aufgenommene, auf
den Eingangsschlitz (7) zu und von diesem weg beweg-
bare Spannleiste (12) und eine dieser zugeordnete, in
den Profilkdrper (9) eingebaute Betatigungseinrichtung
enthalt, die aus einer Hubeinrichtung und einer dieser
entgegenwirkenden Rickfuhreinrichtung besteht, wobei
die Spannleiste (12) mittels der Hubeinrichtung in eine
an den Eingangsschlitz (7) angenaherte Bestlickungs-
position, in welcher die hinteren Plattenenden an einer
spannleistenseitigen Einhangklaue (11) einhangbar
sind, und mittels der Ruckfiihreinrichtung in Spannein-
griff mit den hinteren Plattenenden bringbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Plattenzylinder, fir
eine Rollenrotationsdruckmaschine mit einer Vorrich-
tung zur Festlegung von umfangsseitig anbringbaren, mit
abgekanteten Enden versehenen, biegsamen Druck-
platten, wobei ein Giber einen umfangsseitigen Eingangs-
schlitz zuganglicher Einbaukanal vorgesehen ist, der auf
einer Seite seines Eingangsbereichs durch eine keilfor-
mige Schnabelkante zum Einhdngen der vorderen Plat-
tenenden begrenzt ist und in dem wenigstens ein Profil-
korper festgelegt ist, der wenigstens eine mit dem hinte-
ren Ende wenigstens einer Druckplatte zum Eingriff
bringbare Halteeinrichtung enthalt.

[0002] Eine Anordnung dieser Art ist aus der DE 102
55 707 A1 bekannt. Die den hinteren Plattenenden zu-
geordnete Halteeinrichtung ist dabei lediglich als Klemm-
einrichtung ausgebildet, die keine Spannbewegung aus-
fuhren kann. Dies erweist sich jedoch in vielen Féllen als
nachteilig.

[0003] Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe
der vorliegenden Erfindung, eine Einrichtung gattungs-
gemaler Art mit einfachen und kostenglnstigen Mitteln
so zu verbessern, dass auf die hinteren Plattenenden
eine zuverlassige Spannkraft ausgeiibt werden kann.
[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
geldst, dass die den hinteren Plattenenden zugeordnete
Halteeinrichtung eine auf dem Profilkérper aufgenomme-
ne, auf den Eingangsschlitz zu und von diesem weg be-
wegbare Spannleiste und eine dieser zugeordnete, in
den Profilkérper eingebaute Betatigungseinrichtung ent-
halt, die aus einer Hubeinrichtung und einer dieser ent-
gegenwirkenden Ruckfiihreinrichtung besteht, wobei die
Spannleiste mittels der Hubeinrichtung in eine an den
Eingangsschlitz angendherte Bestlickungsposition, in
derdas hintere Ende jeder zugeordneten der Druckplatte
an einer spannleistenseitigen Einhangklaue einhangbar
ist, und mittels der RickflUhreinrichtung in Spanneingriff
mit dem hinteren Ende jeder zugeordneten Druckplatte
bringbar ist.

[0005] Diese MalRnahmen ergeben eine Spannvor-
richtung mit hoher Sicherheit und Zuverlassigkeit.
Gleichzeitig gewahrleisten diese MaRnahmen eine so
kompakte Anordnung, dass trotz der Verwendung einer
verschiebbaren Spannleiste die komplette, den hinteren
Plattenenden zugeordnete Halteeinrichtung auf dem
Profilkdrper Platz findet. Die erfindungsgeméafRe Anord-
nung kommt daher in vorteilhafter Weise pro Spannvor-
richtung mit nur einer dem Profilkérper zugeordneten Zy-
linderausnehmung aus, die praktisch einen gemeinsa-
men Bauraum fir die Spannleiste und die dieser zuge-
ordneten Hub- und Rickstelleinrichtungen bilden. Meh-
rere Baurdume und damit mehrere Zylinderausnehmun-
gen sind in vorteilhafter Weise nicht erforderlich. Eine
unzuldssige Schwachung des Zylinders lasst sich daher
auf einfache Weise vermeiden. Ein weiterer Vorteil der
erfindungsgemalen MaRRnahmen ist darin zu sehen,
dass trotz der Ermdéglichung einer zuverlassigen Platten-
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spannung ein vergleichsweise schmaler Eingangsquer-
schnitt der Zylinderausnehmung, d.h. eine vergleichs-
weise schmale Unterbrechung des Zylinderumfangs,
mdglich ist. Hierdurch ist sichergestellt, dass in der Regel
keine Schmitzringe benétigt werden und dass eine
Schwingungsanregung der Farbwalzen weitestgehend
unterbleibt.

[0006] Vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmafi-
ge Fortbildungen der Gibergeordneten Manahmen sind
in den Unteranspriichen angegeben.

[0007] Vorteilhaft kann auf dem Profilkérper auch we-
nigstens eine der Spannleiste benachbarte Klemmfeder
angeordnet sein, die an der inneren Flanke der den vor-
deren Plattenenden zugeordneten Schnabelkante zur
Anlage kommt. Die Klemmung der vorderen Plattenen-
den erhéht die Zuverlassigkeit. Die hierzu vorgesehen
Klemmfeder macht dabei in vorteilhafter Weise eine im
Prinzip auch mdgliche Klemmung mit Hilfe der Spann-
leiste entbehrlich, so dass deren Hub vergleichsweise
klein sein kann, was sich vorteilhaft auf die erzielbare
Kompaktheit auswirkt.

[0008] Der auf grole Kompaktheit gehende Vorteil
I&sst sich dadurch noch verstarken, dass der Profilkdrper
im dem Eingangsschlitz zugewandten Umfangsbereich
einen der Spannleiste und gegebenenfalls der Klemm-
feder zugeordneten Ausschnitt aufweist.

[0009] In weiterer Fortbildung der Ubergeordneten
Mafnahmen kann der Profilkdrper einen der Betati-
gungseinrichtung der Spannleiste zugeordneten Kanal
aufweisen, von dem Bohrungen abgehen, in welche die
Spannleiste tragende, mit der Betatigungseinrichtung
zusammenwirkende St6Rel eingreifen. Diese kdnnen in
den Bohrungen gefiihrt werden, was eine hohe Zuver-
I&ssigkeit ermdglicht. Gleichzeitig ermdglichen diese
MaRnahmen auch eine Abdichtung des der Betatigungs-
einrichtung zugeordneten Bauraums von dem Uber den
Eingangsschlitz offenen Bereich des Einbaukanals, was
einen zuverlassigen Schutz gegen Beschadigung und
Verschmutzung ergibt.

[0010] Eine besonders komfortable Ausfiihrung der
Hubeinrichtung kann darin bestehen, dass diese ein die
StoRel untergreifendes, mit einem Druckmittel beauf-
schlagbares Hubkissen aufweist. Eine derartige Anord-
nung arbeitet besonders verschleiRarm.

[0011] Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung der Hu-
beinrichtung kann darin bestehen, dass diese eine im
zugeordneten Kanal des Profilkdrpers verschiebbar an-
geordnete Schubstange aufweist, durch welche zum An-
heben der StoRel vorgesehene Anlauforgane und hiermit
zusammenwirkende Rampenelemente relativ zueinan-
der bewegbar sind. Diese mechanische Lésung erweist
sich als besonders robust.

[0012] ZweckmaRig kann die Schubstange dabei die
vorzugsweise als Anlaufrollen ausgebildeten Anlaufor-
gane enthalten und auf Laufrollen aufgenommen sein.
Dies ergibt eine besonders kompakte und gleichzeitig
leichtgéngige Anordnung.

[0013] Eine weitere vorteilhafte MalRnahme kann in
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diesem Zusammenhang darin bestehen, dass der Pro-
filkdrper zweiteilig ausgebildet ist und ein den die Schub-
stange aufnehmenden Kanal verschlielendes, eine der
Schubstange zugeordnete Laufflache enthaltendes An-
satzstlick aufweist. Dieses kann dabei in vorteilhafter
Weise aus héherwertigem Material bestehen und/oder
gehartet sein, so dass sich eine hohe Laufflachenqualitat
erreichen lasst.

[0014] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und
zweckmalige Fortbildungen der Ubergeordneten
MaRnahmen sind in den restlichen Unteranspriichen an-
gegeben und aus der nachstehenden Beschreibung ei-
niger Ausfiihrungsbeispiele anhand der Zeichnung na-
her entnehmbar.

In der Zeichnung zeigen:

[0015]

Figur 1 eine schematische Darstellung eines Doppel-
druckwerks,

Figur2 eine erste Ausfihrung der erfindungsgema-
3en Vorrichtung zur Festlegung der Druck-
platten mit pneumatischer Hubeinrichtung,

Figur 3  eine Variante zu Figur 2 mit mechanischer Hu-
beinrichtung und

Figur4  einen Schnittentlang der Linie IV/IVin Figur 3.

[0016] Das in Figur 1 dargestellte Doppeldruckwerk

enthalt in an sich bekannter Weise zwei aufeinander ab-
rollende Ubertragungszylinder 1, denen jeweils ein hier
als Plattenzylinder 2 ausgebildeter Formzylinder zuge-
ordnet ist. Zwischen den beiden Ubertragungszylindern
1 wird eine Bedruckstoffbahn 3 hindurchgefiihrt. Der
Durchmesser der Ubertragungszylinder 1 ist und Durch-
messer der Plattenzylinder 2 sind gleich groR. Bei einer
Umdrehung der Ubertragungszylinder 1 wickeln sich die
Plattenzylinder 2 daher einmal auf dem jeweils zugeord-
neten Ubertragungszylinder 1 ab.

[0017] Am Umfang der Plattenzylinder 2 werden bieg-
same Druckplatten aufgespannt. Dies kann manuell er-
folgen oder mittels einer automatischen Plattenwechse-
leinrichtung bewerkstelligt werden. Die nachstehend be-
schriebene zylinderseitig vorgesehene, erfindungsge-
mafRe Vorrichtung zur Festlegung der Druckplatten er-
weist sich im Zusammenhang mit einer automatischen
Plattenwechseleinrichtung als besonders vorteilhaft.
[0018] Uber der Lange der Plattenzylinder 2 kénnen
mehrere nebeneinander angeordnete Druckplatten vor-
gesehen sein. Der Umfang der Plattenzylinder 2 ent-
spricht der doppelten Plattenléange, so dass jeweils zwei
Druckplatten am Umfang aufgespannt werden kann.
Dementsprechend werden diese Plattenzylinder 2 als
sogenannte doppelt runde Plattenzylinder bezeichnet.
[0019] Die am Umfang der Plattenzylinder 2 aufnehm-
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baren Druckplatten 4 sind, wie aus Figur 2 ersichtlich ist,
an ihren Enden abgekantet, so dass sich vordere und
hintere Einhanglaschen 5 ergeben. Diese werden zum
Eingriff mit einer plattenzylinderseitig vorgesehenen Fi-
xiereinrichtung gebracht, die nachstehend naher erlgu-
tert wird. Jeder Plattenzylinder 2 besitzt hier zwei Fixier-
einrichtungen am Umfang, wie aus Figur 1 ersichtlich ist.
[0020] Pro Fixiereinrichtung besitzen, wie Fig. 2 weiter
zeigt, die Plattenzylinder 2 jeweils einen durch eine achs-
parallele Ausnehmung gebildeten Einbaukanal 6, der
Uber einen umfangsseitigen Eingangsschlitz 7 zugang-
lich ist. Zur Bildung de Einbaukanals 6 ist als Fullkérper
eine umfangsnahe, achsparallele Bohrung vorgesehen,
von der ein nach auf3en keilférmig sich verjiingender Ein-
gangsbereich abgeht, so dass sich ein vergleichsweise
schmaler Eingangsschlitz 7 und diesen flankierende
Schnabelkanten 8 ergeben. Im bohrungsférmigen Be-
reich des Einbaukanals 6 ist ein aus einem Rundstan-
genabschnitt hergestellter Profilkdrper 9 angeordnet, der
am Zylinderkdrper befestigt ist, wie durch eine in Fig. 1
dargestellte Verbindungslasche 10 angedeutet ist. Der
Durchmesser des Profilkdrpers 6 entspricht dem Boh-
rungsdurchmesser. Bei zweifach runden Zylindern der
in Fig. 1 gezeigten Art ergibt sich zwischen Lagerzapfen
und Zylindermantel ein vergleichsweise dicker Ringbe-
reich zur Aufnahme der vorstehend umrissenen Anord-
nung vorhanden. ZweckmaRig findet die Erfindung daher
vorzugsweise bei zweifach runden Zylindern Verwen-
dung.

[0021] Auf dem Profilkérper 9 ist eine dem Eingangs-
schlitz 7 zugewandte, mit einer Einhangklaue 11 verse-
hene Spannleiste 12 sowie eine dieser zugeordnete Be-
tatigungseinrichtung aufgenommen. Diese besteht aus
einer Hubeinrichtung und einer dieser entgegenden
Rickfuhreinrichtung. Hiermit ist die Spannleiste 12 an
den Eingangsschlitz 7 annaherbar bzw. hiervon weg be-
wegbar. Die der Spannleiste 12 benachbarte innere Be-
grenzung 8ader hinteren Schnabelkante 8 verlauft recht-
winlig zur Hubrichtung der Spannleiste 12 und damit etwa
parallel zur Oberseite der Spannleiste 12, was besonders
platzsparend ist und einen zuverlassigen Endanschlag
fur die Spannleiste 12 bildet.

[0022] Die vorderen, abgekanteten Enden der Druck-
platten 4 werden an einer zugeordneten Schnabelkante
8, im dargestellten Beispiel an der rechts gezeichneten
Schnabelkante 8, eingehangt. Anschlief’end werden die
Druckplatten 4 satt an den Zylinderumfang angelegt. Im
dargestellten Beispiel findet hierzu eine Andriickrolle 13
Verwendung. Zur Sicherung der vorderen Plattenenden
wahrend dieses Vorgangs ist hier eine Klemmfeder 14
vorgesehen, die einen an der inneren Flanke der den
vorderen Plattenenden zugeordneten, keilférmigen
Schnabelkante 8 zur Anlage kommenden Kopf aufweist.
Selbstverstandlich ware es auch denkbar, zur Bewerk-
stelligung der genannten Klemmung die Spannleiste 12
an die innere Flanke der Schnabelkante 8 anzustellen.
Hierzu ware allerdings eine vergleichsweise grof3e Hub-
bewegung der Spannleiste 12 notwendig. Nachdem die
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Druckplatten 4 am Umfang des jeweils zugeordneten
Plattenzylinders 2 angelegt sind, werden ihre hinteren
Enden an der jeweils zugeordneten Spannleiste 12 d.h.
an deren Einhangklaue 11 eingehangt. Dies erfolgt hier
durch Abrollen der Andruckrolle 13. Zum Einh&ngen der
hinteren Enden der Druckplatten 4 wird die Spannleiste
11 in eine obere, in Fig. 2 mit unterbrochenen Linien an-
gedeutete Bestlickungsposition gebracht. Nach dem
Einhangen der hinteren Plattenenden wird die Spannlei-
ste 12 zuruckgeholt, d.h. vom Eingangsschlitz wieder
weiter entfernt, wie mit durchgezogenen Linien gezeich-
net ist, wodurch eine auf die Druckplatten 4 wirkende
Spannkraft ausgelibt wird.

[0023] Zur Erzielung einer kompakten Bauweise ist
der Profilkérper 9 im dem Eingangsschlitz 7 zugewand-
ten Umfangsbereich mit einem dreieckférmigen Aus-
schnitt 15 versehen, in welchem die Spannleiste 12 und
die dieser benachbarte Klemmfeder 14 angeordnet sein
kdénnen. Diese ist hier als Blattfeder ausgebildet, die mit
einer einen Ful} bildenden Abwicklung an einer Flanke
des Ausschnitts 15 aufgenommen und befestigt ist. Der
Ausschnitt 15ist durch in Bewegungsrichtung der Spann-
leiste 12 verlaufende Bohrungen 16 mit einem dem Aus-
schnitt 15 gegenlberliegenden, in Langsrichtung des
Profilkdrpers 9 durchgehenden Kanal 17 verbunden. In
diesem befindet sich die der Spannleiste 12 zugeordnete
Hubeinrichtung.

[0024] An der Spannleiste 12 sind die Bohrungen 16
durchgreifende StoRel 18 befestigt, die mitihrem von der
Spannleiste 12 abgewandten Ende mit der vorstehend
genannten Hubeinrichtung zusammenwirken, die weiter
unten noch naher erldutert wird. Durch die Hubeinrich-
tung kdnnen die StdRel 18 und mit diesen die Spannleiste
12 an den Eingangsschlitz 7 angenahert werden. Zur
Ruckfiihrung in eine hiervon abgestellte Stellung ist eine
Ruckfihreinrichtung vorgesehen. Diese wird hier durch
die StéRel 18 umgreifende Federn 19 gebildet, die einer-
seits an einer bohrungsseitigen Schulter 20 und ande-
rerseits an einem am unteren Ende der St6Rel 18 ange-
brachten Federteller 21 abgestitzt sind. Zur Bildung der
Schulter 20 sind die Bohrungen 16 als Stufenbohrungen
ausgebildet, die einen den Federn 19 zugeordneten, er-
weiterten, unteren Bereich aufweisen. Oberhalb der
Schulter 20 bildet die Wand der Bohrung 16 einen dem
zugeordneten Stolel 18 zugeordneten Flihrungsbereich
22. Dieser kann eine den Fuhrungsspalt abdichtende
Dichteinrichtung 23 enthalten. Hierdurch werden die dar-
unter sich befindenden Aggregate in Form der als Riick-
fuhreinrichtung fungierenden Federn 19 und derim Kanal
17 angeordneten Hubeinrichtung gegentber dem Ein-
gangsbereich des Einbauraums 6 abgedichtet und damit
vor Verschmutzung geschiitzt. Die Unterbringung im
Profilkdrper 9 gewahrleistet gleichzeitig einen zuverlas-
sigen Stof3-und Eingriffsschutz.

[0025] Beider Ausfiihrung gemaf Figur 2 ist die oben
erwahnte Hubeinrichtung als mit der Unterseite der Fe-
derteller 21 zusammenwirkendes, mit einem Druckmittel
beaufschlagbares Hubkissen 24 ausgebildet. Dieses
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kann mit hier nicht ndher dargestellten, im Bereich einer
Zylinderstirnseite zuganglichen Anschlissen fiir Ver-
und Entsorgungsleitungen versehen sein. Als Druckmit-
tel findet vorzugsweise Druckluft Verwendung, die ein-
fach aus dem in jeder Druckerei vorhandenen Druckluft-
netz entnehmbar ist. Die durch die Druckmittelbeauf-
schlagung des Hubkissens 24 bewerkstelligte Hubbewe-
gung wird zweckmaRig durch eine Anschlageinrichtung
begrenzt. Im dargestellten Beispiel fungieren die im Ka-
nal 17 angeordneten Federteller 21 als Anschlage. Der
Durchmesser der Federteller 21 ist hierzu gréRer als der
Durchmesser des unteren Abschnitts der als Stufenboh-
rung ausgebildeten Bohrung 16. Die Hubbewegung er-
folgt gegen die Kraft der Federn 19. Sobald das Hubkis-
sen 24 entlastet wird, bewerkstelligen die Federn 19 eine
vom Eingangsschlitz 7 weg flihrende Bewegung der
Spannleiste 12, wodurch auf die hieran angehangten,
hinteren Plattenenden eine Zugkraft ausgelbt wird.
[0026] Die Ausfiihrung gemaR Figur 3 unterscheidet
sich von der oben beschriebenen Ausfiihrung gemaf Fi-
gur 2 im wesentlichen nur durch die Ausgestaltung der
der Spannleiste 12 zugeordneten Hubeinrichtung. Diese
ist dabei als mechanische Hubeinrichtung ausgebildet.
Hierzu sind eine schiefe Ebene enthaltende Rampenfla-
chen 25 und hiermit zusammenwirkende Anlauforgane
26 vorgesehen. Zur Erzielung einer Hubbewegung wer-
den die Anlauforgane 26 und die Rampenflachen 25 re-
lativ zueinander bewegt. Die Relativbewegung wird
durch eine im der Hubeinrichtung zugeordneten Kanal
17 des Profilkérpers 9 in axialer Richtung verschiebbar
angeordnete Schubstange 27 bewerkstelligt.

[0027] Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die
Rampenflachen 25 an der Unterseite der Stoflzel 18 an-
gebracht. Die Schubstange 27 enthalt die den Rampen-
flachen 25 zugeordneten Anlauforgane, die hier als An-
laufrollen 26 ausgebildet sind, wie am besten aus Figur
4 ersichtlich ist. Die Anlaufrollen 26 kénnen tief in die
Schubstange 27 eingreifen, was der Erzielung einer kom-
pakten Anordnung sehr férderlich ist. Die Schubstange
kann als Gleitelement ausgebildet sein. Im dargestellten
Beispiel ist die Schubstange mit Laufrollen 28 versehen,
was eine leichtgangige Anordnung ergibt.

[0028] Die Schubstange 27 lauft hier mit ihren Laufrol-
len 28 auf einer zugeordneten Laufflache des Profilkor-
pers 9. Diese ist zweckmaRig gehartet. Um dies zu er-
leichtern, ist der Profilkérper 9 hier zweiteilig ausgebildet.
Die Teilfuge befindet sich im Bereich des der Hubeinrich-
tung zugeordneten Kanals 17, so dass sich ein den Kanal
17 verschlieBendes, die genannte Laufflache enthalten-
des Ansatzstlck 9a ergibt, das aus einem geeigneten
Laufflachenmaterial besteht und zumindest im Bereich
der Laufflache, vorzugsweise ganz gehartet sein kann.
Zur Erleichterung der Bearbeitung kann auch die die vor-
dere Schnabelkante 8 enthaltende Begrenzung des Ein-
baukanals 6 als nachtraglich ansetzbares Ansatzstlick
2a ausgebildet sein.

[0029] Zur Betatigung der Schubstange 27 kann die-
ser eine im Bereich einer Stirnseite des zugeordneten
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Plattenzylinders 2 vorgesehene Betatigungseinrichtung,
beispielsweise in Form eines in Fig. 1 bei 29 angedeu-
teten Pneumatik- und/oder Hydraulikzylinderaggregats
vorgesehen sein.

[0030] Der Einbaukanal 6 geht zweckmaRig Uber die
Lange des zugehdrigen Plattenzylinders 2 durch. Der
Profilkdrper 9 kann ebenfalls durchgehen. Vorteilhaft
kénnen zwei Profilkdrper 9 vorgesehen sein, die von un-
terschiedlichen Zylinderstirnseiten her in den Einbau-
raum 6 einflihrbar und jeweils einer halben Zylinderlange
zugeordnet sind. Dasselbe gilt fiir die Spannleisten 12.
Aufjedem Profilkdrper 9 ist dementsprechend eine gleich
lange Spannleiste 12 aufgenommen, die zweckmaRig
zwei voneinander beabstandete StéRel 18 aufweist, de-
nen eine gemeinsame Hubeinrichtung zugeordnet ist.
Dementsprechend erstrecken sich das Hubkissen 24
bzw. die Schubstange 27 jeweils liber sdmtliche StéRel
18 einer Spannleiste 12. Die in die beiden Profilkérper 9
integrierten Hubeinrichtungen sind jeweils von den ein-
ander gegenuberliegenden Zylinderseiten her zugang-
lich.

Patentanspriiche

1. Plattenzylinder fir eine Rollenrotationsdruckma-
schine mit einer Vorrichtung zur Festlegung von um-
fangsseitig anbringbaren, mit abgekanteten Enden
versehenen, biegsamen Druckplatten (4), wobei ein
Uber einen umfangsseitigen Eingangsschlitz (7) zu-
ganglicher Einbaukanal (6) vorgesehen ist, der auf
einer Seite seines Eingangsbereichs durch eine keil-
férmige Schnabelkante (8) zum Einhangen der vor-
deren Plattenenden begrenzt ist und in dem wenig-
stens ein Profilkérper (9) festgelegt ist, der wenig-
stens eine mit dem hinteren Ende wenigstens einer
Druckplatte (4) zum Eingriff bringbare Halteeinrich-
tung enthalt, dadurch gekennzeichnet, dass die
den hinteren Plattenenden zugeordnete Halteein-
richtung als Spanneinrichtung ausgebildet ist, die ei-
ne auf dem Profilkdrper (9) aufgenommene, auf den
Eingangsschlitz (7) zu und von diesem weg beweg-
bare Spannleiste (12) und eine dieser zugeordnete,
in den Profilkérper (9) eingebaute Betatigungsein-
richtung enthalt, die aus einer Hubeinrichtung und
einer dieser entgegenwirkenden Ruckflhreinrich-
tung besteht, wobei die Spannleiste (12) mittels der
Hubeinrichtung in eine an den Eingangsschlitz (7)
angenaherte Bestlickungsposition, in welcher die
hinteren Plattenenden an einer spannleistenseitigen
Einhangklaue (11) einhéngbar sind, und mittels der
Ruckflhreinrichtung in Spanneingriff mit den hinte-
ren Plattenenden bringbar ist.

2. Plattenzylinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf dem Profilkérper (9) wenigstens
eine der Spannleiste (12) benachbarte Klemmfeder
(14) angeordnet ist, die an der inneren Flanke der
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10.

11.

12.

denvorderen Plattenenden zugeordneten, keilférmi-
gen Schnabelkante (8) zur Anlage kommt.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Pro-
filkdrper (9) im dem Eingangsschlitz (7) zugewand-
ten Umfangsbereich einen der Spannleiste (12) und
gegebenenfalls der Klemmfeder (14) zugeordneten
Ausschnitt (15) aufweist.

Plattenzylinder nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klemmfeder (14) als Blattfeder
ausgebildet ist, die mit einer FuBleiste an einer Flan-
ke des Ausschnitts (15) festlegbar ist.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Pro-
filkdrper (9) einen der Hubeinrichtung zugeordneten
Kanal (17) aufweist, von dem Bohrungen (16) abge-
hen, in welche die Spannleiste (12) tragende, mit der
Hubeinrichtung und der Ruckfihreinrichtung zu-
sammenwirkende StdRel (18) eingreifen.

Plattenzylinder nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bohrungen (16) den Ausschnitt
(15) mit dem Kanal (17) verbinden.

Plattenzylinder nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die StoRel (18) in der jeweils
zugeordneten Bohrung (16) gefiihrt sind.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
im Bereich der Bohrungen (16) eine mit dem jeweils
zugeordneten StéRel (18) zusammenwirkende
Dichteinrichtung (23) vorgesehen ist.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ruckfuhreinrichtung durch die StéRel (18) umgrei-
fende Federn (19) gebildet wird, die einerseits an
einer bohrungsseitigen Schulter (20) und anderer-
seits an einem am zugeordneten StéRel (18) ange-
brachten Federteller (21) abgestitzt sind.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die den
StolReln (18) zugeordnete Hubeinrichtung als mit ei-
nem Druckmittel beaufschlagbares Hubaggregat
ausgebildet ist.

Plattenzylinder nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hubeinrichtung als die St6-
3el (18) untergreifendes, mit einem Druckmittel be-
aufschlagbares Hubkissen (24) ausgebildet ist.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
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die Hubeinrichtung als mechanisches Aggregat aus-
gebildet ist, das relativ zueinander bewegbare Ram-
penflachen (25) und hiermitzusammenwirkende An-
lauforgane (26) aufweist.

Plattenzylinder nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hubeinrichtung eine im zu-
geordneten Kanal (17) des Profilkérpers (9) ver-
schiebbar angeordnete Schubstange (27) aufweist,
durch welche die Anlauforgane (26) und Rampen-
flachen (25) relativ zueinander bewegbar sind.

Plattenzylinder nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die vorzugsweise als Anlauf-
rollen ausgebildeten Anlauforgane (26) auf der
Schubstange (27) angeordnet und die Rampenfla-
chen (25) mit den St6Reln (18) verbunden sind.

Plattenzylinder nach Anspruch 13 oder 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schubstange (27) mit
Laufrollen (28) versehen ist.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest die der Schubstange (27) zugeordnete
Laufflache des Kanals (17) gehartet ist.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
der Profilkérper (9) mehrteilig ausgebildet ist und ein
den Kanal (17) verschlieRendes, die Laufflache ent-
haltendes Ansatzstiick (9a) aufweist, das vorzugs-
weise aus hartbarem Material besteht und gehartet
ist.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche 13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schubstange (27) mittels eines im Bereich einer
Zylinderstirnseite angeordneten Hubzylinderaggre-
gats betatigbar ist.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ein-
bauraum (6) Uber die Zylinderlange durchgeht.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass tber der
Zylinderlange mehrere, vorzugsweise zwei Profil-
korper (9) mit jeweils einer Spannleiste (12) und die-
ser zugeordneter Betatigungseinrichtung vorgese-
hen sind.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine auf
dem Zylinderumfang abrollbare Andrlickeinrichtung
(13) vorgesehen ist.

Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden An-
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spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatten (4) maschinell anlegbar sind.

23. Plattenzylinder nach einemder vorhergehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass er als
doppelt runder Zylinder ausgebildet ist.
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