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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Sekundarpackmittel,
insbesondere eine Warenprasentationskarte mit einem
Bodenbereich und zwei vom Bodenbereich durch Falz-
linien abgetrennte Seitenbereiche mit Stanzungen im
Haltebereich zur Festlegung der Ware, wobei die Ware
eine tubenférmigen Habitus aufweist.

Stand der Technik

[0002] Hilfsmittel zur Prasentation von Waren sind vie-
lerleibekannt. Unter anderem gibt es Schachteln, Beutel,
Blisterverpackungen, die zur Prasentation ihres Inhaltes
Offnungen aufweisen und/oder aus durchsichtigen Ma-
terialien gefertigt sind. Solcherlei Verpackungen werden
im allgemeinen als Sekundar- oder Prasentationspack-
mittel genannt, da sie die eigentliche Ware in sich bergen.
Die Waren selbst kdnnen z. B. Zubereitungen sein, die
in einem Primarpackmitteln wie Tuben, Dosen, Flaschen
0. a. enthalten sind.

[0003] In der deutschen Patentanmeldung 41 24 462
wird ein Beispiel fir eine Blisterverpackung aufgezeigt.
Solcherlei Blisterverpackungen werden in gro3em
Mafistab verwendet, da die in ihnen verpackte Ware kei-
nerlei Formbeschrankungen unterliegt. Sie bestehen im
allgemeinen aus einer Klarsichthille aus Kunststoff, die
die Ware umgibt und mit einer Riickwand aus Karton.
[0004] Aus Umweltschutz- und Kostenaspekten wird
jedoch zunehmend versucht auf sortenreine Sekundar-
packmittel zurlickzugreifen, die dennoch funktional und
optisch ansprechend sind.

[0005] Unter der Funktionalitat von Sekundarpackmit-
telist unter anderem eine einfache Herstellung, eine Ma-
schinengéngigkeit und eine einfache Prasentation im
Geschaft zu verstehen. Vielfach sollen Sekundarpack-
mittel auch die Ware in der Weise schitzen, dass ein
Offnen des Packmittels nicht ohne Folgen méglich ist
(Originalitatsverschluss).

[0006] Das erfindungsgemalle Packmittel gehort zur
Gattung der Sekundarpackmittel, die aus nur einem Zu-
schnitt eines flachigen Materials bestehen, wobei bevor-
zugt Papier bzw. kartonartiges Material verwendet wird.
[0007] Gattungsgemale Packmittel sind bereits durch
das deutsche Gebrauchsmuster 298 08 803 aufgezeigt.
Hier handelt es sich um eine Faltschachtel zur Prasen-
tation einer Tube, wobei die Faltschachtel einen quader-
férmigen Habitus aufweist und eine Seitenwand mit einer
Sichtéffnung versehen ist. Der Nachteil dieses Packmit-
tels ist der hohe Materialbedarf zur Herstellung und eine
fehlende Aufhangevorrichtung.

[0008] Aus dem deutschen Gebrauchsmuster 296 14
574 ist eine Umverpackung fir Tuben bekannt, die eine
an die Tubenform angepasste Geometrie und eine Auf-
hangelasche aufweist, jedoch ist der Inhalt ist von auen
nicht sichtbar. Der hierfur verwendete Faltschachtelzu-
schnitt ist von dem einer quaderférmigen Faltschachtel
nur in der Art abgewandelt, dass die Falzlinien der Sei-
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tenwande nur teilweise parallel zu einander sind.
[0009] Aus den deutschen Gebrauchmustern 92 09
277, 295 09 689, 91 08 595 sind gattungsgemale Se-
kundéarverpackungen bekannt, die durch angebrachte
Ausnehmungen in einem Verkaufsaufsteller einhangbar
sind. Allenliegtjedoch der Nachteilinne, dass dieinihnen
enthaltene Ware nicht vollstandig sichtbar ist. Um einen
festen Halt zu gewahrleisten, wird die Ware in zur Pra-
sentation wichtigen Bereichen von dem Sekundarpack-
mittel Gberdeckt.

[0010] FirdenFachmann tberraschend und nichtvor-
aussehbar war, dass mit einem erfindungsgemafen Se-
kundarpackmittel eine hervorragende Prasentation von
am Ende flachen Tuben in Verkaufsaufstellern moglich
ist.

[0011] Mit dem erfindungsgemafien Sekundarpack-
mittel wird den Herstellen und dem Handel ein Packmittel
zur Verfiigung gestellt, das insbesondere fir kleinforma-
tige Tuben eine Diebstahlsschutz darstellt, 6kologisch
unbedenklich ist, viel Spielraum fiir die Warenprasenta-
tion und Produktinformation bietet, eine Sicherung vor
Entnahme der Ware beinhaltet und den Verbraucher die
verpackte Ware nahezu uneingeschrankt prasentiert.
Dies ist hinsichtlich der vom Verbraucher ungeliebten
Mogelpackungen, die einen gro3en Wareninhalt vortau-
schen von unschéatzbarem Wert.

[0012] Ein erheblicher Vorteil der erfindungsgemaf
gestalteten Verkaufsverpackung besteht nicht nur in der
Vermeidung von Kunststoffen, sondern auch in der ver-
einfachten Herstellung aus nur einem zusammenhan-
genden Materialzuschnitt und in der nahezu vollstandi-
gen Sichtbarkeit der enthaltenen Ware, insbesondere
Tube.

[0013] Die Stapelbarkeit der verpackien Ware ist wah-
rend des Transports und im Handel durch den symme-
trischen Habitus hervorragend mdglich.

[0014] Der Materialzuschnittist kostenglinstig einteilig
herstellbar, ohne dass beim Zuschneiden und/oder Stan-
zen viel Abfall anfallt.

[0015] Vorteilhaft wird der Verpackungszuschnitt her-
gestellt aus einemim wesentlichen rechteckigen Streifen
kartonartigen Materials. Jedoch sind auch andere Form-
gebungen moglich, so dass sich Seitenteile mit nicht
rechteckiger Form ausbilden, die jedoch anndhernd Dek-
kungsgleich sind, z. B. in dreieckiger, runder bzw. abge-
rundeter oder trapezférmiger Form.

[0016] Da der fertige Zuschnitt nur zwei Falzlinien, die
zudem noch parallel und symmetrisch auf dem Verpak-
kungszuschnitt angeordnet sind, aufweist, ist er fir die
Automatisierung der Verpackung von Waren besonders
gut geeignet.

[0017] Die Falzlinien trennen den Verpackungszu-
schnitt in die Bereiche vordere Seitenwand, Boden und
hintere Seitenwand. Die Seitenwande werden beim Auf-
richtvorgang jeweils um nahezu 90° gegeniiber dem Bo-
denbereich abgewinkelt und am oberen Ende miteinan-
der verbunden.

[0018] Die fest Verbindung der Seitenwéande lasst sich
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durch Metallklammern pragen, HeilRsiegeln oder verkle-
ben erreichen. Erfindungsgeman bevorzugt ist die Ver-
klebung der Seitenteile, da eine Verklebung keinerlei
Auswirkungen auf die duReren Oberflachen hat und da-
mit das Erscheinungsbild nicht tribt. Die Verklebung
kann dabei im entsprechenden Bereich vollflachig oder
nicht vollflachig, z. B. punktuell, linienférmig, netzartig
erfolgen.

[0019] Fiir die Prasentation und zum Halten einer von
dem Sekundarpackmittel aufgenommenen Tube weisen
die Seitenwande trapezférmige Durchbriiche auf, die der
groben Kontur der verpackten Tube entsprechen, wobei
die klrzere Kante der beiden parallelen Kanten des tra-
pezférmigen Durchbruchs mit einem Teil der Bodenkan-
te zusammenfallt.

[0020] Der mittlere Bodenbereich bildet die Standfla-
che fiur die auf dem Deckel stehenden Tuben.

[0021] Die Anordnung der beiden trapezférmigen
Durchbriiche zueinander ist spiegelsymmetrisch, wobei
die Spiegelebene senkrecht zur Mittellinie des Bodens
verlauft.

[0022] Erfindungsgemal vorteilhaft ist es, den freien
horizontalen Querschnitt - die horizontale Ausdehnung -
der Durchbriiche so zu wahlen, das er nur 70 bis 98 %
des Tubenquerschnittes - des Tubendurchmessers - ent-
spricht, wobei die Uberdeckung in den Endbereichen der
Tube, ndmlich dem Deckelbereich und der Tubensiegel-
kante, nichtunter 5% liegen sollte, um eine ausreichende
Festigkeit der Tube im Sekundarpackmittel zu erhalten.
Die H6he der Durchbriiche sollte die Gesamthdhe der
Tube abziiglich der Héhe der Siegelkante nicht ber-
schreiten.

[0023] Erfindungsgemal besonders vorteilhaft ist es,
den horizontalen Ausdehnung der Durchbriiche im Be-
reich des Tubendeckels so zu wahlen, dass die Durch-
briiche 70 bis 90 % des dahinterliegenden Tubendeckel-
durchmessers entsprechen. In dieser besonders vorteil-
haften Ausfilhrungsform kann die Uberdeckung im Be-
reich des Tubenhohlkdrpers nahezu gegen Null gehen,
da die hohe Uberdeckung im Bereich des Tubenkopfes
und der Tubensiegelkante einen ausreichend festen Sitz
in der Sekundarverpackung garantiert.

[0024] Unter Tubenquerschnitt bzw. Tubendurchmes-
seristdabeider grofite Durchmesserim entsprechenden
Bereich der Tube zu verstehen, im Bereich der flachen
Sigelkante entspricht der Querschnitt der gréten hori-
zontalen Breite der Siegelkante der auf dem Deckel ste-
henden Tube.

[0025] Die Tube wird vollstdndig von dem Sekundar-
packmittel umschlungen und der Uberdeckungsbereich
der Seitenwande mit der Tube bildet den Haltebereich
fur die Tube, wobei die Tube teilweise im Bereich der
trapezférmigen Durchbriiche aus der Seitenwand her-
vortritt.

[0026] In einer bevorzugten Ausfihrungsform sind in
den Seitenwanden Aufhangedffnungen angeordnet. Ei-
ne besondere Ausfiihrungsform von Aufhangedffnun-
gen, stellen Einschnitte an den gegeniberliegenden Sei-
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tenwandrandern dar, die es erméglichen eine Warenpra-
sentation an zwei parallel verlaufenden Stiben vorzu-
nehmen, in das Sekundarpackmittel eingehangt wird.
Bevorzugt sind die Aufhangedéffnungen im oberen Dirittel
der Seitenwande angeordnet.

[0027] Der Verpackungszuschnitt lasst sich im fla-
chen, gestanzten Zustand in Gblicher Weise zu einer Auf-
richtmaschine anliefern, wo sie aufgerichtet, miteiner Tu-
be befiillt und endseitig fest verbunden wird. Beim Ein-
schieben der Tube ist lediglich darauf zu achten, dass
ihr flaches Ende parallel zu den Seitenteilen zu liegen
kommt.

[0028] Vorteilhaft erfolgt die Verbindung zwischen
Vorder- und Riickseite bis unterhalb der oberen Grenze
des Haltebereiches, wobei eine noch engere Umschlie-
Rung der Tube erreicht wird.

[0029] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Verbin-
dung zwischen vorderer Seitenwand und hinterer Sei-
tenwand bis unterhalb der langeren der beiden parallelen
Kanten des trapezférmigen Durchbruches reicht. Die Tu-
bensiegelkante wird dadurch besonders gut zwischen
den Seitenwanden festgehalten.

[0030] Die Tube ebenfalls hervorragend wird durch die
senkrecht stehenden engen Seitenwande der Durchbrii-
che (Zuschnittaussparung) im Tubenkopfbereich gehal-
ten.

[0031] Ganz entscheidend fiur die Gebrauchsfahigkeit
istdas Zusammenspiel von Verklebung der Seitenwande
im Bereich der Tubenverschweilung und der Kartonein-
fassung im Bereich des Tubenverschlusses, da nur eine
enge Einfassung des Tubendeckels und/oder -halses
durch die Seitenwande einen festen Sitz der Tube in der
Sekundarverpackung gewahrleistet.

[0032] Nur wenn Beides beachtet wird (dieses muss
immer entsprechend Tubenquerschnittes und der Grofie
- Hohe- gesehen werden), erreicht man einen festen und
sicheren Verschluss, so dass der Karton dicht und unter
leichter Spannung an der Tube anliegt.

[0033] In einer speziellen Ausfihrungsform ist die
rechteckige Bodenflache mit kreisabschnittsférmigen
Uberstanden versehen, so das sich ein Vollkreis ergibt,
dessen Ursprung der Schwerpunkt der Bodenflache ist.
Der Durchmesser des Vollkreises weist erfindungsge-
mal ungefahr den Durchmesser der Standflache der Tu-
be auf.

[0034] ErfindungsgemaR ist es auch moglich Tuben
mit elliptischer bzw. rechteckiger Standflache zu verpak-
ken, wobei die Uberstéande dann eine entsprechende
Auspragung haben kénnen.

[0035] Eineindem erfinderischen Sekundarpackmittel
eingeschlossene Ware, insbesondere Tube, ist in den
Durchbriichen der Seitenwande so gehalten, dass die
Ware weder durch die trapezférmigen Ausschnitte noch
seitlich zwischen den beiden Seitenwanden hindurch
entnommen werden kann, wenn das Sekundarpackmit-
tel dabei nicht zerstort werden soll.

[0036] Der Begriff kartonartiges Material umfasst Pap-
pe, kaschierte Kunststofffolien und &hnliche Materialien,
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wie sie fiir Verpackungen ublich sind. Hier ist es von Vor-
teil, wenn die Kartonstarke in Verbindung mit der Qualitat
des Materials gewahlt wird, um ein leichtes EinreilRen
vom Material und das Herausnehmen des Produktes zu
verhindern. Bevorzugt weist das kartonartige Material
hierzu ein Flachengewichtvon 150 bis 400 g/m2 auf, ganz
bevorzugt 200 bis 350 g/m2.

[0037] Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezug-
nahme auf ein in den Zeichnungen dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel naher erlautert.

Es zeigt:

[0038] Fig. 1 einen flachliegenden Zuschnitt fiir eine
erfindungsgemafe Sekundarpackmittel.

[0039] Fig. 2 eine schematische Darstellung des Falt-
und Befillungsprozesses der erfindungsgemafen Se-
kundarpackmittel.

[0040] Fig 3 eine prasentationsfertige Ware in erfin-
dungsgemaler Sekundarpackmittel.

[0041] Folgende Bezugszeichen wurden gewahlt:

1 Materialzuschnitt

2,3 Falzlinien

4,6 Seitenwande

5 Boden

7,8 trapezférmige Durchbriiche

9,10 Aufhéngedéffnungen

11,12  Uberstande an Bodenflache

13,14  Verklebungspunkte zwischen vorderer und
hinterer Seitenwand

15 Haltebereich

16 Kante des Durchbruchs 7

20 Tube (Ware)

21 Tubensiegelkante

22 Tubendeckel

[0042] Der generell mit 1 bezeichnete Materialzu-

schnitt der Figur 1 ist mit Hilfe der Falzlinien 2 und 3 in
die Flachenabschnitte 4, 5 und 6 gegliedert. Die Flachen-
abschnitte 4 und 6 bilden die Seitenflachen und der Fla-
chenabschnitt 5 den Boden des Sekundarpackmittels.
[0043] Die Seitenflachen 4 und 6 weisen nahezu die
gleiche GréRe auf und tragen jeweils einen trapezformi-
gen Durchbruch 7 bzw. 8, der der groben Kontur der ver-
packten Ware entspricht und zur Prasentation und zum
Halten der Ware, insbesondere einer Tube dient. Ein
zweiter auf jeder Seitenflache angeordneter Durchbruch
9 bzw. 10 dient als Aufhangedéffnung.

[0044] Die Durchbriche und Falzlinien sind symme-
trisch zur Spiegelebene S.

[0045] Die rechteckigen Bodenflache 5 ist mit kreisab-
schnittsférmigen Uberstanden 11 und 12 versehen, so
das sich ein Vollkreis ergibt, dessen Ursprung Uy der
Schwerpunkt bzw. Symmetriezentrum der Bodenflache
Sg ist. Der Durchmesser des Vollkreis dy weist erfin-
dungsgemaf ungefahr den Durchmesser der Standfla-
che der Tube auf.
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[0046] Figur 2 zeigt schematisch den Aufrichtvorgang
der Seitenwande 4 und 6 und das Einsetzen einer Tube
20 in den in Figur 1 dargestellten Materialzuschnitt 1.
[0047] Figur 3 zeigt schematisch Klebestellen 13 und
14, die das aus dem Materialzuschnitt 1 gebildete Se-
kundarpackmittel im oberen Bereich der vorderen und
hinteren Seitenwand zusammenhalt. Die Verpackung ist
damit im oberen Bereich flach und doppellagig ausge-
staltet, im unteren Bereich dagegen satteldachférmig.
[0048] Die Klebestellen 14 liegen unterhalb der Kante,
die die langere Kante der beiden parallelen Kanten des
trapezférmigen Durchbruchs 7 ist.

[0049] Die gestrichelte Linie 23 verdeutlicht dabei die
Ausdehnung der umschlungenen Tube 20 innerhalb des
Sekundarpackmittels. Der zwischen den Kanten 16, 17
und 18 des trapezférmigen Durchbruchs 7 und der ge-
strichelten Linie 23 gebildete Bereich der Seitenflache 4
ist der Haltebereich 15 in dem die Tube fixiert wird.

Patentanspriiche

1. Sekundarpackmittel zur Aufnahme und Prasentati-
on einer an einem Ende flachen Tube, bestehend
aus einem langlichen Materialzuschnitt, dadurch
gekennzeichnet, dass der Materialzuschnitt durch
zwei quer zur Langsachse verlaufende Falzlinien in
drei Abschnitte gegliedert wird, wobei die endstan-
digen Abschnitte die Seitenwande des Sekundéar-
packmittels bilden und der mittige Abschnitt den Bo-
den bildet, wobei die Seitenwande trapezférmige
Durchbriiche aufweisen, deren Rand den Haltebe-
reich ausbildet und die Seitenbereichte im oberen
Bereich mit einander verbunden sind.

2. Sekundarpackmittel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die horizontalen Ausdehnung
der trapezférmigen Durchbriiche zwischen 80 und
98 % des dahinterliegenden Tubendurchmessers
entsprechen.

3. Sekundarpackmittel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die horizontalen Ausdehnung
der Durchbriche im Bereich des Tubendeckels zwi-
schen 70 und 90 % des dahinterliegenden Tuben-
deckeldurchmessers entsprechen und die Hohe der
Durchbriiche die Gesamthéhe der Tube abziglich
der Héhe der Siegelkante nicht Uberschreiten.

4. Sekundarpackmittel nach mindesten einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass im oberen Bereich jeder Seitenwand min-
destens eine Aufhangedffnung vorhanden ist.

5. Sekundarpackmittel nach mindesten einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Boden mit kreisabschnittsférmigen
Uberstanden versehen ist, so dass sich ein Vollkreis
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ergibt, dessen Ursprung der Schwerpunkt der Bo-
denflache ist.

Sekundarpackmittel nach mindesten einem der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich- 5
net, dass die Verbindung von Vorder- und Riickseite
durch Verklebung, Verklammerung oder Verpra-
gung erfolgt.

Sekundarpackmittel nach mindesten einem der vor- 10
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verbindung zwischen Vorder- und

Riickseite bis unterhalb der oberen Grenze des Hal-

tebereiches erfolgt.
15

Sekundarpackmittel nach mindesten einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Materialzuschnitt aus Karton besteht.
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