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(54) Trager fiir eine Induktionsspule, Induktionsheizeinrichtung, Induktionskochfeld und
Verfahren zum Herstellen einer Induktionsheizeinrichtung

Induktionsspule aus einem einzelnen fortlaufenden Spu-

(57)  Ein Trager (12) fur eine flache Induktionsspule
(11) einer Induktionsheizeinrichtung weist eine obere
(14) und eine untere Stitzeinrichtung (15) auf. Diese sind
mechanisch miteinander verbunden (16) und bilden ei-
nen schmalen Zwischenraum (17) zum Einbringen der
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lendraht (31) in mehreren Windungen (30). Durch den
Abstand der beiden Stitzeinrichtungen (14, 15) zuein-
ander kann der Spulendraht (31) festgeklemmt werden
und ist somit lagefixiert.
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Beschreibung
Anwendungsgebiet und Stand der Technik

[0001] Die Erfindung betrifft einen Trager flr eine In-
duktionsspule, insbesondere in flacher Bauweise, eben-
so wie eine Induktionsheizeinrichtung und ein Verfahren
zum Herstellen einer solchen Induktionsheizeinrichtung
und ein Induktionskochfeld.

[0002] Es ist beispielsweise aus der EP 713 351 A1
bekannt, fir eine Induktionsheizeinrichtung eines Induk-
tions-Kochfeldes den Spulendraht auf einen Trager mit
vorgefertigten Nuten oder nutartigen Vertiefungen einla-
gig aufzuwickeln. Fixiert wird er beispielsweise durch
Kleben.

Aufgabe und Losung

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen eingangs genannten Trager, eine Induktionsheizein-
richtung sowie ein Verfahren zur Herstellung einer Induk-
tionsheizeinrichtung zu schaffen, mit denen Probleme
des Standes der Technik gelést werden kénnen und ins-
besondere eine Induktionsspule genau definierter Form
und Bauart mdglichst einfach hergestellt werden kann.

[0004] Gelbst wird diese Aufgabe durch einen Trager
mit den Merkmalen des Anspruchs 1, eine Induktions-
heizeinrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 13,
ein Induktionskochfeld den Merkmalen des Anspruchs
15 sowie ein Verfahren zum Herstellen einer Induktions-
heizeinrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 16.
Vorteilhafte sowie bevorzugte Ausgestaltungen der Er-
findung sind Gegenstand der weiteren Anspriiche und
werden im folgenden naher erlautert. Der Wortlaut der
Anspriiche wird durch ausdrickliche Bezugnahme zum
Inhalt der Beschreibung gemacht. Merkmale, die sowohl
den Trager als auch die Induktionsheizeinrichtung sowie
deren Herstellungsverfahren beschreiben, werden im
folgenden teilweise nur einmal angefiihrt. Sie gelten den-
noch jeweils unabhéngig voneinander fur Trager und In-
duktionsheizeinrichtung bzw. deren Herstellungsverfah-
ren.

[0005] Der Trager weist eine obere Stitzeinrichtung
und eine untere Stitzeinrichtung auf, die einen schmalen
Zwischenraum bilden. Dabei kénnen sie beispielsweise
im wesentlichen plattenartig oder flachig ausgebildet
sein. In diesem schmalen Zwischenraum, der auch die
Form einer sehr tiefen Nut haben kann, wird die Indukti-
onsspule eingebracht bzw. darin aufgebaut. Dabei wird
die Induktionsspule vorteilhaft aus einem fortlaufenden
Spulendraht aufgebaut, der besonders vorteilhaft eine
relativ dicke Mehrfachlitze ist. Eine Isolierung des Spu-
lendrahtes nach au3en bzw. der einzelnen Litzen erfolgt
vorteilhaft durch einen lackartigen Uberzug anstelle ei-
nes Uberzugartigen Kunststoffmantels. Besonders vor-
teilhaft wird der Spulendraht so in den Zwischenraum
eingewickelt, dass die entstehende Induktionsspule ein-
lagig ist.
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[0006] Damitist es vorteilhaft bei einer einlagigen In-
duktionsspule mdglich, insbesondere wenn der Abstand
der beiden Stiutzeinrichtungen voneinander bzw. der
Zwischenraum im Bereich der Starke des Spulendrahtes
liegt, dass der Spulendraht unter leichter Klemmungs-
wirkung in dem Zwischenraum liegt. Auf diese Art und
Weise ist eine Lagefixierung des Spulendrahtes bzw. der
einzelnen Windungen mdoglich fiir einen stabilen und
dauerhaften Aufbau der Induktionsspule bzw. einer In-
duktionsheizeinrichtung in gewiinschtem MaR. Weitere
Verklebungen oder Fixierungen kénnen entfallen.
[0007] Des weiteren ist es dabei mdglich, den Trager
als eine Baueinheit bzw. im wesentlichen oder insgesamt
vollstédndig aus einem einzigen Teil herzustellen. Dabei
kénnen die Stiitzeinrichtungen mit einem Verbindungs-
stlick verbunden sein, das insbesondere im Mittelbereich
angeformt ist. Aufwendige Montageschritte vor oder
nach dem Aufwickeln bzw. Einbringen des Spulendrah-
tes sind somit nicht notwendig. Er kann aus Kunststoff
bestehen. Alternativ kann zumindest die untere Stiitzein-
richtung ferromagnetisches Material aufweisen, bei-
spielsweise in Streifenform mit radialer Richtung oder
daraus bestehen, insbesondere auch die obere Stltz-
einrichtung. Damit kann das magnetische Feld umgelei-
tet und so die Gesamtinduktivitdt der Induktionsspule
verandert werden.

[0008] Die Stitzeinrichtungen bilden vorteilhaft Stltz-
flachen, welche den Zwischenraum begrenzen und somit
den Raum, in welchen die Induktionsspule bzw. der Spu-
lendraht eingebracht wird. Fir die Ausbildung der Stiitz-
einrichtungen bzw. der von diesem gebildeten Stutzfla-
chen gibt es grundséatzlich mehrere Mdglichkeiten. Ei-
nerseits ist es mdglich, sie vollflachig auszubilden bzw.
als geschlossene Stitzflachen. Dadurch kann beispiels-
weise ein sehr stabiler Trager geschaffen werden. An-
dererseits kann wenigstens eine der Stiitzeinrichtungen
bzw. der Stutzflachen Ausnehmungen und/oder Durch-
briiche aufweisen. Diese kénnen eine Vielzahl von Funk-
tionen austiben, wie im folgenden noch ausgefiihrt wird.
[0009] Beispielsweise kdnnen Durchbriiche als LUf-
tungsoffnungen dienen zur Kiihlung der Induktionsspule.
Des weiteren kann Material und Gewicht eingespart wer-
den. Eine Ausbildung einer Stitzeinrichtung mit Durch-
briichen kann beispielsweise nach Art eines Speichen-
rades aufgebaut sein, wobei der Spulendraht auf den
Speichen anliegt. Ebenso ergeben sich weitere Moglich-
keiten fUr ein vorteilhaftes Herstellungsverfahren, welche
spater im Detail erlautert werden.

[0010] Zumindest eine der Stitzflichen oder beide
kann entweder im wesentlichen plan bzw. ohne Erhe-
bungen ausgebildet sein. Alternativ kann an zumindest
einer der Stitzflachen eine Reihe von Erhebungen an-
geordnet sein. Diese kdnnen den Verlauf des Spulen-
drahtes bestimmen als Abstandshalter bzw. eine Art von
Einbringungsnuten oder vorgefertigten Bahnen bilden.
Dies ist vor allem dann vorteilhaft, wenn die Lage der
Windungen zueinander exakt definiert sein soll bzw. vor
allem dann, wenn Windungen nicht aneinander anliegen
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sollen, sonder einen gewissen Abstand zueinander auf-
weisen sollen. Diese Erhebungen kdnnen einen langli-
chen Aufbau aufweisen und den Spulenwindungen bzw.
den Zwischenrdumen folgen. Sie kdnnen jedoch auch
zur Materialersparnis aus einer Reihe von benachbarten,
den spiraligen Verlauf definierenden Anordnung beste-
hen.

[0011] Die Erhebungenkénnen dabeisoweit Giber eine
Stitzflache einer Stltzeinrichtung Uberstehen, dass sie
zwar fur den Spulendraht einen gewissen Anschlag bil-
den. Beim Einbringen bzw. Aufwickeln des Spulendrah-
tes sollte es jedoch noch méglich sein, ihn mit einer ge-
wissen Kraft durch einen solchermafen verengten Quer-
schnitt in den Innenbereich der Spule bzw. des Zwi-
schenraums zwischen den Stutzeinrichtungen zu drik-
ken. Vor allem ein mehrlitziger Spulendraht weist hier
eine vorteilhafte Verformungsfahigkeit auf. Eine Quer-
schnittsverringerung in dem Zwischenraum durch die Er-
hebungen kann im Bereich von ca. 10% bis 20% liegen.
Dies wird auch als ausreichend angesehen, um noch ei-
ne ausreichende Lagefixierung zu bewirken.

[0012] Der durch derartige Erhebungen vorgebbare
Verlauf der Induktionsspule bzw. des Spulendrahtes
kann so sein, dass im Mittelbereich entweder kein Ab-
stand oder nur ein sehr geringer Abstand zwischen be-
nachbarten Windungen herrscht. Nach au3en zu kann,
da hiertiber vor allem eine Art Leistungsdichte der Induk-
tionsheizeinrichtung definiert werden kann, der Abstand
zunehmen.

[0013] Die Verbindung der beiden Stitzeinrichtungen
miteinander in einem Mittelstiick oder Mittelbereich kann,
wie zuvor ausgeflihrt worden ist, einstlickig sein. Zusatz-
lich ist es moglich, nach dem Aufwickeln der Induktions-
spule im Aulenbereich weitere Verbindungen oder Fi-
xierungen vorzusehen, da dann der Zwischenraum nicht
mehr zuganglich sein muss. Ein Verbindungsstiick in der
Mitte kann einen Durchbruch bzw. ein Loch aufweisen,
um diesen Bereich zuganglich zu machen. Beispielswei-
se kann ein Temperatursensor darin eingebracht wer-
den, der die Temperatur oberhalb der Induktionsspule
misst. Insbesondere bei der Verwendung einer Indukti-
onsheizeinrichtung in einer Induktions-Kochmulde ist
dies interessant, um die Temperatur einer dariber ver-
laufenden Glaskeramik-Kochfeldplatte oder indirekt die
Temperatur eines aufgestellten Kochgefalles zu erfas-
sen. In dem Verbindungsstiick kénnen dabei Befesti-
gungsmaoglichkeiten fir einen Temperatursensor vorge-
sehen sein, beispielsweise Rastvorspriinge oder -aus-
nehmungen.

[0014] An einer AuRenseite bzw. Oberseite des Tra-
gers kénnen Abstandshalter odgl. angeformt sein. Mit
diesen kann er, insbesondere als Induktionsheizeinrich-
tung in einer Induktions-Kochfeldmulde, mit genau defi-
niertem Abstand an die Unterseite einer Glaskeramik-
platte angelegt werden.

[0015] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist es
méglich, vorgenannte Offnungen oder Durchbriiche in
zumindest einer der Stiitzeinrichtungen so auszubilden
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und dafiir zu nutzen, Abstandshalter von auf3en in den
Zwischenraum einzubringen. Dies istinsbesondere dann
von Vorteil, wenn nebeneinanderliegende Windungen
der Induktionsspule einen gewissen Abstand zueinander
aufweisen. So kann nach dem Einwickeln einer Windung
an deren radialen Aulienseite ein Abstandshalter einge-
fuhrt werden. Da er von aufRen durch eine der Stutzein-
richtungen hindurch eingefiihrt wird, behindert er das
Einbringen des Spulendrahtes nicht. Der eingebrachte
Abstandshalter liegt dabei vorteilhaft an derinneren Win-
dung an bzw. definiert den radialen Abstand der auf3en-
liegenden Windung. Diese Abstandshalter kénnen ins-
besondere stangenartig oder vorsprungsartig sein. Be-
sonders vorteilhaft greifen sie in beide Stiitzeinrichtun-
gen ein und sind somit fixiert. Sie kénnen bei aufgewik-
kelter Induktionsspule in dem Trager verbleiben flr eine
dauerhafte Formgestalt der Induktionsspule.

[0016] Aufer der Induktionsspule selber kdnnen an
dem Trager beispielsweise an einer Unterseite Ferrite
angeordnet sein. Insbesondere sind sie relativ flach und
verlaufen speichen- oder sternartig. Dabei kdnnen sie in
entsprechenden Aufnahmen an der Unterseite der Tra-
gereinrichtung eingebracht bzw. festgeklemmt oder ein-
geklebt werden.

[0017] Beim HerstellenderInduktionsspule erfolgt das
Aufwickeln verstandlicherweise radial innen beginnend.
Da somitradial innen beginnend eine Anschlussméglich-
keit geschaffen werden muss, kann an einer der Stitz-
einrichtungen eine Offnung bzw. einen Durchfilhrung
vorgesehen sein, durch welche der Anfang des Spulen-
drahtes fur die Induktionsspule nach auf3en gefiihrt wer-
den kann. Zum vereinfachten Durchflihren des Spulen-
drahtes kann diese Durchfiihrung vergréRert ausgebildet
sein. Vorteilhaft ist sie l&nglich bzw. ein breiter Schlitz,
der sich radial in einen AuRenbereich erstreckt, insbe-
sondere bis kurz vor den Aufenrand oder sogar durch
diesen hindurch. Somit ist das Durchflihren des Spulen-
drahtes relativ einfach. Des weiteren stort ein solcher
radial verlaufender Schlitz nicht die Stiitzung der einzel-
nen, in Umfangsrichtung und somitim wesentlichen quer
dazu verlaufenden Spulenwindungen. Wie zuvor bereits
ausgefiihrt, kann ein solcher Schlitz auch noch Funktio-
nen wie Kihlluft-Zufiihrung oder dergleichen tberneh-
men.

[0018] Nach dem so erfolgten Einbringen des einen
Endes der Induktionsspule bzw. des Spulendrahtes kann
das eigentliche Aufwickeln beginnen. Hierzu gibt es un-
terschiedliche Mdglichkeiten, insbesondere dreht sich
der Trager bei feststehender Spulendraht-Zufiihrung.
Durch die genaue Definition der Hohe des Zwischenrau-
mes zwischen den Stiitzeinrichtungen oder durch vorge-
nannte Erhebungenist es mdglich, dass der Spulendraht
lediglich durch Klemmwirkung ausreichend genau lage-
fixiert ist. So kann die Induktionsspule ohne Kleben oder
sonstige Befestigungen hergestellt werden.

[0019] Diese und weitere Merkmale gehen aulder aus
den Anspriichen auch aus der Beschreibung und den
Zeichnungen hervor, wobei die einzelnen Merkmale je-
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weils flr sich allein oder zu mehreren in Form von Un-
terkombinationen bei einer Ausfihrungsform der Erfin-
dung und auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vor-
teilhafte sowie flr sich schutzfahige Ausfihrungen dar-
stellen kénnen, flr die hier Schutz beansprucht wird. Die
Unterteilung der Anmeldung in einzelne Abschnitte so-
wie Zwischen-Uberschriften beschrinken die unter die-
sen gemachten Aussagen nicht in ihrer Allgemeingultig-
keit.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen
[0020] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sindinden

Zeichnungen schematisch dargestellt und werden im fol-
genden naher erlautert. In den Zeichnungen zeigt:

Fig. 1  einen seitlichen Schnitt durch einen Trager mit
verschiedenen Ausbildungsméglichkeiten
bzw. Details;

Fig.2 einen Trager entsprechend Fig. 1 mit aufgewik-
kelter Induktionsspule und

Fig. 3  einen Schnitt durch eine Induktions-Kochfeld-

mulde mit unter einer Glaskeramik-Platte an-
geordneter Induktionsheizeinrichtung mit einer
Induktionsspule entsprechend Fig. 2.

Detaillierte Beschreibung der Ausfiihrungsbeispie-
le

[0021] InFig. 1isteine Induktionsspule 11 beispielhaft
dargestellt bzw. es sind verschiedene Ausbildungsmég-
lichkeiten veranschaulicht. Die Induktionsspule 11 weist
einen Trager 12 auf. Er besteht aus einer oberen Platte
14 als obere Stutzeinrichtung sowie eine untere Platte
15 als untere Stutzeinrichtung. Die beiden Platten 14 und
15 sind Uber ein Mittelstlick 16 verbunden, insbesondere
ist der gesamte Trager 12 einstlickig ausgebildet, bei-
spielsweise aus Kunststoff.

[0022] Indem Mittelstlick 16 verlauft als langliche Boh-
rung eine Mittelausnehmung 18. Diese kann verschie-
denen Funktionen dienen, u.a. dazu, hier einen Tempe-
ratursensor durchzufiihren zur Anlage an einer dariiber
verlaufenden Kochfeldplatte. Ebenso kann ein Kuhlluft-
strom durchfiihren. Die Mittelausnehmung 18 dient auch
zur Materialersparnis.

[0023] Esistdes weiteren mdglich, in der Flache einer
derbeiden Platten 14 oder 15 bzw. auch in beiden Platten
Liftungsoéffnungen 20 mit Stegen 21 dazwischen vorzu-
sehen. Sie kdnnen beispielsweise als in radialer Rich-
tung verlaufende Schlitze ausgebildet sein. Neben der
Funktion der verbesserten Belliftung kénnen sie auch
zur Materialersparnis dienen. Des weiteren ist es auch
moglich, hier eine Zuflihrung zu der zwischen den Platten
14 und 15 befindlichen Windung des Spulendrahtes
durch- bzw. herauszufiihren. Da sich zwischen den LUf-
tungsoffnungen 20 noch die Stege 21 der Platten 14, 15
befinden, wird hier noch eine ausreichende Unterstit-
zung bzw. Lagesicherung der Windungen 30 sicherge-
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stellt. Beispielsweise ist es auch mdglich, Liftungsoff-
nungen 20 in der oberen Platte 14 versetzt zu denjenigen
in der unteren Platte 15 auszubilden. Jedenfalls wird
durch die Stege 21 sowie den auften umlaufenden Rand
in einem solchen Fall noch eine ausreichende Stitzfla-
che fur die Windungen 30 geschaffen.

[0024] Rechts ist an dem Trager 12 auch beispielhaft
dargestellt, wie eine Luftungs6ffnung an der rechten Sei-
te als Schlitz 22 durchgehend sein kann bzw. zum Rand
hin offen ist. In einen solchen Schlitz ist besonders vor-
teilhaft ein inneres Anschlussende fiir die Induktionsspu-
le bzw. die Windungen 30 seitlich einfihrbar.

[0025] Des weiteren istim linken Bereich des Tragers
12 dargestellt, wie eine Bohrung 24 fiir einen Abstands-
halter 26 vorgesehen sein kann. Dabei geht diese Boh-
rung 24 vollstandig als Bohrung 24a durch die obere Plat-
te 14 und reicht teilweise als untere Bohrung 24b in die
untere Platte 15. In diese Bohrung 24 ist, vorteilhaft auf
klemmende Art und Weise, ein Abstandshalter 26 ein-
gefuhrt. Vom Ablauf her erfolgt dies nach Einbringen der
rechts neben dem Abstandshalter 26 dargestellten inne-
ren Windung 30. Von aufRen wird dann auf der linken
Seite des Abstandhalters 26 die nachste dufiere Win-
dung 30 aufgewickelt, so dass dann zwischen den beiden
Windungen ein Abstand mit der Dicke des Abstandshal-
ters eingehalten wird. Durch unterschiedliches Setzen
der Bohrungen 24 bzw. Dicke der Abstandshalter 26 kdn-
nen die Abstande zwischen nebeneinanderliegenden
Windungen variiert werden.

[0026] Eine alternative Methode zu den Abstandshal-
tern 26 ist im rechten Bereich dargestellt. Dort liegen die
Windungen 30 in einem Mittel- oder Zentralbereich der
Induktionsspule direkt nebeneinander bzw. berihren
sich. Ab etwa dem halben Radius sind Erhebungen 28
vorgesehen, im dargestellten Beispiel an der Stiitzflache,
die durch die untere Platte 15 gebildet wird. Die Erhe-
bungen 28 werden mit zunehmendem Radius der Win-
dungen breiter. Dadurch wird der Abstand nebeneinan-
derliegender Windungen 30 gréRer, was u.a. gemacht
werden kann zur Verringerung der die Leistungsdichte
im radial duReren Bereich.

[0027] Die Erhebungen 28 kdnnen gemal einer Aus-
fuhrung als Langserhebungen ausgebildet sein, die spi-
ralig entsprechend dem Verlauf der einzelnen Windun-
gen 30 verlaufen. Sie kdnnen entweder durchgehend
ausgebildet sein. Alternativ kénnen sie entlang einer sol-
chen gedachten Linie als einzelne Erhebungen mit Ab-
stand zueinander ausgebildet sein, wobei sie dadurch
ebenfalls eine Art Linie bzw. einen linienartigen Anschlag
fur jede einzelne Windung bilden.

[0028] Die Héhe der Erhebungen 28 ist vorteilhaft der-
art, dass beim Einbringen des Spulendrahtes 31 bzw.
der Windungen 30 diese ja von radial auen eingeflhrt
werden. Sie werden dabei mit so viel Kraft eingebracht,
dass sie gerade so viele Erhebungen 28 tiberwinden, bis
sie sozusagen in der richtigen Spur zu liegen kommen.
Dabei kdnnen die Erhebungen 28 entweder mit einer fla-
chen mittleren Erhéhung vorgesehen sein. Bevorzugt
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kénnen sie, wie dargestellt ist, mit dreieckigem Quer-
schnitt, gleichbleibender H6he und variierender Breite
ausgebildet sein. So zentrieren sich die Windungen 30
sozusagen an der tiefsten Stelle zwischen zwei Erhe-
bungen 28 selber in die gewiinschte Position.

[0029] In Fig. 2 ist eine Induktionsspule 11 im Teil-
schnitt dargestellt mit eingebrachten Windungen 30 aus
Spulendraht 31. Allerdings ist hier im Vergleich zu der
Fig. 1 ein konstanter Abstand der Windungen 30 vorge-
sehen bzw. diese liegen jeweils genau aneinander an.
Es sind also keine Abstandshalter 26 oder ahnlich funk-
tionierende Erhebungen 28 vorgesehen. Es ist auch zu
erkennen, wie die Dicke des Spulendrahtes 31 in etwa
der Hohe der Nut 17 zwischen den Platten 14 und 15
entspricht. So erfolgt eine sehr gute Lagefixierung.
[0030] Des weiteren sind in Fig. 2 Anschliisse an die
Induktionsspule 11 dargestellt, und zwar ein duRerer An-
schluf 32a und ein innerer Anschluf® 32b. Vor allem der
innere Anschluf 32b kann durch eine entsprechende Off-
nung herausgeflhrt sein, beispielsweise eine Liftungs-
6ffnung 20 oder einen Schlitz 22 gemal Fig. 1 an der
unteren Platte 15.

[0031] In Fig. 3 ist ein Induktions-Kochfeld 35 im
Schnitt dargestellt. Unter einer Glaskeramikplatte 36 ist
eine Induktionsspule 11 angeordnet. Dabei weist deren
Trager 12 bzw. die obere Platte 14 des Tragers Distan-
zelemente 38 auf, die als Erhebungen ausgebildet sind.
Damit liegt die Induktionsspule 11 mit der Oberseite der
Platte 14 an der Unterseite der Glaskeramikplatte 36 an.
[0032] Der Trager 12 weist in einer Nut 17 ahnlich wie
in den Fig. 1 und 2 mehrere Windungen 30 aus einem
Spulendraht 31 auf. Entsprechende Anschlisse 32a und
32b sind herausgefiihrt und insbesondere in eine Ver-
sorgung 40 gefiihrt, in welcher die Induktionsspule 11
Uber die Anschlisse 32 leistungsbeaufschlagt wird. Na-
here Ausfiihrung zu der Versorgung 40 sind nicht not-
wendig, da dieser Anschluss fiir einen Fachmann ohne
weiteres ausfluhrbar ist.

[0033] In der Mitte des Tragers 12 verlauft durch ein
Mittelstlick 16 eine Mittelausnehmung 18. In dieser ist
ein Temperatursensor 42 angeordnet. Er liegt mit seinem
oberen Teil an der Unterseite der Glaskeramikplatte 36
an und kann deren Temperatur erfassen. Dies dient ins-
besondere dazu, eine Uberhitzung der Glaskeramikplat-
te zu vermeiden sowie deren Temperatur an eine
HeilRanzeige odgl. des Kochfeldes 35 zu geben.

[0034] Ahnlich wie der innere AnschluR 32b durch ei-
nen entsprechenden Schlitz oder eine Offnung in der un-
teren Platte 15 im wesentlichen fixiert sein kann, kann
der duRere AnschluR 32a durch einen dhnliche Offnung
verlaufen. Hier ist allerdings keine Fixierung durch radial
aulien anschlielende Windungen 30 gegeben, so dass
entweder eine Klemmung in dem Schlitz in der unteren
Platte 15 vorgesehen sein kann. Alternativ kann eine Fi-
xierung durch eine Verklebung erfolgen oder durch die
Zufiihrung des Anschlusses 32a an eine Versorgung 40
gemal Fig. 3 kann eine Lagesicherung erfolgen.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Patentanspriiche

1.

Trager fir eine Induktionsspule (11) mit einerim we-
sentlichen flachen bzw. flachigen Erstreckung, wo-
bei der Trager (12) eine obere (14) und eine untere
Stitzeinrichtung (15) aufweist, die mechanisch mit-
einander verbunden sind und einen schmalen Zwi-
schenraum (17) bilden zum Einbringen der Indukti-
onsspule, die vorzugsweise ein einzelner fortlaufen-
der Spulendraht (31) ist.

Trager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass er, insbesondere mit den Stiitzeinrichtun-
gen (14, 15) und einem Verbindungsstick (16) zwi-
schen diesen, einteilig und einstiickig hergestellt ist,
vorzugsweise aus Kunststoff.

Trager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand der beiden Stiitzein-
richtungen (14, 15) voneinander im Bereich der Star-
ke des Spulendrahtes (31) liegt, wobei vorzugsweise
der Abstand so grof} ist, dass der Spulendraht unter
leichter Klemmungswirkung zwischen den Stiitzein-
richtungen liegt.

Trager nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stltzeinrich-
tungen (14, 15) eine jeweils nach innen bzw. aufein-
ander zu weisende Stutzflache bilden bzw. in einer
solchen Stitzflache verlaufen.

Trager nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stltzeinrich-
tungen (14, 15) vollflachig sind bzw. die von diesen
fiir den Spulendraht (31) gebildeten Stiitzflachen im
wesentlichen geschlossen sind.

Trager nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekenn-
zeichnet durch Ausnehmungen und/oder Durch-
briiche (20, 22) in den Stiitzeinrichtungen (14, 15).

Trager nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass von den Stiitzein-
richtungen (14, 15) gebildete Stitzflachen plan sind
bzw. erhebungslos ausgebildet sind.

Trager nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest eine der Stiitz-
flachen der Stutzeinrichtungen (14, 15) Erhebungen
(28) aufweist, die entlang des vorgesehenen Ver-
laufs des Spulendrahtes (31) verlaufen bzw. in vor-
gesehenen Abstanden liegen zur Definition eines
Abstandes zweier nebeneinanderliegender Windun-
gen (30) von Spulendrahten voneinander, wobei ins-
besondere die Erhebungen (28) als Abstandshalter
wirken.

Trager nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
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net, dass die Erhebungen (28) so weit Uber eine
Stitzflache einer Stiitzeinrichtung (14, 15) Uberra-
gen und den Querschnitt des Zwischenraums (17)
verringern, dass der Spulendraht (31) durch Kraft-
aufbringung beim Aufwickeln durchgedriickt bzw.
vorbeigedriickt werden kann, wobei vorzugsweise
die Querschnittsverringerung ca. 10% bis 20% be-
tragt.

Trager nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Erhebungen (28) derart ausgebildet
bzw. angeordnetsind, dass im Mittelbereich des Tra-
gers (12) kein oder nur ein geringer Abstand zwi-
schen nebeneinanderliegenden Windungen (30)
vorgesehen ist und im Aufenbereich des Tragers
der Abstand gréRer wird, wobei vorzugsweise der
Abstand zum AuRenbereich hin gréRer wird.

Trager nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Stiitz-
einrichtungen (14, 15) in einem Mittelbereich mitein-
ander mechanisch verbunden sind, insbesondere
durch ein Verbindungsstlck (16), wobei vorzugswei-
se in dem Mittelbereich ein Durchbruch (18) vorge-
sehen ist zum Einbringen eines Temperatursensors
(42) oder dergleichen.

Trager nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass in mindestens ei-
ner der Stltzeinrichtungen (14, 15), vorzugsweise
in beiden Stiitzeinrichtungen auf gleiche Art und
Weise, Durchbriiche bzw. Offnungen (24) vorgese-
hen sind zum Einfihren und dauerhaftem Befestigen
von stangen-oder vorsprungsartigen Abstandshal-
tern (26), die radial auf3erhalb einerinneren Windung
(30) einbringbar sind vor dem Einbringen der an-
schlieBenden radial dufReren Windung (30) und so
den Abstand nebeneinanderliegender Windungen
(30) zueinander bestimmen.

Induktionsheizeinrichtung mit einer Induktionsspule
(11) und mit einem Trager (12) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche dafr.

Induktionsheizeinrichtung nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass der Spulendraht (31)
klebefrei bzw. ausschliellich durch mechanische
Andriickung an dem Trager (12) befestigt ist.

Induktionskochfeld mit mindestens einer Induktions-
heizeinrichtung (11) nach Anspruch 13 oder 14.

Verfahren zur Herstellung einer Induktionsspule
(11), dadurch gekennzeichnet, dass auf einen
Trager (12) nach einemder Anspriiche 1 bis 12 radial
innen beginnend ein Spulendraht (31) in den Zwi-
schenraum (17) zwischen den Stiitzeinrichtungen
(14, 15) eingewikkelt wird, wobei radial von innen
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17.

18.

19.

20.

10
nach aufen gewickelt wird.

Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein elektrischer Anschluf’ (32b) an
das innere Ende der Induktionsspule (11) durch eine
Ausnehmung (20, 22) im Trager (12) bzw. einer der
Stltzeinrichtungen (15) hindurchgefuhrt wird vor Be-
ginn des Aufwickelns der Induktionsspule, wobei die
Ausnehmung erheblich gréRer ist als der Quer-
schnitt des Spulendrahtes (31) und insbesondere
langlich ist, wobei sie sich langs in radialer Richtung
erstreckt von einem Anfangspunkt (32b) der Spulen-
wicklung in Richtung nach aufRen.

Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Trager (12) nach einem der
Anspriiche 1 bis 12 ausgebildet ist und ab einem
bestimmten Wicklungsradius Abstandshalter (26)
eingebracht werden vor dem Anlegen des nachsten
auRenliegenden Windungsabschnittes (30), wobei
vorzugsweise die Abstandshalter direkt nach dem
Einwickeln des vorhergehenden radial innenliegen-
den Windungsabschnittes (30) eingebracht werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, dass ab einem bestimm-
ten Spulenradius, vorzugsweise ab etwa einem Drit-
tel oder der Halfte, parallel und gleichzeitig sowie
radial innenliegend mit dem Spulendraht (31) ein
langlicher flexibler Abstandshalter mit aufgewickelt
wird, dessen Dicke bzw. Querschnitt zunimmt mit
Anzahl der aufgebrachten Windungen bzw. radialer
Erstreckung der Induktionsspule (11).

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 19, da-
durch gekennzeichnet, dass der Trager (12) bei
feststehender Spulendraht-Zufiihrung gedreht wird.
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