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(54) Dispositif de stockage et de distribution de produits et présentoir muni de tels dispositifs

(57) La présente invention a pour objet un dispositif
de stockage et de distribution de produits ainsi qu’un pré-
sentoir muni de tels dispositifs.

Le dispositif selon l’invention comporte un récipient
(2) muni d’un couvercle (1) de fermeture, une des parois
dudit récipient ayant une partie inférieure (5) inclinée vers
l’avant et sur laquelle est agencé un conduit (6) de dis-
tribution dirigé vers le bas et comportant une ouverture
(12), un passage (4) étant prévu sur la partie supérieure
de ladite paroi pour qu’un moyen de préhension (3) per-
mette de ramener lesdits produits vers ledit conduit, une
plaque (10) étant montée coulissante dans deux rails (9)
parallèles agencés au niveau de ladite ouverture pour

intercepter ou laisser libre le passage desdits produits,
lesdits rails étant inclinés par rapport à un plan radial (13)
dudit conduit, l’angle d’inclinaison (α) desdits rails se si-
tuant dans le secteur angulaire saillant défini par ledit
plan radial et un plan vertical (14).

Le présentoir selon l’invention comporte des étagè-
res et un bac de récupération dans sa partie inférieure,
les dispositifs de stockage et de distribution étant dispo-
sés sur lesdites étagères en au moins une colonne, leur
conduit de distribution étant agencé sur les récipients
pour que leur ouverture ne soit pas positionnée directe-
ment au-dessus d’un conduit de distribution situé à un
étage inférieur.
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Description

[0001] La présente invention a pour objet un dispositif
de stockage et de distribution de produits ainsi qu’un pré-
sentoir muni de tels dispositifs.
[0002] Elle concerne le domaine technique des récep-
tacles comportant des moyens particuliers pour distri-
buer des produits pulvérulents ou granulaires, tels que
des poudres, des confiseries, des articles de quincaillerie
ou tout autre produit similaire.
Elle concerne également le domaine technique des pré-
sentoirs pour magasins comprenant plusieurs bacs de
distribution de produits dans lesquels sont stockés les
produits cités précédemment.
[0003] Lorsque des produits sont vendus en vrac, il est
pratique de pouvoir en stocker une certaine quantité dans
un récipient et de pouvoir en retirer facilement la quantité
souhaitée par l’acheteur.
Dans le cas où les produits sont du type alimentaire, il
est nécessaire que les mains de l’acheteur-utilisateur ne
puissent pas rentrer en contact avec eux.
Pour tenter de résoudre ce problème, on connaît des
dispositifs de stockage et de distribution de produits,
comportant un récipient fermé par un couvercle et muni
d’un conduit de distribution. Habituellement, un passage
est réalisé sur le couvercle pour qu’un râteau ou une
cuillère puisse s’insérer à l’intérieur du récipient. En ma-
nipulant le manche de ce râteau, l’utilisateur peut amener
une quantité déterminée de produits vers le conduit de
distribution et n’a plus qu’à les recueillir dans un sachet
prévu à cet effet. Généralement, le conduit de distribution
fait saillie avec la paroi du récipient. Il est orienté vers
l’extérieur et vers le bas pour que les produits amenés
par le râteau tombent par gravité dans le sachet les re-
cueillant.
[0004] Afin de contrôler la quantité des produits à dis-
tribuer, on connaît par le brevet FR 2.702.351.A1
(Dillard), un système de clapet disposé à la sortie du
conduit de distribution. L’utilisateur doit faire pivoter ma-
nuellement ce clapet autour d’une charnière pour déga-
ger ou obturer le passage du conduit de distribution.
Cette solution n’est pourtant pas satisfaisante car l’action
du poids des produits accumulés contre le clapet risque
d’actionner ce dernier ce qui nécessite l’emploi d’une ar-
mature métallique souple de rappel complexifiant la con-
ception du dispositif.
[0005] On connaît également par le brevet GB
2.219.279.A (Showcard), un dispositif de stockage et de
distribution de produits de type pulvérulent ou granulaire,
comportant un récipient muni d’un couvercle de ferme-
ture, une des parois dudit récipient ayant une partie in-
férieure inclinée vers l’avant et sur laquelle est agencé
un conduit de distribution dirigé vers le bas et comportant
une ouverture, un passage étant prévu sur la partie su-
périeure de ladite paroi pour qu’un moyen de préhension
permette de ramener lesdits produits vers ledit conduit,
une plaque étant montée coulissante dans deux rails pa-
rallèles agencés au niveau de ladite ouverture pour in-

tercepter ou laisser libre le passage desdits produits. La
plaque est disposée dans un plan radial du conduit c’est-
à-dire qu’elle est perpendiculaire à l’axe dudit conduit.
Bien que facile à mettre en oeuvre, cette solution pré-
sente certains inconvénients. En effet, l’agencement de
la plaque ne permet pas à cette dernière de revenir auto-
matiquement en position de fermeture, l’utilisateur de-
vant la faire coulisser manuellement non seulement pour
ouvrir, mais également pour fermer la sortie du conduit.
Cette situation peut être préjudiciable lorsqu’un utilisa-
teur oublie de remettre la plaque en position fermée, l’uti-
lisateur suivant risquant de faire tomber au sol tout ou
partie des produits lorsqu’il les ramène dans le conduit
de distribution avec le râteau.
De plus, la plaque étant positionnée perpendiculairement
à l’ouverture, contre cette dernière, la mise en position
d’un sachet autour du conduit de distribution n’est pas
possible. L’utilisateur est donc gêné pour récupérer les
produits qui risquent de tomber au sol.
[0006] La présente invention a pour but de pallier cet
état des choses notamment du fait qu’elle permet d’ob-
tenir un dispositif de stockage et de distribution de pro-
duits du type décrit dans le brevet GB 2.219.279.A , le
conduit de distribution selon l’invention s’ouvrant ma-
nuellement selon la quantité choisie par l’utilisateur et se
refermant automatiquement une fois que l’utilisateur a
récupéré la quantité de produits désirée.
L’invention a encore pour but de proposer un dispositif
de stockage et de distribution de conception simple, fa-
cile d’utilisation et peu onéreux.
[0007] Ces buts sont atteints par un dispositif de stoc-
kage et de distribution de produits de type pulvérulent ou
granulaire, comportant un récipient muni d’un couvercle
de fermeture, une des parois dudit récipient ayant une
partie inférieure inclinée vers l’avant et sur laquelle est
agencé un conduit de distribution dirigé vers le bas et
comportant une ouverture, un passage étant prévu sur
la partie supérieure de ladite paroi pour qu’un moyen de
préhension permette de ramener lesdits produits vers
ledit conduit, une plaque étant montée coulissante dans
deux rails parallèles agencés au niveau de ladite ouver-
ture pour intercepter ou laisser libre le passage desdits
produits, se caractérisant par le fait que lesdits rails sont
inclinés par rapport à un plan radial dudit conduit, l’angle
d’inclinaison desdits rails se situant dans le secteur an-
gulaire saillant défini par ledit plan radial et un plan ver-
tical. Cette inclinaison particulière de la plaque permet
de faire revenir automatiquement cette dernière par gra-
vité en position de fermeture lorsqu’elle est placée ma-
nuellement en position d’ouverture par l’utilisateur, cette
solution technique évitant d’avoir à utiliser des moyens
de rappel du type ressort ou tout autre moyen similaire
susceptible de complexifier la conception.
[0008] Selon une caractéristique de l’invention per-
mettant d’intercepter de manière franche les produits
dans le conduit, ce dernier est incliné vers l’avant et les
rails sont verticaux.
Pour contraindre les produits à tomber verticalement et
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faciliter leur récupération soit dans un sachet ou un ré-
cipient placé au niveau de l’ouverture, soit dans un bac
de récupération lorsque les dispositifs de récupération
objets de l’invention sont disposés sur un présentoir, une
cloison verticale est agencée en face de l’ouverture dudit
conduit de distribution.
Dans une variante de réalisation et pour limiter l’encom-
brement du présent dispositif, le conduit de distribution
est vertical. Dans ce cas, l’angle d’inclinaison des rails
est avantageusement supérieur à 45° pour favoriser un
retour automatique rapide de la plaque en position de
fermeture.
[0009] Les dispositifs de stockage et de distribution du
type décrit précédemment sont généralement destinés
à être disposés en une ou plusieurs colonnes sur les
étagères d’un présentoir pour magasins, un large choix
de produits étant alors proposé. Ce type de présentoir
est par exemple décrit dans le brevet FR 2.702.351.A1
précité.
Lorsqu’un utilisateur se sert, il arrive que des produits ne
tombent pas dans le sachet de récupération et se retrou-
vent dispersés sur le sol. Pour cette raison, un bac de
récupération est habituellement agencé sous le présen-
toir. Cependant, les conduits de distribution étant en
saillie vers l’avant, il arrive que des produits, en chutant,
heurtent le conduit d’un dispositif de stockage et de dis-
tribution disposé à un étage inférieur et rebondissent
pour ne plus tomber dans le bac de récupération, mais
sur le sol.
[0010] Un autre but de l’invention est donc de proposer
un présentoir pour produits de type pulvérulent ou gra-
nulaire empêchant lesdits produits de tomber au sol.
[0011] Ce but est atteint par un présentoir comportant
des étagères et un bac de récupération dans sa partie
inférieure, se caractérisant par le fait que des dispositifs
de stockage et de distribution de produits du type com-
portant un conduit incliné vers l’avant, sont disposés sur
lesdites étagères en au moins une colonne et par le fait
que les conduits de distribution sont agencés sur les ré-
cipients en fonction de l’étage pour que les ouvertures
ne soient pas positionnées directement au-dessus d’un
conduit de distribution situé à un étage inférieur. De cette
manière, les produits qui chutent ne peuvent heurter ni
les parois ni les conduits des dispositifs disposés à des
étages inférieurs et sont intégralement recueillis dans le
bac de récupération.
Selon une autre caractéristique du présentoir, des dis-
positifs comportant un conduit vertical peuvent être dis-
posés sur au moins une étagère située en dessous des
étagères sur lesquelles sont disposés les autres dispo-
sitifs cités précédemment. Les produits chutant de ces
derniers ne pouvant heurter ni les parois ni les conduits
des dispositifs comportant un conduit vertical. Cette so-
lution a l’avantage de limiter le nombre de positions des
conduits de distribution inclinés vers l’avant pour que les
ouvertures des dispositifs présentant de tels conduits ne
soient pas positionnées directement au-dessus d’un con-
duit de distribution situé à un étage inférieur.

Selon une caractéristique préférée de l’invention, le pré-
sentoir comporte au moins deux étagères inférieures sur
lesquelles sont disposés les dispositifs comportant un
conduit vertical, les conduits de distribution desdits dis-
positifs étant agencés sur les récipients en fonction de
l’étage pour que les ouvertures ne soient pas position-
nées directement au-dessus d’un conduit de distribution
situé à un étage inférieur. De cette manière, les produits
qui chutent de ces dispositifs ne peuvent pas heurter les
conduits des dispositifs disposés à des étages inférieurs
et sont intégralement recueillis dans le bac de récupéra-
tion.
Et pour éviter que les produits qui chutent ne heurtent
les parois des dispositifs disposés à des étages infé-
rieurs, les dispositifs comportant un conduit vertical et
situés à un étage inférieur sont en retrait par rapport à
l’ouverture desdits dispositifs situés à des étages supé-
rieurs.
[0012] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention ressortiront mieux à la lecture de la
description suivante, faite à titre d’exemple indicatif et
non limitatif, en regard des dessins annexés, sur
lesquels :

- la figure 1 représente une vue en perspective d’un
dispositif de stockage et de distribution de produits
selon un mode préféré de réalisation de l’invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe verticale du dispositif
représenté à la figure 1, le couvercle étant mis en
position ;

- la figure 3 est une vue en coupe verticale du dispositif
objet de l’invention dans une variante de réalisation ;

- la figure 4 est une vue de profil du présentoir objet
de l’invention ;

- la figure 5 est une vue de face du présentoir objet
de l’invention.

[0013] Le dispositif objet de l’invention est destiné à
stocker et distribuer des produits pulvérulents ou granu-
laires tels que des poudres, des articles de quincaillerie,
préférentiellement des confiseries, des bonbons ou tout
autre produits similaires.
[0014] En se référant à la figure 1, le dispositif objet
de l’invention comporte un récipient 2 de forme sensible-
ment parallélépipédique dans lequel sont stockés des
produits pulvérulents ou granulaires.
[0015] Pour simplifier la conception, ce récipient est
constitué par une plaque sensiblement en forme de « J »
couché, ladite plaque étant fermée par deux plaques la-
térales verticales (figure 1).
[0016] Ce récipient sera avantageusement en matière
transparente, par exemple en verre, en plastique ou tout
autre matériau équivalent, sans influence sur les proprié-
tés des produits stockés.
[0017] Le récipient 2 est fermé sur le dessus par un
couvercle 1 amovible utilisé pour le remplissage dudit
récipient. Une fois positionné, ce couvercle empêche les
mains d’accéder à l’intérieur du récipient et de rentrer en
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contact direct avec les produits stockés.
Le couvercle 1 peut être réalisé en une seule pièce ou
en deux parties, une partie restant fixe et l’autre partie
étant rabattable pour le remplissage.
[0018] Comme représenté sur la figure 1, le récipient
2 comporte une paroi avant ayant une partie inférieure
5 inclinée par rapport à l’horizontale et s’étendant vers
l’extérieur dudit récipient. La partie supérieure de cette
paroi avant est inclinée par rapport à l’horizontale et
s’étend vers l’intérieur dudit récipient.
Un passage 4 est réalisé sur la partie supérieure de la
paroi avant pour laisser passer un moyen de préhension
3 à l’intérieur du récipient 2, l’utilisateur utilisant ce moyen
pour saisir une quantité de produits déterminée.
Pour que l’utilisateur manipule le moyen de préhension
3, ce dernier comporte un manche dépassant du réci-
pient 2. Il comporte avantageusement à son extrémité
en contact avec les produits à prélever, un râteau per-
mettant de récupérer facilement lesdits produits. Le râ-
teau pourra également être remplacé par un élément de
type doseur selon le type de produit à prélever.
Selon un mode préféré de réalisation et en se référant à
la figure 1, le passage 4 est une rainure s’étendant dans
le sens de la longueur du récipient et de largeur sensi-
blement supérieure au diamètre du manche du moyen
de préhension 3, de manière à ce que le râteau puisse
pivoter dans tous les sens pour atteindre n’importe quelle
zone du récipient, aucune partie du récipient ne devant
être inaccessible.
[0019] La partie inférieure 5 inclinée de la paroi avant
a pour fonction de faciliter la préhension des produits et
permet à l’utilisateur de ramener facilement les produits
vers un conduit de distribution 6 de section rectangulaire
ou circulaire débouchant à l’intérieur du récipient 2.
Ce conduit est avantageusement soudé ou collé sur la
partie inférieure 5 et formé de plaques ou d’un tube trans-
parent.
[0020] Le conduit de distribution 6 est en saillie vers
l’extérieur du récipient 2, dirigé vers le bas. De cette fa-
çon, une fois que les produits sont amenés au niveau du
conduit de distribution 6, leur écoulement s’effectue na-
turellement par gravité vers une ouverture 12 située à
l’extrémité inférieure dudit conduit.
En se rapportant à la figure 2, le conduit de distribution
6 peut être incliné vers l’avant et dans ce cas l’ouverture
12 se trouve avantageusement en avant de l’extrémité
supérieure de la partie inférieure 5 inclinée.
Dans une variante de réalisation représentée à la figure
3, le conduit 6 peut être en position verticale, le débit des
produits étant alors plus important et la chute de ces der-
niers s’effectue verticalement.
[0021] En se référant à la figure 1, des crochets 11,
situés au niveau de l’ouverture, permettent d’accrocher
un sachet prévu pour récupérer les produits. L’utilisateur
peut également utiliser un simple récipient qu’il position-
ne au niveau de l’ouverture 12.
[0022] Pour intercepter ou laisser libre le passage des
produits préalablement introduits dans le conduit de dis-

tribution 6, une plaque 10 mobile est disposée à l’intérieur
dudit conduit de distribution. La plaque 10 est rectangu-
laire ou d’une autre forme selon la section du conduit de
distribution 6.
La longueur de cette plaque est telle qu’en position d’in-
terception, sa partie supérieure dépasse du conduit d’ob-
turation 6 par un passage complémentaire réalisé sur la
partie supérieure dudit conduit. La largeur de cette pla-
que est sensiblement égale à la largeur interne dudit con-
duit de distribution de façon à pouvoir bloquer le passage
des produits.
En se rapportant aux figures 1, 2 et 3, la plaque 10 est
montée coulissante dans deux rails 9 verticaux et paral-
lèles, agencés au niveau de l’ouverture 12, à l’intérieur
du conduit de distribution 6. Les mouvements de la pla-
que 10 sont schématisés par des flèches sur les figures
2 et 3.
Les rails 9 peuvent être rapportés à l’intérieur du conduit
de distribution 6 ou directement usinés dans les parois
latérales de ce dernier.
[0023] Des butées disposées sur les rails empêchent
la plaque 10 de sortir complètement des rails 9.
[0024] Pour récupérer un quantité de produits stockés
dans les dispositifs objet de l’invention, la plaque 10 doit
être préalablement en position de fermeture. L’utilisateur
ramène, à l’aide du moyen de préhension 3, les produits
dans le conduit de distribution 6. Une fois que la quantité
désirée de produits est introduite dans le conduit 6, l’uti-
lisateur actionne manuellement la plaque 10 pour laisser
libre le passage desdits produits vers un sac ou un ré-
ceptacle prévu à cet effet.
[0025] Pour arrêter l’écoulement des produits lorsque
la quantité introduite dans le conduit 6 est trop importante
ou pour fermer le conduit après avoir récupéré lesdits
produits, il est avantageux que la plaque 10 puisse re-
venir automatiquement en position de fermeture sans
aucune manipulation de la part de l’utilisateur. Pour cette
raison et en se référant aux figures 2 et 3, les rails 9 sont
inclinés par rapport à un plan radial 13 du conduit 6, l’an-
gle d’inclinaison α desdits rails se situant dans le secteur
angulaire saillant défini par ledit plan radial et un plan
vertical 14.
Le terme « plan radial » doit être entendu dans la pré-
sente invention comme un plan perpendiculaire à l’axe
16 du conduit 6.
[0026] En se rapportant à la figure 2, lorsque le conduit
6 est incliné vers l’avant, il est avantageux que les rails
9 soient verticaux pour intercepter de manière franche
les produits dans le conduit 6.
Selon un mode préféré de réalisation, lorsque le conduit
6 est incliné vers l’avant, une cloison 15 présentant une
partie verticale, est agencée en face de l’ouverture 12
du conduit 6 afin que les produits soient contraints de
tomber verticalement à la sortie dudit conduit. Comme
représentée sur les figures 1 et 2, cette cloison est rac-
cordée à la partie supérieure de l’ouverture 12. Elle peut
être soit rapportée et fixée par collage ou soudage sur
le conduit 6 soit faire partie intégrante dudit conduit.
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[0027] En se rapportant à la figure 3, le conduit 6 peut
être vertical. Dans ce cas, l’angle d’inclinaison α des rails
9 est préférentiellement supérieur ou égal à 45° de ma-
nière à ce que la plaque 10 puisse revenir rapidement
en position de fermeture sans intervention manuelle.
[0028] Les dispositifs objets de l’invention sont desti-
nés à être disposés sur un présentoir dans un magasin.
En se rapportant aux figures 4 et 5, le présentoir est du
type comportant des étagères 20 montées de manière
classique entre deux parois latérales 21 et sur lesquelles
sont disposés les récipients 2, ces derniers pouvant être
agencés en une ou plusieurs colonnes.
Le nombre d’étagères 20 sera déterminé de façon à ce
que les dispositifs objets de l’invention puissent être fa-
cilement accessibles aux utilisateurs.
Un bac de récupération 22 est disposé sous les ouver-
tures des dispositifs de stockage et de distribution objet
de l’invention de manière à intercepter les produits qui
ne sont pas récupérés par le sachet ou le récipient. Avan-
tageusement, l’ouverture de récupération 23 du bac 22
est une fente empêchant l’utilisateur d’introduire ses
mains à l’intérieur dudit bac.
[0029] Préférentiellement, des dispositifs de stockage
et de distribution de produits du type comportant un con-
duit de distribution 6 incliné vers l’avant sont disposés
sur le présentoir. Ces conduits 6 sont avantageusement
équipés d’un moyen de fermeture du type décrit précé-
demment, d’autres moyens pour obturer le conduit pou-
vant être employés.
En fonction de l’étage, les conduits de distribution 6 sont
agencés sur les récipients 2 pour que les ouvertures 12
ne soient pas positionnées directement au-dessus d’un
conduit de distribution situé à un étage inférieur.
[0030] Par exemple, pour un présentoir à trois étagè-
res, les conduits 6 des dispositifs disposés sur l’étagère
supérieure pourront être positionnés à gauche sur les
récipients 2, les conduits des dispositifs disposés sur
l’étagère du milieu pourront être positionnés au centre
et les conduits des dispositifs disposés sur l’étagère in-
férieure pourront être positionnés à droite. De cette ma-
nière, les produits qui chutent ne peuvent heurter ni les
parois ni les conduits des dispositifs disposés à des éta-
ges inférieurs et sont intégralement recueillis dans le bac
de récupération 22 prévu à cet effet.
Comme représentées à la figure 5, les ouvertures 4 pré-
vues pour le passage des moyens de préhension 4 sont
également agencées au même niveau que les conduits
6.
[0031] En se référant aux figures 4 et 5, des dispositifs
comportant un conduit 6 vertical peuvent également être
disposés sur des étagères 20 situées en dessous des
étagères sur lesquelles sont disposés les dispositifs com-
portant un conduit 6 incliné vers l’avant.
En se rapportant à la figure 4, les ouvertures 12 des con-
duits 6 inclinés vers l’avant sont alors disposées dans un
plan vertical situé en avant des parois des récipients 2
et des conduits 6 des dispositifs comportant un conduit
vertical. Les produits tombant desdites ouvertures sont

alors intégralement recueillis dans le bac de récupération
22 prévu à cet effet.
[0032] Pour les mêmes raisons que citées précédem-
ment, lorsque des dispositifs comportant un conduit 6
vertical sont disposés sur plus d’une étagère 20, leurs
conduits sont agencés sur les récipients 2 pour que les
ouvertures 12 ne soient pas positionnées directement
au-dessus d’un conduit 6 situé à un étage inférieur (figure
5).
Les ouvertures 12 de ces dispositifs étant situées dans
un plan vertical situé en retrait des parois des récipients
2, il est avantageux de prévoir une solution pour éviter
que les produits qui chutent d’un de ces dispositifs munis
d’un conduit vertical ne heurtent la paroi d’un récipient
situé à un étage inférieur.
Selon un mode préféré de réalisation résolvant ce pro-
blème technique, les dispositifs comportant un conduit 6
vertical situés à un étage inférieur sont en retrait par rap-
port à l’ouverture desdits dispositifs situés à des étages
supérieurs.
D’autres solutions équivalentes peuvent éventuellement
être envisagées, par exemple en prévoyant un décro-
chement sur la partie inférieure 5 inclinée des récipients
2, de manière à ce qu’au niveau dudit décrochement, la
paroi du récipient soit dans un plan vertical situé en retrait
par rapport à l’ouverture 12 des dispositifs disposés à
des étages supérieurs.

Revendications

1. Dispositif de stockage et de distribution de produits
de type pulvérulent ou granulaire, comportant un ré-
cipient (2) muni d’un couvercle (1) de fermeture, une
des parois dudit récipient ayant une partie inférieure
(5) inclinée vers l’avant et sur laquelle est agencé
un conduit (6) de distribution dirigé vers le bas et
comportant une ouverture (12), un passage (4) étant
prévu sur la partie supérieure de ladite paroi pour
qu’un moyen de préhension (3) permette de ramener
lesdits produits vers ledit conduit, une plaque (10)
étant montée coulissante dans deux rails (9) paral-
lèles agencés au niveau de ladite ouverture pour in-
tercepter ou laisser libre le passage desdits produits,
se caractérisant par le fait que lesdits rails sont
inclinés par rapport à un plan radial (13) dudit con-
duit, l’angle d’inclinaison (α) desdits rails se situant
dans le secteur angulaire saillant défini par ledit plan
radial et un plan vertical (14).

2. Dispositif de stockage et de distribution de produits
selon la revendication 1, se caractérisant par le
fait que le conduit (6) de distribution est incliné vers
l’avant et que les rails (9) sont verticaux.

3. Dispositif de stockage et de distribution de produits
selon l’une des revendications précédentes, se ca-
ractérisant par le fait qu’une cloison (15) verticale
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est agencée en face de l’ouverture (12) du conduit
(6) de distribution.

4. Dispositif de stockage et de distribution de produits
selon la revendication 1, se caractérisant par le
fait que le conduit (6) de distribution est vertical.

5. Dispositif de stockage et de distribution de produits
selon la revendication 4, se caractérisant par le
fait que l’angle d’inclinaison (α) des rails (9) est su-
périeur à 45°.

6. Présentoir comportant des étagères (20) et un bac
de récupération (22) dans sa partie inférieure, se
caractérisant par le fait que des dispositifs de stoc-
kage et de distribution selon les revendications 2 ou
3 sont disposés sur lesdites étagères en au moins
une colonne et par le fait que leur conduit (6) de
distribution est agencé sur les récipients (2) pour que
leur ouverture (12) ne soit pas positionnée directe-
ment au-dessus d’un conduit (6) de distribution situé
à un étage inférieur.

7. Présentoir selon la revendication 6, se caractéri-
sant par le fait que des dispositifs de stockage et
de distribution de produits selon les revendications
4 ou 5 sont disposés sur au moins une étagère (20)
située en dessous des étagères (20) sur lesquelles
sont disposés les dispositifs de stockage et de dis-
tribution de produits selon les revendications 2 ou 3.

8. Présentoir selon la revendication 7, se caractéri-
sant par le fait qu’il comporte au moins deux éta-
gères (20) sur lesquelles sont disposés les disposi-
tifs de stockage et de distribution de produits selon
les revendications 4 ou 5, les conduits (6) de distri-
bution desdits dispositifs étant agencés sur les réci-
pients (2) pour que les ouvertures (12) ne soient pas
positionnées directement au-dessus d’un conduit (6)
de distribution situé à un étage inférieur.

9. Présentoir selon la revendication 8, se caractéri-
sant par le fait que les dispositifs de stockage et
de distribution de produits selon les revendications
4 ou 5 situés à un étage inférieur sont en retrait par
rapport à l’ouverture (12) desdits dispositifs situés à
des étages supérieurs.
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