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(54) Warmezelle fiir einen Warmwassererzeuger

(57)  Die Erfindung betrifft eine Warmezelle fir einen austauscher und in dieser eine Brennereinheit angeord-
Warmwassererzeuger mit einem Halterungselement, die net sind, mit einem den Gehausemantel abschlieRenden
einen Gehausemantel aufweist, innerhalb dem eine mit Deckel- und Bodenelement, wobei das Halterungsele-
den Enden durch den Gehdusemantel nach aulen ge- ment und zumindest ein Teil des Gehdusemantels ein-
fuhrte Rohrwendel fur ein Warmetrégerfluid als Warme- stlickig ausgebildet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Warmezelle fiir einen
Warmwassererzeuger mit einem Halterungselement, die
einen Gehausemantel aufweist, innerhalb dem eine mit
den Enden durch den Gehdusemantel nach aulen ge-
fuhrte Rohrwendel fur ein Warmetragerfluid als Warme-
austauscher und in dieser eine Brennereinheit angeord-
net sind, mit einem den Gehausemantel abschlieRenden
Deckel- und Bodenelement.

[0002] Vorbekannt sind Gerate zur Warmwasserer-
zeugung, die durch Verbrennung gasférmiger oder flis-
siger Brennstoffe die erforderliche Warme erzeugen. Der
zur Verbrennung erforderliche Sauerstoff wird durch An-
saugen der Umgebungsluft gewonnen. Uber eine Misch-
einheit erfolgt die Zusammenfiihrung von Luftund Brenn-
stoff. Die Mischung wird anschlieend in einem geeig-
neten Feuerraum verbrannt, um den ein wasserflihren-
der Warmeaustauscher angeordnet ist. Ein derartig aus-
gebildeter Warmeaustauscher ist dabei als wendelférmig
gebogenes Rohr, das glatt oder auch berippt sein kann,
ausgefuhrt. Entsprechende Trennwande umschlielfen
den Warmeaustauscher. Diese Trennwéande werden er-
hitzt und erzeugen je nach konstruktiver Ausfiihrung und
Aufstellort des Heizgerates entsprechende Warmever-
luste.

[0003] Aus der Druckschrift DE 101 48 914 C2 ist eine
Heizeinrichtung mit einer Warmetauscherpatrone be-
kannt, die einen von einem Warmetragerfluid durchflos-
senen Kanal aufweist und einen Innenraum umschlief3t,
der an zumindest einer Seite eine Offnung aufweist, die
von einem Rand umgeben ist, der an dem AuRRendurch-
messer der Warmetauscherpatrone entlangfihrt. Auch
ist eine Brennereinheit angeordnet, die einen in dem In-
nenraum angeordneten Brennerkdrper mit mehreren
Brenneréffnungen und einen Flansch, dessen Durch-
messer den Durchmesser des Rands der Wéarmetau-
scherpatrone Ubersteigt und der die Warmetauscherpa-
trone stirnseitig abschlielt und einen Sitz flr eine Ge-
blaseeinheit aufweist und mit einer Befestigungseinrich-
tung, mittels derer der Flansch mit der Warmetauscher-
patrone verbunden ist, um die Brennereinheit an der
Warmetauscherpatrone zu befestigen.

[0004] Eine Weiterentwicklung der Heizeinrichtung ist
aus der Druckschrift DE 102 42 643 A1 bekannt. In der
beschriebenen Losung ist der von der Rohrwendel um-
schlossene Innenraum in wenigstens zwei Teilrdume un-
terteilt, mit einem Stitzrohr, das sich durch einen der
Teilrdume erstreckt und das den Isolierkérper von der
Seite her abstlitzt. Die Brennereinheit, der sich durch den
anderen Teilraum des Innenraums erstreckt, stlitzt dabei
den Isolierkdérper von der anderen Seite her ab.

[0005] Des Weiteren ist aus der Druckschrift EP 1 255
086 A2 eine Warmetauschereinheit fiir eine Heizeinrich-
tung bekannt, bei welcher derzum Wéarmeaustausch die-
nende Heizkanal wenigstens abschnittsweise eine aus
Aluminium oder einer Aluminiumlegierung bestehende
Wandung aufweist.
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[0006] Bei den vorbekannten Lésungen sind zahlrei-
che Einzelteile zu fligen und insbesondere die Durch-
trittsstellen des Vor- und Riicklaufanschlusses der Heiz-
schlangen durch die zylinderférmige Ummantelung mit-
tels einer aufwandigen Schweillverbindung abzudich-
ten.

[0007] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Warmezelle weiterzubilden, mit der eine hohere
Integration verschiedener funktionaler Einheiten erzielt
wird.

[0008] Die Erfindung wird durch die Merkmale des An-
spruchs 1 wiedergegeben. Die weiteren Anspriiche 2 bis
12 geben vorteilhafte Aus- und Weiterbildungen der Er-
findung wieder.

[0009] DieErfindung schlieRtdie technische Lehreein,
eine Warmezelle fir einen Warmwassererzeuger mit ei-
nem Halterungselement anzugeben, die einen Gehau-
semantel aufweist, innerhalb dem eine mit den Enden
durch den Gehausemantel nach auen gefiihrte Rohr-
wendel fir ein Warmetragerfluid als Warmeaustauscher
und in dieser eine Brennereinheit angeordnet sind, mit
einem den Gehausemantel abschlieRenden Deckel- und
Bodenelement, wobei das Halterungselement und zu-
mindest ein Teil des Gehdusemantels einstlickig ausge-
bildet sind.

[0010] Die Erfindung geht dabei von der Uberlegung
aus, dass durch die einstlickige Ausbildung eine hohe
Integration mehrerer funktionaler Einheiten erzielt wird.
Das Halterungselement ist mit einem Teil des Gehause-
mantels dabei entweder fest, beispielsweise an einer
Wandflache, oder auch mitgeringem Aufwand von einem
Grundtrager entfernbar ausgebildet. Als Grundtrager
kann ein einfaches wandseitiges Metallblech dienen.
[0011] Die Enden der durch den Gehausemantel bzw.
das Halterungselement nach auRen gefiihrten Rohrwen-
del kdnnen sich in unterschiedlichen Ebenen befinden
und dabei gegeneinander versetzt angeordnet sein.
Auch ist eine nicht geradlinige Verbindung der beiden
Durchtrittsebenen angedacht.

[0012] Die mit der Erfindung durch eine Reduzierung
der Anzahl von Bauteilen in einem Geréat erzielten Vor-
teile bestehen insbesondere darin, dass die Warmezelle
leistungsfahiger, fertigungstechnisch einfacher und so-
mit preisglinstiger realisiert werden kann. Insbesondere
kdénnen derartige Warmezellen mit geringem konstrukti-
vem Aufwand an die Gesamtkonzeption angepasst und
in die Anlagen zur Warmwassererzeugung eingebaut
werden. Durch eine héhere Integration werden zusatzli-
che Bauteile und damit verbundene zuséatzliche An-
schllisse eingespart. Als weiterer Vorteil der Erfindung
kann die Befestigung der Rohrenden der Wendel ent-
sprechend kostenglinstig ausgefiihrt und die erwlinschte
hohere Integration verschiedener funktionaler Einheiten
in einem Gehauseteil realisiert werden. Damit Iasst sich
zudem eine Steigerung des Wirkungsgrads dieser Heiz-
gerate erzielen.

[0013] In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung
kann das einstlickig ausgebildete Teil der Warmezelle
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aus einem Pressprofil gefertigt sein. Derartige Profile las-
sen sich besonders kostenguinstig in groRer Stuickzahl
fertigen. Durch das Pressen ist die Ebene des Profils in
FlieRrichtung des Werkstoffes durchgehend ausgestal-
tet. Diese Richtung verlauft parallel zur Symmetrieachse
des beispielsweise zylinderférmigen Gehausemantels.
Das einstlickig ausgebildete Teil kann bevorzugt aus Alu-
minium oder aus einer Aluminiumlegierung gefertigt sein.
[0014] Vorteilhafterweise kann der Gehausemantel
aus zwei zylinderférmigen Halbschalen bestehen, wobei
eine davon einstiickig mit dem Halterungselement aus-
gebildet ist. Auch dies kann aufgrund der Symmetriever-
héltnisse mittels Pressprofilen realisiert werden.

[0015] Weiterhin soll die Befestigung der tangentialen
Rohrenden der Wendel méglichst kostenglinstig ausge-
fuhrt werden und durch eine mdglichst hohe Integrati-
onsdichte die Anzahl der Bauteile in einem Gerat verrin-
gert werden. In bevorzugter Ausfiuihrungsform kénnen
dazu die Enden der Rohrwendel durch das Halteelement
senkrecht zu dessen Oberflache hindurchgefihrt sein.
Damit kénnen die Rohrenden in das Pressprofil kreisfor-
mig, dem Rohrumfang folgend, entsprechend einfach
und kostengtinstig eingeschweif3t werden, um die rauch-
gasseitige Abdichtung zu gewahrleisten.

[0016] Vorteilhafterweise kann ein Rohrabschnitt ei-
nes am Gehausemantel entlanglaufenden Abgasrohres
mit dem Halterungselement und/oder zumindest mit ei-
ner Halbschale des Gehausemantels einstiickig ausge-
bildet sein. Hierdurch wird eine besonders hohe Integra-
tion der einzelnen Baugruppen erzielt.

[0017] In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung
kann zumindest eines der Rohrenden jeweils in einen im
Halterungselement gebildeten vorlauf- bzw. riicklaufsei-
tigen Kanal fiir das Warmetragerfluid einmiinden, wobei
das vorlauf- bzw. ricklaufseitige Ende des Kanals mit
der Peripherie verbindbar ausgestaltet ist. Damit wird be-
zlglich der Fiihrung des Warmetragerfluids Spielraum
fir die konstruktive Ausgestaltung geschaffen.

[0018] Vorteilhafterweise kann sich der vorlauf- bzw.
rucklaufseitige Kanal durch das Deckelelement und/oder
zumindest entlang eines Abschnitts am Gehausemantel
erstrecken. Hierdurch kann das Warmetragerfluid unab-
hangig von der Anordnung der Rohrwendel geflihrt wer-
den, indem die Rohrenden nicht mehr selbst an die Pe-
ripherie gefiihrt werden, sondern in einen zusatzlichen
Kanal innerhalb der Warmezelle minden. So wird die
Warmezelle an ihrer Auflenwand und im Deckelbereich
gekuhlt. Insbesondere durch die Kiihlung des Deckels,
derden Brennraum abdeckt, wird die Warme gezielt dem
Warmetragerfluid zugeflihrt und tragt zur Wirkungsgrad-
steigerung bei. Dabei kann gegebenenfalls sogar die
sonst Ubliche deckelseitige Isolierung eingespart wer-
den.

[0019] Vorteilhafterweise kann die dem Gehauseman-
tel abgewandte Rickwand des Halterungselements im
Wesentlichen eben ausgebildet sein. Die damit entste-
hende Verbindungsflache des Halterungselements ist in
einfacher Weise an einer Wandflache oder auch mit ei-
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nem Grundtrager verbindbar ausgebildet. Bei einem
Pressprofil werden aus konstruktionstechnischen Griin-
den jedoch nur in Pressrichtung einheitlich ebene Fla-
chen zwingend vorhanden sein.

[0020] Umweltvorschriften zur Minimierung des Ener-
gieverbrauches erfordern eine Wirkungsgradsteigerung
dieser Heizgerate. Dies kann durch verschiedene kon-
struktive MaRnahmen erreicht werden, beispielsweise
durch eine verstéarkte Isolation der Gerate um Warme-
verluste zu reduzieren und/oder durch die Vorwarmung
der Verbrennungsluft. Hierzu kann in bevorzugter Aus-
gestaltung der Erfindung, zur Steigerung des Wirkungs-
grades, der die Warmezelle umschlieRende Gehause-
mantel von einem weiteren duleren Gehdusemantel
umgeben sein, wobei durch den zwischen den Gehau-
semanteln gebildeten Hohlraum Zuluft fiir die Brenner-
einheit gefiihrt wird.

[0021] Der Luftaustritt der Ansaugluft aus dem Hohl-
raum kann vorteilhafterweise Uber eine Schlauchleitung
direkt in den Ansaugbereich der mit der Brennereinheit
verbundenen Geblaseeinheit gefiihrt sein.

[0022] In bevorzugter Ausfiihrungsform kann dabei
der Lufteintritt der Ansaugluft direkt aus der Umgebung
in den Hohlraum Uber eine Schlauchleitung gefiihrt sein.
[0023] Firbesonders einfache konstruktive Auslegun-
gen kdnnen alternativ in bevorzugter Ausgestaltung der
Lufteintritt in den Hohlraum sowie der Luftaustritt aus
dem Hohlraum ohne Zwangsfiihrung erfolgen.

[0024] Vorteilhafterweise kdnnen am einstlickig aus-
gebildeten Teil der Warmezelle weitere Langsnuten zur
Befestigung peripherer Teile angeordnet sein. Die
Langsnuten, beispielsweise an einem Pressprofil, geho-
ren ebenso zum integralen Bestandteil des einstiickigen
Halterungselements und Gehausemantels. Derartige
Langsnuten kdnnen beispielsweise zur Aufnahme und
Fixierung von Messfiihlern fiir die Gehausetemperatur
oder als Fuihrungsschlitze fiir elektrische Leitungen die-
nen. Zudem entsteht durch eine Nut eine Verstarkung
der Wanddicke, die insgesamt zu einer Versteifung der
Gesamtstruktur beitragt.

[0025] Zur Halterung sind damit keine zuséatzlichen
Bohrungen erforderlich, da die langsorientierten Offnun-
gen in den Kanale den erforderlichen Durchmessern der
beispielsweise schraubenférmigen Befestigungsele-
mente bereits angepasst sind. Auch ist Gber die Lange
der Langsnuten die Anbringung von Befestigungsele-
menten in axialer Richtung, tiber die Hohe des Gehauses
gesehen, variabel moglich, da im Gegensatz zu Bohrun-
gen kein Fixpunkt gegeben ist

[0026] Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden
anhand einer schematischen Zeichnung naher erlautert.
[0027] Darin zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt einer Warmezelle mit
doppelwandigem Gehausemantel und
Schlauchanschluss fur die Zuluft der Bren-
nereinheit,

Fig. 2 einen Querschnitt einer Warmezelle mit
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doppelwandigem Gehdusemantel mit ei-
nem Rohrabschnitt des Abgasrohres,
einen Langsschnitt einer Warmezelle mit
doppelwandigem Gehausemantel zur Luft-
vorwarmung mit Schlauchanschliissen zur
FlUhrung der Zuluft,

einen Langsschnitt einer Warmezelle mit
doppelwandigem Gehausemantel zur Luft-
vorwdrmung nur mit brennerseitigem
Schlauchanschluss zur Fiihrung der Zuluft,
eine n Querschnitt einer Warmezelle mit un-
terschiedlichen Ausgestaltungen der Riick-
wand,

einen Querschnitt einer Warmezelle mit Ka-
nalen fir das Warmetragerfluid im Halte-
rungselement und Gehausemantel,

einen Langsschnitt der Warmezelle mit Ka-
nalen fiur das Warmetragerfluid im Halte-
rungselement und Gehausemantel in den
Schnittebenen A-A und B-B nach Fig. 6.

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5 a-c

Fig. 6

Fig. 7

[0028] Einander entsprechende Teile sind in allen Fi-
guren mit denselben Bezugszeichen versehen.

[0029] Die schematische Darstellung der Warmezelle
1 geman Fig. 1 besteht aus einem doppelwandigen Ge-
hausemantel 3 und 9 fir die Zuluft der Brennereinheit.
Das Halterungselement 2 ist dabei mit der Halbschale
32 des zylinderférmigen Gehdusemantels 3 einstlickig
ausgebildet. Besonders kostengtinstig erweist sich fur
das einstlickige Bauteil ein Pressprofil aus Aluminium
oder einer Aluminiumlegierung. Auch die zweite Halb-
schale kann aus einem Pressprofil gefertigt sein. Die
Ruckwand 23 des Halterungselements bildet dabei zur
einfachen Montage auf einen wandseitigen Grundtrager
eine ebene Flache. Zusatzlich sind zur Befestigung pe-
ripherer Teile LAngsnuten 24 angeordnet. Jede Langsnut
24 verstarkt dabei die Wanddicke lokal und bedingt eine
Versteifung der Gesamtstruktur, die dadurch mit gerin-
gerer Wanddicke ausgestaltet werden kann.

[0030] Die Rohrenden 41 und 42 bilden dadurch mit
der Ebene des Pressprofils einen Winkel von 90°, wo-
durch eine einfache runde Schweifinaht zur Abdichtung
der Durchtrittsstelle angebracht wird. Durch die ebene
Ausfiihrung des jeweiligen Gehdusewandsegmentes ist
somit eine vereinfachte zweidimensionale, in einer Ebe-
ne liegende Befestigungsart der Wendel mit dem Profil
maoglich. Alternativ ist auch eine Abdichtung mittels eines
O-Rings denkbar. Die im Stand der Technik angedachte
Losung ist im Unterschied hierzu der Gehausemantel
keine Ebene, der Durchbruch durch den Mantel fiir die
Enden der Rohrwendel bildet eine elliptische Form. Da-
durch ist die Abdichtung der Rohrenden gegenuiber dem
Gehéausemantel entsprechend aufwendiger.

[0031] Die zweite Halbschale 31 ist mittels einer
Schraubverbindung l6sbar verbunden, beide Halbscha-
len kdénnen jedoch auch beispielsweise durch eine
Schweillverbindung gefligt sein.

[0032] Innerhalb des Gehdusemantels 3 ist zum War-
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meaustausch die spiralig verlaufende Rohrwendel 4 an-
geordnet, deren Rohrenden 41 und 42 durch den Ge-
hausemantel 3 und in diesem Falle auch durch das Hal-
terungselement 2 nach auf3en gefiihrt sind. In die Rohr-
wendel 4 istim Betriebszustand die hier nicht dargestellte
Brennereinheit angeordnet. Zur Steigerung des Wir-
kungsgrades ist der die Warmezelle 1 umschlieRende
Gehausemantel 3 von einem weiteren aufleren Gehau-
semantel 9 umgeben, wodurch sich zwischen den Ge-
hausemanteln 3 und 9 der Hohlraum 91 ausbildet, durch
den im Betrieb die Zuluft fir die Brennereinheit gefiihrt
wird. Die Zuluft wird dabei Gber die Schlauchleitung 11
gesammelt und einem Geblase zugeleitet.

[0033] Die schematische Darstellung der Warmezelle
1 gemaR Fig. 2 besteht aus einem doppelwandigen Ge-
hdusemantel 3 und 9 fir die Zuluft der Brennereinheit,
bei dem am Halterungselement 3 zuséatzlich ein Teil des
Abgasrohres 8 ebenfalls einstlickig ausgebildet ist. So
wird eine entsprechend hohe Integration verschiedener
funktionaler Einheiten in einem Gehauseteil realisiert.
Zur Befestigung der Warmezelle ist das Integrieren von
weiteren Halterungen fur Deckel, Boden und Wandbefe-
stigung in die Gehauseteile denkbar.

[0034] Fig. 3 zeigt einen Langsschnitt einer Warme-
zelle 1 mit doppelwandigem Gehausemantel zur Luftvor-
warmung mit Schlauchanschlliissen zur Fihrung der Zu-
luft. Der umschlieRende Gehdusemantel 3 wird von ei-
nem weiteren dulReren Gehdusemantel 9 nur zum Teil
umgeben. Die Zuluft fiir die Brennereinheit 5 stromt durch
eine Schlauchleitung 11 inden Lufteintritt 92 entlang dem
Gehausemantel. Die erwarmte Luft wird am Luftaustritt
93 durch eine weitere Schlauchleitung 11 gesammeltund
der Geblaseeinheit 10 zur Brennereinheit 5 weitergelei-
tet. Die Geblaseeinheit 10 ist mit der Brennereinheit tiber
das Deckelelement 6 verbunden, das den Gehduseman-
tel 3 abschlie3t. Bodenseitig wird der Gehdusemantel
durch ein Bodenelement 7 verschlossen. Ein Merkmal
dieser Konstruktion ist die geschlossene Einheit von in-
nerem und duRerem Gehausemantel, d.h. die Luft kann
nur in einem definierten Kanal stromen.

[0035] Als Alternative tritt gemaf Fig. 4 die Zuluft fir
die Brennereinheit 5 ohne Zwangsfiihrung aus der Ge-
hauseumgebung in den offenen Lufteintritt 92 zwischen
den Gehdusemantel 3 und den dulieren Gehdusemantel
9 ein und wird am Luftaustritt 93 wiederum durch die
Schlauchleitung 11 gesammelt und der Geblaseeinheit
10 zur Brennereinheit 5 weitergeleitet. Die erwarmte Luft
wird ohne gezielte Stromungsfiihrung dem Geblase zu-
gefuhrt. Bei dieser Lésung wird vor allem durch konvek-
tive Warmeubertragung die an dem heilRen Gehduse-
mantel vorbeistreichende Luft erwarmt. Zu Verbesse-
rung der Warmedubertragung kénnen auch Rippen oder
Stege entweder direkt am heillen metallischen Gehau-
semantel 3 oder am aueren Gehausemantel 9 ange-
bracht sein. Bei direkter Anbringung am hei3en Gehau-
semantel 3 wird die Warmelbertragung verbessert.
Wichtig fir die Isolationswirkung nach auf3en ist, dass
die Rippen oder Stege den auReren Gehausemantel
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nicht berlihren. Der Lufteintritt ist vorzugsweise an der
Unterseite des Gehauses, um die Kihlwirkung zu ver-
starken.

[0036] NichtinderFigurdargestelltkann auch am obe-
ren Luftaustritt 93 auf die Schlauchleitung verzichtet wer-
den und ein freier Luftaustritt nahe der Geblaseeinheit
10 strdmungsmechanisch entsprechend giinstig ange-
ordnet werden, um aus dem Hohlraum 91 zumindest ei-
nen GroRteil der darin gefihrten Luft anzusaugen. Durch
die Saugwirkung des Geblases wird in jedem Falle si-
chergestellt, dass auch ein Luftstrom Uber die Warme-
zelle gezogen wird. Da die Verbrennungsgase nur den
inneren Gehausemantel 3 erhitzen, dient der auRere Ge-
hausemantel 9 neben einer Wirkungsgraderhéhung der
Warmezelle 1 auch zur Isolation, um bei einer Beriihrung
Verbrennungen zu vermeiden.

[0037] Fig. 5 zeigt die Ausfiuihrung unterschiedlicher
Ruckwande des Halterungselements. In Fig. 5A ist das
Pressprofil im Bereich der durchgehenden Rohrenden
im Wesentlichen eben gestaltet, sodass Rohrenden und
Ebene des Pressprofils im Winkel von 90° zueinender
stehen. Wie in Fig. 5B dargestellt kbnnen alternative Aus-
fuhrungsformen einen erheblichen Freiraum in der kon-
struktiven Ausgestaltung des Halterungselements 2 bie-
ten. Das Profils ist durch das Pressen nurin FlieRrichtung
des Werkstoffes durchgehend eben, andere Richtungen
sind weitgehend frei gestaltbar. Wie Fig. 5C zeigt, mus-
sen auch die Enden nicht zwangslaufig parallel zueinan-
deraustreten, sondern kdnnen auch versetzt angeordnet
sein. Denkbar ist auch, dass in jeder Pressprofilhalb-
schale ein Austritt untergebracht ist.

[0038] Die in dem Profil einstlickig erzeugten Kanale
kdénnen alternativ zur Luftfiihrung auch wasserfihrend
sein und dienen dann in erster Linie der Gehausewand-
kiihlung. Die Wasserzufilhrung in das einstlickige Pres-
sprofil kann Uber Verbindungsstiicke (Fittinge) tber die
Rohrenden zum Pressprofil direkt, oder aber iber die
Gehausedeckel erfolgen. Eine weitere Moglichkeit der
Wasserzuund -abflihrungistdas Einmiinden mindestens
eines der Rohrenden 41, 42 innerhalb des Profilkanals.
In diesem Zusammenhang zeigt Fig. 6 einen Querschnitt
der Warmezelle 1 mit Kandlen 21 und 22 fur Wasser als
Warmetragerfluid im Halterungselement 2 und Gehau-
semantel 3. Beide Rohrenden 41, 42 fiihren jeweils in
einen im Halterungselement 2 angeordneten vorlauf-
bzw. riicklaufseitigen Kanal 21 und 22. Das vorlauf- bzw.
ricklaufseitige Ende des jeweiligen Kanals 21 und 22 ist
mit der Peripherie Uber das Bodenelement 7 verbunden.
[0039] Fig. 7 zeigt einen Langsschnitt der Warmezelle
1 mit Kanalen 21 und 22 fiir das Warmetragerfluid im
Halterungselement 2 und Gehausemantel 3 in den
Schnittebenen A-A und B-B nach Fig. 6. Die Strdomungs-
richtung S ist in der Fig. 7 durch die Pfeilrichtung darge-
stellt. Der vorlaufseitige Kanal 21 erstreckt sich entlang
eines Abschnitts am Gehausemantel 31, tritt durch das
Deckelelement 6 und tritt abwarts gerichtet wiederum
entlang des Gehdusemantels 32 in der Schnittebene A-
A in das vorlaufseitige Rohrende 41 in die Rohrwendel
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4 ein. Das zu erhitzende Wasser stromt weiter durch die
Rohrwendel 4 und tritt in der Schnittebene B-B am riick-
laufseitigen Rohrende 42 in den riicklaufseitigen Kanal
22 innerhalb des Halterungselements 2 ein, um Uber das
in der Figur 7 nicht weiter dargestellte Bodenelement 7
nach aullen zur Peripherie weitergefiihrt zu werden.

[0040] Bezugszeichenliste
1 Warmezelle
2 Halterungselement

21 vorlaufseitiger Kanal

22 ricklaufseitiger Kanal

23  Rickwand

24  Langsnut

3 Gehausemantel

31  erste Halbschale

32  zweite Halbschale

4 Rohrwendel

41  vorlaufseitiges Rohrende

42  ricklaufseitiges Rohrende

5 Brennereinheit

6 Deckelelement

7 Bodenelement

8 Abgasrohr

9 aulerer Gehdusemantel

91 Hohlraum

92  Lufteintritt

93  Luftaustritt

10  Geblaseeinheit

11 Schlauchleitungen

S Strdomungsrichtung des Warmetragerfluids/Was-
ser

Patentanspriiche

1. Waérmezelle (1) fur einen Warmwassererzeuger mit
einem Halterungselement (2), die einen Gehause-
mantel (3) aufweist, innerhalb dem eine mit den En-
den durch den Gehausemantel (3) nach auf3en ge-
fiihrte Rohrwendel (4) fir ein Warmetragerfluid als
Warmeaustauscher und in dieser eine Brennerein-
heit (5) angeordnet sind, mit einem den Gehause-
mantel (3) abschlieRenden Dekkel- (6) und Boden-
element (7),
dadurch gekennzeichnet,
dass das Halterungselement (2) und zumindest ein
Teil des Gehdusemantels (3) einstlickig ausgebildet
sind.

2. Warmezelle nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das einstlickig ausgebildete Teil der
Warmezelle (1) aus einem Pressprofil gefertigt ist.

3. Warmezelle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Gehdusemantel (3) zylin-
derférmig ausgebildet ist.
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Warmezelle nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gehdausemantel (3) aus zwei
Halbschalen (31, 32) besteht, wobei eine davon ein-
stiickig mit dem Halterungselement (2) ausgebildet
ist.

Warmezelle nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Enden der Rohr-
wendel (41, 42) durch das Halterungselement (2)
senkrecht zu dessen Oberflache hindurchgefihrt
sind.

Warmezelle nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Rohrabschnitt ei-
nes am Gehdusemantel entlanglaufenden Abgas-
rohres (8) mit dem Halterungselement (2) und/oder
zumindest mit einer Halbschale (31, 32) des Gehau-
semantels (3) einstlickig ausgebildet ist.

Warmezelle nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass zumindest eines der
Rohrenden (41, 42) jeweils in einen im Halterungs-
element (2) gebildeten vorlauf- bzw. riicklaufseitigen
Kanal (21, 22) fur das Warmetragerfluid einmiindet,
wobei das vorlauf- bzw. riicklaufseitige Ende des Ka-
nals mit der Peripherie verbindbar ausgestaltet ist.

Warmezelle nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich der vorlauf- bzw. riicklaufseitige
Kanal (21, 22) durch das Deckelelement (6) und/
oder zumindest entlang eines Abschnitts am Gehau-
semantel erstreckt.

Warmezelle nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die dem Gehause-
mantel (3) abgewandte Riickwand (23) des Halte-
rungselements (2) im Wesentlichen eben ausgebil-
det ist.

Warmezelle nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der die Warmezelle
(1) umschlieBende Gehausemantel (3) von einem
weiteren auReren Gehdusemantel (9) umgeben ist,
wobei durch den zwischen den Gehausemanteln ge-
bildeten Hohlraum (91) Zuluft fiir die Brennereinheit
(5) gefihrt ist.

Warmezelle nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Luftaustritt (93) der Ansaugluft
aus dem Hohlraum (91) Uber eine Schlauchleitung
(11) direkt in den Ansaugbereich der mit der Bren-
nereinheit (5) verbundenen Geblaseeinheit (10) ge-
fuhrt ist.

Warmezelle nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass der Lufteintritt der Ansaug-
luft (92) direkt aus der Umgebung in den Hohlraum
(91) Gber eine Schlauchleitung (11) gefihrt ist.
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13.

14.

Warmezelle nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lufteintritt (92) in den Hohlraum
(91) sowie der Luftaustritt (93) aus dem Hohlraum
(91) ohne Zwangsflihrung erfolgt.

Warmezelle nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass am einstiickig aus-
gebildeten Teil der Warmezelle (1) weitere Langs-
nuten (24) zur Befestigung peripherer Teile ange-
ordnet sind.
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