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(57)

Beutelkette aus einer Vielzahl Beutel aus einem Folienmaterial mit den folgenden Merkmalen:

- die Beutel haben zwei Seitenwande, die entlang von Seitenndhten miteinander verbunden sind,
- die Beutel haben eine Offnung zwischen zwei benachbarten, quer zu den Seitennéhten erstreckten Randern der

Seitenwénde,

- die Beutel haben einen Boden an der Offnung gegeniiberliegenden Randern der Seitenwénde,

- benachbarte Beutel weisen zwischen ihren benachbarten Seitennahten eine Verbindung auf,

- jede Verbindung hat zwischen den Seitenndhten eine zu dieser parallele Abreil}perforation,

- mindestens zwei Abschnitte der miteinander verbundenen Beutel sind um mindestens eine zu den Abreillperfora-

tionen senkrechte Faltlinie Gbereinandergefaltet und

- die Abrei3perforationen sind teilweise durch in Richtung der AbreilRperforationen verlaufende Einschnitte und/oder
durch aufgebrochene Abschnitte der Abrei3perforationen in den Verbindungen unterbrochen und/oder begrenzt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Beutelkette aus einer Vielzahl Beutel aus einem Folienmaterial.

[0002] Derartige Beutelketten kommen insbesondere im Haushalt zum Einsatz. Bei den Beuteln handelt es sich
beispielsweise um Miullbeutel fiir Haushaltsmiill, Beutel fir Gartenabfalle, Beutel fir Abfalle aus Handwerk, Industrie
und Gewerbe oder um Beutel fiir Altkleidersammlungen. Jeder Beutel weist zwei Ubereinanderliegende Seitenwande
auf, die entlang Seitennahten miteinander verbunden sind. Ferner hat jeder Beutel eine Offnung zwischen zwei benach-
barten, quer zu den Seitennahten erstreckten Randern der Seitenwande und an den gegeniiberliegenden Randern der
Seitenwande einen Boden. Die Beutel sind an den Langsseiten entlang Abreilperforationen trennbar miteinander ver-
bunden. Zur platzsparenden Aufbewahrung sind die Beutel um eine oder mehrere Faltlinien in Laufrichtung der Beutel-
kette gefaltet. Die gefaltete Beutelkette ist in der Regel zu einer Rolle aufgewickelt.

[0003] Die Beutelkette mit zwei Ubereinandergefalteten Abschnitten weist mindestens vier (ibereinanderliegende Fo-
lienschichten auf. Zur platzsparenden Unterbringung groRer Beutel kdnnen auch mehr als zwei Abschnitte der Beutelkette
Ubereinandergefaltet sein, so dal} die gefaltete Beutelkette beispielsweise sechs oder acht Gbereinandergeschichtete
Folienaufweist. Dementsprechend liegen zwischen den Beuteln mehrere Abschnitte der Abreiperforation tibereinander.
Das Abtrennen einzelner Beutel entlang der lbereinanderliegenden Abschnitte der Abreil3perforation ist entsprechend
der Anzahl der Ubereinanderliegenden Schichten erschwert. Zusatzlich kann das Abreilen einzelner Beutel durch Fo-
lienmaterialien hoher Wandstéarke erschwert sein, die insbesondere bei grofien Beuteln zum Einsatz kommen.

[0004] Ferner bekannt sind Uberlappend und unter Anwendung elektrostatischer Aufladekrafte auf eine Rolle aufge-
wickelte Beutel. Bei dieser "Beutelkette" ist nachteilig, dal die Produktionsweise sehr aufwendig und fehlerbehaftet ist,
da die Beutel sehr hoch statisch aufgeladen werden missen, damit sie zu einer stabilen Rolle gewickelt werden kdnnen.
Im Laufe der Zeit flie3t die elektrostatische Ladung ab, so daf} die Gefahr besteht, daf} sich Beutel ungewollt von der
Rolle I6sen. Der Anwender 16st deshalb haufig mehr als die gewlinschte Anzahl von der Rolle ab.

[0005] Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Beutelkette mit hinreichend festem Zusam-
menhalt der Beutel zur Verfligung zu stellen, die das AbreilRen einzelner Beutel erleichtert.

[0006] Die Aufgabe wird durch eine Beutelkette mit den Merkmalen des Anspruches 1 geldst. Vorteilhafte Ausgestal-
tungen der Beutelkette sind in den Unteranspriichen angegeben.

[0007] Dieerfindungsgemalie Beutelkette aus einer Vielzahl Beutel aus einem Folienmaterial weist folgende Merkmale
auf:

- die Beutel haben zwei Seitenwande, die entlang von Seitennahten miteinander verbunden sind,

- die Beutel haben eine Offnung zwischen zwei benachbarten, quer zu den Seitennahten erstreckten Randern der
Seitenwande,

- die Beutel haben einen Boden an den der Offnung gegeniiberliegenden Randern der Seitenwénde,

- benachbarte Beutel weisen zwischen ihren benachbarten Seitennéhten eine Verbindung auf,

- jede Verbindung hat zwischen den Seitenndhten eine zu dieser parallele Abreiperforation,

- mindestens zwei Abschnitte der miteinander verbundenen Beutel sind um mindestens eine zu den Abreillperfora-
tionen senkrechte Faltlinie (bereinandergefaltet und

- die Abreilperforationen sind teilweise durch in Richtung der AbreiRperforationen verlaufende Einschnitte in den
Verbindungen und/oder durch aufgebrochene Abschnitte der AbreiRperforationen unterbrochen und/oder begrenzt.

[0008] Grundsatzlich ist das AbreilRen einzelner Beutel dadurch erschwert, daf} die Beutelkette um mindestens eine
Faltlinie quer zur Abreillperforation bzw. in Laufrichtung der Beutelkette gefaltet ist und damit mehrere Abschnitte der
Abreilperforationen ibereinandergefaltet sind. Dadurch, dal die Abreilperforationen durch Einschnitte und/oder auf-
gebrochene Abschnitte der Abreil3perforation (nachfolgend auch "aufgebrochene Perforationsabschnitte" genannt) un-
terbrochen und/oder begrenzt sind, ist die Abreiperforation zwischen benachbarten Beuteln verkirzt und der Kraftauf-
wand zum Abreilen einzelner Beutel von der Beutelkette reduziert. Dennoch sind die Beutel entlang der reduzierten
Abreifperforationen hinreichend fest miteinander verbunden, so daf sie zu einer Rolle wickelbar sind, ohne sich von-
einander zu I6sen. Bei der Produktion kénnen die Abreilperforationen teilweise durch die Einschnitte ersetzt oder durch
die Einschnitte aufgetrennt worden sein. Ferner kdnnen Abschnitte der Abreilperforationen bei der Produktion aufge-
brochen worden sein. Samtliche Herstellungsvarianten sind von der Erfindung einbezogen. Die Beutelkette ist in Her-
stellung und Anwendung besonders vorteilhaft.

[0009] GemalR einer Ausgestaltung sind die Einschnitte und/oder aufgebrochenen Abschnitte der AbreilRperforationen
in Ubereinandergefalteten Abschnitten der Abreiperforation etwa uUbereinander angeordnet. Dies ermoglicht es dem
Benutzer, in die Ubereinander angeordneten Einschnitte bzw. aufgebrochenen Perforationsabschnitte einzugreifen, um
einen Beutel von der Beutelkette abzureiflen. Hierdurch wird das gezielte Abreien einzelner Beutel besonders erleich-
tert. Beim AbreilRen einzelner Beutel unter Eingriff in die Einschnitte bzw. aufgebrochenen Perforationsabschnitte werden
auf die benachbarten AbreiRperforationen Scherkrafte ausgeubt, die den Kraftaufwand fiir das Abrei3en einzelner Beutel
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betrachtlich reduzieren.

[0010] Grundsatzlich kdnnen die Einschnitte bzw. aufgebrochenen Perforationsabschnitte an den dueren Randern
der Ubereinandergefalteten Abschnitte der miteinander verbundenen Beutel vorhanden sein. Beim Aufwickeln der sol-
chermalien gebildeten Beutelkette kann es jedoch zum Umschlagen der Rander und damit zu UnregelmaRigkeiten der
Wickelrolle kommen. Gemaf einer Ausgestaltung sind die Einschnitte bzw. aufgebrochenen Perforationsabschnitte von
den auBeren Randern der Uibereinandergefalteten Abschnitte der Beutelkette beabstandet. Da die duf3eren Rander der
Ubereinandergefalteten Abschnitte der Beutel frei von Einschnitten bzw. aufgebrochenen Perforationsabschnitten sind,
ist der Zusammenhalt der Beutelkette in gefaltetem Zustand gesichert und wird ein Umschlagen der Rander vermieden.
Dies ist vorteilhaft fir die Verarbeitung, insbesondere fir das Wickeln der Beutelkette zu einer Rolle. Hierdurch wird
insbesondere verhindert, dal} ibereinander angeordnete Einschnitte bzw. aufgebrochene Perforationsabschnitte beim
Aufwickeln gegeneinander verrutschen und hierdurch dem Anwender das Eingreifen in die Einschnitte erschwert wird.
[0011] Bei der erfindungsgemaflen Beutelkette ist das Abreilen einzelner Beutel auch dann leicht mdglich, wenn
mehr als zwei Abschnitte der Beutelkette libereinandergefaltet sind. GemaR einer Ausgestaltung sind drei, vier, finf
oder sechs Abschnitte der miteinander verbundenen Beutel (ibereinandergefaltet. Besonders groRe Beutel sind so
platzsparend und dennoch leicht abtrennbar zu einer kompakten Rolle aufwickelbar.

[0012] GemaR einer Ausgestaltung weisen die Abreil3perforationen in einem Abstand von der Faltlinie Einschnitte
bzw. aufgebrochene Perforationsabschnitte auf.

[0013] GemaR einer Ausgestaltung weisen die Beutel an den die Offnung begrenzenden Réndern einen Saum mit
einem darin enthaltenen Zugband und einer Eingriffséffnung in jedem Saum zum Greifen des Zugbandes auf. Die
Zugbander kénnen zum Tragen des Beutels und zum SchlieRen seiner Offnung benutzt werden. Die Zugbander sind
in den Saumen festgelegt, damit sie nicht herausgezogen werden kénnen. Gemal einer Ausgestaltung sind die Zug-
bander in den Seitenndhten der Beutel festgelegt.

[0014] GemalR einer Ausgestaltung sind im Bereich der Rander mit den Sdumen weniger Abschnitte der miteinander
verbundenen Beutel Gibereinandergefaltet als in anderen Bereichen der Beutelkette. Hierdurch wird eine Materialanh&u-
fung im Bereich der Sdume bzw. Zugbander vermieden, wenn die Beutelkette zu einer Rolle aufgewickelt wird. Eine
Rolle mit Uber die gesamte Breite im wesentlichen konstanter Starke ist formschdner und neigt weniger zur Auflésung
als eine Rolle mit ungleichmaRiger Materialverteilung.

[0015] GemaR einer Ausgestaltung weist die Beutelkette an tbereinander angeordneten Einschnitten und/oder auf-
gebrochenen Abschnitten der AbreilRperforationen eine Aufweitung auf. Durch die Aufweitung wird ein gegenseitiges
Verrutschen der verschiedenen Abschnitte der miteinander verbundenen Beutel insbesondere beim Aufwickeln zu einer
Rolle vermieden. Dariiber hinaus werden die Einschnitte bzw. die aufgebrochenen Perforationsabschnitte durch die
Aufweitung beim Abwickeln der Beutelkette von einer Rolle deutlich sichtbar, weil die Einschnitte bzw. aufgebrochenen
Perforationsabschnitte des Beutelanfangs bzw. Beutelendes freigelegt sind und somit das Eingreifen in die Aufweitung
moglich ist. Bei Beuteln mit Abrei3perforationen und Einschnitten bzw. aufgebrochenen Perforationsabschnitten ohne
Aufweitung ist dies nicht der Fall, da bei der aufgerollten Beutelkette im Bereich der Abreil3perforationen ein leichter
Versatz zwischen den Ubereinandergefalteten Abschnitten der Beutelkette entsteht. Dieser Versatz beruht darauf, dafl3
die Ubereinandergefalteten Abschnitte der Beutelkette in Radialrichtung der Rolle etwas versetzt sind. Ferner kann ein
Versatz auf unterschiedlicher Bahnspannung und Bahndehnung - je nach Folienstarke und Folienqualitat - beim Verar-
beiten der gefalteten Beutelkette entstehen. Dies ist insbesondere bei einer Folie mit einer hdheren Langsdehnung der
Fall.

[0016] Die Aufweitungen werdenim unterbrochenen oder fortlaufenden FertigungsprozelR z.B. durch Eindriicken eines
Werkzeugs im Bereich der Einschnitte oder durch Eintauchen eines Werkzeugs in die Abreiperforationen erzeugt.
Einbezogen ist, die Einschnitte mit demselben Werkzeug herzustellen bzw. mit demselben Werkzeug die Abreilperfo-
rationen aufzubrechen. Das Aufweiten kann aber auch nach dem Herstellen der Einschnitte bzw. Aufbrechen der Ab-
reilRperforationen mit einem gesonderten Werkzeug in einem weiteren Arbeitsgang erfolgen.

[0017] GemaR einer Ausgestaltung betrifft die Langen der Ubereinander angeordneten Einschnitte und/oder aufge-
brochenen Abschnitte der Abreilperforationen etwa 20 bis 70% der Breite der Beutelkette bzw. der Lénge einer Rolle,
zu der die Beutelkette aufgewickelt ist. Dementsprechend betragt die Lange der Aufweitung etwa 20 bis 70 % der Breite
der Beutelkette bzw. der Lange der Rolle.

[0018] GemaR einer Ausgestaltung ist die Beutelkette platzsparend zu einer Rolle aufgewickelt. Die Beutelkette wird
durch das Wickeln zu einer Rolle in ihrer Faltung, Anordnung der Einschnitte etc. stabilisiert.

[0019] GemaR einer weiteren Ausgestaltung weist das Folienmaterial eine Wandstarke im Bereich von etwa 6 bis 250
wm auf. Insbesondere bei den gréReren Wandstarken lassen sich die Beutel von herkdmmlichen Beutelketten kaum
I6sen. Bei der erfindungsgemafRen Beutelkette wird im gesamten Wandstarkenbereich das Ablésen einzelner Beutel
erleichtert. Bei groReren Wandstérken kann das Verhaltnis von Einschnitten zu AufreiRperforationen vergréert werden,
um mit geringen AbreilRkraften auszukommen. Umgekehrt ist es moglich, bei geringeren Wandstarken das Verhaltnis
von Einschnitten zu Aufreiperforationen zu verringern.

[0020] GemalR einer Ausgestaltung ist das Folienmaterial Polypropylen oder Polyethylen oder aus biologisch abbau-
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baren Polymeren oder aus anderen Kunststoffen.
[0021] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der anliegenden Zeichnungen von Ausfliihrungsbeispielen naher er-
lautert. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1  eine Beutelkette flach ausgebreitet in der Draufsicht;

Fig. 2 dieselbe Beutelkette gefaltet in einem Schnitt parallel zur Seitennaht;

Fig. 3  einen abgetrennten Beutel derselben Beutelkette gedffnet in einer Perspektivansicht schrag von oben;
Fig. 4 dieselbe Beutelkette gefaltet beim Wickeln zu einer Rolle in einer Perspektivansicht schrag von oben;
Fig. 5 eine weitere Beutelkette flach ausgebreitet in der Draufsicht;

Fig. 6  dieselbe Beutelkette gefaltet in einem Schnitt parallel zur Seitennaht;

Fig. 7  eine weitere Beutelkette flach ausgebreitet in der Draufsicht;

Fig. 8 dieselbe Beutelkette gefaltet in einem Schnitt parallel zur Seitennaht;

Fig. 9 eine weitere Beutelkette gefaltet in einem Schnitt parallel zur Seitennaht.

[0022] Beider nachfolgenden Beschreibung verschiedener Ausflihrungsbeispiele sind einander entsprechende Teile
mit denselben Bezugsziffern bezeichnet. Abweichungen sind durch angestrichene Bezugsziffern gekennzeichnet.
[0023] GemaR Fig. 1 umfal3t eine Beutelkette 1 eine Vielzahl Beutel 2. Jeder Beutel 2 hat zwei Gibereinandergelegte
Seitenwande 3, 4 aus einem Folienmaterial aus Kunststoff. Die Seitenwande 3, 4 sind in Querrichtung zur Beutelkette
durch Seitennahte 5, 6 miteinander verbunden. In Langsrichtung der Beutelkette 1 erstreckte Rander 7, 8 der Beutel 2
umgrenzen Offnungen 9. Die Rénder 7, 8 enthalten in Sdumen Zugbander 10, 11, die endseitig in den Seitennéhten 5,
6 festgelegt und durch Eingriffséffnungen 12, 13 von auf3en zuganglich sind. Die Zugbander 10, 11 bestehen ebenfalls
aus Kunststoffolie.

[0024] Die den Randern 7, 8 gegeniiberliegenden Rander 14, 15 sind durch eine Faltung oder durch eine Bodennaht
miteinander verbunden. Die Faltung oder Bodennaht bilden einen Boden 16. Zwischen benachbarten Beuteln 2 der
Beutelkette 1, genauer gesagt zwischen benachbarten Seitenndhten 5, 6, sind Verbindungen 17 vorhanden, die aus
kurzen Sticken desselben Folienmaterials gebildet sind, welches die Seitenwande 3, 4 der Beutel 2 bildet. In den
Verbindungen 17 ist parallel zu den Seitennahten 5, 6 eine Abreilperforation 18 vorhanden. In den AbreilRperforationen
18’ sind vier Einschnitte 19, 19", 19’”, 19!V vorhanden.

[0025] Diese sind so angeordnet, dal} sie in gefaltetem Zustand der Beutelkette 1’ einen Abstand von der ersten
Faltlinie 20 aufweisen.

[0026] Die Beutelkette wird z.B. durch Falten, Ubereinanderlegen, miteinander Verschweilen und Perforieren von
zwei Folienbahnen hergestellt.

[0027] Ein von der Beutelkette 1 abgetrennter, einzelner Beutel 2 ist in gedffnetem Zustand in der Fig. 3 gezeigt. An
den verbliebenen Abschnitten der Verbindungen 17 sind die Reste der Abrei3perforationen 18 sichtbar, so wie die
glatten Begrenzungen der Einschnitte 19°, 19", 19", 191V,

[0028] GemaR Fig. 2 sind Abschnitte der Beutelkette 1 (bzw. die miteinander verbundenen Beutel 2) um eine erste
Faltlinie 20 und eine zweite Faltlinie 21 gefaltet, die in Richtung der Beutelkette 1 und damit senkrecht zu den Seitennahten
5, 6 gerichtet sind. Es sind vier Abschnitte der Beutelkette 1 libereinander gefaltet. Infolgedessen sind auch mehrere
Abschnitte der AbreilRperforation 18 libereinander angeordnet. Die Faltung ist so, daR die Einschnitte 19’, 19", 19" etwa
Ubereinander angeordnet sind.

[0029] GemalR Fig. 4 wird die Beutelkette 1 von Fig. 1 in gefaltetem Zustand gemaR Fig. 2 zu einer Rolle 22 gewickelt.
Innerhalb der AbreiRperforationen 18 sind die (ibereinander angeordneten Einschnitte 19°, 19”7, 19", 19!V zu einer
Aufweitung 23 aufgeweitet, so dal in die Ubereinander angeordneten Einschnitte 19’, 19”7, 19,19V leicht eingegriffen
werden kann. Ein Verrutschen der iibereinander angeordneten Einschnitte 19°, 19", 19", 19!V wird hierdurch tberdies
vermieden. Die Aufweitungen 23 werden durch dariibergewickelte Lagen der Rolle 22 fixiert.

[0030] Nach dem Abwickeln einzelner Beutel 2 von der Rolle 22 kénnen diese leicht unter Eingriff in die Aufweitung
23 entlang der verbliebenen Abreiperforation 18 abgetrennt werden.

[0031] Die Beutelkette 1’ gemaR Fig. 5 und 6 hat besonders groRe Beutel 2'. Sie weist in gefaltetem Zustand finf
Ubereinander liegende Abschnitte auf. Die Faltung erfolgt entlang von drei Faltlinien 20, 21, 22. Dementsprechend sind
die AbreiRperforationen 18" mit fiinf Einschnitten 19’, 19", 19", 19!V, 19V versehen. Auch diese sind in gefaltetem Zustand
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der Beutelkette 1" Gbereinander angeordnet. Infolgedessen kann der Anwender in samtlichen lbereinander angeord-
neten Einschnitte 19’ bis 19V eingreifen, um einen Beutel 1’ abzurei3en.

[0032] In Fig. 7 und 8 ist eine weitere Beutelkette 1" mit besonders groRen Beuteln 2" gezeigt, die flnf (ibereinander
gefaltete Abschnitte aufweist. Bei dieser Beutelkette sind die Abschnitte um drei Faltlinien 20, 21, 22 gefaltet. Jede
Abreilperforation 18" weist in gefaltetem Zustand funf Gibereinander angeordnete Einschnitte 19’ bis 19V auf, die das
Abreilen einzelner Beutel 2" erleichtern.

[0033] SchlieBlichistin Fig. 9 eine gefaltete Beutelkette 1 gezeigt, die sechs um vier Faltlinien 20, 21, 22, 23 gefaltete
Abschnitte aufweist. Jeder Abschnitt weist einen Einschnitt 19’ bis 19V! auf. Auch hier sind die Einschnitte 19’ bis 19V!
im Bereich jeder AbreiRperforation 15 tGbereinander angeordnet, wodurch das Abreil3en einzelner Beutel 1 geférdert wird.

Patentanspriiche
1. Beutelkette aus einer Vielzahl Beutel (2) aus einem Folienmaterial mit den folgenden Merkmalen:

- die Beutel (2) haben zwei Seitenwande (3, 4), die entlang von Seitennahten (5, 6) miteinander verbunden sind,
- die Beutel (2) haben eine Offnung (9) zwischen zwei benachbarten, quer zu den Seitennihten (5, 6) erstreckten
Randern (7, 8) der Seitenwande,

- die Beutel haben einen Boden (16) an der Offnung gegeniiberliegenden Réndern (14, 15) der Seitenwénde
(3, 4),

- benachbarte Beutel (2) weisen zwischen ihren benachbarten Seitenndhten (5, 6) eine Verbindung (17) auf,
- jede Verbindung (17) hat zwischen den Seitennahten (5, 6) eine zu dieser parallele Abreilperforation (18),
- mindestens zwei Abschnitte der miteinander verbundenen Beutel (2) sind um mindestens eine zu den
Abreilperforationen (18) senkrechte Faltlinie Gibereinandergefaltet und

- die AbreiRperforationen (18) sind teilweise durch in Richtung der AbreilRperforationen verlaufende Einschnitte
(19) und/oder durch aufgebrochene Abschnitte der Abreil3perforationen (18) in den Verbindungen (17) unter-
brochen und/oder begrenzt.

2. Beutelkette nach Anspruch 1, bei der die Einschnitte (19) und/oder die aufgebrochenen Abschnitte der Abrei3per-
forationen (18) in Ubereinandergefalteten Abschnitten der Abreiperforationen (18) etwa Uibereinander angeordnet
sind.

3. Beutelkette nach Anspruch 1 oder 2, bei der die Einschnitte (19) und/oder die aufgebrochenen Abschnitte der
Abreilperforationen (18) von den dulReren Randern der Ubereinandergefalteten Abschnitte der Beutelkette (1) be-
abstandet sind.

4. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei der drei, vier, finf oder sechs Abschnitte der miteinander ver-
bundenen Beutel (2) Uibereinandergefaltet sind.

5. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei der die Beutel (2) an den die Offnung (9) begrenzenden Randern
(7, 8) einen Saum mit einem darin angeordneten Zugband (10, 11) und einer Eingriffséffnung (12, 13) in jedem
Saum zum Greifen des Zugbandes (10, 11) aufweisen.

6. Beutelkette nach Anspruch 5, bei der die Zugbander (10, 11) in den Seitennahten (5, 6) der Beutel (2) festgelegt sind.
7. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei der im Bereich der Raénder (7, 8) mit den Sdumen weniger
Abschnitte der miteinander verbundenen Beutel (2) Ubereinandergefaltet sind als an den anderen Bereichen der

Beutelkette (1).

8. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 7, die an Ubereinander angeordneten Einschnitten (19) und/oder
aufgebrochenen Abschnitte der Abreil3perforationen (18) eine Aufweitung (23) aufweist.

9. Beutelkette nach einem der Anspriiche 2 bis 8, bei der die Lénge der tbereinander angeordneten Einschnitte (19)
und/oder aufgebrochenen Abschnitte der AbreiRperforationen (18) etwa 20 bis 70% der Breite der Beutelkette
betragt.

10. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 9, die zu einer Rolle (22) aufgewickelt ist.
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11. Beutelkette nach einem der Ansprliche 1 bis 10, die aus einem Folienmaterial mit einer Wandstarke im Bereich von

6 bis 250 um hergestellt ist.

12. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 11, die aus Polypropylen oder Polyethylen oder aus biologisch abbau-

baren Polymeren oder aus anderen Kunststoffen hergestellt ist.

Geinderte Patentanspriiche gemiss Regel 86(2) EPU.

1. Beutelkette aus einer Vielzahl Beutel (2) aus einem Folienmaterial mit den folgenden Merkmalen:

« die Beutel (2) haben zwei Seitenwande (3, 4), die entlang von Seitennahten (5, 6) miteinander verbunden sind,
« die Beutel (2) haben eine Offnung (9) zwischen zwei benachbarten, quer zu den Seitennahten (5, 6) erstreckten
Réandern (7, 8) der Seitenwande,

« die Beutel haben einen Boden (16) an der Offnung gegeniiberliegenden Réndern (14, 15) der Seitenwinde
(3, 4),

* benachbarte Beutel (2) weisen zwischen ihren benachbarten Seitennahten (5, 6) eine Verbindung (17) auf,
* jede Verbindung (17) hat zwischen den Seitenndhten (5, 6) eine zu dieser parallele Abreiliperforation (18),

* mindestens zwei Abschnitte der miteinander verbundenen Beutel (2) sind um mindestens eine zu den
Abreilperforationen (18) senkrechte Faltlinie Ubereinandergefaltet,

« die AbreiRperforationen (18) sind teilweise durch in Richtung der AbreiRperforationen verlaufende Einschnitte
(19) und/oder durch aufgebrochene Abschnitte der Abreilperforationen (18) in den Verbindungen (17) unter-
brochen und/oder begrenzt,

« eine Aufweitung (23) ist an Ubereinander angeordneten Einschnitten (19) und/oder aufgebrochenen Abschnit-
ten in Ubereinandergefalteten Abschnitten der Abreil3perforation (18) vorhanden und

« sie ist zu einer Rolle (22) aufgewickelt.

2. Beutelkette nach Anspruch 1, bei der die Einschnitte (19) und/oder die aufgebrochenen Abschnitte der
Abreilperforationen (18) von den dufleren Randern der Ubereinandergefalteten Abschnitte der Beutelkette (1) be-
abstandet sind.

3. Beutelkette nach Anspruch 1 oder 2, bei der drei, vier, fiinf oder sechs Abschnitte der miteinander verbundenen
Beutel (2) Gibereinandergefaltet sind.

4. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei der die Beutel (2) an den die Offnung (9) begrenzenden
Réndern (7, 8) einen Saum mit einem darin angeordneten Zugband (10, 11) und einer Eingriffséffnung (12, 13) in
jedem Saum zum Greifen des Zugbandes (10, 11) aufweisen.

5. Beutelkette nach Anspruch 4, bei der die Zugbander (10, 11) in den Seitennahten (5, 6) der Beutel (2) festgelegt
sind.

6. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 5, bei der im Bereich der Rander (7, 8) mit den Sdumen weniger
Abschnitte der miteinander verbundenen Beutel (2) libereinandergefaltet sind als an den anderen Bereichen der
Beutelkette (1).

7. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei der die Lange der Uibereinander angeordneten Einschnitte
(19) und/oder aufgebrochenen Abschnitte der Abreiperforationen (18) etwa 20 bis 70 % der Breite der Beutelkette
betragt.

8. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 7, die aus einem Folienmaterial mit einer Wandstarke im Bereich
von 6 bis 250 wm hergestellt ist.

9. Beutelkette nach einem der Anspriiche 1 bis 8, die aus Polypropylen oder Polyethylen oder aus biologisch
abbaubaren Polymeren oder aus anderen Kunststoffen hergestellt ist.
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