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Verdampferanordnung, insbesondere fiir ein Fahrzeugheizgerit oder einen Reformer

Eine Verdampferanordnung (20), insbesondere flr ein Fahrzeugheizgerat oder einen Reformer, umfasst einen

Trager (22), ein an dem Trager (22) getragenes Verdampfermedium (24) und ein Heizelement (26), wobei das Heize-
lement (26) mit dem Trager (22) materialschlissig verbunden ist.

Fig. 2
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verdampferanordnung, insbesondere fiir ein Fahrzeugheizgerat oder
einen Reformer, umfassend einen Trager, ein an dem Trager getragenes Verdampfermedium und ein Heizelement.
[0002] Derartige Verdampferanordnungen werden beispielsweise in so genannten Verdampferbrennern eingesetzt,
um durch Einleitung des zunachst fliissigen Brennstoffs in das in der Regel porése Verdampfermedium diesen fllissigen
Brennstoff auf Grund der Kapillarférderwirkung im Volumenbereich des pordsen Verdampfermediums zu verteilen und
Uber einen vergleichsweise groRen Oberflachenbereich verdampfen zu kdnnen. Bei derartigen bekannten Verdampfer-
anordnungen ist im Allgemeinen der schalenartige Trager aus Metallmaterial aufgebaut, also beispielsweise aus Blech.
Hierbei liegen in der Regel ein elektrisches Heizelement, der Trager und das Verdampfermedium sandwichartig aufein-
ander. Der Trager ist meist relativ diinn ausgefiihrt, so dass er sich bei Temperaturwechsel thermisch bedingt verformt.
Dadurch kann es zu Hohlrdumen zwischen dem Trager und dem Heizelement kommen, was einen schlechteren Kontakt
zwischen dem Heizelement und dem Trager zur Folge hat.

[0003] Durch eine Erhéhung der Wandstarke des Tragers konnte zwar grundséatzlich die Festigkeit des Tragers ver-
bessertwerden, aber gleichzeitig wirde hierdurch auch die thermische Masse erhéht, wodurch sich der Trager langsamer
erwarmen wirde und somit die Verdampfung des Brennstoffs direkt nach einem Start der Verdampferanordnung lang-
samer erfolgen wiirde.

[0004] Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Verdampferanordnung und ein Verfahren zur
Herstellung einer Verdampferanordnung bereitzustellen, bei der bzw. dem ein zuverlassiger thermischer Kontakt zwi-
schen einem Heizelement und einem Trager hergestellt ist.

[0005] Zur Lésung dieser Aufgabe wird eine Verdampferanordnung, insbesondere fiir ein Fahrzeugheizgerat oder
einen Reformer, bereitgestellt, umfassend einen Trager, ein an dem Trager getragenes Verdampfermedium und ein
Heizelement, wobei das Heizelement mit dem Trager materialschlissig verbunden ist.

[0006] Durch die erfindungsgemalie materialschlissige Verbindung des Heizelements mit dem Trager wird eine gute
Warmeilibertragung vom Heizelement zum Trager selbst dann sichergestellt, wenn sich der Trager thermisch bedingt
verformt. D.h., dass bei der erfindungsgemafen Verdampferanordnung eine gleich bleibend gute Verdampfungsleistung
sichergestellt werden kann und durch die gute Warmeulbertragung die eingebrachte Energie bei gleicher Wirkung re-
duziert werden kann, da weniger Verluste auftreten.

[0007] Es ist denkbar, das Heizelement mit dem Trager mittels eines temperaturbesténdigen Klebstoffs oder durch
Schweilden zu verbinden, es wird allerdings besonders bevorzugt, dass das Heizelement mit dem Trager durch Léten
oder Ansintern materialschllssig verbunden ist.

[0008] Vorzugsweise umfasst das Heizelement einen elektrisch betriebenen gewundenen Heizleiter. Weiterhin ist das
Heizelement vorzugsweise an der von dem Verdampfermedium abgewandten Seite des Tragers angeordnet, wodurch
das Heizelement nicht direkt mit im Verdampfermedium sich befindlichen Brennstoff in Berihrung kommt und eine
gleichmaRigere Warmeverteilung im Verdampfermedium erreicht wird.

[0009] Weiterhin stellt die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung einer Verdampferanordnung bereit,
welches die Schritte umfasst:

-  Bereitstellen eines Tragers mit einem daran angeordneten Verdampfermedium,
- Bereitstellen eines Heizelements,
- materialschlissiges Verbinden des Heizelements mit dem Trager, vorzugsweise durch Léten.

[0010] Beidem erfindungsgemafen Herstellungsverfahren kann das materialschliissige Verbinden des Heizelements
mit dem Trager gleichzeitig mit einem Létvorgang zum Verbinden eines Brennstoffeintrittsrohrs mit der Verdampferan-
ordnung erfolgen, so dass kein zusatzlicher Arbeitsgang fir die Installation des Heizelements erforderlich ist.

[0011] Eine bevorzugte Ausfliihrungsform der vorliegenden Erfindung wird im Folgenden mit Bezug zu den beigefligten
Zeichnungen néher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1  eine Schnittansicht einer erfindungsgemafien Verdampferanordnung;
Fig. 2  eine vergroferte Ansicht des in Fig. 1 mit Il bezeichneten Bereichs.

[0012] InFig.1isteine Verdampferbaugruppe fir einen Verdampferbrenner eines Fahrzeugheizgerates oder flr einen
Reformer allgemein mit 10 bezeichnet. Diese Verdampferbaugruppe 10 umfasst ein Flammrohr 12, in dem ein Brenn-
kammergeh&use 14 angeordnet ist, in welches beispielsweise {iber die Offnungen 16 Verbrennungsluft eingeleitet wird.
[0013] Uber ein Brennstoffeintrittsrohr 18 wird fliissiger Brennstoff in eine im Brennkammergehause 14 angeordnete
Verdampferanordnung 20 eingeleitet. Die Verdampferanordnung 20 ist beispielsweise mittels eines Sicherungsrings 28
am Brennkammergehause 14 befestigt und umfasst einen schalenférmigen Trager 22, in dem ein poréses Verdamp-
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fermedium 24 angeordnet ist. Der Trager 22 ist vorzugsweise aus Metall hergestellt, beispielsweise aus Blech. Das
Verdampfermedium 24 kann miteinander verbundene Bereiche 24a, 24b umfassen, die beispielsweise aufgrund von
unterschiedlicher Porengrofe fir eine moglichst gleichmaRige Verteilung des Brennstoffs sorgen kénnen. An der von
dem Verdampfermedium 24 abgewandten Seite des Tragers 22 ist ein als ein gewundener Heizleiter ausgebildetes
Heizelement 26 angeordnet. Der durch das Brennstoffeintrittsrohr 18 in die Verdampferanordnung 20 eingeleitete flissige
Brennstoff verteilt sich im porésen Verdampfermedium 24, das seinerseits durch das Heizelement 26 erwarmt wird, so
dass der flissige Brennstoff im Verdampfermedium 24 verdampft wird.

[0014] Wie in Fig. 2 vergroRert gezeigt, ist das Heizelement 26 durch Létverbindungen 30 materialschlliissig mit dem
Trager 22 verbunden. Diese Lotverbindungen 30 sind vorzugsweise im Wesentlichen entlang der gesamten Lange des
Heizelements 26 angebracht. Bei der Herstellung der Verdampferbaugruppe 10 kénnen diese Létverbindungen 30 im
gleichen Arbeitsgang wie eine Verbindung des Tragers 22 mit dem Brennstoffeintrittsrohr 18 hergestellt werden.
[0015] Durch die Létverbindungen 30 wird der warmeleitende Querschnitt zwischen dem Heizelement 26 und dem
Trager 22 deutlich verbessert, da die urspriingliche Linienberiihrung zwischen diesen beiden Bauteilen durch eine
flachige Beriihrung ersetzt wird. AuRerdem sind durch die Létverbindungen 30 die beiden Bauteile so fest miteinander
verbunden, dass thermische oder mechanisch bedingte Verformungen des Tragers 22 die warmeleitende Verbindung
zwischen dem Heizelement 26 und dem Trager 22 nicht verschlechtern kdnnen. Da sich zwischen Heizelement 26 und
Trager 22 bei der erfindungsgemafRen Verdampferanordnung 20 keinerlei Verschmutzungen und Ablagerungen bilden
kdénnen, ist die warmeleitende Verbindung Uber die gesamte Lebensdauer der Verdampferanordnung 20 gesichert.
Hierdurch kann die eingebrachte elektrische Energie flr eine gleich bleibende Verdampfungsleistung reduziert werden,
da weniger Verluste bei der Warmelbetragung auftreten und dem Warmestrom eine eindeutigere Richtung vorgegeben
ist.

[0016] Alternativ kdnnte anstelle der Lotverbindungen auch eine Verbindung des Heizelements 26 mit dem Trager
22 durch einen warmebestandigen und warmeleitenden Klebstoff, durch Schweilen oder durch Ansintern erfolgen.

Patentanspriiche

1. Verdampferanordnung (20), insbesondere fir ein Fahrzeugheizgerat oder einen Reformer, umfassend einen Trager
(22), ein an dem Trager (22) getragenes Verdampfermedium (24) und ein Heizelement (26), wobei das Heizelement
(26) mit dem Trager (22) materialschlissig verbunden ist.

2. Verdampferanordnung (20) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Heizelement (26) mit dem
Trager (22) durch Léten oder Ansintern materialschliissig verbunden ist.

3. Verdampferanordnung (20) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Heizelement (26) einen
elektrisch betriebenen gewundenen Heizleiter (26) umfasst.

4. Verdampferanordnung (20) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Heizelement
(26) an der von dem Verdampfermedium (24) abgewandten Seite des Tragers (22) angeordnet ist.

5. Verfahren zur Herstellung einer Verdampferanordnung (20), insbesondere nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, umfassend die Schritte:

- Bereitstellen eines Tragers (22) mit einem daran getragenen Verdampfermedium (24),
- Bereitstellen eines Heizelements (26),
- materialschliissiges Verbinden des Heizelements (26) mit dem Trager (22), vorzugsweise durch Léten.
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