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(54) Beutel zur Herstellung von Eiswiirfeln

(57) Ein Beutel (1) zur Herstellung von Eiswiirfeln umfasst zwei Lagen (16, 17) aus Kunststofffolie, die an drei Seiten
zur Bildung eines Beutels miteinander Gber randseitig angeordnete Nahtstellen (2, 3, 4) miteinander verbunden sind,
wobei an einer vierten Seite (5) ein Einfiillkanal (6) gebildet ist. Im Bereich des Einfiillkanals (6) sind die zwei Lagen (16,
17) zur Bildung eines im beflillten Zustand des Beutels (1) geschlossenen Ventils jeweils nach innen umgeklappt, wobei
der Innenraum des Beutels (1) tiber mittlere Nahtstellen (7) in mehrere miteinander verbundene Abteile (8) unterteilt ist.
Ferner sind die beiden Lagen (16, 17) zumindest an einem Teil der Nahtstellen (2, 3, 4, 7) voneinander I6sbar, ohne
die Lagen (16, 17) zu beschadigen, sodass die Eiswirfel aus einem getffneten Bereich mit getrennten Lagen (16, 17)
entnehmbar sind.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Beutel zur Herstellung von Eiswirfeln, mit zwei Lagen aus Kunststoff-
folie, die an drei Seiten zur Bildung eines Beutels miteinander Uber randseitig angeordnete Nahtstellen verbunden sind
und an einer vierten Seite ein Einfiillkanal gebildet ist, wobei im Bereich des Einflillkanals die zwei Lagen zur Bildung
eines im beflllten Zustand des Beutels verschlossenen Ventils jeweils nach innen umgeklappt sind, und der Innenraum
des Beutels Uber mittlere Nahtstellen in mehrere miteinander verbundene Abteile unterteilt ist.

[0002] Aus der EP 248 817 ist eine Form zur Herstellung von Eiskugeln bekannt, die aus Kunststofffolie bestehen
kann und einen Beutel mit mehreren teilweise voneinander getrennten Abteilungen besitzt. Der Beutel wird mit Wasser
beflillt und nach dem Frieren des Wassers kénnen die inneren Unterteilungen des Beutels voneinander geldst werden,
sodass die Eiswiurfel leichter entnehmbar sind und auf einfache Weise eine Vielzahl von Eiswiirfeln weiterverarbeitet
werden kdnnen. Der gezeigte Eiskugelbeutel besitzt jedoch den Nachteil, dass das Einfiillen des Wassers und das
VerschlieBen lber Klemmen relativ aufwendig ist. Zudem kann die Dichtheit nicht sicher gewahrleistet werden.

[0003] Ferner ist aus der EP 616 948 ein Eiskugelbeutel bekannt, bei dem an einer Seite ein Ventilverschluss aus-
gebildet ist, der nach dem Beflillen des Beutels mit Wasser selbststéandig schlie3t. Dafiir ist an der Seite des Ventils die
Folie zur Bildung des Beutels nach innen umgeklappt, sodass benachbart zu einem Einfillkanal innere Taschen gebildet
sind, die nach dem Befiillen den Einflllkanal verschlieRen. Bei diesem Eiskugelbeutel ist jedoch nachteilig, dass das
Entnehmen der Eiskugeln schlecht méglich ist und das einzelne Abreilen der Eiskugeln vergleichsweise aufwendig
wird. Zudem kann es passieren, dass Folienreste an den Eiswurfeln verbleiben, die dann mit in ein Getrénk gelangen
kénnen.

[0004] Aus diesem Grund wird in der EP 927 859 vorgeschlagen, eine Punktschweiflung im Innenbereich des Eisku-
gelbeutels vorzusehen, damit die Eiswirfel in einem Innenraum des Beutels gesammelt werden kénnen. Aber auch
durch eine solche durch PunktschweilRung entstandene Perforierung wird der Eiskugelbeutel zerrissen und es kénnen
die oben erwdhnten Probleme auftreten.

[0005] Es ist daher Aufgabe der Erfindung einen Beutel zur Herstellung von Eiswirfeln zu schaffen, der einfach zu
beflllen ist und bei dem sich die Eiswirfel auf einfache Weise entnehmen lassen.

[0006] Diese Aufgabe wird mit einem Beutel zur Herstellung von Eiswirfeln mit den Merkmalen des Anspruches 1
gelost.

[0007] Erfindungsgemal weist der Beutel ein selbstschlieRendes Ventil auf, das durch einen Einfillkanal gebildet ist,
bei dem die zwei Lagen der Kunststofffolie nach innen umgeklappt sind, sodass sich Taschen bilden, die im befillten
Zustand den Einfiillkanal verschlieRen. So Iasst sich der Beutel leicht befiillen. Zudem sind die beiden Lagen zumindest
an einem Teil der Nahtstellen voneinander Isbar, ohne dass die Lagen beschadigt werden. Dadurch kénnen die Eiswdirfel
aus einem geoffneten Bereich mit getrennten Lagen auf einfache Weise enthnommen werden, ohne dass die Folienlagen
beschadigt werden und Folienreste an den Eiswirfeln kleben bleiben kénnen. Die Nahtstellen in den I6sbaren Bereichen
kénnen durch Schweil’en, Kleben oder andere Verbindungstechniken hergestellt sein, wie sie insbesondere auch im
Verpackungsbereich bekannt sind. Durch die Méglichkeit des Offnens der Beutel durch Trennen der Lagen wird die
Handhabung wesentlich vereinfacht.

[0008] Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung besitzen die Nahtstellen in dem umgeklappten Bereich
mit vier Lagen eine hdhere Festigkeit als die Nahtstellen im Bereich mit zwei Lagen. Im umgeklappten Bereich ist der
Beutel vierlagig aufgebaut und der Einfillkanal mit den Taschen ist dort vorgesehen. Wenn hier die Nahtstellen eine
héhere Festigkeit besitzen, wird verhindert, dass beim Befiillen des Beutels die Nahtstellen an dem Einfillkanal bescha-
digt werden, was zu Undichtigkeiten fiihren kénnte. Denn wenn die Nahtstellen I6sbar ausgebildet sind, besteht natirlich
auch die Gefahr, dass schon beim Befiillen des Beutels die Lagen voneinander getrennt werden und somit der Beutel
in seiner Funktion beeintrachtigt wird. Insofern ist es von Vorteil, wenn die Nahtstellen im umgeklappten Bereich, also
dort, wo das selbstschlieRende Ventil angeordnet ist, eine hdhere Festigkeit besitzen und nicht so leicht voneinander
trennbar sind. Vorzugsweise sind die Nahtstellen im Bereich des Einflillkanals so ausgebildet, dass die Lagen nur unter
Beschadigung voneinander Idsbar sind, also dass die Haltekrafte der Nahtstellen gréRer als die Reifl¥festigkeit der Lagen
sind.

[0009] Fireine einfache Herstellung des Beutels sind die Nahtstellen durch Verschweillen der Lagen gebildet. Dadurch
lassen sich die Beutel auch gut im kontinuierlichen Verfahren herstellen.

[0010] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung sind die Lagen des Beutels jeweils mehrschichtig auf-
gebaut, eine Lage umfasst also tUber den Querschnitt gesehen eine unterschiedliche Konsistenz. Eine Innenschicht der
Lagen kann so beschaffen sein, dass bei einem Verschweif3en von zwei Innenschichten eine |6sbare Verbindung erhalten
wird. "Innen" bezieht sich dabei auf die Innenfliche des Beutels, wobei in dem Bereich des Einfiillkanals die Lagen
umgeklappt sind, sodass dort dann jeweils eine dulRere Flache der Lage innen angeordnet ist. Vorzugsweise ist eine
auRere Flache der Lagen jeweils so beschaffen, dass bei einem Verschweil’en von zwei dufieren Schichten eine un-
I6sbare Verbindung hergestellt wird. Dadurch kann mit einem einzigen Schweilschritt der Beutel mit Nahtstellen versehen
werden, die einerseits zum Trennen der Lagen und Offnen des Beutels voneinander Iésbar sind, aber im Bereich des
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Einflllkanals fest miteinander verbunden bleiben, sodass auch beim Beflillen des Beutels Stellen um den Einfiillkanal
nicht beschadigt werden. Eine Beschichtung an der inneren Flache und/oder der duf3eren Flache wird genutzt, um in
einem einzigen Herstellungsschritt beim SchweiRen Nahtstellen unterschiedlicher Festigkeit zu erhalten.

[0011] Vorzugsweise sind die Lagen jeweils dreischichtig mit einer mittleren Tragerschicht, einer Innenschicht und
einer AuRenschicht ausgebildet. Dabei kann die Kunststofffolie der Lagen koextrudiert im Blasverfahren oder als Flach-
folie hergestellt sein.

[0012] Bevorzugtist eine umgeklappte Seite der Lagen auerhalb des Einfiillkanals durch Nahtstellen fixiert. Dadurch
liegen die Seiten fixiert innerhalb des Beutels und durch die Breite der Nahtstellen kénnen auch gewisse Toleranzen
bei der Lange der umgeklappten Bereiche ausgeglichen werden.

[0013] Fir ein leichtes Offnen des Beutels ist die Nahtstelle an der zum Einfiillkanal gegeniiberliegenden Seite zu-
mindest teilweise beabstandet von einer Endkante der Lagen angeordnet, sodass Streifen und/oder Eckabschnitte
gebildet sind, die von Hand leicht auseinander bewegt werden kdnnen. Diese Streifen bzw. Eckabschnitten kdnnen
dann auseinandergezogen werden, um die Nahtstellen zu 6ffnen und die Eiswiirfel zu entnehmen.

[0014] Die Erfindung wird nachfolgend anhand mehrerer Ausfiihrungsbeispiele mit Bezug auf die beigefiigten Aus-
fihrungsbeispiele naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 eine Draufsicht auf ein erstes Ausriihrungsbeispiel eines erfindungsgemaRen Beutels;
Figur 2  eine Draufsicht auf zwei Beutel gemaf einer modifizierten Ausfihrungsform;

Figur 3  eine Draufsicht auf zwei Beutel gemaR einer weiteren Ausfihrungsform;

Figur 4  eine Draufsicht auf zwei Beutel gemaR einer weiteren Ausfihrungsform, und

Figur 5 eine perspektivische Ansicht des Beutels der Figur 1 beim Offnen.

[0015] Ein Beutel 1 zur Herstellung von Eiswirfeln umfasst zwei Lagen aus Kunststofffolie, beispielsweise aus Po-
lyethylen oder anderen Folienmaterialien. Der Begriff "Eiswirfel" oder "Eiskugel" soll nicht streng geometrisch verstanden
werden sondern auch auf Kérper Anwendung finden, die langlich, oval, dreiecksférmig oder eine andere Form besitzen,
die im allgemeinen Sprachgebrauch noch mit "Eiswurfel" bezeichnet wird.

[0016] Der Beutel 1 ist im Wesentlichen rechteckig ausgebildet und umfasst an zwei Langsseiten Nahtstellen 2 und
3, die an einer Seite Uber eine Nahtstelle 4 miteinander verbunden sind. Zu der Seite mit der Nahtstelle 4 gegeniiber-
liegend ist eine vierte Seite 5 vorgesehen, an der ein Einfiillkanal 6 angeordnet ist. Uber den Einfiillkanal 6 kann ein
Fluid in einen Innenraum des Beutels 1 gefillt werden, wobei der Innenraum Uber mehrere mittlere Nahtstellen 7 in
einzelne Abteile 8 unterteilt ist, die miteinander verbunden sind.

[0017] Der Einflllkanal 6 erstreckt sich nur Uber einen kleinen Teil der Léange der vierten Seite 5 und benachbart zu
dem Einfiillkanal 6 sind Nahtstellen 9 vorgesehen.

[0018] Der Einfiillkanal 6 ist Bestandteil eines selbstschliefenden Ventils und im Bereich des Einfiillkanals sind die
Lagen aus Kunststofffolie umgeklappt, d.h. in diesem Bereich ist der Beutel 1 vierlagig statt zweilagig ausgebildet. Der
Einflllkanal 6 weist einen ersten Abschnitt 10 mit groRerer Breite auf, der sich bis zu einer Einschniirung 11 erstreckt.
Unterhalb der Einschnilrung 11 ist ein zweiter Abschnitt 12 gebildet, der sich gegentiber der Einschniirung 11 wieder
erweitert und an dessen Endbereich eine Kante 13 der umgeklappten Lage angeordnet ist. Dadurch wird beim Befllen
des Beutels 1 der Einfiillkanal 6 und die Abteilungen 8 geflillt, wobei das Fluid hinter die umgeklappte Kante 13 gelangt
und somit im Bereich des Einfiillkanals 6 Taschen ausgebildet werden, die den Einflillkanal 6 nach dem Befiillen des
Beutels 1 verschlieRen.

[0019] Der Einfillkanal 6 ist etwa mittig angeordnet und benachbart sind Hohlkammern 14 gebildet, die jedoch um-
laufend von Nahtstellen umgeben sind, sodass kein Fluid in diese Hohlkammern gelangen kann. An der zum mittleren
Bereich gewandten Seite der Hohlkammern 14 ist eine Nahtstelle 18 vorgesehen, mittels der die Kante 13 der Schichten
jeweils festgelegt ist. Dadurch liegen die Kanten 13 im nicht sichtbaren Bereich und sind zudem auRerhalb des Einflll-
kanals 6 fixiert gehalten.

[0020] Die beiden Folienlagen sind dreischichtig aufgebaut, wobei eine mittlere Tragerschicht an der Innenseite durch
ein Polymer beschichtet ist und auch aulRen eine Beschichtung vorgesehen ist. Die Folie kann koextrudiert im Blasver-
fahren oder als Flachfolie hergestellt sein. Die Folie kann dabei relativ diinn und transparent ausgebildet sein, wobei
Gebrauchshinweise aufgedruckt sein kénnen. Die beiden Lagen des Beutels 1 kénnen aus demselben Material gebildet
sein.

[0021] Beim Herstellen werden zunadchst die Lagen an der vierten Seite 5 umgeklappt und anschlieRend verschweilt.
Beim VerschweilRen werden Nahtstellen 2, 3, 4 und 7 gebildet, bei denen jeweils die Innenflache der Lagen aufeinander
aufliegen. An diesen Innenflachen ist das Material so beschaffen, dass diese nach dem Verschweilen Iésbar sind, d.h.
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die beiden Lagen auseinandergezogen werden kdnnen, ohne dass die Lagen beschadigt werden. Dies erleichtert das
Offnen des Beutels 1. In dem Bereich mit den umgeklappten Lagen im Befiillkanal 6 liegt jeweils eine AuRenflache der
Lage aufeinander auf und die AufRenflache ist so beschaffen, dass diese beim VerschweilRen unldésbar miteinander
verbunden wird, also die Krafte zum Trennen der Schweil3naht groRer sind als die Reif3festigkeit der Lage, sodass bei
entsprechenden Trennkraften die Lage beschadigt wird, aber die Nahtstellen erhalten bleiben. Dadurch wird im Bereich
des Einflillkanals 6 eine stabile Geometrie der Nahtstellen erhalten, wahrend in dem beflllten Bereich mit den Abteilungen
8 der Beutel 1 leicht zu 6ffnen ist.

[0022] Anderzum Einfiillkanal 6 gegenuberliegenden Seite ist die Nahtstelle 4 von einer Kante der Lagen beabstandet
angeordnet, sodass sich ein Streifen bzw. Eckabschnitt 15 ausbildet. Dieser Streifen bzw. Eckabschnitt kann von Hand
leicht gegriffen werden und anfangs das Offnen des Beutels 1 erleichtern.

[0023] In Figur 2 ist eine modifizierte Ausflihrungsform zweier Beutel 1’ gezeigt, die an ihren Langsseiten lber eine
Perforation 20 miteinander verbunden sind. Dadurch kénnen mehrere Beutel 1’ auf eine Rolle aufgewickelt werden und
als Verpackungseinheit vertrieben werden. Der Beutel 1’ umfasst einen modifizierten Einflllkanal 6’, bei dem sich der
Einfullkanal 6’ zunachst starker verjiingt und anfangs breiter ist. Der innere Bereich der Beutel 1’ ist durchim Wesentlichen
dreieckférmige Abteilungen 8’ gebildet, die durch mittlere Nahtstellen 7’ voneinander getrennt sind. Im Ubrigen ist der
Beutel 1’ wie beim ersten Ausflihrungsbeispiel ausgebildet.

[0024] BeideminFigur 3 gezeigten Ausfihrungsbeispiel sind die Beutel 1" wieder tber eine Perforation 20 miteinander
verbunden, sodass diese durch ein kontinuierliches Herstellungsverfahren von randférmigem Material herstellbar sind.
Bei dem Beutel 1 " ist der Einfiullkanal 6" modifiziert, wobei die Einschniirung eine U-férmige Nahtstelle aufweist. Die
Abteilungen 8 sind wiederum rund ausgebildet.

[0025] Bei dem in Figur 4 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel eines Beutels 1" sind die inneren Abteilungen 8" im We-
sentlichen quadratisch ausgebildet, wobei die Abteilungen 8" miteinander verbunden sind. Der Einfiillkanal 6" ist bei
diesem Ausfluhrungsbeispiel keilférmig zulaufend mit einer mittleren Einschniirung ausgebildet.

[0026] In Figur 5 ist ein befilllter Beutel 1 beim Offnen dargestellt. Durch den Streifen bzw. Eckabschnitt 15 auf der
zum Einfiillkanal 6 gegeniberliegenden Seite kbnnen Lagen 16 und 17 gut gegriffen werden und die Nahtstellen 2, 3,
4 und 7 kénnen voneinander durch Zugkrafte geldst werden. Dadurch werden die in dem inneren Bereich des Beutels
1 befindlichen Eiswirfel entnehmbar, wobei durch das Lésen der Nahtstellen 2, 3, 4 und 7 verhindert wird, dass die
Lagen 16 und 17 beschadigt werden und Folienreste an den Eiswdrfeln verbleiben.

[0027] Bei den dargestellten Ausfiihrungsformen ist der Einfiillkanal 6 jeweils durch zwei Abteilungen gebildet, die
Uber eine Einschnlirung voneinander getrennt sind. Auch andere Kanale kénnen vorgesehen sein, die die Funktion
eines selbstschliefenden Ventils erflllen. Der umgeklappte Bereich muss sich auch nicht vollstéandig Giber den gesamten
Einflllkanal erstrecken, sondern es ist mdglich, den umgeklappten Bereich etwas schmaler auszubilden, so dass die
Kante 13 etwas weiter am Rand liegt.

[0028] Auchdie Form der Abteilungen 8 des Beutels 1 kann relativ frei gewahlt werden, um Eiskorper unterschiedlicher
Geometrie herzustellen.

Patentanspriiche

1. Beutel (1) zur Herstellung von Eiswiirfeln, mit zwei Lagen (16, 17) aus Kunststofffolie, die an drei Seiten zur Bildung
eines Beutels miteinander iber randseitig angeordnete Nahtstellen (2, 3, 4) miteinander verbunden sind und an
einer vierten Seite (5) ein Einfiillkanal (6) gebildet ist, wobei im Bereich des Einfiillkanals (6) die zwei Lagen (16,
17) zur Bildung eines im befiiliten Zustand des Beutels (1) geschlossenen Ventils jeweils nach innen umgeklappt
sind, und der Innenraum des Beutels (1) GUber mittlere Nahtstellen (7) in mehrere miteinander verbundene Abteile
(8) unterteiltist, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Lagen (16, 17) zumindest an einem Teil der Nahtstellen
(2, 3, 4, 7) voneinander l6sbar sind, ohne die Lagen (16, 17) zu beschadigen, sodass die Eiswirfel aus einem
geoffneten Bereich mit getrennten Lagen (16, 17) entnehmbar sind.

2. Beutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Nahtstellen (9) in dem umgeklappten vierlagigen
Bereich der Lagen (16, 17) eine hdhere Festigkeit besitzen als die Nahtstellen (2, 3, 4, 7) im Bereich mit zwei Lagen
(16, 17) in zweilagiger Gestaltung.

3. Beutel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Nahtstellen (9) im Bereich des Einflllkanals
(6) so ausgebildet sind, dass die Lagen (16, 17) nur durch Beschadigung voneinander I6sbar sind.

4. Beutel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Nahtstellen (2, 3, 4, 7, 9) durch
Verschweillen der Lagen (16, 17) gebildet sind.
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Beutel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagen (16, 17) des Beutels (1)
jeweils mehrschichtig aufgebaut sind.

Beutel nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass eine innere Flache der Lage (16, 17)
jeweils so beschaffenist, dass bei einem VerschweilRen von zwei inneren Flachen eine I6sbare Verbindung erhalten
wird.

Beutel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine duf3ere Flache der Lage (16, 17)
jeweils so beschaffen ist, dass bei einem VerschweilRen von zwei duReren Flachen eine unlésbare Verbindung
hergestellt wird.

Beutel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagen (16, 17) jeweils dreischichtig
mit einer mittleren Tragerschicht, einer Innenschicht und einer Aulenschicht ausgebildet sind.

Beutel nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine umgeklappte Kante (13) der Lagen
(16, 17) auRerhalb des Einfiillkanals (6) durch Nahtstellen (18) fixiert ist.

Beutel nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Nahtstelle (4) an der zum Einfillkanal
(6) gegeniiberliegenden Seite beabstandet von einer Endkante der Lagen (16, 17) angeordnet ist, sodass leicht zu
6ffnende Streifen und/oder Eckabschnitte (15) gebildet sind.

Beutel nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass eine Lage (16, 17) auf einer auf3eren
Flache zumindest teilweise bedruckt ist.
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