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(54) Cloison préfabriquée autoportante

(57) Elle est constituée par une série de modules (1)
à dimensions normalisées, chacun de ces modules étant
formé par deux éléments, disposées parallèlement et
convenablement séparées, à mode de faces externes,
délimitant un espace rempli d’une masse rigide et résis-
tante (9) introduite par injection, se complétant par la
disposition d’éléments verticaux (10) et horizontaux (11)
résistants, situés sur ses bords. Ces éléments, sont
constitués par une série de lames verticales (2), lesquel-
les s’abouteront les unes aux autres de façon successive
jusqu’à atteindre la longueur du panneau, présentent
aussi un chanfreinage dans les unions donnant lieu à
des rentrants angulaires longitudinaux. Un des bords des
lames présente une entaille (3) entrante longitudinale à

section rectangulaire, et à ses côtés une zone horizontale
plate (4) et une zone inclinée (5), a mode de biseau,
tandis que sur le bord opposé elle présente un saillant à
section rectangulaire (6) et extrémité arrondie, et à ses
côtés une zone plate (7) et une zone inclinée (8) à mode
de biseau et légèrement bornoyée. Les modules (1) pré-
sentent sur l’un ou les deux bords extrêmes verticaux
chacun une latte à mode de pilier vertical (10), et sur l’un
ou les deux bords supérieurs et inférieurs, chacun une
baguette horizontale (11) constituant ce treillis intérieur
la charpente qui confèrera au module sa condition d’auto-
portant. Il est prévu dans l’interieur du remplissage une
série d’orifices horizontaux (12) et verticaux (13) pour la
contention de tubes.
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