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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fadenchangiervor-
richtung fiir eine Spuleinrichtung einer Kreuzspulen her-
stellenden Textiimaschine mit den Merkmalen des Ober-
begriffes des Anspruches 1.

[0002] Im Zusammenhang mit Kreuzspulen herstel-
lenden Textilimaschinen ist es bekannt, dass es zur Her-
stellung einer Kreuzspule zum einen notwendig ist, die
Spule in Rotation zu versetzen und zum anderen den auf
die rotierende Spule auflaufenden Faden langs der Spu-
lenoberflache zu traversieren.

Zur Erzeugung einer solchen Traversierbewegung des
auflaufenden Fadens sind dabei verschiedene Faden-
changiereinrichtungen bekannt, die in der Patentliteratur
auch ausfuhrlich beschrieben werden.

[0003] Sehrverbreitetsind beispielsweise sogenannte
Fadenfuhrungstrommeln, die bei schnell laufenden Spul-
maschinen neben der Fadenchangierung gleichzeitig
auch den Umfangsantrieb fur die Kreuzspule bewirken.
Mit derartigen Einrichtungen, die zum Beispiel in der DE
42 37 860 A1 beschrieben sind, kénnen allerdings nur
Spulen in der Wicklungsart "wilde Wicklung" gewickelt
werden.

Das heildt Spulen, bei denen das Windungsverhaltnis im
Laufe der Spulenreise mit zunehmenden Spulendurch-
messer kleiner wird.

Da bei solchen Fadenflihrungstrommeln aulRerdem, un-
abhangig vom Spulendurchmesser, immer ein gleicher
Fadenverlegewinkel gegebenist, kommt es bei bestimm-
ten Windungsverhaltnissen, wenn keine besonderen
MaRnahmen ergriffen werden, zu sogenannten Wick-
lungsbildern.

Da solche Wicklungsbilder beim spateren Abspulen zu
erheblichen Problemen fiihren wiirden, sind bereits eine
Vielzahl von speziellen Bildstdérverfahren entwickelt wor-
den.

[0004] Um Spulen mit einem vorgebbaren Wicklungs-
bild, zum Beispiel einer Prazisions- oder Stufenprazisi-
onswicklung, erstellen zu kdénnen, muss wahrend der
Spulenreise ein konstantes oder zumindest zeitweise
konstantes Verhaltnis zwischen der Spulendrehzahl und
der Geschwindigkeit der Fadenchangierung eingehalten
werden.

Zur Erzeugung derartiger Spulen ist es daher notwendig,
den Antrieb der Spule vom Antrieb des Changierfaden-
fihrers zu trennen.

[0005] Spulvorrichtungen, bei denen der Antrieb der
Spule vom Antrieb der Fadenchangiereinrichtung ge-
trennt ist, sind zum Beispiel in der DE 198 58 548 A1
beschrieben.

Diese bekannten Spulvorrichtungen weisen jeweils eine
einzelmotorisch beaufschlagte Treibwalze sowie eine
separate Fadenchangiereinrichtung auf, die tber einen
Fadenverlegearm verflgt.

Der Antrieb dieses sogenannten Fingerfadenfiihrers er-
folgt dabei Uiber einen elektromotorischen Einzelantrieb,
der in den Extrema des Schwenkbereiches mit Energie-
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speichern, beispielsweise einer Magnetfeder, ausgestat-
tet ist.

Durch Optimierung zum Beispiel der Form des Faden-
verlegearmes konnte die Massentragheit dieser Faden-
changiersysteme minimiert werden, so dass mit solchen
Fadenchangiersystemen hohe Changierfrequenzenrea-
lisierbar sind.

[0006] BeidiesenFadenchangiersystemen beschreibt
der fadenfihrende Teil des Fadenverlegearmes, der
nachstehend kurz als Fadenfiihrer bezeichnet wird, al-
lerdings eine kreisférmige Bahn, wéhrend der auflaufen-
de Faden zwischen Treibwalze und Spulenkorper auf ei-
ner Geraden abgelegt werden muss.

Aufgrund dieser Kreisbahn des Fadenflhrers ist es bei
diesen Fadenchangiereinrichtungen nicht mdglich, den
Fadenfiihrer nahe an den Auflaufstellen des Fadens auf
die Spule zu positionieren.

Das heilt, zwischen dem Fadenfihrer und der eigentli-
chen Auflaufstelle auf der Spule liegt eine relativ groRe
Distanz, die auflerdem vom Durchmesser der Spule ab-
hangig ist.

In der Praxis bedeutet dies, je groRer diese auch als
Schlepplénge bezeichnete Distanz wird, um so mehr eilt
der Faden dem Fadenfihrer hinterher und um so gréfRer
wird die absolute Hubdifferenz zwischen der Changier-
breite des Fadenfihrers und der Verlegebreite des Fa-
dens.

[0007] Zur Vermeidung derartiger Schleppfehler sind
bereits Spuleinrichtungen mit Fadenverlegesystemen
vorgeschlagen worden, bei denen ein Fadenfiihrer un-
mittelbar Iangs der Spulenoberflache changiert wird.
Eine Spuleinrichtung mit einem separaten Antrieb flr die
Spulenrotation sowie einer Fadenchangierung, die einen
in der Nahe der Spulenoberflache changierenden Fa-
denfiihrer aufweist, ist beispielsweise in der EP 0 453
622 A1 beschrieben.

Bei dieser bekannten Spuleinrichtung wird die Spule mit-
tels einer angetriebenen Stltzwalze Uber Reibschluss
rotiert.

Die Fadenchangierung erfolgt liber einen einzelmoto-
risch angetriebenen Riemenfadenfiihrer.

Das heil¥t, ein in einer Linearflihrung gleitender Faden-
fuhrer ist Uber ein Endloszugmittel, das Uber seitliche
Umlenkrollen gefiihrt ist, an einen mikroprozessorge-
steuerten Schrittmotor angeschlossen. Der Fadenfihrer
gleitet dabei parallel zur Kreuzspulenoberflache hin und
her und zwar moglichst nahe an der Spulenoberflache.
[0008] Nachteilig bei einer solchen Spuleinrichtung ist
allerdings, dass solche Fadenchangiersysteme eine
recht hohe Massentragheit aufweisen.

Das heilt, bei solchen Systemen missen sténdig ein
verhaltnismaflig langes und entsprechend schweres
Endloszugmittel, zwei Umlenkrollen sowie der Bandan-
trieb selbst wechselweise beschleunigt und wieder ab-
gebremst werden.

[0009] Des Weiteren sind durch die DE 37 25 812 A1
Fadenchangiereinrichtungen bekannt, bei denen an ei-
ner maschinenlangen Fadenfiihrerstange eine Vielzahl
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von Fadenfiihrern angeordnet sind.

Die Fadenflihrerstange ist dabei endseitig mit einer
Zahnstange ausgestattet, deren Verzahnung mit dem
Ritzel eines reversierbaren Servomotors korrespondiert.
Die Bewegung des von einem Mikrorechner gesteuerten
Servomotors wird iber die maschinenlange Fadenfiih-
rerstange in eine Hin- und Herbewegung der zahlreichen
Changierfadenfihrer umgesetzt.

[0010] Die EP 1342687 A2 beschreibt eine vergleich-
bare Fadenchangiereinrichtung, die ebenfalls eine ma-
schinenlange Fadenflihrerstange aufweist, an derim Be-
reich der Spulstellen einer Textilmaschine jeweils ein
Changierfadenflihrer angeordnet ist.

Die Fadenfiihrerstange weist entweder, wie vorstehend
bereits beschrieben, endseitig eine Zahnstange auf, oder
die Fadenfuhrerstange ist tber eine Klemmeinrichtung
an einen Endloszahnriemen angeschlossen.

Der Endloszahnriemen lauft in diesem Fall tber das An-
triebsritzel eines Elektromotors sowie Uber ein ebenfalls
verzahntes Umlenkrad.

[0011] Die Fadenchangiereinrichtungen gemafl DE 37
25 812 A1 sowie EP 1 342 687 A2 sind aufgrund ihre
relativgrolRen Massen, die durch die reversiblen Antriebe
bewegt werden missen, fiir hohe Changiergeschwindig-
keiten allerdings nur sehr bedingt geeignet.

[0012] Ausgehend von Fadenchangiervorrichtungen
der vorstehend beschriebenen Gattung, liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, eine Fadenchangiervorrich-
tung zu entwickeln, die die Vorteile der bekannten Fa-
denchangiervorrichtungen in sich vereinigt, ohne jedoch
deren Nachteile aufzuweisen.

[0013] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch ei-
ne Fadenchangiervorrichtung geldst, die die Merkmale
des Anspruches 1 aufweist.

[0014] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind Gegenstand der Unteranspriiche.

[0015] Die erfindungsgemafie Fadenchangiereinrich-
tung hat nicht nur den Vorteil, dass der changierende
Fadenflihrer, wie bei einem Riemenfadenflihrer, in un-
mittelbarer Nahe der Kreuzspulenoberflache und damit
der Fadenauflaufstellen bzw. eines Klemmspaltes posi-
tioniert werden kann, was sich auf die Verkirzung der
Schlepplénge des Fadens auswirkt, sondern die erfin-
dungsgemalle Fadenchangiereinrichtung zeichnet sich
auch durch glinstige Massentragheitsverhaltnisse aus.

Das heif3t, durch den Verzicht auf einen geschlossenen
Riemen sowie entsprechende Umlenkscheiben gelingt
es einerseits, die zu bewegende Masse der Fadenchan-
giereinrichtung zu minimieren, was sich positiv auf die
erreichbare Changierfrequenz des Fadenfiihrers aus-
wirkt, und andererseits die Schleppfehler so klein zu hal-
ten, dass keine negative Folgen fiir den Aufbau der
Kreuzspule auftreten.

[0016] In vorteilhafter Ausfiihrungsform ist dabei, wie
im Anspruch 2 beschrieben, vorgesehen, dass das end-
liche Verbindungsmittel als flexibles Band ausgebildet
und im Changierbereich in einer stationaren Linearfih-
rung abgestuitzt ist.
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GemaR Anspruch 3 ist das Verbindungsmittel auferhalb
des Changierbereiches auerdem in einer stationdren,
kreisférmigen Fihrung abgestitzt.

Derartige Fuhrungsmittel verhindern zuverlassig, dass
das Verbindungsmittel wahrend des Spulbetriebes nach
oben oder nach unten ausgeknickt werden kann.
[0017] Im Bereich des Mittelpunktes der kreisférmigen
Flhrung ist der einzelmotorische Antrieb der Faden-
changiereinrichtung installiert.

Das heifdt, die Motorwelle des Einzelantriebes rotiert um
die Mittelachse der kreisférmigen Fihrung (Anspr.4) und
treibt dabei Uber ein Anschlagmittel, an dem das endli-
che, flexible Verbindungsmittel festgelegt ist, den Faden-
fuhrer an.

[0018] Wieim Anspruch 5 dargelegt, istin vorteilhafter
Ausfliihrungsform die stationare Fiihrung als Fiihrungs-
kulisse ausgebildet, in der das Verbindungsmittel wah-
rend der Changierung des Fadenflihrers abgestiitzt ist.
[0019] Der Anschluss des Verbindungsmittels an die
Motorwelle des einzelmotorischen Antriebes erfolgt vor-
zugsweise, wie im Anspruch 6 ausgefiihrt, Gber einen
Hebel, der drehfest an der Motorwelle befestigt ist.

Ein solcher beispielsweise aus faserverstarktem Kunst-
stoff gefertigter Hebel weist nicht nur eine hohe Steifigkeit
und Haltbarkeit auf sondern verfigt, bei entsprechender
Ausbildung, auch Uber ein relativ niedriges Massentrag-
heitsmoment.

Das heil¥t, durch entsprechende Optimierung der Hebel-
form kann die zu bewegende Masse minimiert werden.
[0020] GemaR Anspruch 7 korrespondiert eine statio-
nare Fuhrung mit einem beweglichen, kreis- oder teil-
kreisformigen Bandtrager, auf dem sich das Verbin-
dungsmittel beim Zurlickziehen ablegt. Das heil’t, das
Verbindungsmittel Gber einen beweglichen, kreis- oder
teilkreisférmigen Bandtrager mit der Motorwelle des An-
triebes verbunden und wird durch eine stationare Flh-
rung Uberfasst, die verhindert, dass das Verbindungs-
mittel beim Einleiten von Druckkraften nach oben aus-
weichen kann.

[0021] Wie im Anspruch 8 dargelegt, ist das Verbin-
dungsmittel vorzugsweise aus einem Material gefertigt,
bei dem ein gutes Verhaltnis zwischen Festigkeit und
Masse gegeben ist.

Das heil’t, das Verbindungsmittel ist aus einem leichten,
jedoch zug- und druckfestem Material gefertigt.

Eine solche Ausbildung gewahrleistet, dass das Gewicht
der zu bewegende Masse der Fadenchangiereinrichtung
relativ gering gehalten wird, was sich positiv auf die er-
zielbare Changiergeschwindigkeit auswirkt.

Auflerdem wird durch den Einsatz eines solchen Mate-
rials sichergestellt, dass ein eingestellter Fadenverlege-
bereich genau eingehalten, das heilt, eine prazise Fa-
denverlegung realisiert werden kann.

[0022] In vorteilhafter Ausflihrungsform ist das endli-
che Verbindungsmittel der Fadenchangiereinrichtung,
wie im Anspruch 9 beschrieben, aus einem Verbund-
werkstoff, beispielsweise einem faserverstarktem Kunst-
stoff gefertigt oder, wie im Anspruch 10 beschrieben, als



5 EP 1702 876 B1 6

Verbindungsmittel kommt ein diinnes Stahlband zum
Einsatz.

In beiden Fallen erhalt man ein verhaltnismaRig kosten-
glnstiges Verbindungsmittel, dessen Schubsteifigkeit
dadurch weiter erhoht werden kann, dass das Verbin-
dungsmittel, wie im Anspruch 11 dargelegt, eine Profi-
lierung erhalt.

[0023] Das heildt, das Verbindungsmittel weist ein
Querschnittsprofil auf, das beispielsweise satteldachfor-
mig (Anspr.12), bogenférmig (Anspr.13) oder auch wel-
lenférmig (Anspr.14) ausgebildet sein kann.

Jede dieser vorstehend beschriebenen, lediglich als
mogliche Ausfiihrungsbeispiele angefiihrten Quer-
schnittsprofilierungen fihrt zu einer deutlichen Erhéhung
der Schubsteifigkeit des Verbindungsmittels, ohne des-
sen Flexibilitédt zu beeintrachtigen.

[0024] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
in den Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsbeispie-
les naher erlautert.

Es zeigt :

[0025]

Fig. 1  schematisch eine Arbeitsstelle einer Kreuzspu-
len herstellenden Textilmaschine, mit einer er-
findungsgemaRen Fadenchangiereinrichtung,

Fig. 2 eine schematische, perspektivische Ansicht
der erfindungsgeméafRen Fadenchangierein-
richtung.

[0026] In Figur 1 ist in Seitenansicht schematisch die

Arbeitsstelle 2 einer Kreuzspulen herstellenden Textil-
maschine, im vorliegenden Fall eines sogenannten
Kreuzspulautomaten 1 dargestellt.

[0027] Auf den Arbeitsstellen 2 derartiger Kreuzspul-
automaten 1 werden, wie bekannt und daher nicht ndher
erlautert, die auf einer Ringspinnmaschine produzierten
Spinnkopse 3 zu groRvolumigen Kreuzspulen 5 umge-
spult.

[0028] Die Kreuzspulen 5 werden nach ihrer Fertig-
stellung mittels eines (nicht dargestellten) selbsttatig ar-
beitenden Serviceaggregates, vorzugsweise eines so-
genannten Kreuzspulenwechslers, auf eine maschinen-
lange Kreuzspulentransporteinrichtung 7 ibergeben und
zu einer maschinenendseitig angeordneten Spulenver-
ladestation oder dergleichen transportiert.

[0029] Solche Kreuzspulautomaten 1 weisen in der
Regel auRerdem eine Logistikeinrichtung in Form eines
Spulen- und Hulsentransportsystemes 6 auf. In diesem
Spulen- und Hilsentransportsystem 6 laufen, auf Trans-
porttellern 11, die Spinnkopse 3 beziehungsweise Leer-
hilsen um.

Von dem Spulen- und Hiilsentransportsystem 6 sind in
Figur 1 lediglich die Kopszufiihrstrecke 24, die reversie-
rend antreibbare Speicherstrecke 25, eine der zu den
Spulstellen 2 fihrenden Quertransportstrecken 26 sowie
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die Hulsenrlckfuhrstrecke 27 dargestellt.

[0030] Die einzelnen Spulstellen verfligen auerdem,
wie bekannt und daher nur angedeutet, Uber verschie-
dene Einrichtungen, die einen ordnungsgemafien Be-
trieb derartiger Arbeitsstellen gewahrleisten.

Eine dieser Einrichtungen ist beispielsweise die Spulvor-
richtung 4. Die Spulvorrichtung 4 weist einen Spulenrah-
men 8 auf, der um eine Schwenkachse 12 beweglich
gelagert ist.

Der Spulenrahmen 8 kann dabei auflerdem, zum Bei-
spiel zur Fertigung von konischen Kreuzspulen, um eine
weitere orthogonal zur Schwenkachse 12 angeordnete
(nicht dargestellte) Achse schwenkbar gelagert sein.
[0031] Wieinsbesondere aus Fig. 2 ersichtlich liegt die
Kreuzspule 5 wahrend des Spulprozesses mitihrer Ober-
flache auf einer Antriebswalze 9 auf, die an einen elek-
tromotorischen Antrieb 21 angeschlossen ist, der seiner-
seits Uber eine Steuerleitung 22 mit dem Spulstellenrech-
ner 28 der Arbeitsstelle 2 in Verbindung steht.

Das heildt, die elektromotorisch beaufschlagbare, defi-
niert ansteuerbare Antriebswalze 9 rotiert wahrend des
Spulbetriebes die Kreuzspule 5 iber Reibschluss.
[0032] In einer alternativen (nicht dargestellten) Aus-
fihrungsform erfolgt der Antrieb der Kreuzspule (iber ei-
ne drehzahlregelbare Antriebseinrichtung, die vorzugs-
weise als elektronisch kommutierbarer Gleichstrommo-
tor ausgebildet und direkt am Spulenrahmen 8 angeord-
net beziehungsweise in den Spulenrahmen 8 integriert
ist.

[0033] In diesem Fall liegt die Kreuzspule 5 wahrend
des Spulprozesses auf einer antriebslosen Stitz- oder
Andrickrolle auf und nimmt diese reibschlissig mit.
[0034] Zur Changierung des Fadens 16 wahrend des
Spulprozesses ist eine Fadenchangiereinrichtung 10
vorgesehen.

Diese in der Figur 1 nur schematisch angedeutete und
in Fig. 2 perspektivisch dargestellte Fadenchangierein-
richtung 10, die den Faden 16 zwischen den beiden Stirn-
seiten 19 der Kreuzspule 5 traversiert, besteht erfin-
dungsgemaf im wesentlichen aus einem, in einer Linear-
fiihrung 18 gleitend gefiihrten, parallel zur Oberflache 17
der Kreuzspule 5 verschiebbar gelagerten Fadenfiihrer
13, einem endlichen Verbindungsmittel 20 sowie einem
elektromechanischen Antrieb 14.

Wie aus Figur 2 ersichtlich, ist an der Motorwelle 30 des
Antriebes 14, der Gber eine Steuerleitung 15 mit dem
Spulstellenrechner 28 der Arbeitsstelle 2 verbunden ist,
ein Hebel 29 festgelegt.

An diesen Hebel 29 ist ein zug- und schubfestes, flexi-
bles, endliches Verbindungsmittel 20, beispielsweise ein
diinnes Stahlband, angeschlossen, das endseitig einen
Fadenfiihrer 13 tragt.

Das Verbindungsmittel 20 ist dabei im Bereich des He-
bels 29 beispielsweise auf einer Flihrungskulisse 23 ab-
gestutzt und gleitet im Changierbereich B in der Linear-
fuhrung 18.

Das heilt, bei entsprechender Ansteuerung des rever-
siblen elektromotorischen Einzelantriebes 14, beispiels-
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weise eines Schrittmotors, schwingt der Hebel 29 zwi-
schen zwei einstellbaren Endstellungen mit vorgebbarer
Frequenz hin und her.

Uber das zug- und druckfeste Verbindungsmittel 20 wird
der Fadenfiihrer 13 innerhalb des durch die Endstellun-
gen des Hebels 29 vorgebbaren Changierbereiches B in
unmittelbarer Nahe der Auflaufpunkte des Fadens 16 auf
die Oberflache der Kreuzspule bzw. des Klemmspaltes
traversiert und sorgt dafir, dass der Faden 16 mit gleich-
bleibendem Kreuzungswinkel und kurzer Schlepplange
auf die Kreuzspule 5 aufgewickelt wird.

[0035] Das endliche, flexible Verbindungsmittel 20 ist
dabei vorteilhafterweise aus einem Material gefertigt,
das ein gutes Verhaltnis zwischen Festigkeit und Masse
aufweist.

Das heifdt, das Verbindungsmittel 20 ist beispielsweise
aus einem Verbundwerkstoff, vorzugsweise einemfaser-
verstarkten Kunststoff, gefertigt.

Alternativ kann als Verbindungsmittel 20 allerdings auch
ein dinnes Stahlband zum Einsatz kommen.

[0036] Das Verbindungsmittel 20 weist in bevorzugter
Ausfiihrungsform au3erdem eine Profilierung auf, durch
die die insbesondere die Schubsteifigkeit des Verbin-
dungsmittels 20 deutlich erhéht wird. Das Querschnitts-
profil kann beispielsweise satteldachférmig, bogenfor-
mig oder wellenférmig ausgebildet sein.

[0037] Das Querschnittsprofil des Verbindungsmittels
soll dabei allerdings ausdriicklich nicht auf die vorbe-
schriebenen Querschnittsformen beschrankt werden,
sondern soll auch weitere bekannte Querschnittsformen
umfassen, die zur Steigerung der Schubsteifigkeit des
Verbindungsmittels geeignet sind.

Patentanspriiche

1. Fadenchangiervorrichtung fiir eine Spuleinrichtung
einer Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine,
mit einem Fadenfihrer, der parallel zur Oberflache
der Auflaufspule verlagerbar und durch einen rever-
sierbaren, definiert ansteuerbaren elektromotori-
schen Einzelantrieb beaufschlagbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Fadenfihrer (13) (ber ein endliches, flexi-
bles Verbindungsmittel (20) an den elektromotori-
schen Einzelantrieb (14) angeschlossen ist, wobei
das Verbindungsmittel (20) so ausgebildet ist, dass
es sowohl Zug- als auch Druckkrafte Ubertragen
kann.

2. Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das endliche Verbin-
dungsmittel als flexibles Band (20) ausgebildet ist,
das im Changierbereich (B) mittels einer stationaren
Linearfihrung (18) abgestutzt ist.

3. Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
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10.

11.

12.

13.

tel (20) auBRerhalb des Changierbereiches (B) mittels
einer stationdren, kreisformig ausgebildeten Fih-
rung (23) abgestitzt ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der elektromotori-
sche Einzelantrieb (14) der Fadenchangiereinrich-
tung (10) so im Bereich des Mittelpunktes der kreis-
férmig ausgebildeten Fihrung (23) angeordnet ist,
dass die Motorwelle (30) um die Mittelachse der Fih-
rung (23) rotiert.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die stationare Flh-
rung als Fihrungskulisse (23) zur Abstiitzung des
Verbindungsmittels (20) entlang der Fihrungskulis-
se (23) ausgebildet ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel (20) Gber einen Hebel (29) mit der Motorwelle (30)
des elektromotorischen Einzelantriebes (14) gekop-
pelt ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass eine stationére Fih-
rung mit einem kreis- oder teilkreisférmigen Band-
trager korrespondiert, auf dem sich das Verbin-
dungsmittel (20) beim Zurtickziehen ablegt.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel (20) aus einem Material gefertigt ist, bei dem ein
gutes Verhaltnis zwischen Festigkeit und Masse ge-
geben ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel (20) aus einem Verbundwerkstoff, vorzugsweise
einem faserverstarkten Kunststoff gefertigt ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass als Verbindungsmit-
tel ein diinnes Stahlband (20) zum Einsatz kommt.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel (20) eine Profilierung aufweist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel (20) ein satteldachformiges Querschnittsprofil
aufweist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel (20) ein bogenférmiges Querschnittsprofil auf-
weist.
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14. Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 8, da-

durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmit-
tel (20) ein wellenférmiges Querschnittsprofil auf-
weist.

Claims

Thread traversing device for a winding mechanism
of atextile machine producing cross-wound bobbins,
comprising a thread guide which can be displaced
parallel to the surface of the wind-on bobbin and can
be acted upon by a reciprocating, electromotive sin-
gle drive which can be controlled in a defined man-
ner, characterised in that the thread guide (13) is
connected to the electromotive single drive (14) via
a finite, flexible connection means (20), the connec-
tion means (20) being configured in such a way that
it can transmit both tensile and pressure forces.

Thread traversing device according to claim 1, char-
acterised in that the finite connection means is con-
figured as a flexible band (20), which is supported in
the traversing region (B) by means of a stationary
linear guide (18).

Thread traversing device according to claim 1, char-
acterised in that the connection means (20) outside
the traversing region (B) is supported by means of
a stationary, circular guide (23).

Thread traversing device according to claim 3, char-
acterised in that the electromotive single drive (14)
of the thread traversing mechanism (10) is arranged
in the region of the centre point of the circular guide
(23) in such a way that the motor shaft (30) rotates
about the centre axis of the guide (23).

Thread traversing device according to claim 3, char-
acterised in that the stationary guide is configured
as a guide link (23) to support the connection means
(20) along the guide link (23).

Thread traversing device according to claim 4, char-
acterised in that the connection means (20) is cou-
pled to the motor shaft (30) of the electromotive sin-
gle drive (14) via a lever (29).

Thread traversing device according to claim 3, char-
acterised in that a stationary guide corresponds to
a circular or pitch circle-shaped band carrier, on
which the connection means (20) is deposited on
withdrawal.

Thread traversing device according to claim 1, char-
acterised in that the connection means (20) is man-
ufactured from a material, in which there is a good
ratio between strength and mass.
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Thread traversing device according to claim 5, char-
acterised in that the connection means (20) is man-
ufactured from a composite material, preferably a
fibre-reinforced plastic material.

Thread traversing device according to claim 5, char-
acterised in that a thin steel band (20) is used as
the connection means.

Thread traversing device according to claim 5, char-
acterised in that the connection means (20) has
profiling.

Thread traversing device according to claim 8, char-
acterised in that the connection means (20) has a
ridge roof-shaped cross-sectional profile.

Thread traversing device according to claim 8, char-
acterised in that the connection means (20) has an
arcuate cross-sectional profile.

Thread traversing device according to claim 8, char-
acterised in that the connection means (20) has an
undulating cross-sectional profile.

Revendications

Dispositif va-et-vient pour une machine textile fabri-
quant des bobines a spires croisées, comprenant un
guide-fil pouvant se déplacer parallélement a la sur-
face de la bobine réceptrice et pouvant étre sollicité
par un entrainement électromoteur indépendant ré-
versible qui peut étre actionné de facon ciblée, ca-
ractérisé en ce que le guide-fil (13) est relié a I'en-
trainement électromoteur indépendant (14) par I'in-
termédiaire d’'un moyen de liaison (20) flexible fini,
le moyen de liaison (20) étant réalisé de maniére a
pouvoir transmettre aussi bien des forces de traction
que des forces de pression.

Dispositif va-et-vient selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison fini est réa-
lisé en tant que ruban flexible (20) soutenu dans la
zone de va-et-vient par un guide linéaire fixe (18).

Dispositif va-et-vient selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison (20) est
soutenu en dehors de la zone de va-et-vient (B) par
un guide circulaire fixe (23).

Dispositif va-et-vient selon la revendication 3, ca-
ractérisé en ce que I'entrainement électromoteur
indépendant (14) du dispositif va-et-vient (10) est
disposé a proximité du centre du guide circulaire (23)
de maniére a ce que l'arbre moteur (30) tourne
autour de I'axe médian du guide (23).
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Dispositif va-et-vient selon la revendication 3, ca-
ractérisé en ce que le guide fixe est réalisé en tant
que coulisse de guidage (23) destinée a soutenir le
moyen de liaison (20) le long de la coulisse de gui-
dage (23).

Dispositif va-et-vient selon la revendication 4, ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison (20) est
accouplé a l'arbre moteur (30) de I'entrainement
électromoteur individuel (14) par l'intermédiaire d’'un
levier (29).

Dispositif va-et-vient selon la revendication 3, ca-
ractérisé en ce qu’un guide fixe coincide avec un
support de ruban circulaire ou partiellement circulai-
re sur lequel le moyen de liaison (20) se dépose lors
de son retrait.

Dispositif va-et-vient selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison (20) est
fabriqué a partir d’'un matériau ayant un bon rapport
résistance/masse.

Dispositif va-et-vient selon la revendication 5, ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison (20) est
fabriqué a partir d’'un matériau composite, de préfé-
rence d’'une matiére plastique renforcée par des fi-
bres.

Dispositif va-et-vient selon la revendication 5, ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison utilisé est
un mince ruban d’acier (20).

Dispositif va-et-vient selon la revendication 5, ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison (20) est
profilé.

Dispositif va-et-vient selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison (20) pré-
sente un profil de section transversale en forme de
toit a deux pentes.

Dispositif va-et-vient selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison (20) pré-
sente un profil de section transversale en forme d’ar-
che.

Dispositif va-et-vient selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que le moyen de liaison (20) pré-
sente un profil de section transversale ondulé.
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